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LLiIHeKoBbIN TpaHcNopTep LemMeHTa, Mapka ES

dnpma WAM npounsBoanT LLUHEKOBbBIE TPAHCMOPTEPLI PasHbIX BUOOB ANA pasfiMyHbIX cdep
NPUMEHEHMUS.

LleHbl Ha OCHOBHble BMAbl TPAHCMOPTEPOB eCTb B npanc-nucte. Takke dpupma WAM
npoussoauT eule 6onee 20 BMAOOB LUHEKOBbLIX TPAHCMNOPTEPOB AN MOAAYN Pa3fUYHbIX
BMOOB NPOAYKUMN — OT BeToHa A0 MyKu 1 3epHa. OnncaHue B OoTAeNbHbIX dhannax.

OcHOBHOM BMA - KNACCUMYECKME LLUHEKOBble TpaHCMopTepbl Ans uemeHTa, mapka ES.
®dnpma WAM BbinyckaeT ux yxxe 6onee 35 net n 3a 310 BpemMsi N0 BCEMY MUPY NPOAaHO
oonee 150 000 wTyk. OCHOBHbIE BUAblI 3TUX TPaAHCNOPTEPOB €CTb Ha cknage B CaHKT-
MeTepbypre. NocmoTpeTb Npanc ¢ LeHamu.

Momumo uemeHTa, WwHek ES ncnonesyetca takke Ans XonoAHbIX 3arnonHUTenen n apyrmux
MaTepuanoB, CXOXUX C ueMeHToM. LlHekn ES BbINOMHEHbI M3 YrNepoaMcTon cTanu C
COOTBETCTBYHOLEN BHeLwHeN 06paboTKoM 1 C NOPOLUKOBON OKpackon. LLIHekn cocToaT 13
TpybyaToro KoXxyxa C 3arpy30MHOM M pPasrpy304HON roprioBMHaAMM M C KOHLEBbIMMU
NPUBAPEHHBLIMU KOSbLAMK, BpalLaloWUMCA BUHTOM C COEOVHUTENbHbIMU BTYfKamu B
KOMMMeKTe, ABYMSA KOHLEBbIMM MNOALLMMHUKAMKN C HABOPOM NPOKNaLoK ANIMTENBHOrO Cpoka
OENCTBUS, YCTaHOBMEHHbIMU HEMNoCpeACTBEHHO Ha KOHUEBble Kombla, a Takke
NPOMEXYTOYHbIMM MOALUMMHMKAMN B 3aBUCUMOCTU OT ANUHbI CTaHka. Kpome Toro, LUHeKn
OCHalLleHbl peQyKTOPHbIM ABUratenem.

WHekn ES wucnonb3yloTcs Ons U3BNEYEHUa U
TPAHCNOPTUPOBKM LEMEHTa U 3anofHUTensa Ha
OeToHOCMECUTENbHbIX npeanpuaTusx,
XONoAHbIX 3anofiHUTenem Ha npou3BOACTBE
OMTYMHbIX CTPOMTENbHbIX CMEcen, a Takke
LemMeHTa " CXOXMNX MaTtepuanos Ha
NPOM3BOACTBE CTPOMUTESbHbLIX NpeaBapUTesibHO
CMeLLaHHbIX CMecen.

OCHOBHble NpenmyLLecTBa:

o Jlerkum

e [onrni cpok crnyxo6sbl

e He Hy>gaeTcs B TEXHUYECKOM
obecnevyeHunu

e Jlerkmn npouecc ycTaHOBKW, Onarogapsi yHuMBeEpcanbHbIM — 3arpy304HON U
pasrpy3oyHoun ropsioBuHam

e [lpeBocxogHOE COOTHOLLEHME Ka4yecTBa M LiEHbI
e Manble rabapuTtbl 1 KOMNAKTHasA ycTaHOBKa
« Manoe kKonu4ecTBO COCTaBHbIX YacTen 1 3anacHbIX geTtanen

3KCI'IJ'IyaTaL|,I/IOHHbIe Ka4eCTBa N TEXHNYECKNE XapaKTEPUCTUKN NpenmyLlecTBa:

cTp. 10
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info@iSiIos.ru (812) 331-99-46
é WBM WWW iSiIos ru MHOrOKaHanbHbIN
MopolukoBasi okpacka

7 BapvaHTOB ANaMeTPOB BHELUHEN TPYObI

BHewHaa Tpyba B KOMMNeKTe C MNPUBAPEHHbIMUM  KOHLEBBIMW  KOMbLiAMU
(bnaHuammn), ogHOM 3arpy304HON U OQHOM Pa3rpy304HON FOPfIOBUHON, CMOTPOBbLIM
MNIOKOM Mo nepBor 3arpy304HOM FOPSIOBUHOM W NOL KaXAbIM MNPOMEXYTOYHbIM
NOALLMMHUKOM

Tpyba ¢ ¢naHUOBaHHbIMM  CTaHOAPTHLIMA  CEYEHUSIMU C  CEeYEHUEM,
CKOHCTPYMPOBAHHbIM MO MepKe

BuToK WHekKa, npuBapeHHbIN K BHYTPEHHEN Tpybe
"onoBkn B KOMNSieKTe ¢ HAbopoM NpPOKNaLokK
CoeguHuTenbHble MydThl Bana HacaXXeHHOro Tuna
MoabeMHbIe pbIM-60NThI HA KaXXAOM OTPEe3Ke LUHekKa

YCTaHOBNEHHbIN CTaHOAPTHLIW anekTpoaBuratens ¢ oriaHuamm

Bo3moxHble onumn Nnpun 3aKkase:

PasHble BMAbl 3arpy304HbIX U pa3rpy304HbIX FOPIOBUH
[ononHuTenbHbIe CMOTPOBLIE NIOKU

BHeluHWe noawmnHmKn

MpuBOA CO CTOPOHLI Pas3rpy3ku

Bbibop peaykTopoB

[ns 3akasa TpaHcnopTepos 3BoHUTE (812) 331-99-46 nnn nuwmnte info@isilos.ru
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitotssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce nspenusi, onucaHHble B JaHHOM KaTarnore, U3roTOBfEeHbl B COOTBETCTBMM C npoueaypamu Cucrtemsi
kayectea WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHuu, ceptucnumpoBaHHasn B uone 1994 roga B cootBeTCcTBMM ¢ MexayHapoaHbIMU
CtangapTtamu UNI EN ISO 9002-94 v npogneHHas B cootBeTcTBUMU ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTabpe 2002 roga,
rapaHTUpyeT, YTO BeCb NpoLEecc NPOU3BOACTBA, HauMHasa ¢ 06paboTkmn 3akasa [0 TEXHUYECKOro obCnyXuBaHWs
nocrne MocTaBKW, OCYLIECTBNSETCA KOHTpPonupyemMbiM ob6pa3om, KOTOpbIA rapaHTUpyeT cTaHAapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

AN

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
SOD < Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veryffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHaa ny6Gnukauus aHHYNMpyeT M 3aMeHsieT BCe npeablaywune pefakuum u nepepaboTkum.
MbI coxpaHsieM 3a coGoit NpaBo OcCylecTBNATL Moaudukaumm 6e3 yBeaoMIeHUs.
HacTtosiwmin kaTtanor He MoXeT 6bITb BOCNPOU3BEAEH, AaXe 4YacTU4YHO, 6e3 npeABapuUTeNnbLHOro cormnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’ottobre 2002, u in
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This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
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This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.
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ES |tubular screw feeder Dosierschnecke pybuaTbIii LLHEKOBbIV NUTATENb coclea alto rendimento
. . . Tpyb4aTbiii LLHEKOBBIV NMUTaTeNbC  |coclea volumetrica alto
ESV |volumetric screw feeder Volumetrische Dosierschnecke KOMNAKTHBIM PEAYKTOPOM rendimento
M41 |gear reducer Getriebemotor PeaykTtop testata motrice
M43 |gear reducer Getriebemotor PeaykTtop testata motrice
M45 |gear reducer Getriebemotor PepykTop testata motrice
M47 |gear reducer Getriebemotor PepyxTop testata motrice
M49 |gear reducer Getriebemotor PeaykTtop testata motrice
MT |electric motor Elektromotor OneKkTp@BUr aTenb motore elettrico
STP4 |cable guide support Halterung fer Kabelfshrung Hanpaenstowps onopa kabens supporto per tubo passacavi
XAA |shaft coupling Wellenverbindung CoepvHeHve Bana accoppiamento
XAC |shaft coupling with adapter  |Wellenverbindung mit Adapter |(CoepuHeHve Bana c agantepom |accoppiamento con riduzione
XBA |universal inlet Universaleinlauf YHusepcarkHoe BxoaHoe bocca carico universale
oTBEpCTUE
XBB |universal outlet Universalauslauf YHUBEPCaIbHOE BbiXOAHOE bocca scarico universale
oTBEpCTUE
XBC |round inlet / outlet Runder Einlauf / Auslauf foyrroe BxoaHoe/BeixoAHOE bocca circolare
oTBEpCTUE
XBT |volumetric hopper VolumetrischeTrichter O6beMHas byHkepHasi BOpPOHka tramoggia volumetrica
XJM |inlet / outlet cover Ein-, Auslaufabdeckung obilka A BxoaHoro/BeIxoAHOTO copribocca
oTBEpCTUA
XJX |pipe clamp Rohrschelle TpyOHbIii 3axuM supporto registrabile
. . OT60opTOBaHHbI Kpaii .
XJY |beaded inlet / outlet edge Ein-, Auslauf-Bordelrand BXOHOTO/BLIXOAHOTO OTEEPCTHS bordino ferma-calzone
XKA |inspection hatch Inspektionsklape CmoTpOoBOIA MoK boccaporto ispezione
XKF |flange Flansch draHely flangia
XKG |lifting eye Kranose MoabeMHbIN pbiM golfaro
XKL |base support Bodenstbtze Basosas onopa supporto di base
XKR |support extension Stetzenverlangerung YAnnHeHve onopsbl prolunga
XKS |threaded connection Gewindeaufsatze Pe3bboBoe coeaunHeHve raccordo filettato
XKX |shaft protection Wellenschutz 3aupra Bana coprialbero
XLR |intermediate hanger bearing |Zwischenlager MPOMEXYTOUHbI MOABECHOI supporto intermedio
NOALLMMHNK
XTA |outlet end bearing assembly |Auslauf-Endlager Y3€n BLIXOAHOTO KOHLEBOro testata scarico
NOALLMMHMKA
XTB |inlet end bearing assembly  |Einlauf-Endlager Y380 BXOAHOTO KOHLEBOro testata carico
NOALLMMHMKA
XUH |reducer shaft sealing box Getriebeabdichtung loruesan sapenoyHas mygpra gruppo tenuta

Bana peaykropa
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Tubular screw feeders types ES,
ESL and ESV are used for dis-
continuous operation, especially
for cement feeding.

ES: sole function is extracting/
feeding and conveying. M
type gear reducer.

ESV: equipped with a special hop-
per (volumetric hopper) com-
plete with diaphragm level in-
dicator that determines
whether or not there is ce-
ment. This batching system
is more precise and reliable.

This equipment is NOT suitable
for handing of foodstuff.

The screw conveyor must not be
starded before the screw convey-
or itself, as well as the plant it is
going to be installed in, have
been declared in conformity with
the European Directive 14/06/
1982 (89/392/EEC).

It is the plant designer’s / plant
fitter’'s responsability to design
and install all necessary protec-
tion in order to avoid that break-
ing and / or yielding of the equip-
ment or of parts of it might dam-
age people and / or parts of the
plant (e.g. adequate protection
against falling down of the motor
etc.).

For dangerous materials, i.e. tho-
se that must not get in contact
with the human body or be inha-
led, for flammable, explosive and
bacteriologically dangerous ma-
terials the plant manufacturer or
fitter must provide for the requi-
red safety devices and measures.

OPERATING CONDITIONS

Unless otherwise specified, the

machines are designed for use in

the following conditions:

- 1000m below sea level.

- Room temperature between -
20°C and + 40°C.

- Temperature of material han-
dled < 40° C.

- No pressure or internal negative
pressure.

*ATTENTION: For gear reduction
unit and electric motor please
refer to specific catalogue.

If not otherwise specified, all the
dimensions are in mm.

ES, ESL und ESV Schnecken han-
delt es sich um Austrag rohrsch-
neken mit hohem Wirkungsgrad,
die im diskontinuierlichen Be-
trieb, hauptsgchlich fer Zement
eingesetzt werden.

ES: Funktion besteht aus Produkt-
austragung bzw. Dosierung
und Forderung. Getriebe Typ
M.

ESV: sind mit einem speziellen
Einlauftrichter (volumetri-
scher Einlauftrichter) inklusi-
ve Membran-Fblistandsmel-
der ausgestattet, der es mel-
det, wenn kein Material im
Trichter eintrifft. Bei volume-
trischer Dosierung IaAt sich
hiermit praziser dosieren.

Die in dieser Dokumentation ge-
nannten Schneckenfurderer
sind NICHT zum Handling von
Nahrungsmitteln geeignet.

Die Schnecke darf nicht in Be-
trieb genommen werden, bevor
sowohl sie selbst, als auch die
Anlage, in die sie eingebaut wird,
mit den Vorschriften der Direktive
14/06/1982 (89/392/ECC) fbr kon-
form erklart wurde.

Es liegt in der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. -aufstellers,
alle notwendigen Schutzvorrich-
tungen vorzusehen, welche es
verhindern, daf durch einen Ge-
rote- oder Teiledefekt Personen-
und/oder Sachschaden verursacht
werden (z.B. geeigneter Schutz
gegen das Herunterfallen des Mo-
tors etc.).

Fbr Gefahrenprodukte, bzw. sol-
che, die nicht mit dem menschli-
chen Kurper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden dbrfen,
fer leicht entzbndbare, explosive
sowie bakteriologisch gefghrliche
Medien muf der Anlagenbauer
bzw. —errichter die fbr die Sicher-
heit erforderlichen Vorrichtungen
vorsehen und Mafnahmen treffen.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Wenn nicht anders angegeben ist,

versteht es sich, dass die Maschi-

nen unter den folgenden Bedin-

gungen benutzt werden:

- Huhe N.N. von weniger als 1000
m.

- Umgebungstemperatur zwi-
schen -20°C und + 40°C.

- Temperatur des behandelten
Materials < 40° C.

- ohne internen Druck oder Un-
terdruck.

*HINWEIS: Fbr Untersetzungsge-
triebe und Elektromotor die An-
gaben der entsprechenden Kata-
loge beachten.

Wenn Nicht Anders bezeichnet,
alle abmessungen in mm. sind.

Tpy6uaTble LUHEKOBbIE NUTATENM TUNa
ES, ESL n ESV wncnonb3aytoTca ans
HenpepbIBHON paboTbl, 0COGEHHO ANs
nofauv LemeHTa.

ES: epunHcTBeHHOW dyHKUMENR
SIBNAETCA W3BMNeYeHue, nogaya u
nepepava. Pegyktop tuna M.

ESV: cHabxeH cneuunanbHom
3arpy3o4Hoil BOpoHKoW (o6bemHas
3arpysovHas BOPOHKA),

YKOMMNNeKToBaHHOW agnadparMeHHbIM
WHAWKATOPOM YPOBHSA, KOTOpPbIN
onpepensert, eCTb LIEMEHT U €ro HeT.
OTa pacnpegenutenbHas cuctema
ABnsAeTca 6ornee TOYHOWM 1 HaAEKHOMN.

NaHHoe o6opypnoBaHue HE
npurogHo Aana pab6oTbl ¢
nuieBbIMU NPoAYyKTaMMU.

BnHTOBOI KOHBeWep He AOnXeH
3anyckatbcs, noka He 6ypaet
3asBMNEeHO, YTO caM BWUHTOBON
KOHBEWep, a Takxe yCcTaHOBKa, Ha
KOTOpYyl OH ByaeT ycTaHOBMEH,

COOTBETCTBYIOT NONOXeHNsAM
Esponeiickon dupektusbl 14/06/1982
(89/392/EEC).

OTBETCTBEHHOCTb MPOEKTUPOBLUMKA
ycTaHoBku / cboplyuka ycTaHOBKM
cocTouTt B TOM, yTo6HbI
CNPOEKTMPOBaTb U YCTaHOBUTb BCHO
HeobxoAumylo 3aWuTy Ans Toro,
4To6bl U3bexaTb MONOMKM U/Mnu
nedopmauum o6opyaoBaHUsS UK ero
YyacTein, 4To Morno Gbl NPUYUHUTL Bpes,
NOAAM U/ YacTsiM YCTaHOBKM (a
VMMEHHO, COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLuUTy
OT NajeHus aBuraTens, u T.4.).

Ons onacHbix maTepuanos, T.e.
MaTepuanos, KOTOpble HE AOMXHbl
KOHTaKTUMpoBaTb C TEMOM YerioBeka
UMW He OONXHbI BAbIXaTbCA, ANS
BOCMNNaMEHSEMbIX, B3pblBYATBIX W
GakTepuonormyeckm onacHbIX
MaTepuarnoB U3roTOBUTENb YCTAHOBKM
unu cbopLymk OOMXHbI
npegycmaTtpuBaTb Tpebyemble
3alNTHbIEe YyCTpOWCTBA U Mepbl
6esonacHocTy.

YCNOBUA SKCMNYATALUU

Ecnu He ykasaHo MHOe, MallWHbI

npeaHasHayeHb! Ans NCMnosb3oBaHUs

B crieflyloLnx YCrnoBusx:

- 1000 M HUXe ypoBHSA MopS

- KomHaTHaa TemnepaTtypa ot 20°C
no +40°C

- Temnepatypa o6pabaTbiBaemoro
maTepuana < 40e C

- HeT paBneHus unu BHyTpeHHero
oTpuLaTeNbHOro faBneHns.

*BHUMAHMUE: Mo nosoay peaykTopa
1 anekTpoasuraTtens obpatiaintecs k
COOTBETCTBYIOLUEMY KaTanory.

Ecnun He yka3aHo uHoOe, Bce
pa3Mepbl AaHbl B MUNINTUMETpaXx.

ES, ESL ed ESV sono coclee tu-
bolari estrattrici ad alto rendimen-
to utilizzate per funzionamento
discontinuo, soprattutto per ce-
mento.

ES: hanno la semplice funzione
di estrarre e trasportare. Te-
stata motrice tipo M.

ESV: come ES, ma dotate di una
particolare tramoggia (tra-
moggia volumetrica) alla
quale u associato un indica-
tore di livello che segnala la
presenza o no del prodotto
in modo da ottenere un do-
saggio volumetrico piwy sicu-
ro.

Queste macchine sono in accia-
io al carbonio e NON sono ido-
nee al trasporto di prodotti ali-
mentari.

E’ inoltre vietato metterle in fun-
zione prima che la macchina/im-
pianto nel quale devono essere
installate sia dichiarato conforme
alle disposizioni della direttiva
14/06/1982 (89/392/EEC).

In quest’ambito n cura dell’im-
piantista / installatore predispor-
re ed installare tutti gli accorgi-
menti / protezioni al fine di evi-
tare danni a cose o persone in
caso di rotture e conseguente
caduta di pezzi della macchina
(ad es.: rottura del motore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al
contatto e/o all’inalzione, infiam-
mabili, esplosivi e pericolosi dal
punto di vista batteriologico e/o
virale, I'impiantista e/o I'installa-
tore, dovranno prevedere idonei
dispositivi all’uopo.

CONDIZIONI DI FUNZIONAMEN-

TO

Se non specificato altrimenti le

macchine si intendono per un uti-

lizzo nelle seguenti condizioni:

- Al di sotto dei 1000m sul livello
del mare.

- Temperatura ambiente compre-
sa tra -20°C e + 40°C*.

- Temperatura del materiale tra-
sportato < 40° C.

- Assenza di pressione o depres-
sione interna.

*NOTA: per riduttore e motore
elettrico attenersi a quanto indi-
cato nei relativi cataloghi.

Se non specificato altrimenti, tut-
te le dimensioni sono in mm.
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1 ELECTRICMOTOR ELEKTROMOTOR BnexTpoaBUraTent MOTORE ELETTRICO MT
2 | (COMPACT) GEARREDUCER (KOMPACT) GETRIEBE (KomnaKkTHbilit) peaykTop TESTATAMOTRICE (COMPATTA) M1.(L1)
3 | GEARREDUCERSHAFTSEALNG | GETRIEBEWELLENABDICHTUNG | YnnoTHeHme Bana peayktopa | GRUPPO TENUTA XUK

4 INLET SPOUT EINLAUF BxoaHo#t naTpy6oK BOCCA DI CARICO XBC

4a | VOLUMETRIC INLETHOPPER VOLUMETRISCHER TRICHTER Obenren Sytepran sopora ra sz oeeper| TRAMOGGIA VOLUMETRICA XBT

5 | TUBULARHOUSING AUSSENROHR TpyBuaTbiii KoxXyx TUBO ESTERNO

6 INSPECTION HATCH INSPEKTIONSKLAPPE CMOTpoBOIi fliok BOCCAPORTO ISPEZIONE XKA

7 INTERMEDIATE BEARING ZWISCHENLAGER MpomexkyTouHbIi MoAWMAHKK | SUPPORTO INTERMEDIO XLR

8 | OUTLETENDBEARING AUSLAUF-ENDLAGER BbIX0AHOV KOHLIEBO# noALMnHIK| TESTATA SCARICO XTA

9 | SPIRAL SCHNECKENWENDEL Crmpanb SPIRA

10 | LIFTINGEYE KRANOSE MoABEMHBIN PbiM GOLFARO XKG

11| SERIALNUMBER PRODUKTIONSNUMMER CepHiiHblii Homep NUMERO MATRICOLA

12 | INLETEND BEARING EINLAUF-ENDLAGER BXOAHOI KOHLIEBOI NOAWNAHIK TESTATACARICO XTB

13 | OUTLET SPOUT AUSLAUF BbixoHoi naTpy6ok BOCCA DI SCARICO XBC
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1 FLANGE FLANSCH dnaHe FLANGIA XKF
2 UNIVERSAL INLET UNIVERSALEINLAUF YHuBepcarnbHoe BXOAHOE 0TBepCTHe BOCCA UNIVERSALE CARICO XBA
3 BASE SUPPORT BODENSTbTZE OcHoBHasi onopa SUPPORTO DI BASE XKL
4 SPOUT COVER EIN-, AUSLAUFABDECKUNG Kpbituka natpy6ka COPRIBOCCA XJM
5 THREADED CONNECTIONS | GEWINDEAUFSATZE Pe3bGoBble coenHeHnst RACCORDI FILETTATI XKS
6 PIPE CLAMP ROHRSCHELLE TpyGHBIN 3aKUM SUPPORTO REGISTRABILE XJX
7 CABLE GUIDE SUPPORT HALTERUNG FbR KABELFbHR. Onopa HanpaensioLLero pyybs anst kaHata | SUPPORTO PER PASSACAVO STP
8 SUPPORT EXTENSION STbTZENVERLINGERUNG YAnuHeHue onopel PROLUNGA XKR
9 UNIVERSAL OUTLET UNIVERSALAUSLAUF YHuBepcarnbHoe BbIXOAHOE OTBEPCTUNE BOCCA UNIVERSALE SCARICO XBB
10 BEADED SPOUT EDGE BOERDERLAND OT6opTOBaHHbIN Kpai naTpybka BORDINO BOCCA XJT
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-

Ko S
“_ \[I///F\?,}@\J\

2D 114 139 168 193 219 273 323

P 56 56 40 40 40 40 40
A 1)

G 120 120 140 150 160 180 220
[]:} 1)

F 140 140 (300-400) | 160 (300-400) | 170 (300-400) | 180 (300-400) | 220 (300-400) 220

L 2)
2T 190 190 250 250 275 330 405

E 1)

c 1)

M L+F+G

R 131 131 173 173 173 173 173

1)

see inlet/outlet spouts
siehe Einloufe/Ausloufe
CMOTpUTE BXOAHOW/BbIXOAHOW naTpybok

vedi bocche

2) to the nearest 10 mm
auf 10 mm aufgerundet
K 6nvxkanwmum 10 Mmm
arrotondato a 10 mm

The values in brackets refer to ESV and depend on diameter and inclination

Die in Klammern angegebenen Werte beziehen sich auf ESV und sind abhdongig vom Durchmesser und vom Einbauwinkel

3HaueHns B ckobkax oTHOCsTCst K ESV 1 3aBUCAT OT AuameTpa 1 HakrnoHa.
| dati tra parentesi sono riferiti a ESV e dipendono da diametro e inclinazione




- OVERALL DIMENSIONS: SPECIAL DIMENSIONS
- EINBAUMASSE: SONDERMASSE

- TABAPUTbI: CNELUUANBbHbBIE FABAPUTDI

- INGOMBRO MACCHINA: DISTANZE PARTICOLARI

10.07

WA.00515.T. 06

For installtion angles up to 20°
and for certain spout diameters,
it is necessary to change the F
and G values on page T.05 ac-
cording to the following Table:

Fbr einen Einbauwinkel bis zu

20° und fer gewisse Einlauf/
Aus-laufdurchmesser andern
sich die Mafle F und G auf Seite
T.05 gemgA folgender Tabelle:

[ns yrnos yctaHoBku o 20e u
ONsi HEKOTOpbIX AMamMeTpoB
noTka Heob6Xo4UMO U3MEHUTb
3HayeHua F n G Ha cTpaHuue
T.05 B CcOOTBETCTBUM CO
cnegytowen Tabnuuen:

Per inclinazioni fino a 20° e per
alcuni diametri di bocche si ren-
de necessario variare le quote F
e G della pag. T.05 secondo la
seguente tabella:

0°<a<20°
Spout - Lffnung - notok - Bocca
F G
wA
wD
Standard - serienmdsiig 219 273 323 356 406

ctaHgapt - Di serie F=G
114 140 120 180 / / / /
139 120 120 180 / / / /
168 160 140 / 200 220 240 280
193 170 150 / 200 220 240 280
219 180 160 / / 220 240 280
273 220 180 / / / 240 280
323 220 220 / / / / 280

N.B.: N.B.: O6patntb ocoboe BHUMaHue: |N.B.:

- Control is automatic.

- In some cases an intermediate
hanger bearing is mounted,
where with standard inlets/
outlets none would be present.

- The price varies accordingly.

- Die Steuerung erfolgt automa-
tisch.

- In gewissen Fallen ist ein Zwi-
schenlager eingebaut, wo im
Falle von Standardein- bzw.
auslpgufen keines vorgesehen
ware.

- Der Preis gndert sich dement-
sprechend.

- YnpaBneHne aBToOMaTU4YeCKOE.

-B HEeKOTOpPbIX cnyvasx
ycTaHaBnvBaeTCs MOABECHOM
NPOMEXYTOYHbI MOALUUMHUK,
roe B cnyyae cTaH4apTHbIX
BXOAHBIX/BblXOMHbIX
OTBEPCTUI HNYTO He nonagarno
Obl.

- LeHa COOTBETCTBEHHO
N3MeHsieTcs.

- La gestione avviene in automa-
tico.

- A seconda dei casi si monta un
supporto intermedio laddove in
presenza di bocche di serie
non occorrerebbe.

- Il prezzo varia di conseguen-
za.
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INLET OUTLET DISTANCE - ME-MA ABSTAND - PACCTOAHUE OO BXOOAHOIO OTBEPCTUA - INTERASSE

Minimum permitted inlet-outlet distance - Kleinstzuldssiger ME-MA-Abstand

MuHUManbHO gonyckaeMoe pacCTosHNE Mexay BXOAHbBIM U BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM - Interasse minimo ammesso

(%] I min
[mm] [mm]
114 450
139 450
168 450
193 500
219 500
273 500
323 500

SUPPLEMENTARY SPOUTS - ZUSATZEIN-/AUSLAUFE - OOMONHUTENbHbLIE NNOTKU - BOCCHE SUPPLEMENTARI

Minimum permitted inlet-outlet distance - Kleinstzuldssiger ME-MA-Abstand

MuvHUManbHO gonyckaeMoe pacCTosHNE Mexay BXOAHbBIM U BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM - Interasse minimo ammesso

(7] I min I max
[mm] [mm] [mm]
114 400 2300
139 400 2300
168 550 2700
193 550 2700
219 650 2700
273 650 2700
323 700 3400

The centre distance is the dis-
tance (measured along the
screw axis) from the first inlet
spout welded in the envisaged
position.

The minimum centre distance is
calculated on the basis of the
standard spouts including the
universal ones (excluding spe-
cial spouts). As seen in the Ta-
ble, the supplementary spout can
only be welded in the first sec-
tion of the screw. Remember
that, in the distance ranges en-
visaged on screws 114, 139, 168
and 193mm, it may so happen
that the supplementary spout is
positioned on the feeding pitch
as well as the conveying pitch.
It is the responsibility of the per-
son filling in the values to evalu-
ate the required distance cor-
rectly and the consequences.
On screws 219, 273 and 323mm
the supplementary spout is po-
sitioned above the feeding pitch
and this spout can only be used
as the extraction point alterna-
tively to the first inlet spout.

Unter Achsabstand versteht man
den Abstand (parallel zur Schne-
ckenachse gemessen) von der
Mitte des ersten Einlaufs, der in
der vorgesehenen Position ange-
schweift ist.

Der kleinste Achsabstand wird auf
Standardein-/auslgufe kalkuliert
(inkl. Universalein-/auslgufe; aus-
genommen Sonderein-/aus-lgufe).
Wie aus der Tabelle zu ersehen
ist, kann der zuspatzliche Einlauf
nur auf dem ersten Rohrabschnitt
der Schnecke aufgeschweift
werden. Es sei daran erinnert,
dass es bei den Abstanden, die
bei den Schneckendurchmessern
114, 139, 168 und 193 mm vorge-
sehen sind, vorkommen kann,
dass der zusatzliche Einlauf so-
wohl im Bereich der Austragsstei-
gung als auch im Bereich der Fuyr-
der-steigung vorzusehen ist. Ver-
antwortlich for die korrekte Posi-
tionierung ist der Ausfbllende.
Bei den Schneckendurchmessern
219, 273 und 323 mm befindet sich
der zusatzliche Einlauf bber der
Austragswendel und kann daher
nur als Alternative zum ersten Ein-
lauf verwendet werden.

PaccTtosiHune oT ueHTpa Jo UeHTpa
AaBnaeTcs paccTosHueMm
(n3mepsieMbIM BAOMb OCU LUHEKA)
OT NepBOro BXOAHOro noTKa,

npuBapeHHoro B
npeanonaraeMom MonoXeHuu.

MwuHumanbHoe paccTosiHue
Mexay LeHTpamu

paccunTbiBaeTCAs Ha OCHOBE
CTaHAapTHbIX NIOTKOB, BKMoYas
YHUBEpcanbHble NOTKM (MCKNoYast
cneumanbHble NoTku), Kak BugHo
Ha Tabnuue, AONOMHUTENbHbIN
NIOTOK MOXeT OblTb NpuBapeH B
nepBon 4Yactu LWHeka. MNMomHuTe 0
TOM, 4YTO B pAwanasoHax
p accTOSHMSA,
npeaycMaTprvBaeMblX Ha LUHeKax
114, 139, 168 n 193 MM, MoxeT
ObITb Tak, YTO AOMOMHUTENbHbIA
JI0TOK PacrosfioXeH Ha nofatoLlem
lware, a Takke Ha nepegarwoLiem

ware. Jluyo, 3anonHsawwee
3HaYeHus, HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 32 MpPaBUMbHYIO
OUEHKY Heobxogumoro

paccTosHUA WU pesynsTaThl.

Ha wHekax 219, 273 n 323 mm
LOMNONMHUTENBHbIN noToK
pacnonaraeTca Haj nogaroLinum
warom, U 3TOT JIOTOK MOXHO
ncnonb3oBaTh NULWb B KayecTse
TOYKN W3BNEYEHUS K NMEPBOMY
BXOAHOMY FOTKY.

L'interasse n inteso come distan-
za (misurata lungo I'asse della
coclea) dalla 12 bocca di carico
saldata nella posizione prevista.
L'interasse minimo u calcolato
sulla base di bocche di serie e
std. comprese le universali (spe-
ciali escluse. Come si vede dalla
tabella n possibile saldare la boc-
ca supplementare solamente nel
primo spezzone della coclea. Si
ricorda che nellintervallo di di-
stanze previste sulle coclee di
114,139, 168 e 193 mm, puT ca-
pitare che la bocca supplemen-
tare possa essere posizionata
sia sul passo di estrazione che
su quello di convogliamento. E’
responsabilita di chi compila va-
lutare correttamente la distanza
richiesta e ciT che questo com-
porta. Sulle coclee di 219, 273,
323 la bocca supplementare un
posizionata sopra al passo di
estrazione e tale bocca purt es-
sere usata solamente come punto
di estrazione in alternativa alla
12 bocca di carico.




- FEEDERLAYOUT - SHIPPING DATA

- SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE

10.07

ES
V\AM@ - PACMONOXEHUE NMUTATENA - OAHHBIE OTIPY3KU
- COMPOSIZIONE - INGOMBRO SPEDIZIONI WA.00515.T. 08
ES 114 - 139 L P M M| M, | MM, RV T
max | max | max
‘ L
[ . 500 760
= | - - R R } }
N 3300 | %8| 3860 800 | 500 | 600
R v = v (3040-3140) (3300-3140)
‘ L
I @ " . (3050-3150)
‘ S : 3310 336
= == |
N - 56 | 3234 . . - - | 800 | 500 | 600
6300 3326
R M M1 P \ (3040-3140)
(6050-6150)
6310 502
- 56 | 3234 . . - - | 800 | 500 | 600
9300 3492
(9040-9140)
‘ L
\ —
_ @ (9050-9150)
| . . 9310 502
‘ ( ( ——
=" gﬁﬁﬂ) gﬂﬂj gidﬂ—ﬁﬁ @ - 56 | 3234 - | 3000|2834 - | 800 | 500 | 600
12300 3492
R M M1 M2 M3 PV (12040-12140)
T T T T
‘ L
{D S”( SMS( SMS( S—
‘ ‘ (12050-12150)
R M M1 M2 M3 MZL‘ P | 12310 502
‘ ‘ ' ‘ - 56 | 3234 - | 3000 3000 | 2834 | 800 | 500 | 600
15300 3492
— (15040-15140)

S = Position of intermediate bearings - S = Position Zwischenlager - S = PacnonoxeHue NpoMexyTo4HbIX NOALMMHUKOB - S = Posizione supporti intermedi

The values in brackets refer to ESV | Die Werte in Klammern beziehen sich | 3HauyeHus B ckobkax oTHocsaTest B ESV || dati tra parentesi sono riferiti alle
feeders and depend on diameter and | auf ESV Schnecken und sind abhgn- | nutatenam n 3aaBucat ot anameTtpa u | coclee ESV e dipendono da diametro
e inclinazione.

inclination. gig vom Durchmesser und vom Ein- | HaknoHa.
bauwinkel.




WAM'

- FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA
-SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE

- PACMONOXEHUE NUTATENA — AAHHBIE OTIPY3KU

-COMPOSIZIONE - INGOMBRO SPEDIZIONI

10.07

WA.00515.T. 09

ES 168 - 193 - 219 - 273 L o | P M| M| m m | RIVHT
max [ max | max
800
168 -
m Fﬂ:l ‘ 4800
' ‘ = 820
193 -
! R ! M<4700 P M 5?0 4820
| 4500 40 = - - - 950 | 500 | 600
\ (4260-4420) 219 -
j : | S 4840
; = 900
‘ 3827 . u 973 X
R v 4900
983
168 -
3937
f (4270-4430) 1003
4510 1% 3993
- 40 |3827 - - 950 | 500 | 600
7500 1023
‘ ‘ (7260-7420) 219 40-1 3
R M M1 P Vv
‘ ‘ ‘ 1083
273 -
4073
566 | 34272+
168 - -
4096| 3877
(7270-7430) 576 | 3427°*
- 193 - -
7510 4116| 3877°
- 40 |3287 - . 950 | 500 | 600
11500 596 | 34277
(11260-11420) 219 - -
4136| 3877°
656 | 34272
273 - -
4196| 3877°
*a) 7510 mm < L < 11000mm **a) 7510 mm < L < 10900mm
b) 11010 mm < L < 11500mm b) 10910 mm < L < 11500mm
964 | 3592°m | 3427°x
168 - - -
4054| 4042¢ | 3877
984 | 3592°n | 3427°x
(11270-11430) 193 _ _ .
‘ 11510 . .
| - 4074| 4042 3877
- - 40 |3287 950 | 500 | 600
@K @ e ( | 15500 1004| 3592¢nn | 3427¢un
T 2 ;é;_gjﬁ;;gjt@lff =1| (5260-15420) | 219 - ’ )
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 4094| 4042¢ | 3877
LR LM [ M| M2 M3 P LY,\ 1064| 3592°nn | 3427¢ mm
273 - - -
4154| 4042¢ | 3877

m ¢) 11510 mm < L < 14600mm
d) 14610 mm < L < 15500mm
e) 11510 mm < L < 14600mm

f) 14610 mm < L < 15500mm

wr ¢) 11510 mm < L < 14500mm
d) 14510 mm < L < 15500mm
e) 11510 mm < L < 14500mm
f) 14510 mm < L < 15500mm

S = Position of intermediate bearings
S = Position Zwischenlager

S = PacnonoxeHue NPOMEXYTOYHbIX NOALUNMNHUKOB

S = Posizione supporti intermedi

The values in brackets refer to | Die Werte in Klammern beziehen | 3HaueHus B ckobkax oTHocsTcs | | dati tra parentesi sono riferiti
ESV feeders and depend on di- |sich auf ESV Schnecken und |B ESV nutatensm u 3asucsrt |alle coclee ESV e dipendono da
sind abhgngig vom Durchmesser | oT gnameTpa n HakrnoHa.
und vom Einbauwinkel.

ameter and inclination.

diametro e inclinazione.




- FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA 10.07

ES - SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE
WAM® - PACNOJNTOXXEHUE NUTATENA — AAHHBLIE OTIPY3KH
- COMPOSIZIONE - INGOMBRO SPEDIZIONI WA.00515.T. 09a

ES 168 - 193 -219 - 273

| N
}7
1IN | N
075 AR _ ﬁjL ,,,,, _ ﬂ} ,,,,, _ ﬁ} ,,,,, IS I . N
R %S = —= - Ny
L 2 P M M, M, M, M, - v v
conv. max max max
1372
168 - 3592 3592 3427
3862
1392
(15270-15430) 193 - 3592 3592 3427
- 40 3827 950 500 600
18000 1412
(17760-17920) 219 - 3592 3592 3427
3902
1472
273 - 3592 3592 3427
3962

S = Position of intermediate bearings

S = Position Zwischenlager

S = PacnonoxeHne NpoMeXxyTOYHbIX MOALLUUMHUKOB
S = Posizione supporti intermedi

The values in brackets refer to | Die Werte in Klammern beziehen | 3,a4enns B cko6kax otHocsiTes | | dati tra parentesi sono riferiti
ESV feeders and depend on di- | sich auf ESV Schnecken und|g £Esv nutatenam u sasucsat | @€ coclee ESV e dipendono da
ameter and inclination. sind abhangig vom Durchmesser | o1 AMaMeTpa 1 HaKnoHa. diametro e inclinazione.

und vom Einbauwinkel.




° - FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA 10.07

- SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE
WAM' ES  pACNONOXEHWE NUTATENS - BAHHBIE OTIPY3KM
-COMPOSIZIONE - INGOMBRO SPEDIZIONI WA.00515.T. 10
ES 323 L P | M | M | M | R |V T
max max max
Iy F:[@
| J
‘ P V
500 940
B - | 40 | - - - | 950 | 500 | 600
N I@ 5000 5440
‘ P V
‘ L
i @ S I %I @
[ Sa%m | 7]
a 5010 840
- | 40 |4610 | - - | 950 | 500 | 600
R M M1 P Vv 8500 4330
‘ L
EK@ m m @ 8510 1129 | 32112
S s - | a0 |a4610 | - - | 950 | 500 | 600
] ==y} 20| 13000 4619 | 4211°
R M M1 M2l P |y
T T T
a) 8510 mm+L +9500 mm.
b) 9510 mm £ L + 13000 mm.

S = Position of intermediate bearings

S = Position Zwischenlager

S = PacnonoxeHne npoMexXyTOYHbIX MOALUUMHMUKOB
S = Posizione supporti intermedi




" ORDER FORM

ES " BESTELLFORMULAR
" ®OPMA 3AKA3A
" MODULO RICHIESTA

WAM'

10.07

WA.00515.T. 11

Dimensions /| Abmessungen | Pasmepsl | /| Dimensioni

(mm)

L**

THROUGHPUT RATE
DURCHSATZ
NPONYCKHAA

DRIVE UNIT
ANTRIEB
nPMBOLA

MOTORIZZAZIONE

CMOCOBHOCTb
PORTATA
(M3/YAC)
(m3/h)

outlet end
auslaufseitig
KoHel BbIXogHOro
oTBepcTUs
scarico testa

inlet end
einlaufseitig
KoHeu BxopgHoOro
oTBepcTUs
carico coda

Inst. power / Inst. Leistung |/ YcTtaHoBneHHas moliHocTb / Potenza inst. ***: kW-KBT
Screw speed / Schneckendrehzahl | Cxopoctb wHeka / Velocita coclea: RPM -06/MuH.
Pipe diameter / Rohrdurchmesser | QuameTp Tpy6a / Diametro coclea: mm

Optionals / Zubehyr | BapunaHnTbl / Accessori

Notes / Bemerkungen |/ Npumeyanus / Note

Modular code / Suchcode | MogynbHei kog / Sigla coclea

* See / Siehe | CmoTpm / Vedi capitoli bocche

** In multiples of 100 mm / In Schritten von 100 mm / B kpaTHbIx 100 mm / In multipli di 100 mm

*** To be verified by manufacturer / Vom Hersteller zu profen | JomxHo 6biTe NpoBepeHo narotoutenem / Da verificare dal costruttore




WAM'

- FEEDER LAYOUT - MECHANICAL COMPONENTS

- SCHNECKENLAYOUT - MECHANISCHE KOMPONENTEN
- PACNONOXEHUE NUTATENA - MEXAHUYECKUE KOMMOHEHTbI
- COMPOSIZIONE - MECCANICA COMPONENTI

ES

10.07

WA.00515.T. 12

Inlet end bearing Outlet end bearing .
for drive at outlet for drive at inlet Intercn;?‘mlai;e :haft
Intermediate Inlet shaft coupling Outlet shaft coupling pling
Einlaufendlager bei | Auslaufendlager bei bearing .
einlaufs. Antr. einlaufs. Antr. Wellenverbindung Wellenverbindung W;ﬁggﬁgﬁ;gdgfg
Zwischenlager einlaufseitig auslaufseitig 9
Ll | BxoaHo# koHUeBOM BbixoaHoun c
- o oeAMHeHus
NOAWMUMHUK AN KOHLIEBOW MpomexyTouHblit | CoeauHeHmne BxoaHoro | CoeanHeHne BbIXOAHOTO e e
npuBoga Ha NoAWUMHUK AN NOAWMUMHUK Bana Bana p Bgna
BbIxoge npuBoAa Ha Bxoae
. . Supporto intermedio| Accoppiamento carico | Accoppiamento scarico Accoppiamenti
Testata carico per | Testata scarico per ; "
. . . 3 intermedi
motorizz. lato scarico| motorizz. lato carico
114 XTB25ES0B12 XTAOOESO0A01 XLR028B010T44 XAA028T0421 XAA028T0421 XAA028T0421
139 XTB25ES0B12 XTAOOESO0A01 XLR028B012T44 XAA028T0481 XAA028T0481 XAA028T0481
168 XTB35ES1B12 XTAOOES1A01 XLR040B015T44 XAA040T0601 XAA040T0601 XAA040T0601
193 XTB35ES2B12 XTAOOES2A01 XLR040B017T44 XAA040T0601 XAA040T0601 XAA040T0601
XAA040T0601 XAA040T0601
219 XTB35ES3B12 XTAOOES3A01 XLR040B020T44 (with-mit-c-con M49 (with-mit-c-con M49 XAA040T0601
XAA060T0601) XAA060T0601)
XAA040T0601 XAA040T0601
273 XTB35ES4B12 XTAOOES4A01 XLR040B025T44 (with-mit-avec-con M49 (with-mit-c-con M49 XAA040T0601
XAA060T0601) XAA060T0601)
XAA060T1141 XAA060T1141
(with-mit-c-con (with-mit-c-con
323 XTB35ES5B12 XTAOOES5A01 XLR040B030T44 M47 & XTB35 M47 & XTA XAC040T1141
XAC040T1141) XAC040T1141)




" FEEDERLAYOUT - GEAR REDUCER WITH END BEARING

~ SCHNECKENLAYOUT - GETRIEBE MIT INTEGR. ENDLAGER

10.07

ES
V\AM@? ~ PACIMONOXEHUE NUTATENA — PEQYKTOP C KOHUEBbLIM NOALWLWMHUKOM
- COMPOSIZIONE - TESTATA MOTRICE WA.00515.T. 13
Electric motor - Elektromotor - anektpoaBuratenb- Rapporto elettrico
Gear ratio - Getriebeuntersetzung - nepeaaTo4Hoe uncno- Rapporto di riduzione
kW i Feeder diameter - Schneckendurchmesser - pnameTtp wHeka - Diametro coclea
114 139 168 193 219 273 323
1/5 -
11
paswep | 1/7 M4107090ESO
90 S
110 M4110090ES0O
15 1/5 M4105090ES0O M4105090ES0O
pasvep| 1/7 M4107090ES0O M4107090ESO
90 L
1/10 M4310090ESO M4310090ESO M4310090ES1
22 1/5 M4105100ESO M4105100ESO
pasvep| 1/7 M4107100ESO M4107100ESO M4307100ES1 M4307100ES2
100LR
110 M4310100ESO M4310100ESO M4310100ES1 M4310100ES2
3 1/5 M4105100ES0O M4105100ESO M4305100ES1
pasvep| 1/7 M4307100ESO M4307100ESO M4307100ES1 M4307100ES2
100LH
110 M4510100ES1 M4510100ES2 M4510100ES3
4 1/5 M4105112ES0 M4305112ES1 M4305112ES2
pasvep| 1/7 M4307112ES1 M4307112ES2 M4307112ES3
112 M
1/10 M4510112ES1 M4510112ES2 M4510112ES3
1/5 M4305132ES1 M4305132ES2 M4305132ES3
5.5 1/6 M4506132ES1 M4506132ES2 M4506132ES3
pasmep
132 S 117 M4507132ES2 M4507132ES3 M4507132ES4
110 M4510132ES2 M4510132ES3 M4510132ES4
1/5 M4305132ES1 M4305132ES2 M4305132ES3
7.5 1/6 M4506132ES1 M4506132ES2 M4506132ES3
pasvep
132 M 117 M4507132ES2 M4507132ES3 M4507132ES4
110 M4710132ES2 M4710132ES3 M4710132ES4 | M4710132ES5
1/5 M4505132ES2 M4505132ES3
9.2 1/6 M4506132ES2 M4506132ES3
pasvep
132L | 117 M4507132Es3 M4507132ES4
110 M4710132ES3 M4710132ES4 | M4710132ES5
1/5 M4505160ES3
1 1/6 M4506160ES3
pasmep
160M | 177 M4707160ES3 M4707160ES4
110 M4710160ES3 M4710160ES4 | M4710160ES5
1/5 M4505160ES3
15 1/6 M4706160ES3
pasmep
160 L 177 M4707160ES4
110 M4910160ES4 | M4910160ES5
1/5
185 1/6
pasvep
180 M | 177 M4907180ES4
110 M4910180ES5

|:| Standard gear reducer - Getriebeeinheit Standard - CtaHpapTHbI penykTop - Testate motrici di serie




- DRIVE DIMENSION GEAR REDUCER

ANTRIEBSABMESSUNG GETRIEBE

10.07

ES M
MM® - PABMEP NPUBOJAA PEOYKTOPA
- INGOMBRO TESTATA MOTRICE WA.00515.T. 14
a=0 o =45°
A B*

e :
( ] 2

On request feeders are supplied | Auf Wunsch sind Schnecken mit | Mo npocbbe WwHeku | Su richiesta la coclea viene for-

with drive mounted at outlet end.
In this case an XTB end bearing
is mounted at the inlet side.

auslaufseitig angeordnetem An-
trieb lieferbar.

In diesem Fall werden einlaufsei-
tig Endlager vom Typ XTB mon-
tiert.

w | A |8 | D| E| F]| @

M 41

11 | 1575| 260 | 80 | 255 | 63 | 100

15 | 1575| 275 | 80 | 255 | 63 | 100

22 | 1675| 320 | 80 | 305 | 63 | 125

3 | 1675 320 | 80 | 305 | 63 | 125

4 |1675| 340 | 80 | 315 | 63 | 125
M 43

15 | 181 | 275 | 95 | 255 | 80 | 100

22 | 191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125

191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125

4 | 191 | 340 | 95 | 315 | 80 | 125

55 | 211 | 395 | 95 | 360 | 80 | 150

75 | 211 | 435 | 95 | 360 | 80 | 150
M 45

210 | 320 | 120 | 305 | 100 | 125

4 | 210 | 340 | 120 | 315 | 100 | 125

55 | 230 | 395 | 120 | 360 | 100 | 150

75 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150

92 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150

11 | 260 | 490 | 120 | 430 | 100 | 175

N.B.: The power ratings (kW) re-
fer to 4 pole motors acc. to IEC
norms.

*With different motor makes, a
tolerance of £ 50 mm should be
allowed.

N.B.: Antriebsleistungen (kW)
beziehen sich auf 4polige IEC-
Norm-Elektromotoren.

*Je nach Fabrikat sind Toleran-
zen von = 50 mm muglich.

nocTaBnAlTCA C NPUBOAOM,
YCTAHOBMNEHHbIM Ha BbIXOAHOM
KoHUe. B cnyyae XTB koHueBomn
NOALUMNHMK yCTaHaBnNMBaeTca Ha
CTOpPOHE BXOAHOro0 OTBEPCTMS.

nita con la motorizzazione sul
lato scarico (in testa).

In tal caso in coda viene monta-
ta una testata tipo XTB.

w | A | B | D | E| F| @
M 47
55 | 230 | 395 | 145 | 360 | 125 | 150
75 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
92 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
1 | 260 | 490 | 145 | 430 | 125 | 175
15 | 260 | 535 | 145 | 430 | 125 | 175
185 | 275 | 560 | 145 | 460 | 125 | 175
M 49
1 | 302 | 490 | 185 | 440 | 160 | 175
15 | 302 | 535 | 185 | 440 | 160 | 175
185 | 302 | 560 | 185 | 470 | 160 | 175
22 | 302 | 600 | 185 | 470 | 160 | 175
30 | 302 | 665 | 185 | 510 | 160 | 200

O6paTtuTb 0co60oe BHUMaAHMUeE:
HomuHanbHas mowHocTb (KBT)
OTHOCUTCH K  4-NMOMCHBIM
MoTopam B cooTtBeTcTBUM c IEC
cTaHaapTamu.

* C pasnnyHbIMK U3roToBUTENAMMN
MOTOPOB crefyeT Aenatb AonycK
+ 50 mm.

N.B.: | dati di potenza (kW) sono
riferiti a motori a 4 poli a norme
IEC.

*Con marche diverse sono pos-
sibili tolleranze di + 50 mm.
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5 WAM

MODULAR CODE KEY
SUCHCODESCHLbSSEL

Kno4 K MOAYJIbHOMY WWUA®PY
CHIAVE SIGLA MODULARE

10.07

WA.00515.T. 15

1st GROUP

STRUCTURE

Throughput [t/h] - Fyrderleistung [t/h]

Configuration - Konfiguration
| b | c|aF| E| B
th
14| 27 3.7 55 / 7
139 | 75 10 15 / 18
168 13 17 25 / 29
193 20 27 40 40 48
219 | 30 40 60 60 72
273 / 60 90 90 108
323 / / 110 110 132

% 1. GRUPPE
7/, STRUKTUR

= [ IO DL DI

Configuration - Konfiguration
A = Max. speed 50Hz - Max. Drehzahl 50Hz
B = Max. speed 60Hz - Max. Drehzahl 60Hz
C = Reduced speed - Reduzierte Drehzahl

D = Extra-reduced speed - Stark reduzierte Drehzahl
E = Under the scales - Unter Waage
F = Max. speed with 4/8 poles - Max. Drehzahl mit 4/8 Polen

Outer tube diam. [mm] - Rohrauslendurchmesser [mm)]
114 - 139 - 168 - 193 - 219 - 273 - 323

Centre distance [cm] - Achsabstand [cm]

114 <1800
139 <1300

168-273 < 1800

323 <1300

Inclination [°] - Einbauwinkel [°]

a<45°

Inlet spout type - Typ Einlaufyffnung
A = Universal - Universal

L Extension - Erweiterung
C = Cylindrical - Zylindrisch

Inlet spout diam. [mm] - Durchmesser Einlaufyffnung [mm]
See spouts page - Siehe Seiten Lffnungen

Inlet spout edge - Oberkante Einlaufyffnung

+ = None - Keiner
T = With beaded edge - Mit Byrdelrand

F = With flange i Mit Flansch

Extension - Erweiterung

Inlet spout height [mm] - Einlaufhyhe [mm]
See spouts page - Siehe Seite Einldufe/Ausldufe




° - MODULAR CODE KEY 10.07
- SUCHCODESCHLbSSEL
WAM' ES _«nioy k momynbHOMY wnepy

- CHIAVE SIGLA MODULARE WA.00515.T. 16

7/ 1st GROUP 7/ 1. GRUPPE

7, STRUCTURE 7, STRUKTUR

I T I I

Only with supplementary spout
Nur mit zusdtzl. Einlauf
T I

Outlet spout height [mm] - Huhe Auslauf [mm)]
See spouts page - Siehe Seite Einldufed/Ausloufe

Outlet spout edge - Kante Auslaufyffnung
+ = None - Keiner
T = With beaded edge - Mit Byrdelrand
F = With flange - Mit Flansch
‘ Extension - Erweiterung

Outlet spout diam. [mm] - Durchmesser Auslauf [mm)]
See spouts page - Siehe Seite Einldufe/Ausldufe

Outlet spout type - Typ Auslauf

B = Universal - Universal
. .
Extension - Erweiterung

C = Cylindrical - Zylindrisch

LSupplementary inlet spout centre distance [mm] - Achsabstand zusdtzlicher Einlauf [mm] |

LSuppl«'—zm«'—mtary inlet spout height [mm] - Hyhezusdtzlicher Einlauf [mm]

T
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
| LSupplementary inlet spout edge [mm] - Kante zusdtzliche Einlauf [mm]
I

Supplementary inlet spout - Zusotzlicher Einlauf
+ = Without - Ohne
A = Universal - Universal — - — - — - — - — - — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — |

C = Cylindrical - Zylindrisch— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — !
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WA.00515.T. 17

7/, 2nd GROUP % 2. GRUPPE
é DRIVE UNIT 7/, ANTRIEB
ES F ‘ 1 ‘ 1 ‘ 1 ‘7‘ 1 D
B I L L S S S |

Nbr of poles / Pole

+ + = Without motor - Ohne Motor

0 4 = 4 poles motor - 4-poliger Motor

4 8 = 4/8 poles motor (max. V only) - 4/8-poliger Motor (nur max. V)

Transmission ratio - bbersetzungsverhdltnis
05=5/1
06=6/1
07=7/1

Installed power [daW] - Installierte Leistung [daW]

Unseen automatically loaded
Nicht sichtbar-wird automatisch geladen

0110 = 1.1 kW 0750 = 7.5 kW

0150 = 1.5 kW 0850 = 8.5-6 kW 4/8 poles

0220 = 2.2 kW 0920 = 9.2 kW

0300 = 3 kW (3-1.5 kW 4/8 poli) 1000 = 10-7.5 kW 4/8 poles

0330 = 3.3-2.2 kW 4/8 poles 1100 = 11 kW

0400 = 4 kW 1500 = 15 kW (15-10 kW 4/8 poles)
0440 = 4.4-3 kW 4/8 poles kW 1850 = 18.5 kW

0550 = 5.5 kW 2200 = 22 kW

0600 = 6-4.5 kW 4/8 poles 3000 = 30kW

Gear reducer - Getriebe

M41 = M41
M43 = M43
M45 = M45
M47 = M47
M49 = M49

Electric motor - Elektromotor

+ = Without electric motor - Ohne Elektromotor

W = With WAM electric motor - Mit WAM Elektromotor
Z =

M.E. subcontracted sent to WAM - EM zur Montage an WAM eingeschickt

Voltage and frequency - Spannung und Frequenz

Without electric motor - Ohne Elektromotor
220-240/380-420 V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) for Gr. < 132
380-420/660-690 V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) for Gr. > 160
210-230/360-400 V (60Hz) per Gr. < 132

360-400/630-690 V (60Hz)per Gr. = 160

380-420V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) only for 4/8 poli

D OON S+
[T T TR TR TR

Motor position - Antriebsposition
C = Tail (at inlet) - Einlaufseitig
T = Head (at outlet) -‘Auslaufseitig

Extension - Erweiterung




- MODULAR CODE KEY

- SUCHCODESCHLbSSEL
WAM® ES - KN4 K moAynbHOMY WN®PY

- CHIAVE SIGLA MODULARE

10.07
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ES

Finish class - Finish-Klasse
3 = Standard

B L

Screw surface treatment - Oberfldchenbehandlung Wendel
0 = None - Keine

Screw colour - Farbton Wendel
0 = None - Keiner

Tubular trough surface treatment - Oberfldchenbehandlung Rohrtrog
0 = None - Keiner
S =Sa 2.5 + 80 uym powder paint recoatable
Sa 2.5 + 80 um pulverbeschichtet nachlackierbar
T =Sa 2.5 + 80 um powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 80 um Pulverbeschichtung zu komplettieren (RAL Farben nach Tabelle)
U=Sa 2.5 + 120 um powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 120 um Pulverbeschichtung zu komplettieren (RAL Farben nach Tabelle)
X =8a 2.5 + 80 ym galvanized powder + 80 um powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 80 um Zinkpulver + 80 um Pulverbeschichtung zu komplettieren (RAL Farben nach Tabelle)

Trough colour - Farbtyne Trog
A = Caterpillar yellow - Gelb Caterpillar
G =RAL 7035

0 = None - Keiner

B=RAL 1013

C =RAL 1015

E=RAL 5015

F =RAL 6011

H=RAL 7032

1= RAL 7001

L =RAL 9001

M=RAL 9002

N=RAL 9010

Q=RAL 1006

4 = RAL 2004

1=Yellow C - Gelb C

6 = RAL 5012

D=RAL 5010

V =Others - Andere RAL

Tubular trough sequence - Sequenz Rohrtruge
+ = Standard - SerienmdAig
V =Sequence of tubular troughs other than standard - Sequenz der Rohrtruge, die von der Serie abweichen

Note:
The colour hue of the primer coat to be painted over is the Manufacturer’s choice.

Anmerkung:
Der Hersteller behdlt sich die Wahl des Farbtons des zu bberlackierenden Grundanstrichs vor.




© - MODULAR CODE KEY
Eg  SUCHCODESCHLLSSEL
WAM® - KNIOY K MOAYNLHOMY LN®PY

- CHIAVE SIGLA MODULARE

10.07

WA.00515.T. 19

% 1A TPYNNA 77/ 1°GRUPPO
7/ cTeyKTYPA )/, CARPENTERA

= [ [T DT

nponyckHasa cnoco6HocTtb [t/h] - Portata [t/h]

koHdury paums - Configurazione
w o c |AF| E| B
th

14| 27 3.7 55 / 7
139 | 75 10 15 / 18
168 | 13 17 25 / 29
193 | 20 27 40 40 48
219 | 30 40 60 60 72
273 / 60 90 90 108
323 / / 110 110 132

KoHdurypauua - Configurazione

= makcumanbHas ckopocTb 50 'y - Velocita Max 50Hz

= MakcumanbHas ckopocTb 60 Iy - Velocita Max 60Hz

= yMeHblUeHHasa ckopocTb - Velocita Ridotta

= cBepxyMeHblUeHHas ckopocTb - Velocita Extraridotta

= nop Becamu - Sottobilancia

= MakcumanbHas ckopocTb ¢ 4/8 nontocamu - Velocita Max con 4/8 poli

TMOO®T>»

anameTp BHelwHen Tpyobl [mm] - Diam. tubo esterno [mm]
114 - 139 - 168 - 193 - 219 - 273 - 323

paccTosiHue mMexay ueHtpamu [cm] - Interasse [cm]
114 <1800

139 <1300

168-273 < 1800

323 <1300

HaknoH [°] - Inclinazione [°]
a<45°

TMN BXOAHOro notka - Tipo bocca carico

A = yHuBepcanbHbli - Universale
L yanuHeHue

C = uunnuHgpuyeckuin - Cilindrica

anameTp BxogHoro notka [mm] - Diam. bocca carico [mm]
cMoTpuTe CcTpaHuuy ¢ notkamu - Vedi pagg. bocche

Kpau BXoAgHOro notka - Bordo bocca carico
+ = HeT - Nessuno
T = c yTonweHHbIM kpaem - Con bordino
F = ¢ cdonaHuem - Con flangia
‘ yANVHEHne

Hauteur bouche chargement [mm] - BbicoTa BxogHOro notka [mm]
cMoTpuTe CcTpaHuuy ¢ notkamu - Vedi pagg. bocche
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7/, 1A TPYNNA 77/ 1°GRUPPO
7/, CTPYKTYPA 7/, CARPENTERIA
NERENRNRNANE[NERRNERN

: : : : BbICOTa BbIXOAHOro notka [mm]
TONLKO C AONOMHNTENLHBLIM NTOTKOM Altezza bocca scarico [mm]
Solo con bocea supplementare CMOTpUTE CTpaHuuy ¢ notkamu - Vedi pagg. bocche

Kpau BbIXOAHOro fioTka - Bordo bocca scarico
+ = HeT - Nessuno
T = c yTonuweHHbIM kpaem - Con bordino
F = ¢ cdonaHuem - Con flangia
‘ yANVHEeHne

Diam. bouche ditichargement [nm] - gpuameTp BbIXoAHOro notka [mm]
CMOTpUTE CcTpaHuuy ¢ notkamu - Vedi pagg. bocche

TN BbIXOAHOro notka - Tipo bocca scarico
B = yHVIBepcaJ'IbeIVI‘- Universale
yANUHEeHne

C = uyunuugpudeckuin - Cilindrica

| PaccTosiHne Mexay LeHTpaMu AONONHUTENbHBIX BXOAHbIX JIOTKOB [mm] - Interasse bocca carico suppl. [mm]

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
| | BbICOTA AOMOSIHUTENLHOTO BXOAHONO NIoTKa [mm] - Altezza bocca carico supplementare [mm] I
I e e e

I

AuameTp [ONOJNIHUTENbHOro BxoaHoro notka [mm] - Bordo bocca carico supplementare [mm]

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I | AR IR AT IR RARAAE P R R T - PR kR re R TP ey e, oo oo o o o o |
I

I

L.cl.ononl-wnenth.u?l BxoAHou notok [mm] - Diametro bocca carico supplementare [mm] ‘
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, |

AONONHUTENbHOro BXOAHOro noTka - Bocca carico supplementare
+ =6e3- Senza
A = yHuBepcanbHbll - Universate— - — — - — - — - — - — = = = = = = = — = — = — — — — — — — — — — — — — — |
: yanvHeHne |
C = umnuHppunyeckuin - Cilindrica- — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — !
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77 2 rpynna % 2° GRUPPO
é nPUBoA 7/, MOTORIZZAZIONE

F‘Tf‘j
ES ’:L Jo

yucno nontcos / Poli

+ + = 6e3 gBuraTtens - Senza motore
0 4 = 4-nontocHbln aBuratens - Motore a 4 poli

4 8 = 4/8 noniocHbIil ABUraTens (Tonbko makc. B)-Motore a 4/8 poli (solo V max) ~— |Unseen automatically loaded

HEe BULOHO — 3arpy>aeTcq aBToMaTU4eCcKn

T
nepepatoyHoe 4ucno - Rapporto di trasmissione ‘
05=5a1 \
06=6a1 ‘
07=7at1 ‘

ycTaHoBNeHHasa MmowHocTb [daW] - Potenza installata [daW]

0110 = 1.1 kW 0750 = 7.5 kW

0150 = 1.5 kW 0850 = 8.5-6 kW 4/8 poli

0220 = 2.2 kW 0920 = 9.2 kW

0300 = 3 kW (3-1.5 kW 4/8 poli) 1000 = 10-7.5 kW 4/8 poli

0330 = 3.3-2.2 kW 4/8 poli 1100 = 11 kW

0400 = 4 kW 1600 = 15 kW (15-10 kW 4/8 poli)
0440 = 4.4-3 kW 4/8 poli kW 1850 = 18.5 kW

0550 = 5.5 kW 2200 = 22 kW

0600 = 6-4.5 kW 4/8 poli 3000 = 30kW

penyktop - Testata motrice

M41 = M41
M43 = M43
M45 = M45
M47 = M47
M49 = M49

anekTtpoaBuraTtenb - Motore elettrico
= 6e3 anekTpogBuratens - Senza motore elettrico
c WAM anekTtpogsuratenem - Con motore elettrico WAM

+
w
4 EM, otnpasneHHbin ana moHtaxa B8 WAM - M.E. in conto lavoro inviato in WAM

HanpsikeHuMe n yactota - Tensione e frequenza

6e3 anekTpoasuratensa - Senza motore elettrico
220-240/380-420 V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) for Gr. < 132
380-420/660-690 V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) for Gr. > 160
210-230/360-400 V (60Hz) for Gr. < 132

360-400/630-690 V (60Hz) for Gr. > 160

380-420V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) only for 4/8 poli

D OON S+

nonoxexHue aBuratens - Posizione Mtr.
C = BocT (Ha Bxoge) - Coda (al carico)
T = ronosa (Ha BbIXO,CI,e)‘- Testa (allo scarico)

YANNHeHue
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s 3] (o) o] J UL

Kknacc otaenku - Classe di finitura
3 = Standard - ctaHgapT

ob6paboTka NOBepXHOCTU WHeKa - Trattamento superficiale spira
0 = HeT - Nessuno

uBeT wWHeka - Tonalita spira
0 = Het - Nessuno

o6paboTka NnoBepxHOCTU Tpyb6yaToro notka - Trattamento superficiale truogolo
0 = HeT - Nessuno
S =Sa 2.5 + 80 mkm nopowukoBasi kpacka RAL 7001, HaHOCcKMMas MOBTOPHO
Sa 2.5 + 80 um vermniciatura a polvere riverniciabile
T =Sa 2.5 + otgenka Sa 2.5 + 80 mkm nopoLukoBoii kpackoin (RAL oTTeHku B Tabnuue)
Sa 2.5 + 80 um vemiciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)
U=oTgenka Sa 2.5 + 120 mkm nopoLukoBoi kpackon (RAL oTTeHku B Tabnuue)
Sa 2.5 + 120 um vermniciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)

X =80 MKM ranbBaHW3MpOBaHHbI NOPOLLOK + oTaenka Sa 2.5 + 80 mkM nopoLukoBoi kpackon (RAL oTTeHku B Tabnuue

Sa 2.5 + 80 um zincante a polvere + 80 um vemiciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)

uBeT notka - Tonalita truogolo
A = ryceHnyHo-xenTbln - Giallo Caterpillar
G =RAL 7035

0 = HeT - Nessuno

B=RAL 1013

C =RAL 1015

E=RAL 5015

F =RAL 6011

H=RAL 7032

I= RAL 7001

L =RAL 9001

M=RAL 9002

N=RAL 9010

Q =RAL 1006

4 = RAL 2004

1 =xentbin - Giallo C

6 = RAL 5012

D=RAL 5010

V =gpyrue - Altri RAL

nocnepoBaTenbHOCTL TpyGyaToro notka - Sequenza truogoli
+ = De swrie - Di serie

V =nocnegoBaTtenbHOCTb TpybuaTbIX NMOTKOB, MHbIX, YeM CTaHZapTHble - Sequenza dei trugoli diversa da quella di serie

Note:
La tonalitin du fond a revernir est a discrittion du Constructeur.

Nota:
La tonalita del fondo riverniciabile u a discrezione del Costruttore.
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1°GRUPPO

7/, 1st GROUP 7/ 1. GRUPPE 24/ 1AS TPYNINA 7
/; STRUCTURE 7/} STRUKTUR %CTPYKTYPA //

CARPENTERIA

esv. [ JJ[LIVLILTTE]]
Throughput [t/h] - Fyrderleistung [t/h] T -
NponycKHasA cnocoGHocTk [t/h] - Portata [t/h]
(%] th
139 | 15
168 | 25
193 | 40
219 | 60
273 | 90

Outer tube diam. [mm] - Rohrauslendurchmesser [mm]
anameTp BHelwHen Tpyobl [mm] - Diam. tubo esterno [mm]
139 - 168 - 193 - 219 - 273

Centre distance [cm] - Achsabstand [cm]
paccTosiHMe mexay ueHTtpamu [cm] - Interasse [cm]
139 <0900

168-193 < 1000

219 <0900

273 <0600

Inclination [°] - Einbauwinkel [°] - HaknoH [°] - Inclinazione [°]
a<45°

Outlet spout type - Typ Auslauf

TMN BxogHoro notka- Tipo bocca scarico

B = Universal - Universal [ yHUBepcansHbln - Universale .
yonuHeHue - Erweiterung

C = Cylindrical - Zylindrisch - unnungpwuyeckuin - Cilindrica

Outlet spout diam. [mm] - Durchmesser Auslauf [mm]
AvameTp BbiXxogHoro notka [mm] - Diam. bocca scarico [mm]
See spouts page - Siehe Seite Einldufe/Ausloufe - cmoTpuTe cTpaHuuly ¢ notkamm - Vedi pagg. bocche

Outlet spout edge - Unterkante Auslauf - kpa BbIXOQHOro JfioTka - Bordo bocca scarico
+ = None - Keiner - HeT - Nessuno

T = With beaded edge - Mit Byrdelrand - ¢ otbopToBaHHbIM kpaem - Con bordino

F = With flange - Mit Flansch ; ¢ dnaHuem - Con flangia

yanuHeHue - Erweiterung

Outlet spout height [mm] - Hyhe Auslauf [mm]

BbICOTa BbIXxogHOro notka [mm] - Altezza bocca scarico [mm]
See spouts page - Siehe Seite Einloufe/Ausloufe

cmoTpuTe cTpaHuuy c notkamu - Vedi pagg. bocche
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5 WAM

10.07

WA.00515.T. 24

2nd GROUP 2.GRUPPE

2°GRUPPO

DRIVE UNIT ANTRIEB

ESV [

Nbr of poles - Pole - yucno nontcoB - Poli
+ + = Without motor - Ohne Motor - 6e3 guraTtens - Senza motore
0 4 = 4 poles motor - 4-poliger Motor - 4-nontocHbIV gBuUratens - Motore a 4 poli
4 8 = 4/8 poles motor (max. V only) - 4/8-poliger Motor (nur max. V)
4/8 nontocHbln ABuratens (Tonbko mMakc. B) - Motore a 4/8 poli (solo V max)

72 rPYMNA
/Anpmso.u

7/, MOTORIZZAZIONE

Unseen automatically loaded
Nicht sichtbar-wird automatisch geladen
He BUAHO — 3arpyaeTcs aBToMaTU4ecku

Unseen automatically loaded

Transmission ratio - bbersetzungsverhdltnis
nepepaTtoyHoe 4yucno - Rapporto di trasmissione
05=5/1

06=6/1

07=7/1

10=10/1

Pinstalled power [daW] - Installierte Leistung [daW]
ycTtaHoBneHHasa mouHocTb [daW] - Potenza installata [daW]

0110 = 1.1 kW 0750 = 7.5 kW

0150 = 1.5 kW 0850 = 8.5-6 kW 4/8 poli

0220 = 2.2 kW 0920 = 9.2 kW

0300 = 3 kW (3-1.5 kW 4/8 poli) 1000 = 10-7.5 kW 4/8 poli

0330 = 3.3-2.2 kW 4/8 poli 1100 = 11 kW

0400 = 4 kW 1500 = 15 kW (15-10 kW 4/8 poli)
0440 = 4.4-3 kW 4/8 poli kW 1850 = 18.5 kW

0550 = 5.5 kW 2200 = 22 kW

0600 = 6-4.5 kW 4/8 poli 3000 = 30 kW

Gear reducer - Getriebe - pepyktop - Testata motrice

M41 = M41

M43 = M43

M45 = M45

M47 = M47

M49 = M49

Electric motor - Elektromotor - anektpoaBuratenb - Motore elettrico

+
w
z

M.E. subcontracted sent to WAM - EM zur Montage an WAM eingeschickt

EM, otnpaBneHHbin ans moHtaxa B WAM - M.E. in conto lavoro inviato in WAM - M.E. in conto lavoro inviato in WAM

Without electric motor - Ohne Elektromotor - 6e3 anektpogsuratens - Senza motore elettrico
With WAM electric motor - Mit WAM Elektromotor - ¢ WAM anektpogsuratenem - Con motore elettrico WAM

Voltage and frequency - Spannung und Frequenz - HanpsikeHue U 4yactota - Tensione e frequenza
Without electric motor - Ohne Elektromotor - 6e3 anektpogsuraTtens - Senza motore elettrico

220-240/380-420 V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) for Gr. < 132
380-420/660-690 V (50Hz) / 440-480 \V/ (80Hz) for Gr. > 160
210-230/360-400 V (60Hz) for Gr. < 132

360-400/630-690 V (60Hz) for Gr. > 160

380-420V (50Hz) / 440-480 V (60Hz) only for 4/8 poli

>OON -

Motor position - Antriebsposition - nonoxeHue asuratens- Posizione motorizzazione

C = Tail (at inlet) - Einlaufseitig - xBocT (Ha Bxoae) - Coda (al carico)
T = Head (at outlet) - Auslaufseitig - ronoaa‘(Ha Bbixoge)- Testa (allo scarico)

yanvuHeHue - Erweiterung
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esv [3] (o] [o] [ ][ ][]

Finish class - Finish-Klasse - knacc otnenku - Classe di finitura
3 = Standard - ctangapT

Screw surface treatment - Oberfldchenbehandlung Wendel
ob6paboTka NnoBepxHOCTU WHeKa - Trattamento superficiale spira
0 = None - Keiner - HeT - Nessuno

Screw colour - Farbton Wendel - Tonaliti spire - Tonalita spira
0 = None - Keiner - HeT - Nessuno

Trough surface treatment - Oberflochenbehandlung Trog
ob6paboTka noBepxHOCTU noTka - Trattamento superficiale truogolo
0 = None - Keiner - HeT - Nessuno
S =Sa 2.5 + 80 um powder paint recoatable RAL 7001
Sa 2.5 + 80 um staubbeschichtet nachlackierbar RAL 7001
Sa 2.5 + 80 mkm nopotukoBasi kpacka RAL 7001, HaHOCMMasi MOBTOPHO
Sa 2.5 + 80 um vemniciatura a polvere riverniciabile RAL 7001
T =Sa 2.5 + 80 uym powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 80 ym Staubbeschichtung zu beenden (RAL Farben nach Tabelle)
otaenka Sa 2.5 + 80 mkm nopoLukoBoi kpackoih (RAL oTTeHku B Tabnuue)
Sa 2.5 + 80 um vemiciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)
U=Sa 2.5 + 120 um powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 120 ym Staubbeschichtung zu beenden (RAL Farben nach Tabelle)
otaenka Sa 2.5 + 120 mkm nopolukoBoi kpackon (RAL oTTeHkn B Tabnuue)
Sa 2.5 + 120 um vemiciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)
X =Sa 2.5 + 80 uym galvanized powder + 80 um powder paint finish (RAL shades in Table)
Sa 2.5 + 80 um Zinkpulver + 80 um Staubbeschichtung zu beenden (RAL Farben nach Tabelle)
Sa 2.5 + 80 MKM ranbBaHM3NPOBaHHbIA NOpOLIOK + oTaenka Sa 2.5 + 80 Mkm nopolukoBoi kpacko (RAL oTTeHkn B Tadnuue
Sa 2.5 + 80 um zincante a polvere + 80 um verniciatura a polvere a finire (tinte RAL in tabella)

Trough colour - Farbtyne Trog - uBet notka - Tonalita truogolo
A = Caterpillar yellow - Gelb Caterpillar - ryceHnuHo-xenTbii- Giallo Caterpillar
G =RAL 7035

0 = None - Keiner - HeT - Nessuno

B=RAL 1013

C =RAL 1015

E=RAL 5015

F = RAL 6011

H=RAL 7032

1= RAL 7001

L =RAL 9001

M=RAL 9002

N=RAL 9010

Q=RAL 1006

4 = RAL 2004

1=Yellow C - Gelb C - xenTbii - Giallo C

6 = RAL 5012

D=RAL 5010

V =Others - Andere - gpyrue - Altri RAL

Troughs sequence - Sequenz Trog - nocrnepoBaTenbHOCTbL NOTKOB - Sequenza truogoli

+ = Standard - Serienmd5lig - De siirie - Di serie

V =Sequence of troughs other than standard - Sequenz der Tryge, die von der Serie abweichen
ocriefoBaTeNbHOCTb NTOTKOB, MHbIX, YeM CTaHZapTHble - Sequenza dei trugoli diversa da quella di serie
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STANDARD
3]0 ,0(T
|
Screw conveyor finish class - Finishklasse der Schnecke - fiacc otaenku BUHTOBOrO koHBeiepa- Classe di finitura coclea
3 | Standard Standard CTaHgapTHbIii Standard
Screw finishing treatment - Oberflochenbehandlung Wendel
Ob6pab6oTka WwHeka- Trattamento superficiale spira
0 ‘ None ‘ Keine ‘ Her ‘ Nessuno
Screw colour hue - Farbton Wendel - OTTeHku LBeTOB WWHeKa - Tonalita spira
0 |None Keine Nessuno
Trough surface treatment - Oberflochenbehandlung Trog
O6paboTka noBepxHOCTU NnoTka - Trattamento superficiale truogolo
0 |None Keine Hert Nessuno
+ +
S Saz25+ Saz25+ s:HZfeHHi?ﬁ'\g:foH:; ?:noﬁ :gpi'wsverniciatura a polvere
80 i 80 i i
um repaintable powder coat |80um bberlackierbare Pulverbeschichtung nopolxa (Tofoko RAL 7001) rivermiciabile
Sa 25+ Sa25+ Sa 2.5 + 80 MKM 3aHOBO Sa25+
T |80um powder coat 80pm Pulverbeschichtung HaHECEHHbIN 3aLLUTHBIV Crov 80um verniciatura a polvere
(all RAL paint hues) (alle RAL-Tune) nopotka (Bce oTteHkn RAL) (tutti i RAL)
Sa 25+ Sa25+ Sa 2.5 + 120 MKM 3aHOBO Sa25+
U [|120um powder coat 120um Pulverbeschichtung HaHECEHHbIN 3aLLUTHbIV Crov 120pm vemiciatura a polvere
(all RAL paint hues) (alle RAL-Tune) nopotka (Bce oTteHkn RAL) (tutti i RAL)
Sa 25+ Sa25+ Sa 2.5 + 80 MKkm Sa25+
X * 80pm galvanized powder + 80um Zinkstaubanstrich + ranbBaHN3VPOBaHHbIN NOPOLLOK + |80um zincante a polvere +
80pm powder coad 80pm Pulverbeschichtung 80 MKM 3aLLMTHBIN Crioi nopolka |80um verniciatura a polvere
(all RAL paint hues) (alle RAL-Tune) (Bce otTeHkn RAL) (tutti i RAL)
The trough is painted only on| Der Trog ist nur aufen lackiert TNoTok kpacutcsi Tonbko cHapyxu | Il truogolo n verniciato
the outside solo esternamente

Colour hues of trough - Farbtyne Trog - OTTeHku LBeTOB Xenobka - Tonalita truogolo

See COLOURS' Table - Siehe Tabelle FARBTLINE - CmoTpute Tabnuuy LIBETOB - Vedi tabella TONALITA'




10.07

- COLOURS
ES - FARBTUNE
WAM® - UBETA
- TONALITA WA.00515.T. 27
Standard (always in stock) - Serienmdslig (immer auf Lager vorrotig)
CraHpapTHble (Bceraa B Hannuum Ha cknap) - Di serie (sempre disponibili a magazzino)
A | Caterpillar yellow - Gelb Caterpillar - TyceHniHo-xermblii - Giallo caterpillar
I | RAL 7001
Fast standard (always in stock) - Serienmdslig schnell (immer auf Lager vorratig)
BbicTpbIil cTaHpapT (BCeraa B Hanuuuun Ha cknap) - Standard veloce (sempre disponibili a magazzino)
0 | None - Keine - Het - Nessuno
B |RAL 1013
C [RAL 1015
E |RAL 5015
F |RAL 6011
G |RAL 7035
H |RAL 7032
L |RAL 9001
M | RAL 9002
N [RAL 9010
Q [RAL 1006
4 |RAL 2004
Slow standard (purchased from time to time, subject to minimum quantity)
Standard langsam (von Fall zu Fall zu erwerben, unterliegen Mindestbestellmengen)
CTaHpapTHbIe (NOKynaemble BPeMsA OT BpeMEHU, B COOTBETCTBUM C MUHUMAIbHbIM KOJIMYECTBOM)
Standard lenta (acquistati di volta in volta, soggetti a quantitativo minimo)
1 | Yellow C - Gelb C - Xentblt C - Giallo C
6 |RAL 5012
D |RAL 5010
v Others - Andere - pyrve - Altri RAL
1007 - 1021 - 2008 - 3002 - 3011 - 3020 - 5000 - 5017 - 6005 - 6018 - 6021 - 6029 - 7000 - 7037 - 7044 - 7047 - 9003 - 9005 - 9016 - 9018

* To defined in agreement
with the WAM® commer-
cial Dept

NOTE

1) End plate, gear reducers, end
bearings and drive bases are
painted using HS paint such
as RAL 5010 (gentian blue)

2) All types of powder treat-
ment (S, T, U, V, X) are suita-
ble for use in applications
with max. temperature of
170°C.

3) For painting other than that
indicated, contact the Manu-
facturer.

* Mit dem Verkaufsbbro
von WAM® zu vereinba-
ren.

ANMERKUNGEN

1) Zwischenlagertrager, An-
triebskupfe, Endlager und
Konsolen fbr die Getriebe
sind mit HOCHFESTEM Lack
RAL 5010 (Enzianblau) la-
ckiert.

2) Alle Arten der Pulverbe-
schichtung (S,T,U,V,X) eig-
nen sich fer Anwendungen
mit max. Temperatur von
170°C.

3) Fbr unterschiedliche Lackie-
rungen muss man sich an
den Hersteller wenden.

*

OonxeH ObITb onpenerneH
npuM cornacoBaHuum c
KOMMeEpYeCKMM oTOesioM
WAM.

NMPUMEYAHUE
1) KoHueBomn anck, peaykTopel,
KOHUEBbIE MOALIUMNHUKA 1
OCHOBaHus npueoaoB
OKpaLLeHbl C UCTOSb30BaHNEM
HS kpacku, Takon, kak RAL
5010 (cuHuI)
Bace Tunbl o6paboTkmu
nopowkom (S, T, U, V, X)
NpUrofHbl Ans UCMONb30BaHUs!
B NPUMEHEHMNAX c
MaKCuManbHOM
TemnepaTtypoi 170°C.
3) [Ons nHOro okpaluMBaHusi, Yem
ykasaHHoe, obpalwatbes K
MarotoButento.

2)

* Da concordare con ufficio
commerciale WAM®,

NOTE

1) Portasupporto, testate motri-
ci, supporti di estremita e ba-
samenti per le trasmissioni
sono verniciati con vernice
ALTO SOLIDO RAL 5010 (blu
genziana)

2) Tutti i tipi di trattamenti a pol-
vere (S,T,U,V,X) sono idonei
per lavorare in applicazioni
con temperatura max di
170°C.

3) Per verniciature diverse da
quelle indicate, contattare il
Costruttore.




- STANDARD ROUND INLET / OUTLET SPOUT
- RUNDE SERIENEIN- UND AUSLAUF

WAM® ES - CTAHOAPTHbIW KPYI bl BXOAHOW/BbIXOAHOW I'IA?I'(F‘BY%OK
- BOCCA CIRCOLARE DI SERIE, CARICO E SCARICO

10.07

WA.00515.T. 28

D LA C a®
Code—— x Bc | | ] ] IER
gA gA A
aD @D [7/]»]
o ¥ B
)
wxz @ w¥2 ax2  (3)
F = with flange - mit Flansch - ¢ dpnaHuewm - con flangia
T = with beaded edge - mit Burdelrand - ¢ oT6opToBaHHOW Kpomkol - con bordino
nee
depending on - abhgngig von - B 3aBucumocTu or - in funzione di
a’-F-T
WD | WA Kop * kg
0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T

§114 | XBC114114..1 | 1 120 120 120 120 120 170 170 170 170 220 2

168 | XBC114168..1 | 3 | 170|220 | 170| 220 | 170| 220 | 170 | 220 | 170| 220 | 170 | 220 | 170 | 220 220 220 220 2
b 193 | XBC114193..1 | 3 | 245 295 | 245| 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295| 245 | 295 | 3

219 | XBC114219..1 | 3 | 225| 275|225 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225# | 275 | 225# | 275 | 225# | 275 | 3

114 | XBC139114..1 | 1 145 145 145 145 145 145 195 195 195 245 2

139 | XBC139139..1 200 200 200 200 200 200 275 275 275 275 3
139 | §168 | XBC139168..1 | 4 210 210 210 210 210 210 245 245 295 295 3

193 | XBC139193..1 | 3 | 175|225 175| 225| 175| 225 | 175 | 225 | 175| 225 | 175 | 225 | 175 | 225 225 225 - | 225| 2

219 | XBC139219..1 | 3 | 250 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 300 300#| 300 | 3

§168 | XBC168168..1 | 1 175 175 175 175 175 175 175 225 225 250 3

193 | XBC168193..1 | 4 230 230 230 230 230 290 290 290 350 350 5
1% 219 | XBC168219..1 | 4 230 230 230 230 230 290 290 290 350 350 8

273 | XBC168273..1 | 3 325‘ 375 325‘ 375 325‘ 375 325‘ 375 325‘ 375 325‘ 375| 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375| 325 ‘ 375 375 5

168 | XBC193168..1 | 1 200 200 200 200 200 200 200 250 250 275 3

§193 | XBC193193..1 | 1 175 175 175 175 175 225 225 275 275 325 5
193 | 219 | XBC193219..1 | 4 250 250 250 250 250 295 295 295 360 360 8

273 | XBC193273..1 | 3 | 250| 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 300 300#‘ 300 5

323 | XBC193323..1 | 3 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 ‘ 340 340 340#‘ 340 | 7

193 | XBC219193..1 | 1 205 205 205 205 205 205 255 255 305 305 5

§219 | XBC219219..1 | 1 205 205 205 205 255 255 395 395 395 395 8
e 273 | XBC219273..1 | 4 280 280 280 280 280 335 335 335 405 405 10

323 | XBC219323..1 | 3 320‘ 370 320‘ 370 320‘ 370 320‘ 370 320‘ 370 320‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 370 370#| 370 | 7

219 | XBC273219..1 | 1 260 260 260 260 260 260 310 455 455 455 8

§273 | XBC273273..1 | 1 250 250 250 300 300 300 300 400 400 400#400 | 10
s 323 | XBC273323..1 | 4 315 315 315 315 315 385 385 385 480 480 13

356 | XBC273356..1 | 3 | 300 | - | 300 | - | 300 ‘ - | 300 ‘ - | 300 | - | 300 ‘ - - - - - 7

273 | XBC323273..1 | 1 260 260 260 260 360 360 360 360 460 460 10
323 | §323 | XBC323323..1 | 1 300 300 300 300 300 360 360 360 460 460 13

356 | XBC323356..1 | 3 310 310 310 310 360 360 360 360 460 460 17

§= standard diameter - Serienmdfliger Durchmesser - cTaHpapTHbI anameTp - diametro di serie
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5 WAM

-STANDARD ROUND INLET / OUTLET SPOUT
-RUNDE SERIENEIN- UND AUSLAUF

-CTAHOAPTHBIW KPYT bl BXOOHOW/BLIXOAHOW NATPYBOK
-BOCCA CIRCOLARE DI SERIE, CARICO E SCARICO

10.07

WA.00515.T. 29

XBC

* Inlet-outlet type:

1 = cylindrical spout

3 = conical spout

4 = spout with beaded edge

§ Standard diameter
# For flange selection see page
T. 61

NOTES:

Spouts with diameter less than
that of the screw can be in-
stalled at the outlet only under
the responsibility of the cus-
tomer, who is aware of the risk
of blockage of the screw and
the consequences.

Spout height must not be less
than the ones given in the table.
Longer heights (only for 1 and 4
types) are available up to 500
mm.

The supplementary inlet
spouts must be ordered by fill-
ing in the boxes concerned as
required by the configuration.
Flanges and beaded edges are
not included in the spout code
and must be ordered by sepa-
rate code (see accessories).
Inclination tolerance +2°.

* Einlauf-, Auslauftyp:

1 = Zylindrischer Ein-/Auslauf
3 = Konischer Ein-/Auslauf

4 = Geburdelter Ein-/Auslauf

§ Serienmgfiger Durchmesser
# Flanschauswahl siehe Seite
T. 61

BEMERKUNGEN:

- Auslaufe, deren Durchmesser
kleiner als jener der Schnecke
ist, kunnen nur unter Verant-
wortung des Kunden einge-
baut werden, nachdem der
Kunde bber die Verstopfungs-
gefahr der Schnecke und die
sich daraus ergebenden Fol-
gen unterrichtet wurde.
Keine Ein- und Auslgufe mit
geringeren Huhenmafen als in
der Tabelle angegeben vorse-
hen. Sonderhuhen bis max. 500
mm sind auf Wunsch lieferbar.
Zuspatzliche Einlgufe sind unter
Ausfbllung der dafbr in der
Konfigurierungstabelle vorgese-
henen Felder zu bestellen.
Flansche und Burdelrgnder sind
im Bestellcode der Ein- und
Auslgufe nicht inbegriffen und
mbssen demzufolge mit
separatem Code bestellt wer-
den (siehe Zubehur).

- Einbauwinkeltoleranz +2°.

W =

§

Tvn BXOQHOro 1 BbIXOAHOIO
oTBepcTUA
= umMnuHgpuyecknii naTpyook

= KOHu4Yeckui natpybok
=oTbopTOBaHHAaA KpoMka
natpybok

CTaHgapTHbIN AnamMeTp, ecnu

He yKas3aHO MHauve.

# [Onsa

Bblbopa dnaHua

cmoTpute cTpaHuuy T.61.

NMPUMEYAHUA:

He ponyckatoTca BbIXOAHblE
natpyoku anameTpom,
MEeHbLINM, 4Yem AuameTp
TpybyaToro Koxyxa.

BbicoTta natpybka He pomxHa
OblTb  MeHblle  BbICOTHI,
yka3aHHou B Tabnuue. bonbLuas
BblCOTa (TONMbKO ANsi 1 1 4 TUMNOB)
poctynHa go 500 mm.

[ns fononHUTENbHBIX BXOAHBIX
N BbIXOAHbIX  MaTpybkoB
3anonHNTL  MOMHBIA  KOA
natpy6bka B pasgene
npucnocobneHnn. YkasaTtb
paccTosHue B MM Mexay
LeHTpanbHON NMHWEN NepBoro
BXOAHOIO  OTBEpPCTUS "
LeHTpanbHoOn nuHnen
[onorHuTensbHoro naTpybka nog,
«NpuMeYaHnsMu ans
NPOU3BOACTBEHHOrO OTAenay.
dnaHubl M OTOGOPTOBAHHbIE
KPOMKN He BKIIOYEHbl B KOZ
natpybka, u ux cneayet
3aKkasblBaTb OTAEMbHLIM KOAOM
(cmoTpuTe npucnocobnexus).
[onyck Ha HaknoH +2°.

* Tipo di bocca:

1 =bocca cilindrica
3 = bocca conica

4 = bocca bordata

§ Diametro di serie
# Per scelta flange vedi pagina
T. 61

NOTE:

Le bocche con diametro inferiore
a quello della coclea possono es-
sere installate allo scarico solo
sotto la responsabilita del clien-
te che n informato sui rischi di
intasamento della coclea stes-
sa e da ciT che ne deriva.

Non scegliere bocche con altez-
ze inferiori ai valori indicati in ta-
bella; n possibile scegliere al-
tezze superiori (solo per tipo 1
e 4) fino ad una altezza max di
500 mm.

Le bocche di carico supplemen-
tari vanno richieste compilando
le apposite caselle previste dal
configuratore.

Non sono compresi nel codice
le flange ed i bordini (vedi ac-
cessori montati).

Tolleranza inclinazione +2°.




- VOLUMETRIC INLET HOPPER
- VOLUMETRISCHER EINLAUFTRICHTER

10.07

XBTU - XBTV
Wﬁ AM® - OB BEMHAS BXO[IHASI BYHKEPHAS BOPOHKA
- TRAMOGGIA VOLUMETRICA WA.00515.T. 30
_ 560x560
500x500

N°6 M8 x 25
= o
\;\\‘\\ (f‘_)
—
— O
o
X9}
(S
/\/\/ O
185
118 100 100 100 118
© ¢ — 3 & —
o B
o
o R
o
o P
o
o T
5 From < a®<to - von <a°<bis 3
Code oD [ F de<o®<a-da<o®<a dm kg
XBTU08061 139 6° 300 0°-11° 80 40
XBTU08171 139 17° 300 12°-22° 80 40
XBTU08281 139 28° 350 23°-33° 80 40
XBTU08391 139 39° 400 34°-45° 80 40
XBTV08061 168-193-219-273 6° 300 0°-11° 80 40
XBTV08171 168-193-219-273 17° 300 12°-22° 80 40
XBTV08281 168-193-219-273 28° 350 23°-33° 80 40
XBTV08391 168-193-219-273 39° 400 34° - 45° 80 40

On the right (viewed from the
load side) the hopper has an
opening covered by a blind
flange, for installation of an ILM.N
type level indicator not included
in the supply.

The hopper is provided with a
cover bolted down with 20
M10x25 bolts.

Der Trichter ist auf der rechten
Seite, wenn man vom Einlauf
schaut, mit einem durch den
Blindflansch verschlossenen
Loch versehen, um einen Stand-
anzeiger Typ ILM.N zu installie-
ren, der nicht zum Lieferumfang
gehurt.

Der Trichter hat einen Deckel,
der mit 20 Schrauben M 10x25
verschlossen wird.

CnpaBa (ecnum cmMoTpeTb CO
CTOPOHbI 3arpy3ku) BOpoOHKa
MMeeT OTBEPCTUE, 3aKpbITOE
rnyxum dnaHuem, ans
YCTaHOBKW MHAMKATOpa YPOBHS
Tna ILM.N, He BKNYeHHoro B
nocTaBky.

BopoHka npepgycmoTpeHa c
KPbILWKON, ckpenneHHon 20
M10x25 6ontamu.

La tramoggia u provvista sul lato
dx. vista da carico, di foro, chiu-
so da flangia cieca, per l'instal-
lazione di un indicatore di livello
tipo ILM.N escluso dalla fornitu-
ra.

La tramoggia u fornita di coper-
chio bullonato con n°20 bulloni
M10x25.
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- OUTLET END BEARING
- AUSLAUF-ENDLAGER
. . XTA
WAM® - BbIXOOHOW KOHUEBOW NOALNIMHUK
- TESTATA SCARICO WA.00515.T. 31
K
. E4
L
(]
7
7 |
o
] Q
A A 1 A | O (AR 5 NV N
S (S}
E1 E2 E3
E
Ll Feeder - Schnecke - wHek - Coclea
0=114-139 3=219
1=168 4 =273
2=193 5 =323
r X T | A 0 0 E S A 0 1
NoAWMUNHUK|
F3 3
Kona DIN Bf:rlr;g
Code 5482 E E1 E2 E3 E4 OF | OF1 | OF2 K kg ge
Roulement
2D i
Cuscinetto
2 N°
XTAOOESO0A01 | 28x25 175 50 54 65 2 148 170 190 M8 4 6 3 6006 - 2RS
XTAOOES1A01 | 40x36 | 197.5 | 32 725 85 3 162 220 250 | M10 8 8 7 6008 - 2RS
XTAOOES2A01 | 40x36 | 197.5 | 32 725 85 3 186 220 250 | M10 8 8 7 6008 - 2RS
XTAOOES3A01 | 40x36 | 197.5 | 32 725 85 3 210 250 275 | M10 8 8 7.5 | 6008 -2RS
XTAOOES4A01 | 40x36 | 197.5 | 32 725 85 3 265 305 330 | M10 8 8 9.5 | 6008 -2RS
XTAOOES5A01 | 40x36 | 1975 | 26 725 85 4 315 370 405 | M10 8 14 15 | 6008 - 2RS
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- INLET END BEARING
- EINLAUF-ENDLAGER
ES 3 3 XTB
MM® - BXOOHOU KOHLUEBOWU NOALWUMHUK
- TESTATA DI CARICO WA.00515.T. 32
© K
DIN 6885 o
.
Z
O ] (|
H a || )
|
~ AN
— ] é—— — - — - — Low o
8 9 =
) ||
LU Feeder - Schnecke - wHek - Coclea
0=114-139 3=219
1=168 4 =273
2 =193 5 =323
—> X T | B E S B 1 2
J/ CMa30Y4HbIN
NOAWWUNHUK  maTepuan
Bearing Grease
- F3 Lager Fett
koA UNI'| DN o | o GxHxL Roulement | Graisse
Code 6397| 5482 | E |E1| E2 | E3 |E4 E5|E6| OF | [ | o, K| DIN | k3 | cuscinetto | Grasso
@Cc | @D 6885
@ | N° rad. ax. kg
XTB25ES0B12 | 25 | 28x25 | 250 | 50 81 54 | 65| 2 | 2| 148 | 170| 190 | M8 | 4 | 12| 8x7x45 6 60065 | 1106 0.06
XTB35ES1B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725 | 85| 3 | 3 | 162 | 220 | 250 | M10| 8 | 14| 10x8x50 | 14 | 62085 | 1108 0.08
XTB35ES2B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 1175| 725| 85| 3 | 3 | 186 | 220 | 250 | M10| 8 | 14| 10x8x50 | 14 | 62085 | 1108 0.08
XTB35ES3B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725| 85| 3 3210|250 | 275 | M10| 8 | 15| 10x8x50 | 16.5 | 63085 | 1208 0.09
XTB35ES4B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725| 85| 3 3 | 265| 305|330 M10| 8 [ 15| 10x8x50 | 19.7 | 63085 | 1208 0.09
XTB35ES5B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725 | 85| 4 | 4 | 315 | 370 | 405 | M10| 8 | 15| 10x8x50 | 25 | 63085 | 1208 0.09




° INLET END BEARING 10.07

ES - EINLAUF-FNDMGER ) XTB (NEW-(HOBb";l)
WAM@ - BXOOHOW KOHLUEBOM NOALLUMMHUK
- TESTATA DI CARICO WA.00515.T. 33
K
R
A\

DIN 6885 %

XUH___J_
/ il
7@ N
H __
@) ‘ |
| S \ ‘ﬁ
\ \
\
. [ I [ [ 1 I o T e IS
=|| ‘ ﬁ‘ s 8 % w
\ \
© i | =
‘ o |
(.
\
|
£5
£1 £E2 £E3 £4
=
Ll Feeder - Schnecke - wHek - Coclea
0=114-139 3=219
1=168 4 =273
2 =193 5 =323
— X T B E S B 1 2
CMa30Y4HbIN
nNoALWUNHUK mMaTtepuan
Bearing Grease
Lager Fett
koA UNI'| DIN g | o F3 GxHxL Roulement | Graisse
Code 6397| 5482 | E | E1| E2 | E3 | E4 E5 E6| OF | ., | o, K| DIN | kg | cuscinetto | Grasso
@Cc| @D 6885
@ | N° rad. ax. kg

XTB25ESOB12 | 25 | 28x25 | 250 | 50 | 81 54 | 65| 2 | 2| 148 | 170| 190 | M8 | 4 | 12| 8x7x45 6 | 60065 | 1106 0.06

XTB35ES1B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725| 85| 3 | 3 | 162 | 220 | 250 | M10| 8 | 14| 10x8x50 | 14 | 62085 | 1108 0.08

XTB35ES2B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 72.5| 85| 3 | 3 | 186 | 220 | 250 | M10| 8 | 14| 10x8x50 | 14 | 62085 | 1108 0.08

XTB35ES3B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725| 85| 3 | 3 | 210 | 250 | 275 | M10| 8 | 15| 10x8x50 | 16.5| 63085 | 1208 0.09

XTB35ES4B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 725| 85| 3 | 3 | 265 | 305 | 330 | M10| 8 | 15| 10x8x50 | 19.7 | 63085 | 1208 0.09

XTB35ES5B12 | 35 | 40x36 | 330 | 55| 117.5| 72.5| 85| 4 | 4 | 315 | 370 | 405 | M10| 8 | 15| 10x8x50 | 25 | 63085 | 1208 0.09




- INTERMEDIATE BEARING

- ZWISCHENLAGER

10.07

. XLR
WAM® - MIPOMEXYTOYHbIU NOOWUMNHUK
- SUPPORTO INTERMEDIO WA.00515.T. 34
C
N2
N——
<
[
| =gl "
| + | — — 72 [
T T S
A -
B
F G F
L
Screw LUl / Schnecke LU / W wHek / L] Coclea
010 = LW114 020 = LW219
012 = 1WL139 025 = 273
015 = LLI168 030 = LLI323
017 = U193
X L R B T 4 4
028 = 1114 - 139
040 = LLI168 - 193 - 219 - 273 - 323
Kon @ Ban @ WHekK DIN
Code Shaft - Welle | Screw - Schnecke | A B C oD E F G L 5482 | kg
Arbre - Albero Vis - Coclea oM
XLR028B010T44 028 114 54 35 30 M 10 8 65 40 170 | 28x25 | 1.7
XLR028B012T44 028 139 66.5 35 30 M 10 10 65 40 170 | 28x25 | 1.8
XLR040B015T44 040 168 80 55 51 M 14 15 85 75 245 | 40x36 | 3.5
XLR040B017T44 040 193 925 55 51 M 14 15 85 75 245 | 40x36 | 3.9
XLR040B020T44 040 219 1055| 55 51 M 14 15 85 75 245 | 40x36 | 4.3
XLR040B025T44 040 273 1325| 55 51 M 14 15 85 75 245 | 40x36 | 4.5
XLR040B030T44 040 323 157.5| 55 51 M 14 15 85 75 245 | 40x36 | 5
ALUMINIUM HANGER STRUC-| ALUGUSSGEHAOUSE MITINTE-| OTNUTAA ANIOMUHUEBASA | CORPO SUPPORTO CON BOC-

TURE WITH INCORPORATED
SELF-LUBRICATING BUSH

The hanger is made up in two
parts to enable dismantling with-
out removing the screw.

GRIERTER, SELBSTSCHMIE-
RENDER GLEITLAGERBUCHSE

Lagergehguse besteht aus zwei
Halften, wodurch Lageraus-
tausch ohne Ausbau der Schnek-
kenwendel muglich ist.

NMOABECHAA CTPYKTYPA C
BKNIWYEHHOM
CAMOCMA3OYHOM
BTYNKON

[MoaBecka cocTouT U3 ABYX
yacTten, 4YTOobOblI O06MEerYnTh
AEMOHTax, He yaanss cnupanb.

COLAINCORPORATAINALLU-
MINIO AUTOLUBRIFICANTE

Il supporto n costruito in due
meta per consentire lo smontag-
gio senza dover sfilare la spira.




- SHAFT COUPLINGS

10.07

- WELLENVERBINDUNGEN
ES XAA -XAC
WAM® - COEOVHEHUA BATA
- ACCOPPIAMENTI WA.00515.T. 35
i W / Internal pipe diam.
,,,,,,,,, Innenrohrdurchmesser
{ BHYTPEHHUI guameTp TpyObl
Diam.tubo interno
O <
ss [ | Tk
. 042 =L 114
T 048 = LI 139
\ 060 = L 168-193-219-273
B 114 =1L 323
X| A|A T 1
028 = LUl 114-139
040 = LI 168-193-219-273
060 = LW 273, 323
Koo
Code 2 B o C D T kg
oA
XAA028T0421 28 x 25 70 42 65 42 0.45
XAA028T0481 28 x25 70 48 65 48 0.45
XAA040T0601 40 x 36 92 60 85 60 1.15
XAA048T0601* 60 x 55 130 114 110 60 8.2
XAA060T1141 60 x 55 140 114 110 114 8.2

* Aus internen Grbnden ist der
Aussendurchmesser der Evol-
ventenkeilwellenvuchse (WU C)
mit 060 codiert, auch wenn das
tatsachliche Mass 114 mm be-
trogt.

* For internal reasons LUC, the
external diameter of the bush is
given as 060 instead of its actual
size 114.

* [lo BHYTPEHHUM NpuYnHam
LWC, BHELWHNA  anameTp
BTYyNnku, paetca kak 060
BMECTO CBOEro pakTu4eckoro
pasmepa 114.

* Per motivi interni il diametro
esterno boccola (LU C), viene co-
dificato 060 anche se nella real-
tandi 114 mm.

D
Q <~
— — — — —
NS 7
B
ﬁXA°°4°T1141
Kon
Code DIN o482 B aC D T kg
XAC040T1141 | 40 x 36 140 114 85 114 9.2




- GEARREDUCER 10.07

- GETRIEBEEINHEIT
WAM® ES -PEOYKTOP Ma1
-TESTATA MOTRICE WA.00515.T. 36

090 = motor size / Motorgr. /pa3amep asuratens / grand. mot. 90 = 1.1 - 1.5 kW

100 = motor size / Motorgr. /pasmep asuratens / grand. mot. 100 = 2.2 - 3 kW

I

Code-kog| M 4 1 E S 0

——

05 = ratio / Unters. / oTHowweHwne / rapporto 1:5 ctaHgapt (1.5 < kW < 3)
07 = ratio / Unters./ otHoweHwue / rapporto 1:7 (1.1 < kW < 1.5)
10 = ratio / Unters. | oTHoweHue / rapporto 1:10 (1.1 kW)

P S 20
XUH
e
IHE . -
I = i
IR M /
© -
T I NERS
— ||
N g N
Q 2
o .=
N £ £
peaykTop BbIX0[
Gear reducer Output o oA 0B 0C oD E E 8 G
Testata motrice Uscita Feeder - Coclea DIN 5482
nuTaTtenb N° (7]
Ma1 ES-EV-VS |0 114 - 139 190 170 148 28 X 25 54 65 4 M8
pasmep asurarens Weight - Peso - Bec
Motorsize |\ oy | 51 | gm | N P |ea|er| s | T kg
Grand. motore
ESO | ES1 | ES2 | ES3 | ES4
80 200 165 130 157.5 12 M 10 19 215 6 15.7 / / / /
90 200 165 130 | 157.5 12 M 10 24 27 8 15.7 / / / /
100 - 112 250 215 180 | 167.5 14 M 12 28 31 8 17.7 / / / /

N.B.: When mounted on feeder reducer painted Gentian Blue RAL 5010. As spare part painted with primer.
N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke montiert, Getriebe in enzianblau RAL 5010. Als Ersatzteil Grundanstrich.

O6paTtutb ocob6oe BHMMaHMe: [pu ycTaHOBKE Ha LUHEKe pedyKkTop okpalwmBaeTcs B cuHui uBeT RAL 5010. Kak 3anacHas
YacTb OH OKpalUMBAaETCs FPYHTOBLIM MOKPbITUEM.

N.B.: Montato sulla coclea u verniciato in Blu Genziana RAL 5010, come ricambio u verniciato in antiruggine.




- GEARREDUCER
- GETRIEBEEINHEIT

WAM® E - PEAYKTOP

- TESTATA MOTRICE

M43

10.07

WA.00515.T. 37

090 = motor size / Motorgr. | pasmep gsuratens / gr. mot. 90 = 1.1 - 1.5 kW
100 = motor size / Motorgr. / pasmep gsuratens / gr. mot. 100=
112 = motor size / Motorgr. /pasmep gsuratens / gr. mot. 112 =
132 = motor size / Motorgr. | pasamep gsuratens / gr. mot. 132= 5.5 kW

2.2 -3 kW
4 kW

I

Code-koa | M 4 3

——

05 = ratio / Unters. / oTHolueHwe / rapporto 1:5 standard (3 < kW < 5.5) | | Feeder / Schnecke / wHek / Coclea
07 = ratio / Unters. | oTHoweHue / rapporto 1:7 (2.2 < kW < 4) 0=1114-139
10 = ratio / Unters. / oTHoweHwue / rapporto 1:10 (1.5 < kW < 2.2) 1=1168
2 =1193
3 =1219
P
XUH
Q-
S —~
SIS i
)
2L e
} Oln| <
% AU AN
N 9 5
> 12
N £ r
peaykTop BbIXoA
Gear reducer Output o oA oB 6C oD E F 2G
Testata motrice Uscita Feeder - Coclea DIN 5482
nuTatenb N° (%]
ES-EV-VS |0 114 - 139 190 170 148 28 x 25 54 65 4 M 8
Ma3 ES-EV-VS |1 168 250 220 162 40 x 36 72.5 85 8 M 10
ES-EV-VS |2 193 250 220 186 40 x 36 72.5 85 8 M 10
ES-EV-VS |3 219 275 250 210 40 x 36 72.5 85 8 M 10
pa3mep aguratens N Weight - Peso - Bec
Motorsize | oy | 51 | om PleQ|eR| S | T kg
Grand. motore
ESO ESO | ES1 | ES2 | ES3 | ES4
80 200 165 | 130 / 181 12 |M10| 19 | 215 6 / 24 24 / /
90 200 165 130 171 181 12 |M10| 24 27 8 24 24 26.5 /
100 - 112 250 215 180 181 191 14 |M12| 28 31 8 26 26 28.5 /
132 300 265 | 230 / 211 14 |M12| 38 41 10 / 29 29 31 /

N.B.: When mounted on feeder reducer painted Gentian Blue RAL 5010. As spare part painted with primer.

N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke montiert, Getriebe in enzianblau RAL 5010. Als Ersatzteil Grundanstrich.
O6paTnTb 0oco6oe BHMMaHue: lpu ycTaHOBKE Ha LUHEKe peaykTop okpawuBaeTcs B cuHuii useT RAL 5010. Kak 3anacHas

YacCTb OH OKpalwwumBaeTCA rPyHTOBbIM MOKPbITUEM.

N.B.: Montato sulla coclea u verniciato in Blu Genziana RAL 5010; come ricambio u verniciato in antiruggine.




-GEARREDUCER
-GETRIEBEEINHEIT
-PEAYKTOP
-TESTATA MOTRICE

M 45

10.07

WA.00515.T. 38

100 = motor size / Motorgr./ pasavep gsuratens / gr. mot. 100 = 3 kW

112 = motor size / Motorgr./ pasmep asuratens / gr. mot. 112 = 4 kW

132 = motor size / Motorgr./ pasamep agsuratens. / gr. mot. 132 = 5.5-7.5-9.2 kW
160 = motor size / Motorgr./ pasamep gsuratens / gr. mot. 160 = 11-15 kW

I

Code-kopn M 4 5 E| S
05 = ratio / Unters. / oTHoweHue / rapporto 1:5 standard (7.5 < kW < 15) Feeder/Schn./wHek/Coclea
06 = ratio / Unters. / otTHoweHue / rapporto 1:6 (5.5 < kW < 11) 1=1168
07 = ratio / Unters. | oTHowweHue / rapporto 1:7 standard (5.5 < kW < 9.2) 2=11193
10 = ratio / Unters. | oTHowweHue / rapporto 1:10 (3 < kW < 4) 3=LW219
4 =1273
5=11323
P S 20
XUH
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peaykTop BbIXog 0 G
Gear reducer Output [] oD
Testata motrice Uscita Feeder - Coclea ok i 2 DIN 5482 E g
nuTatenb N° (7]
ES-EV-VS |1 168 250 220 162 40 x 36 72.5 85 8 M 10
ES-EV-VS |2 193 250 220 186 40 x 36 72.5 85 8 M 10
M45 ES-EV-VS |3 219 275 250 210 40 x 36 72.5 85 8 M 10
ES-EV-VS |4 273 330 305 265 40 x 36 725 85 8 M 10
ES-EV-VS |5 323 405 370 315 40 x 36 725 85 8 M 10
pasmep ABurarens Weight - Peso - Bec
pololEles oH | oL | oM | N P | e | eR | s T kg
Grand. motore
ES1 | ES2 | ES3 | ES4 | ES5
100 - 112 250 215 180 210 14 M 12 28 31 8 36.5| 365 | 385 | 405
132 300 265 230 230 14 M 12 38 41 10 40 40 | 425 | 455
160 350 300 250 260 15 M 16 42 45 12 445 | 445 | 465 | 495

N.B.: When mounted on feeder reducer painted Gentian Blue RAL 5010. As spare part painted with primer.
N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke montiert, Getriebe in enzianblau RAL 5010. Als Ersatzteil Grundanstrich.
O6paTutTb 0oco6oe BHUMaHMe: [pu ycTaHOBKE Ha LUHEKE peaykTop okpawmBaeTcsi B cuHuid uBeT RAL 5010. Kak 3anacHas
YacTb OH OKpallMBaeTCs FPYHTOBbIM MOKPbITUEM.
N.B.: Montato sulla coclea u verniciato in Blu Genziana RAL 5010; come ricambio u verniciato in antiruggine.




- GEARREDUCER

- GETRIEBEEINHEIT

- PEAYKTOP

- TESTATA MOTRICE

M 47

10.07

WA.00515.T. 39

132 = motor size / Motorgr./ paavep gsuratens / grand. mot. 132 = 5.5-7.5-9.2 kW
160 = motor size / Motorgr. / pasmep gBuratens / grand. mot. 160 = 11-15 kW
180 = motor size / Motorgr. / pasamep geuratens. / grand. mot. 180 = 18.5-22 kW

I

Code

05 = ratio / Unters. / oTHoweHue / rapporto 1:5 (22 kW) Feeder/Schn./wHek/Coclea
06 = ratio / Unters. /oTHoweHue/ rapporto 1:6 (15< kW < 18.5) 2 = 11193
07 = ratio / Unters. | oTHoweHwne / rapporto 1:7 standard (11 < kW < 15) 3 =219
10 = ratio / Unters. / oTHoweHue / rapporto 1:10 standard (5.5 < kW < 9.2) | | 4 = 11273
5= 11323
P S 20
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peAykTop BbIXoq G
Gear reducer Output "] oD @
Testata motrice Uscita Feeder - Coclea L ZE e DIN 5482 E F
nutaTtenb N° [7,]
ES-EV-VS |1 168 250 220 162 40 x 36 725 85 8 M 10
ES-EV-VS |2 193 250 220 186 40 x 36 725 85 8 M 10
M47 ES-EV-VS |3 219 275 250 210 40 x 36 725 85 8 M 10
ES-EV-VS |4 273 330 305 265 40 x 36 725 85 8 M 10
ES-EV-VS |5 323 405 370 315 40 x 36 725 85 8 M 10
pa3smep Asuratens Weight - Peso - Bec
Motorsize | oy | 51 | gm | N P | eQ | oR | S T kg
Grand. motore
ES1 | ES2 | ES3 | ES4 | ES5
132 300 265 230 230 14 M 12 38 41 10 56 60
160 350 300 250 260 15 M 16 42 45 12 61 65
180 350 300 250 275 15 M 16 48 51.5 14

N.B.: When mounted on feeder reducer painted Gentian Blue RAL 5010. As spare part painted with primer.
N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke montiert, Getriebe in enzianblau RAL 5010. Als Ersatzteil Grundanstrich.

O6paTuTb 0ocoboe BHMMaHue: [pu ycTaHOBKE Ha LUHEKe peaykTop okpawwusaeTcs B cuHui useT RAL 5010. Kak 3anacHas
YacTb OH OKpalUMBaETCs TPYHTOBbLIM MOKPbITUEM.

N.B.: Montato sulla coclea u verniciato in Blu Genziana RAL 5010; come ricambio u verniciato in antiruggine.




- GEARREDUCER 10.07

- GETRIEBEEINHEIT
ES M 49
WAM® - PEOYKTOP
- TESTATA MOTRICE WA.00515.T. 40

160 = motor size / Motorgr. | pa3amep geuratens. / grand. mot. 160 = 11-15 kW
180 = motor size / Motorgr. | pasamep gsuratens. / grand. mot. 180 = 18.5 kW

I

Code | M 4 9 E S
05 = ratio / unters. / oTHoweHwe / rapporto 1:5 (15 < kW < 30) Feeder / Schnecke /wunek/ Coclea
06 = ratio / Unters. | oTHowweHue / rapporto 1:6 (15 < kW < 30) 3 =219
07 = ratio / Unters. / oTHoweHue / rapporto 1:7 (15 < kW < 18.5) 4 =11273
10 = ratio / Unters. / oTHoweHue/ rapporto 1:10 standard (11 < kW < 18.5) 5= 11323

/D
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penykTop BbIXO[
Gear reducer Output ° oA 0B 0C oD E F 2G
Testata motrice Uscita Feeder - Coclea DIN 5482
nutatenb N° 1%}
ES-EV-VS |3 219 275 250 210 60 x 55 725 110 8 M 10
M 49 ES-EV-VS |4 273 330 305 265 60 x 55 725 110 8 M 10
ES-EV-VS |5 323 405 370 315 60 x 55 725 110 8 M 10
SERLEDAELIEIEOE] Weight - Peso - Bec
Motorsize | ,p | 5L | gm | N P | sQ| oR | s 7 kg
Grand. motore
ES3 ES4 ES5
160 350 300 250 302 22 M 16 42 45 12
180 350 300 250 302 22 M 16 48 515 14 103 112
200 400 350 300 302 22 M 16 55 59 16

N.B.: When mounted on feeder reducer painted Gentian Blue RAL 5010. As spare part painted with primer.

N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke montiert, Getriebe in enzianblau RAL 5010. Als Ersatzteil Grundanstrich.

O6paTtutb oco6oe BHUMaHMe: [pu ycTaHOBKE Ha LUHEKE peaykTop okpawmBaeTcsi B cuHuid uBeT RAL 5010. Kak 3anacHas
YacTb OH OKpallMBaeTCs FPYHTOBbIM MOKPbITUEM.

N.B.: Montato sulla coclea u verniciato in Blu Genziana RAL 5010; come ricambio u verniciato in antiruggine.




° - GEAR REDUCER SEALING 10.07

- GETRIEBEABDICHTUNG
XUH
WAM® - YNNOTHEHWUE PEOYKTOPA
- TENUTA TESTATA MOTRICE WA.00515.T. 41
E
H
-
N ~
A N
S8 — 1t — Sy o
7 % <
vl -
S [ I L
Iz 1
KoA F2 «r For - Fiir
Code @cC oD | OF1 PR 2G E H L kg E
XUH035J4| 35 58 68 5| 4 76 37 - - 0.3 M41 - M43 (ESO)
XUH050J4 | 50 90 134 | 9| 5 155 57 25 118 0.5 M43 (ES1-2-3) M45- M47
XUH070J1| 70 105 134 | 9| 5 155 59 2 118 0.8 M49




10.07

- MOTOR
- MOTORE
AM ES _neuratens MT
W - MOTORE WA.00515.T. 42
L Lm
ETT =
u_t i § ; - _ g,,
D y i pim
W | size c';‘;‘: cC|D | E|F | L|m| M| N|O H(r)‘loes P| Q| R I':; KK
mm mm
11 | 90S | MT0900S04145 | 155| 24 | 8 | 27 | 50 | 248 | 200 | 165|125 4 | 130 | 3.5 | 180 | 25 | M25x1.5
15 | 90L | MT0900L04145 | 155| 24 | 8 | 27 | 50 | 273 | 200 | 165|125, 4 | 130| 3.5 | 180 | 26 |M25x1.5
22 100 LR| MT100LR04145 180 | 28 | 8 | 31 | 60 | 306 | 250 | 215| 15 | 4 | 180| 4 | 218 | 34 |[M25x15
100 LH| MT100LH04145 | 180 | 28 | 8 | 31 | 60 | 306 | 250 | 215| 15 | 4 | 180| 4 | 218 | 35|M25x1.5
112 M | MT1120M04145 | 190 | 28 | 8 | 31 | 60 | 334 | 250 | 215| 15 | 4 | 180 | 4 | 218 | 44 |M25x1.5
3-15 | 112M | MT1120M48A45| 190 | 28 | 8 | 31 | 60 | 334 | 250 | 215| 15 | 4 | 180| 4 | 218 | 47 \M25x1.5
55 | 132S | MT1320S04145 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371|300 | 265| 15 | 4 |230| 4 | 258 |65 |M25x1.5
3.3-2.2| 132S | MT1320S48A45| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371|300 | 265| 15 | 4 |230| 4 | 258 |65 M25x15
7.5 | 132 M| MT1320M04145 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 | 4 | 230| 4 | 258 |79 |[M25x1.5
44-3 | 132 M | MT1320M48A45 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 | 4 |230| 4 | 258 |79 |[M25x1.5
9.2 [132 ML| MT1320L04145 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 | 4 | 230| 4 | 258 |87 |[M25x1.5
11 | 160 M | MT1600M04245 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 | 4 |250| 5 | 300 |118/M32x1.5
6-4.5 |160 MA| MT160MA48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 5 | 300|118 M32x1.5
8.5-6 |160 MB| MT160MB48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 | 4 |250| 5 | 300|118 M32x1.5
15 | 160 L | MT1600L04245 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 | 4 |250| 5 | 300 | 147 M32x1.5
10-7.5| 160 L | MT1600L48A45 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 | 4 |250| 5 | 300|147 M32x15
18.5 | 180 M | MT1800M04245 | 285 | 48 | 14 | 515| 110 | 543 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 5 | 340|173 M32x15
220 | 180L | MT1800L04245 | 285 | 48 | 14 | 515 110| 585 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 5 | 340 |220|M32x1.5
15-10 | 180 L | MT1800L48A45 | 285 | 48 | 14 | 515| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 5 | 340|220 M32x15

Cable gland is made of plastic.
Junction on left side of motor
seen standing behind fan. Cable
gland below.

*With different motor makes, a
tolerance of + 50 mm should be
allowed.

N.B.: Double speed motors (4-
8 poles) must be started at
low speed and subsequently
automatically switched to
high speed.

N.B.: When mounted on feeder
motor painted Gentian Blue RAL
5010. As spare part only primer
painted.

PG - Verschraubungen aus Kunst-
stoff. Klemmenkasten auf der lin-
ken Seite von Lbfterhaube aus
gesehen. Kabeleintritte an der Un-
terseite des Klemmenkastens.
*Je nach Fabrikat sind Toleranzen
von + 50 mm muglich.

N.B.: Polumschaltbare Moto-
ren (4-8 polig) mbssen in der
kleinen Drehzahl anlaufen
und anschliessend automa-
tisch auf die hohe Drehzahl
umgeschaltet werden.

N.B.: Wenn Getriebe auf Schnek-
ke montiert ist, Lackierung = ezi-
an-blau RAL 5010. Als Ersatzteil
nur mit Grundanstrich.

KabenbHble canbHWKN U3roTOBEHbI U3
nnactuka. CoefuHeHne ¢ nesow
CTOPOHbI ABUraTeNs MOXHO BUAET,
€Cnun CTOATb C3aau BeHTUnsTopa.
KabenbHble kaHarnbl HAXOAATCS CHU3Y.
C pasnunyHbIMK1 Mapkamu aBuraTenein
cneayet genatb gonyck £ 50 mm.

O6paTuTb oco6oe BHUMaHUe:
[Buratenu c ABOMHON CKOPOCTLIO

(4 - 8 nonwcoB) A[ONXHbI
3anycKkaTbCsl C HU3KOW CKOPOCTbIO
] 3aTem aBToOMaTU4yecku

nepeknioyYaTbCsi Ha BbICOKYO
CKOpOCTb.

O6paTutb oco6oe BHMMaHwue: MNpn
yCTaHOBKe Ha LUHeKe ABuraTtenb
oKpalmBaeTcs cuHUM usetom RAL
5010. Kak 3anacHas peTansb,
oKpaluMBaeTCs TOMbKO FPYHTOBLIM
NOKPbLITUEM.

| pressacavi sono in plastica.
La morsettiera si trova sul lato
sinistro del motore (visto dal car-
ter).

*Con marche diverse sono pos-
sibili tolleranze di + 50 mm.

N.B.: | motori a doppia polari-
ta (4-8 poli) devono essere
avviati nella bassa velocita e
devono essere successiva-
mente commutati in automa-
tico all’alta velocita.

N.B.: Montato sulla coclea n ver-
niciato in Blu Genziana RAL
5010; come ricambio u vernicia-
to in antiruggine.
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ELECTRIC MOTOR
ELEKTROMOTOR
ANEKTPOOABUIATENb
MOTORE ELETTRICO

MT

10.07

WA.00515.T. 43

The motors listed in the table are
WAM® models manufactured ac-
cording to IEC as well as EN
50262 standards as far as junc-
tion box connections are con-
cerned.

This means other electric motor
makes can be used providing
they conform to the above men-
tioned standards without having
to change the gear reducer.

CONFORMITY

WAM® motors are constructed in

accordance with:

- Standards 89/336/EEC (EMC
Directive).

- Low Voltage Directive 73/ 23/
EEC.

Technical
features
For all:
- Construction form B5 flanged
- Isolation class F
- Motor protection IP 55
- Terminal protection IP 55
4-poles motors
- Rotation speed ~ 1450rpm
- Voltage
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz for Gr.< 132.
- Voltage
380/420V-660/690V 50Hz
440/480V 60Hz for Gr.< 160.
4/8-poles motors
- single Dahlander type winding
- rotation speed ~ 1450/ 730rpm
- single voltage
380-420V 50Hz;
440-480V 60Hz

Operating conditions

WAM® motors can withstand a
humidity content of 90% and can
operate at environmental temper-
atures varying from -10° to
+40°C.

Normal use below 1,000m be-
low sea level.

If motors with special technical
characteristics are required
(voltage, cycles, double speed
etc.) please contact a WAM®
sales office.

For further details and charac-
teristics see electric motor cata-
logue WA.052MT

Die in der Tabelle aufgefbhrten
Elektro-Flanschmotoren, Fabri-
kat WAM®, entsprechen der eu-
ropaischen IEC-Norm sowie der
EN 50262, was die Klemmenver-
bindungen betrifft. Dies ermug-
licht es, wahlweise Normmoto-
ren eines anderen Fabrikats ein-
zusetzen, ohne dabei die Getrie-
beeinheit austauschen zu mbs-
sen. Es muss allerdings beach-
tet werden, dass WAM-Motoren
als Ergebnis langjghriger Praxis-
erfahrungen die beste Garantie
fbr einen problemfreien Betrieb
in den unterschiedlichsten An-
wendungsbereichen bieten.

KONFORMITAT

Die WAM® Motoren entsprechen

den folgenden Normen:

- EMV-Richtlinie 89/336/EWG

- Niederspannungs-Richtlinie 73/
23/EWG.

Technische

Eigenschaften

Fbr alle:

- Bauform B5 mit Flansch

- Isolierstoffklasse F

- Motorschutzart IP 55

- Schutzart Klemmenleiste IP 55

4-polige Motoren

- Drehzahl ~ 1450 min-!

- Spannung
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz fbr Gr.< 132.

- Spannung
380/420V-660/690V 50Hz
440/480V 60Hz fbr Gr.< 160.

4/8-polige Motoren

- Einzelwicklung Typ Dahlander

- Drehzahl ~ 1450/ 730 min*!

- Einzelspannung
380-420V 50Hz;
440-480V 60Hz

Betriebsbedingungen

Die WAM® Motoren ertragen ei-
nen Feuchtigkeitsgrad bis zu 90
% und kunnen bei einer Umge-
bungstemperatur zwischen -10°
und +40°C arbeiten.

Normaler Einsatz unterhalb von
1000 m N.N.

Sollte eine Sonderausfbhrung in
bezug auf Betriebsspannung,
Frequenz, Polumschaltbarkeit
etc. erforderlich sein, bitte mit
dem zustgndigen Verkaufsbbro
Kontakt aufnehmen.

Fbr nophere Einzelheiten und
technische Daten siehe Katalog
der Elektromotoren WA.052MT.

,D,BVIFaTEJ'IVI, nepeyncneHHble B

Tabnuue, ABNAKTCSA
WAM mMopgensawmu,
N3roTOBMEHHbLIMU B

cooTBeTcTBUM C IEC, a Takke EN
50262 ctaHgapTamu, NOCKONbKY
peyb uAET O COoeAUHEHUNAX
pacnpefenuTenbHon KopooKu.
OTO 03Ha4aeT, YTo Apyrue Mapku
anekTpoABuraTens MoryTt ObiTb
Mcrnonb3oBaHbl NpU yCroBuK,
4YTO OHM  COOTBETCTBYHOT
BbllLeyKa3aHHbIM CTaHgapTam,
6e3 HeobXoaMMOCTUN U3MEHEHNs
peaykTopa.

COOTBETCTBUE
Oeuratenun komnaHum WAM
CKOHCTPYUpOBaHbI B

COOTBETCTBUW CO:
- CtaHpaptamu 89/336/EEC

(QupekTuBa [o]5}
9NeKTPOMArHMTHOMN
COBMECTUMOCTH).

- OnpekTuBOoM O  HU3KOM

HanpskeHumn 73/23/EEC.
TexHMYecKne cBOMCTBA:
Ona Bcex:

- ®opma KoHcTpykuum c B5
dnaHuem

- Knacc nsonauun F

- 3awwuTa geurartens IP 55

- 3awmTa hyHKUMOHaANBHOrO

6noka IP 55.
4-nonCHble OBUTraTenu:

- CkopocTb BpalleHus — 1450
060pOTOB B MUHYTY
- HanpsixeHne

220/240 B — 380/420 B 50 I'y

440/480 B 60 'y ansa Gr.< 132.
- HanpsixeHne

380/420 B — 660/690 B 50 'y

440/480 B 60 'y ans Gr. J 160.
4/8-nontocHbIe aBUratenu
- OpnHapHas obmoTka Tuna

Dahlander
- CkopocTb BpaweHus — 1450/

730 o60poTOB B MUHYTY
-EanMHNYHOE HanpsikeHue

380-420 B 50 I'y;

440-480 B 60 'y
YcnoBusa akcnnyaTtauum
WAM asuratenu MOryT
BblAEPXUBATbL COAEpXKaHUE
BrnaxHoctn go 90% mn moryTt
paboTaTb Npu OKpyxXatLwunx
TeMneparTypax,
nameHsawwmuxcsa ot -10° po
+40°C.

O6bl4HOE NPUMEHEHUE HUXe
1,000 M HWXe ypOBHS MOpPS.
Ecnu tpebytoTcs agBuratenu co
cneunanbHbIMU TEeXHUYECKUMU
XapakTepuctukamum
(HanpsxeHue, yacToTa,
OBOMHAas CKOpPoOCTb U T.4.),
obpaljantecb B oTAEN nNpojax
komnanun WAM.

OanbHenwmne nogpobHOCTM 1
XapaKTePUCTUKN CMOTPUTE B
KkaTarnore anekTpoaBuratenei
WA.052MT.

| motori riportati nella tabella sono
di marca WAM® e sono conformi
alle norme europee IEC nonchu
alle norme EN 50262 per quanto
riguarda gli attacchi (pressaca-
vi) nella morsettiera. Cit signifi-
ca che l'utilizzatore ha la possi-
bilita di impiego di motori di qual-
siasi marca, purchu siano a nor-
me, senza dover cambiare testa-
ta motrice.

CONFORMITA’

| motori WAM® sono costruiti se-

condo:

- Le norme 89/336/EEC (diretti-
ve EMC).

- Le direttive basso voltaggio 73/
23/EEC.

Caratteristiche
tecniche
Per tutti:
- Forma costruttiva B5 a flangia
- Classe isolamento F
- Protezione motore IP 55
- Protezione morsettiera IP 55
Motori a 4 poli
- Velocita di rotazione ~ 1450rpm
- Tensione
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz per Gr.< 132.
- Tensione
380/420V-660/690V 50HZz
440/480V 60Hz per Gr.< 160.
Motori a 4/8 poli
- unico avvolgimento tipo Dah-
lander
- velocita di rotazione ~ 1450/
730rpm
- unica tensione
380-420V 50Hz;
440-480V 60Hz

Condizioni

di funzionamento

| motori WAM® possono resiste-
re ad un tasso di umidita del 90%
e possono lavorare ad una tem-
peratura ambiente che varia da -
10° a +40°C.

Utilizzo normale al di sotto dei
1000m sul livello del mare

Qualora dovesse essere neces-
sario I'impiego di un motore con
caratteristiche diverse (voltag-
gio, frequenza, polarita, ecc.)
siete pregati di contattare il ns.
uff. tecnico commerciale.

Per ulteriori dettagli e caratteri-
stiche tecniche vedi catalogo
motori elettrici WA.052MT.




- STANDARD OPTIONALS - INSPECTION HATCH
- STANDARDZUBEHLIR - INSPEKTIONSKLAPPE

10.07

ES § XKA
WAM@ - CTAHOAPTHBIE BAPUAHTbI - CMOTPOBOM NIOK
- ACCESSORI DI SERIE - BOCCAPORTO D’ISPEZIONE WA.00515.T. 44
\
m —f— 1 J——F—F—
\
A
D
C
T
| et
| <
\i\ (D 747775 Hiiigi [ﬁ
|
|
E
i1} KoAa A B (o3 D E F G H kg
114 XKA041 34 3.5
274 150 244 70 300 46.5 66
139 XKA051 36.5 3.5
168 XKA061 32.5 3.5
193 XKA071 35 3.5
219 XKA081 274 150 244 97 300 48.5 66 36.5 3.5
273 XKA091 39 3.5
323 XKA161 40.5 3.5
Inspection hatches are provid- | Inspektionsklappen sind serien- | CmoTpoBble ntoku | Viene montato di serie sotto la

ed on standard feeders beneath
the first inlet spout, as well as
beneath each intermediate bear-

ing.

Note:

When this type of inspection
hatch runs out of stock, it
will be replaced by the new
type, without prior warning.

mafig unter dem ersten Einlauf
sowie unter jedem Zwischenla-
ger vorhanden.

Anmerkung:

Dieser Typ Inspektionsuff-
nung wird so lange geliefert,
bis der Lagervorrat aufge-
braucht ist, wonach er ohne
weitere Voranmeldung
durch den neuen Typ er-
setzt.

NPeAyCMOTPEHbI Ha CTaHAaPTHBIX
nUTaTENSX NoA NEepPBbIM BXOAHBIM
TIOTKOM, a TaKxXe MoA KaxablM
NMPOMEXKYTOUYHBLIM MOALLVMHUKOM.

MpumeyvaHue:
Korpga B 3anace HeT gaHHOro
TMNa CMOTPOBOrO fllOKa, ero

MOXHO 3aMEHUTb HOBbIM
TUnom, 6e3 npeaBapuUTensHOro
npeaynpexaeHus.

prima bocca di carico e sotto
ogni supporto intermedio.

Nota:

Questo tipo di boccaporto
andra ad esaurimento, esso
verra sostituito con il nuovo
tipo senza preavviso.




- STANDARD OPTIONALS - INSPECTION HATCH (new)
- STANDARDZUBEHLR - INSPEKTIONSKLAPPE (neu)

ES Ny
- CTAHOAPTHbIE BAPUAHTbI - CMOTPOBOM NIOK (HoBbLI#)

- ACCESSORI DI SERIE - BOCCAPORTO D’ISPEZIONE (nuovo)

10.07

WA.00515.T. 45

1

1 J
0 =
B
)

(&

2 Code A B c D E kg
114 XKA114 S100 106 121 1.8
139 XKA139 S100 121 1355 19
168 XKA168 S100 156 147 2.1
193 XKA193 S100 274 171 304 225 159.5 24
219 XKA219 S100 186 173 25
273 XKA273 $100 211 199.5 28
323 XKA323 S100 236 2245 3.1

Inspection hatches are provid-
ed on standard feeders beneath
the first inlet spout, as well as
beneath each intermediate bear-

ing.

Note:

Will replace previous model
which will be available until
stocks run out, without pri-
or notice.

Inspektionsklappen sind serien-
mafig unter dem ersten Einlauf
sowie unter jedem Zwischenla-
ger vorhanden.

Anm.:

Ersetzt ohne weitere Voran-
kbndigung das Vormo-dell,
das so lange eingebaut wird,
bis der Lager vorrat aufge-
braucht ist.

CMoTpoBble KN
npefycMOTPeHbl Ha CTaHAaPTHbIX
nuTaTensx nog, nNepebIM BXOAHbBIM
JIOTKOM, a Takxe MNoj Kaxablm
NMPOMEXYTOUYHBIM MOALLMMHUKOM.

MpumeyvaHue:

Korpa B 3anace HeT gaHHOro
TUna cMOTPOBOrO JOKa, ero
MOXHO 3aMEeHUTb HOBbIM
TUNom, 6e3 npegBapuUTeNiLHOrO
npeaynpexaeHus.

Viene montato di serie sotto la
prima bocca di carico e sotto
ogni supporto intermedio.

Nota:

sostituira senza preavviso il
modello precedente che an-
dra ad esaurimento scorte.




° STANDARD OPTIONALS - LIFTING EYE 10.07

STANDARDZUBEHLIR - KRANLISE
WAM@ ES CTAHOAPTHBIE BAPUAHTbI — MOOBEMHbIA PbIM
-ACCESSORI DI SERIE - GOLFARO WA.00515.T. 46

\ Code H 20672501A

Two lifting eyes on each pipe|Pro Schneckenrohrabschnitt|1sa nogbemHbix pbima Ha | Due golfari sono installati di se-
section. sind zwei Kranusen vorgese- | kaxaon yacTu TpyGbl. rie in ogni spezzone di coclea.
hen.




OPTIONS - INLET END BEARING ASSEMBLY
VARIANTEN - EINLAUF-ENDLAGER

10.07

ES XTE
WAM@ - BAPUAHTbI - Y3EN BXOOHOINO KOHLUEBOIO NOALWWNMHUKA
- OPZIONI - TESTATA CARICO WA.00515.T. 47
™ K
L
Q
7,
7
s | A
— Q
S I O S O O v I
® 8 @
ES
E2 E3 E4
LU Feeder - Schnecke - nutatenb - Coclea
0=114-139 3=219
1=168 4 =273
2=193 5 =323
X E S B 1
CMa3oYHbIN
nNoALWUNHUK matepuan
Bearing Grease
Kopn DIN o o E3 Lager tht
Code 5482 | E | E2 | E3 | E4 | E5 | @F K | kg | Roulement | Graisse
@D F1 | F2 Cuscinetto | Grasso
2 N° rad. | ax. kg
XTE25ES0B12 | 28x25 | 200 81 54 65 2 148 | 170 | 190 | M8 4 12 6 |60065| 1106 0.06
XTE35ES1B12 | 40x36 | 275 | 117.5| 725 | 85 3 162 | 220 | 250 | M10| 8 14 14 |62085| 1108 0.08
XTE35ES2B12 | 40x36 | 275 | 117.5| 725 | 85 3 186 | 220 | 250 | M10| 8 14 14 |62085| 1108 0.08
XTE35ES3B12 | 40x36 | 275 | 117.5| 725 | 85 3 210 | 250 | 275 | M10| 8 15 | 16.5 |63085| 1208 | 0.09
XTE35ES4B12 | 40x36 | 275 | 117.5| 725 | 85 3 265 | 305 | 330 | M10| 8 15 | 19.7 |63085| 1208 | 0.09
XTE35ES5B12 | 40x36 | 275 | 117.5| 725 | 85 4 315 | 370 | 405 | M10| 8 15 25 |63085| 1208 | 0.09




ES

ACCESSORIES - TURN FLANGE
ZUBEHLR - DREHFLANSCH
NMPUCMOCOBNEHUSA - NOBOPOTHbIN ®JIAHEL,
ACCESSORI-ANELLO ORIENTABILE

10.07

WA.00515.T. 48

+0.2
+0.3

B

!

i

aC

Code @ @A @B @c D kg
XJW1141 14 110 170 190 10 1.40
XJW1391 139 135 170 190 10 1.10
XJW1681 168 162 220 250 11 2.50
XJW1931 193 186 220 250 11 1.60
XJW2191 219 210 250 275 11 1.48
XJW2731 273 265 305 330 11 3.10
XJW3231 323 315 370 405 14 484




- OPTIONS - SPECIAL CONICAL SPOUT

OPTIONEN - EIN- UND AUSLOUFE

10.07

ES N » XBC
WAM@ - BAPUAHTbI - CMEUMNANbHbIN KOHUYECKWUWU NTOTOK
- OPZIONI - BOCCA CONICA SPECIALE WA.00515.T. 49
o LA Cc o’

[x[e]ec

F = with flange - mit Flansch
¢ dnaHuem - con flangia

T = with beaded edge - mit Byrdelrand
= c 0TOOPTOBAHHOW KPOMKOW - con bordino

DA
"
A
2D @D
'i-;q
o2 o 2
w ! w Koa “C” depending on / abhdngig von [/ 3aBucswiee ot / in funzione dio® , F , T
D A Code
0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
F|T|F|T F|T| F|T|F|T|F|T|F|T|F|T|F|T|F|T
139 | 193 | XBC139193.....1 300
323 | XBC168323.....1 220/270(220/270|220|270|220|270|220|270|220 | 270|350 [270| 350|270| 350| 400| 350 400
168 | 356 | XBC168356.....1 220(270(220|270|220|270(220|270|220|270|350 | 270350 |270| 350|270| 350| 400| 350 400
406 | XBC168406.....1 300|350/300|350|300(350|300|350300|350|400 | 350,400 |350 | 400|450| 400/ 450| 400 450
273 | XBC193273.....1 340 340
193 | 356 | XBC193356.....1 260(310(260|310/260|310(260|310(260|310|260 |310/370|310| 370|420| 370|420| 370 420
406 | XBC193406.....1 300350300/ 350|300(350|300|350|300|350|410|350/410 |350| 410|460| 410, 460| 410 460
219 356 | XBC219356.....1 280/330(280/330|280|330(280|330(280|330|280 | 330|390 [330| 390|440| 390| 440| 390 440
406 | XBC219406.....1 300|350/300| 350|300|350|300|350300|350|430 | 350/430 |350| 430|480| 430| 480| 430| 480
273 356 | XBC273356.....1 350 350 350 350 350 350/350 [350| 350|350| 450| 450 450 500
406 | XBC273406.....1 320/370(320/370|320|370|320|370(320|370|470| 370470 [370| 470|520| 470| 520| 470 520
323 | 406 | XBC323406.....1 350|400/ 350|400|350|400|350|400 350|400 (500 | 400|500 400 | 500|550| 500| 550| 500| 550
not in production - nicht in Produktion - He npousBoauTca - non in produzione




a WAM®

- UNIVERSAL INLET AND OUTLET SPOUTS
- UNIVERSALEIN- UND AUSLOUFE
- YHUBEPCAIbHbIE BXOOHbLIE U BbIXOAHBLIE NNOTKU

10.07

- BOCCHE UNIVERSALI WA.00515.T. 50
4 N
A
" R UNIVERSAL INLET SPOUTS R
P UNIVERSALEINL/UFE
Cles YHUBEPCAIJIIbHbIE BXOAHBLIE JIOTKWU +5
BOCCHE UNIVERSALI DI CARICO s
S T T
- 5" . A
nosuuusn / Pos. 1 nosuumsa / Pos. 2
o )
wigenue
Kopn Kr
Code Rt p Al c| P | R| s | T |k
139 325 1 1 139 139 325 180 115 195 | 210 46
168 325 1 2 139 168 325 180 115 195 | 210 46
XBA 139 193 315 1 2 139 193 315 180 105 195 | 210 46
219 340 1 2 139 219 340 180 130 195 | 210 58
273 385 1 2 139 273 385 180 175 195 | 210 6.4
323 430 1 2 139 323 | 430 180 220 195 | 210 7.2
168 390 1 1 168 168 390 230 135 | 235 253 7
193 385 1 2 168 193 385 230 135 | 235 253 7
XBA 168 219 380 1 2 168 219 380 230 125 | 235 253 7
273 425 1 2 168 273 | 425 230 175 | 235 253 8.8
323 470 1 2 168 323 | 470 230 220 235 253 9.6
193 420 1 1 193 193 | 420 260 140 | 260 280 8.6
XBA 193 219 420 1 2 193 219 | 420 260 140 | 260 280 8.6
273 465 1 2 193 273 | 465 260 185 | 260 280 104
323 510 1 2 193 323 510 260 230 260 280 11.2
219 455 1 1 219 219 | 455 290 150 | 285 305 10.7
XBA 219 273 445 1 2 219 273 | 445 290 140 | 285 305 10.7
323 490 1 2 219 323 | 490 290 185 | 285 305 13.3
XBA 273 273 545 1 1 273 273 545 360 175 345 370 15.9
323 540 1 2 273 323 540 360 170 345 370 15.9
XBA 323 323 595 1 1 323 323 595 | 410 175 390 | 419 | 207
4 N
D D
T UNIVERSAL OUTLET SPOUTS :
S UNIVERSALAUSLAUFE : S| T
Pi C|+s YHUBEPCAIIbHbIE BbIXOOHbIE JIOTKU ‘ C
(;_f__, BOCCHE UNIVERSALI DI SCARICO P1
: R
A L
A
nosunuus / Pos. 3 nosuvuus / Pos. 4
o )
n3genue
Kr
Code - ko Rl A c| P | R | S| Tk
XBB 139 139 325 1 3 139 139 325 180 115 195 | 210 46
XBB 168 168 390 1 3 168 168 385 230 135 | 235 253 7
219 380 1 4 168 219 380 230 130 | 235 253 7
XBB 193 193 420 1 3 193 193 | 420 260 140 | 260 280 8.6
XBB 219 219 455 1 3 219 219 | 455 290 150 | 285 305 10.7
273 445 1 4 219 273 | 445 290 140 | 285 305 10.7
XBB 273 273 545 1 3 273 273 545 360 175 345 370 15.9
323 540 1 4 273 323 540 360 170 345 370 15.9
XBB 323 323 595 1 3 323 323 595 | 410 175 390 | 419 | 207




-INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND OUTLET 10.07

-BERECHNUNG LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF
WAM@ -ANTMHA BXOJA-BbIXOOA C YHUBEPCAIbHbIM BXOAHbLIM U BbIXOAHbLIM OTBEPCTUEM
-CALCOLO INTERASSE CON BOCCHE UNIVERSALI WA.00515.T. 51

UNIVERSAL INLET AND OUTLET STD - UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF STD - YHVBEPCAMbHbIE BXOAHbIE NOTKU STD - BOCCHE UNIVERSALI
STD 22,5°
CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” AND INCLINATION “a”(0°<a<45°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LONGE “L” UND EINBAUWINKEL “a”(0°<a<45°) GEGEBEN “E” und “F”
PACYET ONMHbI BXOOA-BbIXOOA «L» U HAKITOHA «a» (0°<a<45°), ECITU OAHbI «E» U «F»
CALCOLO DELL’INTERASSE “L” E DELL’INCLINAZIONE “a”(0°<a<45°) DATI “E” e “F”

L .
//// H
o
P
e
e D
/l
~ oN
F
C
H
E
E-VE? + X2 - 22
tg( 5-)=
Z-X
E+Ycosa-Zsena
L=
cos a
with / mit / c / con
X=C+D+F
Y =2 Hsen 22° 30
Z=2 Hcos 22° 30
where / wo / ow / dove
2 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C D C D C D C D C D C D
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 145 175
323 | 220 220 230 185 170 175
139 115
168 135
193 140
gN
219 130 150
273 145 175
323 170 175
N.B.:_Use F with sign N.B:_F mit Zeichen verwenden | O6PaTTL 0COGOE BHUMAHME: |\ B - F va preso con il segno

Wcnonb3oBatb F co 3HaKoMm.




-INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET
- LONGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF

10.07

- AIMHA BXOJA-BbIXOOA C YHUBEPCANbHbIM BXOQHbIM U BbIXOAHLIM LUMNTMHAPOM
- INTERASSE CON BOCCA UNIVERSALE AL CARICO E CILINDRICA ALLO SCARICO WA.00515.T. 52

UNIVERSAL INLET AND OUTLET STD - UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF STD - YHNBEPCAJIbHbIE BXOAHBIE NOTKK STD - BOCCHE UNIVERSALI

STD 22,5°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” AND INCLINATION “a”(0°<a<45°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LONGE “L” UND EINBAUWINKEL “a”(0°<a<45°) GEGEBEN “E” und “F”
PACYET ANNHbI BXOOA-BbIXOOA «L» U HAKITOHA «a» (0°<a<45°), ECNIN OAHbI «E» U «F»
CALCOLO DELL’INTERASSE “L” E DELL’INCLINAZIONE “a”(0°<a<45°) DATI “E” e “F”

E

As one has to choose a value for “D” among
those listed in the table on inlet and outlet
spouts one has to assume for the time being
a conveyor inclination, provided “E” and “F”
are known.

Having concluded the first calculation one
has to verify the congruence between the angle
found and the hypothetical length “D”.
Continue with further calculations.

- Daman fer “D” einen der in der Tabelle der
Ein- und Auslgufe aufgelisteten Werte ein-
setzen muss, ist, sofern “E” und “F” bekannt
sind, ein zunachst hypothetischer Einbauwin-
kel einzusetzen.

- Nach Beendingung der Berechnung muss
geprbft werden, ob der Einbauwinkel mit der
hypothetischen Lange “D” bbereinstimmt.

- Weitere Berechnungen vornehmen.

- Mockonbky TpebyeTcs genaTb BbIGOp
3HavyeHus ana «D» cpeam 3HaveHun,
ykasaHHbIX B Tabnuue no BXOAHbIM U
BbIXOAHbIM PyKaBaM, TO NpeAnonaraeTcs Ha
[aHHbIi MOMEHT BpEMEHW HakKIloH
nuTaTensi, Npu ycrnosuu, 4to «E» n «F»
M3BECTHbI.

- 3aBepluMB MepBbIii pacyeT, cnegyeT
NpoOBEpPUTb COrMAacoBaHHOCTb MeEXAy
HaNEeHHbIM YrIOM W rMNoTeTUYECKO
LNMHON «D».

- MpopomkuTh AanbHeLLniA pacyer.

E- VE2+ X2 - 22

- Dovendo assegnare un valore a “D” tra quelli
riportati nella pagina delle bocche, si deve
ipotizzare una prima inclinazione della co-
clea.

(Conoscendo “E” ed “F”)

- Eseguito il primo calcolo si deve verificare
la congruenza tra 'angolo trovato e la lun-
ghezza “D” ipotizzata.

- Proseguire per iterazioni successive.

tg( 5=
Z-X
E+Ycosa-Zsena
- cos o
with / mit / ¢/ con
X=C+D+F
Y=Hsen 22°30
Z=Hcos 22° 30’
(7] 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
[ C C C C C
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 145 175
323 | 220 220 230 185 170 175

N.B.:_Use F with the sign

Dimension “D” depends on outlet
LI and on conveyor inclination.
Values are listed on page regard-
ing inlets and outlets.

N.B.:_F mit Zeichen verwenden

Mass “D” abhgngig vom LU des

Auslaufs und vom Einbauwinkel

der Schnecke (siehe Seite mit
Ein- und Auslgufen).

O6paTuTb 0co60e BHUMAHME:
Wcnonb3oBaTtb F co 3HaKoM.

Pasmep «D» 3aBucut oT
BbIxogHOro otBepctus LU u
HaknoHa nuTaTens. 3HayeHus
npefcTaBneHbl Ha cTpaHuue,
paccmaTpuBatoLLeil BXOAHbIE U
BbIXOAHblE OTBEPCTHUS.

N.B.:_F va preso con il segno

La Quota D u in funzione del LU
della bocca di scarico e della in-
clinazione della coclea ed u ripor-
tata nella pagina delle bocche.




ES
5 WAM

- ACCESSORIES - UNIVERSAL SPOUTS WELDED AT 0°

- ZUBEHLR - UNIVERSELLE EINSCHWEISSEIN-/AUSLOUFE MIT 0°
- NPUCNOCOBNEHUA - YHUBEPCAIbHbIE NOTKW, MPUBAPEHHBIE MOA YTNOM 0°
- ACCESSORI -BOCCHE UNIVERSALI DA SALDARE A 0°

10.07

WA.00515.T. 53

A
: R UNIVERSAL INLET SPOUTS R
P UNIVERSALEINLOUFE
Clss YHUBEPCAIbHbIE BXOOHbLIE NOTKU +5
BOCCHE UNIVERSALI DI CARICO s
S T T
— D I . A
nosuumsa / Pos. 1 nosunuus / Pos. 2
usgenue
Kopn Kr
Code l':f: Db | A|lc | P|R| s | T/ ke
139 325 1 0 1 139 139 325 180 115 195 210 46
168 325 1 0 2 139 168 325 180 115 195 210 46
XBA 139 193 315 1 0 2 139 193 315 180 105 195 210 46
219 340 1 0 2 139 219 340 180 130 195 210 5.8
273 385 1 0 2 139 273 385 180 175 195 210 6.4
323 430 1 0 2 139 323 430 180 220 195 210 7.2
168 390 1 0 1 168 168 390 230 135 235 253 7
193 385 1 0 2 168 193 385 230 135 235 253 7
XBA 168 219 380 1 0 2 168 219 380 230 125 235 253 7
273 425 1 0 2 168 273 425 230 175 235 253 8.8
323 470 1 0 2 168 323 470 230 220 235 253 9.6
193 420 1 0 1 193 193 | 420 260 140 260 280 8.6
XBA 193 219 420 1 0 2 193 219 420 260 140 260 280 8.6
273 465 1 0 2 193 273 465 260 185 260 280 104
323 510 1 0 2 193 323 510 260 230 260 280 11.2
219 455 1 0 1 219 219 455 290 150 285 305 10.7
XBA 219 273 445 1 0 2 219 273 445 290 140 285 305 10.7
323 490 1 0 2 219 323 490 290 185 285 305 13.3
XBA 273 273 545 1 0 1 273 273 545 360 175 345 370 15.9
323 540 1 0 2 273 323 540 360 170 345 370 15.9
XBA 323 323 595 1 0 1 323 323 595 410 175 390 419 | 207
D D
T UNIVERSAL OUTLET SPOUTS :
S UNIVERSALAUSLAOUFE : S T
Pi C|+s YHUBEPCAIJbHbIE BbIXOOHbIE TOTKAU ‘ C
(; e S | BOCCHE UNIVERSALI DI SCARICO P
: R
A L
A
no3uwumna / Pos. 3 no3uuusna / Pos. 4
usgenue
Kopg Kr
Code l';z’: Db | A |l c | P|R| s | T/ ke
XBB 139 139 325 1 0 3 139 139 325 180 115 195 210 46
XBAB168 168 390 1 0 3 168 168 390 230 135 235 253 7
219 380 1 0 4 168 219 380 230 130 235 253 7
XBB 193 193 420 1 0 3 193 193 | 420 260 140 260 280 8.6
XBB 219 219 455 1 0 3 219 219 455 290 150 285 305 10.7
273 445 1 0 4 219 273 445 290 140 285 305 10.7
XBB 273 273 545 1 0 3 273 273 545 360 175 345 370 15.9
323 540 1 0 4 273 323 540 360 170 345 370 15.9
XBB 323 323 595 1 0 3 323 323 595 410 175 390 419 | 20.7




° - CALCULATION OF DISTANCE BETWEEN CENTRES OF UNIVERSAL SPOUTS 10.07
- BERECHNUNG DER ABSTANDE DER UNIVERSALEINLOUFE
- PACYET PACCTOAHNA MEXAY UEHTPAMWU YHUBEPCAIIbHbIX NNOTKOB

- CALCOLO INTERASSE BOCCHE UNIVERSALI WA.00515.T. 54

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDVES a 0° - SALDATE a 0°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “Ql”(-22.5°< o < 22.5°) GIVEN “E” and “F”

BERECHNUNG ME-MA-LONGE “L” und EINBAUWINKEL “Q”(-22.5°< o < 22.5°) GEGEBEN “E” und “F”
PACHET AJIMHbI BXOOA-BbIXOOA «L» U HAKITOHA “o” (-22.5< a < 22.5 ), ECIU OAHbI «E» U «F»

CALCOLO DELL’INTERASSE “L” e DELL’INCLINAZIONE “O¢” (-22.5°< a < 22.5°) DATI “E” e “F”

L
\ oM
C
|
H T \\ H
T F
T a
T
oN D
=
E-VE2+X2-272
tan(o/2) = 7.X
E-Zsena
L=
Cos o
with / mit / c / con
X=C+D+F
Z=2 H
where / wo / Tae / dove
(7] 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C D C D C D C D C D C D
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 145 175
323 | 220 220 230 185 170 175
139 115
168 135
193 140
onN 219 130 150
273 145 175
323 170 175
N.B.: Use F with sign Anm.: F mit dem Vorzeichen| O6patute oco6oe BHUMAHME: | N B . F va preso con il seano
verwenden. Wcnonb3oBaTtb F co 3Hakom.




WAM'

“INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET

ES -~LONGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF

10.07

~ONMNHA BXOOA-BbIXOOA C YHUBEPCAJIbHbIM BXOAHbIM U LWNTMHAPUYECKUM BbIXOOHBLIM OTBEPCTUEM
-INTERASSE CON BOCCA UNIVERSALE AL CARICO E CILINDRICA ALLO SCARICO WA.00515.T. 55

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDWUE a 0° - SALDATA a 0°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “0Ol”(-22.5°< o < 22.5°) GIVEN “E” and “F”

BERECHNUNG ME-MA-LONGE “L” und EINBAUWINKEL “Q”(-22.5°< o < 22.5°) GEGEBEN “E” und “F”
PACYET ANMNHbI BXOOA-BbIXOOA «L» N HAKITOHA “a” (-22.5< o < 22.5 ), ECNN OAHbI «E» U «F»

CALCOLO DELL’INTERASSE “L” e DELL’INCLINAZIONE “O&¢” (-22.5°< a < 22.5°) DATI “E” e “F”

oM

E

—

- As one has to choose a value for “D” among
those listed in the table on inlet and outlet
spouts one has to assume for the time being
a conveyor inclination, provided “E” and “F”
are known.

- Having concluded the first calculation one
has to verify the congruence between the angle
found and the hypothetical length “D”.

- Continue with further calculations.

- Daman fer “D” einen der in der Tabelle der
Ein- und Auslgufe aufgelisteten Werte ein-
setzen muss, ist, sofern “E” und “F” bekannt
sind, ein zunachst hypothetischer Einbauwin-
kel einzusetzen.

- Nachdem Beendingung der Berechnung
muss geprbft werden, ob der Einbauwinkel
mit der hypothetischen Lange “D” bberein-
stimmt.

- Weitere Berechnungen vornehmen.

- Mockonbky TpebyeTcs genaTb BbIGOP

3HaveHus ans «D» cpeau 3HauveHun,
yKasaHHbIX B Tabnuue no BXOAHLIM U
BbIXOZHbIM PyKaBaM, TO Npe/nonaraeTcs Ha
[iaHHbIi MOMEHT BPEMEHW HaKIOH NUTaTens,
npu ycrnosuu, 4to «E» n «F» n3BecTHbl.

- 3aBepLUMB NepBbIf pacyeT, CrieayeT NpoBepuTL

COrNacoBaHHOCTb MEXAY HANAEHHbBIM YrIom
M rnoTeTYecKon AnmnHomn «Dy.

- MpopomxuTb AanbHERLLNIA pacyeT.

E-VE2+X2-22

tan(a/2) =

Z -

X

E-Zsena

COos a

with / mit/ ¢/ con

- Dovendo assegnare un valore a “D” tra quelli
riportati nella pagina delle bocche, si deve
ipotizzare una prima inclinazione della co-
clea.

(Conoscendo “E” ed “F")

- Eseguito il primo calcolo si deve verificare
la congruenza tra I'angolo trovato e la lun-
ghezza “D” ipotizzata.

- Proseguire per iterazioni successive.

X=C+D+F
Z=H
with / mit / Tpe / con
(7] 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C C C C C C
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140

219 | 130 130 140 150

273 | 175 175 185 145 175

323 | 220 220 230 185 170 175

N.B.:_Use F with the sign

Dimension “D” depends on outlet
LI and on conveyor inclination.
Values are listed on page regard-
ing inlets and outlets.

Anm.: F mit dem Vorzeichen

N.B.: Prendre F avec le sighe

verwenden.

Mass “D” abhgngig vom LU des
Auslaufs und vom Einbauwinkel
der Schnecke (siehe Seite mit
Ein- und Auslgufen).

Pasmep «D» 3aBucut oT
BbiIXogHOro otBepctus W un
HaknoHa nutatens. 3HayeHus
npeacTaBrieHbl Ha CTpaHuue,
paccmaTpuBatoLleil BXOAHbIE 1
BbIXOHblE OTBEPCTUS.

N.B.:_F va preso con il segno

La Quota D u in funzione del LL
della bocca di scarico e della in-
clinazione della coclea ed u ripor-
tata nella pagina delle bocche.




ES

OPTIONALS - FLANGES
ZUBEHLR - FLANSCHE

BAPUAHTbI — ®JIAHLbI

ACCESSORI - FLANGE

10.07

WA.00515.T. 56

200

Screw axis - Schneckenachse
ocCb LUHeKa - Asse coclea

2B
sC sC
Fig. 2 Fig. 3
TomnMHA
Fig. c?cﬂ oA 2B @c - C - E;g:;::ﬁ:s Sg;z;‘;er .| VFs Egr;
1 XKF291 141 180 220 4 135 6 100 1
1 XKF301 116 180 220 4 14 6 100 1.5
1 XKF311 168 200 228 4 14 6 150 1.0
1 XKF321 193 250 278 4 14 6 200 1.7
2 XKF331 219 250 278 8 14 6 200 1.3
2 XKF341 273 300 328 8 14 6 250 15
2 XKF351 323 350 378 8 14 6 300 1.7
3 XKF361 323 375 440 8 14 6 300 4.0
2 XKF371 357 400 440 8 14 6 350 3.0
2 XKF381 408 470 530 8 14 6 400 5.0
Flanges complete with 4 clamps and nuts and bolts - Flansche komplett mit 4 Spannpratzen und Schraubenmaterial
dnaHubl yKOMNMeKToBaHbl 4 3axkumamu, ravkamu n 6ontamu - Ogni flangia quadra u completa di N.4 griffe con bulloneria
TONIWMUHA

Colo | @4 | 8 | © | ® | E GPw] F | osomsspessorn|
XKF151 219 330 45 410 320 13 - 6 40
XKF161 219 400 45 500 410 - - 6 7.0
XKF171 219 450 45 570 480 - - 6 9.2
XKF121 273 330 45 410 320 - - 6 3.0
XKF141 273 400 45 500 410 13 8 375 6 6.0
XKF181 273 450 45 570 480 - - 6 8.0
XKF131 323 400 45 500 410 - - 6 44
XKF191 323 450 45 570 480 13 8 400 6 6.7
XKF201 357 450 45 570 480 13 8 400 6 6.0




- ACCESSORIES - SLOTTED FLANGE XKFA 10.07

-ZUBEHLR - LANGLOCHFLANSCH XKFA
WAM® -MPUCNOCOBJIEHUA — ®JIAHEL CO LWENBIO XKFA
-ACCESSORI - FLANGIA ASOLATA XKFA WA.00515.T. 57

Screw axis - Schneckenachse
ocCb LUHeKa - Asse coclea

DA
- 2B —
- @C -

Kon Kr

Code A 2B gC D kg
XKFA301 115 180 220 6 1.3
XKFA291 140.5 180 220 6 14
XKFA311 169.3 200 228 6 0.9
XKFA321 195 250 278 6 15
XKFA331 2204 250 278 6 11
XKFA341 274.8 300 328 6 1.25
XKFA351 326 350 378 6 1.45
XKFA361 326 375 440 6 3.35
XKFA371 359.1 400 440 6 2.5
XKFA381 410 470 530 6 43




° - OPTIONALS - FLANGE FOR SLIDE VALVE CONNECTION 10.07

- ZUBEHLUR - VERBINDUNGSFLANSCH FLACHSCHIEBER
WAM@ - BAPUAHTbI - ®JNTAHEL ANA COEAUHEHUA C 30NOTHUKOBbBLIM KITAMTAHOM
- ACCESSORI - FLANGIA PER VALVOLE A GHIGLIOTTINA WA.00515.T. 58

30JIOTHUKOBbIE KranaHbl

Slide valves UL
Kr
Kon Flachschieber . Th;;.;rl;(eess K
Code Vannes guillotine A B (o3 E L Epai . 9
Valvola ghigl. g N° paisseu
VLC.., VLQ... et
XKF 711 150 170 115 230 125 8 15.5 261 6 2.3
XKF 73.1 200 221 93.3 280 125 12 15.5 311 6 2.8
XKF 74.1 250 275 110 330 125 12 15.5 361 6 3.3
XKF 75.1 300 325 128.3 385 125 12 24 433 6 52
XKF 76.1 350 357 89 445 125 20 19 483 6 6.1
XKF 771 400 408 100 500 125 20 17.5 535 6 7.5




- ACCESSORIES - BLIND FLANGE

- ZUBEHLR - BLINDFLANSCH

10.07

ES y
WAM® - MPUCNOCOBJIEHUA - FMYXOU ®JTIAHEL, XKFC
- ACCESSORI-FLANGIA CIECA WA.00515.T. 59
45°
—ﬁ 6: Fe
— \@\
)
~
N.D FORI A E
_ _ ,\ ag Y I |
| S S
N
ccbifika Ha dnaHey

Kod Flange reference - Flanschbezug o Kr
AR Référence Bride - Riferimento Flangia i 2 = = kg
XKFCO01 XKF29 - XKF30 180 220 4 90 1.8
XKFC11 XKF31 200 228 4 90 1.9
XKFC21 XKF32 - XKF33 250 278 8 45 29

XKFC41 XKF34 300 328 8 45 4
XKFC51 XKF35 350 378 8 45 53
XKFC71 XKF37 400 440 8 45 7.2
XKFC81 XKF38 470 530 8 45 104

Blind flange finish
- Same colour as screw,

mounted

-RAL 7001, if supplied separate- | - RAL 7001, wenn separat ge- |- RAL

ly

falls montiert

liefert

Finish des Blindflanschs

OTtpenka rnyxoro cnaHua

7001,

Finitura della flangia cieca
if|- In der Farbe der Schnecke, |- Takol e UBeT, YTO U LWHekKa, |- Del colore della coclea, se mon-
€CMnun LUHEeK YCTaHOBIEH

ecnu |- RAL 7001 se fornita sfusa
noctaBnsieTca OTAEeNbHO.




° - OPTIONALS - COUPING. OF ROUND AND SQUARE FLANGES 10.07
- ZUBEHLIR - VERBINDUNG VON RUNDEN MIT QUADR. FLANSCHEN
- BAPUAHTbI - COEAVMHEHVE KPYITIbIX U KBALIPATHbIX ®NAHLIEB

- ACCESSORI - ACCOPP. TRA FLANGE TONDE E QUADRATE WA.00515.T. 60

Minimum possible counterflange Maximum possible counterflange

Kleinstmuglicher Gegenflansch

Grusmuglicher Gegenflansch

MuH1ManbHO BO3MOXHbIN KOHTpdnaHey
Applicazione con flangia minima

MakcnmanbHO BO3MOXHbIA KOHTpdhraHew,
Applicazione con flangia massima

A

Bf

CywecTBYHOWUN KPYrnbin
¢dnaHey

CooTBeTCTBYOWMUMN
KBaApaTHbIN chnaHew

Existing round flange Suitable square flange
Existierender runder Flansch Passender quadr. Flansch
Bride ronde existante HA 2B O E OF Bride carrée conseillée
Flangia tonda esistente Flangia quadra consigliata
Code Kop Code Kop
XKF331 330 219 270 380 XKF151
XKF041 400 219 340 470 XKF161
XKF041 450 219 420 530 XKF171
XKF341 330 273 310 380 XKF121
XKF031 400 273 340 470 XKF141
XKF031 450 273 420 530 XKF181
XKF351 400 323 360 470 XKF131
XKF361 450 323 420 530 XKF191
XKF011 450 350 360 530 XKF201

This table is intended as a guide
for solving flanging problems for
silos or hoppers that are already
equipped with a round outlet flange.

The table lists the recommend-
ed square flange to be used de-
pending on the diameter of the
existing round flange

This system also substitutes ad-
justable flanges.

Diese Einbauform kommt dort
zum tragen, wo bereits ein run-
der Siloflansch vorhanden ist.

Je nach den Abmessungen des
vorhandenen Siloflansches bie-
ten sich die in der obigen Tabel-
le aufgelisteten Quadratflansche
als Gegenflansche an.

Dieses System ersetzt u. a. auch
Drehflanschverbindungen.

Ota Tabnuua npegHasHayeHa B
KayecTBe pykoBoacTBa nAns
peLueHusi npobnem craHueBaHns
ons 6yHKepoB Unn ByHKEpHbIX
BOPOHOK, KoTopble yxe
CHabeHbl KPYribiM BbIXOAHbIM
cnaHuem.

B  Ttabnuue nepeuncneH
pekoMmeHAyeMbli KBaapaTHbIN

cdnaHey, KOTOPbIN [AONXKEH
ncnonb3oBaTbCH, B
3aBMCMMOCTM OT JAuameTpa
cylujecTByloLero Kpyrnoro
cnaHua.

OTa cucTema 3aMeHsieT Takxke
perynupyemble craHLpl.

Questa pagina purt aiutare chi si
trova di fronte a silos o tramogge
che sono gia dotati di flangia ton-
da.

A seconda delle dimensioni di
questa flangia consigliamo le
flange quadre come da tabella.

Questo sistema 1 anche sostitu-
tivo delle flange orientabili.




- OPTIONALS - FLANGE COMPATIBILITY WITH STANDARD SPOUTS
- ZUBEHUR - KOMPATIBILITOT FLANSCHE - AN SERIEN EIN-/AUSLOUFE

10.07

- BAPUAHTbI — COBMECTUMOCTb ®JIAHLUEB CO CTAHOAPTHLIMU NATPYEKAMMW

- ACCESSORI - APPLICAZIONE FLANGE SU BOCCHE DI SERIE

WA.00515.T. 61

gA 2B XK...1

0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°

114 F30 - FA30 X X X X X X X X X X

168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X

114 193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X
219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X F15

F16 - F17 X X X X X X X F17 / /

114 F30 - FA30 X X X X X X X X X X

139 F29 - FA29 X X X X X X X X X X

139 168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X

193 F32 - FA32 X X X X X X X X X /

219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X X

F16 - F17 X X X X X X X X X X

168 F31/71 - FA31 X X X X X X F71 X X X

193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X

168 219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X X

F16 - F17 X X X X X X F17 / X X

073 F/FA34 - F12/74 X X X X X X X X X X

F14 -F18 X X X X X X X X X X

168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X

193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X

219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X X

193 F16 - F17 X X X X X X / X X X

273 F/FA34 - F12/74 X X X X X X X X X /

F14 -F18 X X X X X X X X F18 /

323 F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X

F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X /

193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X

219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X X

F16 - F17 X X X X X X X X X X

219 273 F/FA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
F14 -F18 X X X X X X X X X F18

F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X

823 F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X /

219 F/FA33 - F15/73 X X X X X X X X X X

F16 - F17 X X X X X X X X X X

273 F/FA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
273 F14 -F18 X X X X X X X X X F18

323 F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X

F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X X

356 F/FA37 - F20/76 X X X X X X X / / /

273 F/FA34 - F12/74 X X X X X X X X X X

F14 -F18 X X X X X X X X X X

323 323 F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X

F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X X

356 F/FA37 - F20/76 X X X X X X X X X X

All flanges are
compatible

Alle gekennzeichneten
Flansche sind kompatibel

Bce cdnaHubl
COBMECTUMbI

E’ possibile applicare tutte
le flange indicate

None of the flanges

Keiner der gekennzeichneten

Hw oauH 13 pnaHues He

Non u possibile applicare

is compatible Flansche ist kompatibel COBMECTUM alcuna delle flange indicate
Flanges are not Gekennzeichnete Flansche  ®naHupbl He Non u possibile applicare a
compatible sind nicht kompatibel COBMECTUMBbI flangia richiamata




ES
a WAM' :

ACCESSORIES - TIERODS
ZUBEHLR - ZUGSTANGEN

ACCESSORI - TIRANTI

XKG

NMPUCMNOCOBNEHUSA — AHKEPHBIE KPEMNEHUA XKT

10.07

WA.00515.T. 62

FIXING TIERODS - BEFESTIGUNGSZUGSTANGE - ®UKCUPYIOLLMUE AHKEPHBIE KPEMNNEHWUA - TIRANTE DI FISSAGGIO
Code XKG101

These are two perforated plates
as shown in the drawing, bolted
to two eyebolts.

The tierod can be welded on the
silo wall or on any other type of
trellis to improve stability of the
screw conveyor.

N.B.: painted with RAL 7001

Es handelt sich um zwei Flach-
eisen mit Luchern, die wie in der
Zeichnung zu sehen an zwei
Kranuysen geschraubt sind.

Die Zugstange kann auf der Si-
lowand oder jedem beliebigen
anderen Gittergerbst ange-
schweiAdAt werden, um der
Schnecke eine huhere Stabilitat
zu geben.

Anm.: In RAL 7001 lackiert.

3To — OaBe nepdopupoBaHHbie
NNacTWHbI, MoKa3aHHble Ha
yepTexe, 3aKkpenneHHble
GonTtamu c ABymMa pbiM-6onTamu.
AHKepHOe KpenneHue MoOXeT
ObITb NPUBApPeHO Ha CTEHKY
OyHkepa unu Ha noboin apyron
TUN peleTkn AMS ynyyweHus
cTabunbHoOCTU BUHTOBOTO
KoHBelepa.

O6paTtuTb ocoboe BHMMaHue:
okpaweHo RAL 7001.

Si tratta di 2 piatti forati come a
disegno imbullonati a due golfa-
ri. Il tirante put essere saldato
sulla parete del silo o su un qual-
siasi tipo di traliccio per garanti-
re una maggiore stabilita della
coclea.

N.B.: verniciato in RAL 7001

TIERODS FOR SPOUTS CONNECTION - ZUGSTANGEN ZUM ANSCHLUSS DES EINLAUFS
AHKEPHbBIE KPEMNEHUA ANA COEAMHEHUA NOTKOB - TIRANTI PER ATTACCO BOCCA
Code XKT011

These are 2 bent plates welded
at the end of the screw convey-
or inlet spout to make it possible
to mount a valve or stub pipe pro-
vided with the same type of tier-
ods. The fixing is done by means
of nuts and bolts. The two tubu-
lar ends are connected with a
rubber sheath.

N.B.: painted the same colour as
the screw conveyor; as sepa-
rate accessory, it is painted with
antirust paint.

%

Es handelt sich um 2 gebogene
Flacheisen, die an dem Ende des
Einlaufs der Schnecke einge-
schweift sind, um die Montage
einer Klappe oder eines Stutzens
zu ermuglichen, die mit dem glei-
chen Typ Zugstange versehen
sind. Die Befestigung erfolgt mit
Schrauben und Muttern. Die 2
Rohrenden werden mit einem
Gummistutzen verbunden.

Anm.: In der Farbe der Schne-
cke lackiert, als einzelnes Zube-
hurteil nur mit Rostschutz behan-
delt.

OT0 — 2 N30rHyThle NNacTuHbI,
npuBapeHHble Ha KOHLe
BXOLHOrO I1OTKa BWHTOBOrO
KoHBelepa, Ana obneryeHns
YyCTaHOBKMU knanaHa unu
NoACOeAUHEHHOW Tpy6Hl,
NpPefyCMOTPEHHbIX C Takum Xe
TUMOM aHKEepHbIX KpenmneHwuii.
dukcupoBaHue BbIMOMHAETCA C
nomoluybto raek n Gontos. [iBa
TpyGuaTbix KOHLA CoeAUHATCA
C pe3unHoBoii oGonoykoii kabens.

O6paTtuTb oco6oe BHUMaHUe:
OKpaLLEHbl TakUM Xe LIBETOM, YTO
1 BUHTOBOW KOHBeWep; B kKayecTBe
OTAENbHOrO npucnocobnexuns,
O K p a w e H bl
NPOTUBOKOPPO3NOHHOW KPaCKOW.

Si tratta di 2 piatti piegati saldati
sull’estremita della bocca di ca-
rico della coclea che permettono
il montaggio di una valvola o di
un tronchetto provvisti dello stes-
so tipo di tiranti. Il fissaggio av-
viene tramite bulloni e dadi. Le 2
estremita tubolari vengono col-
legate con un calzone in gomma.

N.B.: verniciato nel colore della
coclea, come accessorio singo-
lo verniciato in antiruggine.




ES
5 WAM

-OPTIONALS -ADJUSTABLE SUPPORT - XJX / EXTENSION - XKR
-ZUBEHLUR - ROHRSCHELLEN - XJX/ TELESKOPVERL. - XKR
-BAPUAHTbI — PEFT'YNUPYEMASA OMNOPA — XJX/ YANTUHEHUE - XKR
-ACCESSORI - SUPPORTO REGISTRABILE - XJX/PROLUNGA - XKR

10.07

WA.00515.T. 63

ADJUSTABLE SUPPORT

ROHRSCHELLENABSTbTZUNG

PEMNYNMPYEMASA OMNMOPA
SUPPORTO REGISTRABILE

60

82

Adjustable supports are strong
pipe clamps used for fixing of the
feeder to an existing structure
and to prevent vibrations and
flections.

They can be mounted at any
point of the pipe section, as they
are made up of two half-rings that
are bolted together.

Finishing: galvanized

20

Rohrschellen zur Zwischenab-
stbtzung oder Abspannung ver-
wenden (ES-Schnecken > 7 m
ME-MA sollten je nach Rohr-
durchmesser und Einbauwinkel
ca. alle 3 bis 3.5 m abgestbtzt
oder abgespannt werden).

Oberflachenbehandlung: feuer-
verzinkt

Example of application:
Einbaubeispiel:

Mprvmep npumeHeHus:
Esempio di applicazione:

Mounted on framework - Anbau auf Rahmen
yCTaHOBMNeHo Ha pame - Applicazione su un traliccio

Code A B C D E kg
XJIX1141 114 | 210 110 195 140 | 1.80
XJX1391 139 | 240 125 | 225 150 | 2.00
XJX1681 168 | 270 140 | 225 165 | 2.20
XJX1931 193 | 295 150 | 275 175 | 2.32
XJX2191 219 | 320 165 | 305 190 | 2.50
XJIX2731 273 | 375 190 | 355 | 215 | 2.80
XJX3231 323 | 425 | 215 | 405 | 240 | 3.10

Perynupyemble onopsbl

ABNSIOTCSH NPOYHLIMU TPYOHBIMM
3aXxumamu, UCMofb3yeMbiMu
Ana rKcMpoBaHua nuTaTens K
CyllecTBylOLWEN CTPYKType U
ans npeaoTBpaLyeHns
BMGpaumin n nM3rnbos.

OHM MOryT ObITb yCTaHOBMEHbI
B Nntobown Touyke 4yactu TpyOsl,
NOCKOMbKY OHW COCTOSIT U3 [BYX
nosykorneLw, KoTopble CKpenneHbl
6ontamu.

OTpenka: ranbBaHW3aLms

| supporti registrabili sono robu-
ste fascette per il fissaggio delle
coclee tubolari.

Possono essere posizionati lun-
go tutto il tubo della coclea in
quanto sono costituiti da due se-
mianelli imbullonati tra di loro.

Trattamento: zincatura a caldo

TELESCOPIC EXTENSION

TELESKOPVERLAONGERUNG

TENECKOMWYECKUN YONUHUTEND

PROLUNGA TELESCOPICA

CJ

458

530

Example of application:
Einbaubeispiel:

Mpumep nprMeHeHus:
Esempio di applicazione:

The feeder can be fixed using
extensions. The extension can be
bolted to the adjustable support,
XJX, at the feeder end and weld-
ed to the supporting framework
(e.g. of the weigh hopper) at the
other end.

Treatment: primer coot.

68
128
Mounted on framework - Anbau auf Rahmen
1 YCTaHOBIEHO Ha pame - Applicazione su un tralicCio
_Jileds
— .L“ Code - B C kg
min max
(i) XKRO011 600 900 35 7
30

In Verbindung mit den Rohrschel-
len XJX dient die einarmige Tele-
skopverlgngerung XKR011, als ei-
gentliches Abstbtzungsorgan. Die
Befestigung zur Rohrschelle er-
folgt mittels Schrauben und Mut-
tern. Bauseitig wird die Teleskop-
verbindung z. B. an den Waagen-
rahmen geschweift.
Oberflachenbehandlung: Grund-
anstrich.

LLIHek moxeT BbITb 3acdmKCpoBaH
C WCMOSb30BaHNEM YATMHUTENEN.
Yaonuautens MOXeT  ObITb
3akpenneH Bontamu c
perynupyemon ornopon, XJX, Ha
KOHLEe LWHeka W npuBapeH K
OMOpHOW pamMe (a WMEHHO,
BecoBoW OGyHkep-go3aTop) Ha
[PYroM KOHLIE.
O6paboTka:
NOKpbITHE.

TPYHTOBOYHOE

Il fissaggio della coclea puT es-
sere fatto con prolunga a una
gamba XKRO11.

La prolunga viene imbullonata al
supporto registrabile XJX dalla
parte della coclea e va saldata su
un traliccio (per es. della bilancia).
Trattamento: antiruggine.




- OPTIONALS - FLANGES ON ROUND NON-STANDARD SPOUTS

10.07

- ZUBEHLR - FLANSCHE AUF RUNDEN SONDEREIN- U. AUSLOUFEN

- BAPUAHTbI — ®JTAHLbI HA KPYTTIbIX HECTAHOAPTHbLIX NOTKAX
- ACCESSORI - FLANGE SU BOCCHE CIRCOLARI NON STANDARD

WA.00515.T. 64

C: see page - siehe Seite
cCMOTpUTE CTpaHuLy
vedi pag. T.27

2D A XK...1

0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°

F/IFA34 - F12/74 X X X X X X X X X X

139 273 F14 -F18 X X X X X X X X X X

323 F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X

F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X X

F/FA35 - F13 X X X X X X X X X X
168 323 F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X F 19

356 F/FA37 - F20/76 X X X X X X X X X X

406 F/FA38 - F77 X X X X X X X X X X

193 356 F/FA37 - F20/76 X X X X X X X X X X

406 F/FA38 - F77 X X X X X X X X X X

219 356 F/FA37 - F20/76 X X X X X X X X X X

406 F/FA38 - F77 X X X X X X X X X X

273 406 F/FA38 - F77 X X X X X X X X X X

323 406 F/FA38 - F77 X X X X X X X X X X
X All flanges are Alle gekennzeichneten Bce cdnaHubl E’ possibile applicare tutte

compatible Flansche sind kompatibel COBMECTUMBbI le flange indicate
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- OPTIONALS - THREADED PIPE FITTINGS / RUBBER SPOUT COVER

- ZUBEHLUR - GEWINDEAUFSOTZE / EINLAUFBEDECKUNG

- BAPUAHTbI — ®UTUHTUN TPYBbl C PE3bEOW / PE3UHOBAS KPbILKA MATPYEKA

- ACCESSORI - RACCORDI FILETTATI/ COPRIBOCCHE

10.07

WA.00515.T. 65

XJM

THREADED PIPE FITTINGS (1 PAIR) - GEWINDEAUFSATZE (1 PAAR)
OUTUHIN TPYBbI C PE3bBOMW ( 1 MAPA) - COPPIE DI RACCORDI FILETTATI

R
e R

g 48
M 16

N.B.: Pairs of XKS..1 pipe fittings
can be used to attach the feeder
to any type of mount and are
welded onto the feeder pipe axis
120 mm from the inlet centre
(see page T.05).

N.B.: XKS Gewindeaufsatze die-
nen zur Befestigung jeglicher Art
von Abspann- oder Abstbtzungs-
hilfen und werden im Abstand
von 120 mm von Einlaufmitte in
der Schneckenachse auf das
AufAenrohr geschweift (siehe
Seite T.05).

CKood,:? L M kg*
XKS201 20 20 0.4
XKS281 28 28 0.54
XKS331 33 30 0.64
XKS401 40 30 0.8
XKS501 50 30 1.0
XKS631 63 30 1.2
XKS681 68 30 1.3
XKS751 75 30 1.4

* per pair - pro Paar - Ha napy - per coppia

O6paTuTb 0co60e BHUMaHMe:
Mapbl XKS...1 doutnHros TpyohI
MOXHO Ucrnonb3oBaTb AN
COefVHEeHNS LWHeKa C Nobbim
TUMOM YCTaHOBKM, U UX MOXHO
npuBapuTb Ha OCb TPYObI LLUHEKa
Ha pacctosaHum 120 mm oT
LleHTpa BXOA4HOrO OTBEPCTUSA
(cmoTpuTe cTtpaHuuy T.05).

N.B.: Le coppie di raccordi filet-
tati XKS..1 servono da attacco
per qualsiasi tipo di fissaggio
della coclea e sono normalmen-
te saldati sul centro tubo coclea
a 120mm oltre I'asse bocca ca-
rico (vedi pag. T.05).

RUBBER SPOUT COVERS FOR ROUND SPOUTS WITH BEADED EDGE

ABDECKUNG AUS KAUTSCHUK FbR RUNDE EIN-/AUSLQUFE MIT BLURDEL
PE3WHOBBIE KPbILLKW ANA KPYMbIX MATPYEKOB C OTEOPTOBAHHOW KPOMKOW
COPRIBOCCA IN GOMMA PER BOCCHE CON BORDINO

g8
W )
Spout Th!ckn.
E./A.lauf Code WA | wB | wA | Dicke | g
NATPYBOK Spess.
Bocca mm
168 XJM168 168 | 180 | 178 4 0.13
193 XJM193 193 | 205 | 203 4 0.17
219 XJM219 219 | 232 | 229 4 0.19
_ _ 273 XJM273 273 | 286 | 283 4 0.35
*Available - Nutzbar - gpoctynHo - Utile
323 XJM323 323 | 336 | 333 4 0.36

N.B.: The covers are supplied
with a steel clamp to be applied
in the area indicated.

N.B.: Der Bestellcode beinhaltet
eine Schlauchschelle.

O6paTtuTb 0co60e BHUMaHUe:
KpbIlWKkn nocTaBnsitoTCs CO
cTanbHbIM 3aXUMOM,
NPUMeHAEeMbIM B yka3aHHON
obnacTtu.

N.B.: La fornitura comprende an-
che una fascetta di fissaggio da
applicare nella parte di altezza
utile.




-ZUBEHLIR - BLURDELRAND
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-OPTIONALS - BEADED SPOUT EDGE

-BAPUAHTbI — OTBOPTOBAHHAA KPOMKA MNMATPYBKA
-ACCESSORI - BORDINO BOCCA

10.07
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BEADED SPOUT EDGE - BLJRDELRAND

OTBOPTOBAHHAA KPOMKA TMATPYBEKA - BORDINO PER BOCCHE

20

Spout - Ein-/Ausl.

w NATPYBOK - Bocca

+8

The collars are made up by me- | Die Durchmesserweiterung der

chanically deforming the end of
the spout. Paint finish same as
for feeder.

Ein-und Auslaufstutzen entsteht
durch maschinelles Aufburdeln.
Anstrich gleich dem der Schnecke.

L
SPOUT
EIN-/AUSL. Kon
NATPYBOK Code
BOCCA
114 XJY1141
168 XJY1681
193 XJY1931
219 XJY2191
273 XJY2731
323 XJY3231
356 XJY3561
406 XJY4061
MaHxeTbl nsrotoenensl | Il bordino viene ricavato per bor-

MexaHunyeckon gedopmaunen
Kpas natpybka. OtgoenoyHas
Kpacka Takas e, kak u Ans
LUIHekKa.

datura della estremita della boc-
ca e verniciato nel colore della
coclea.
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-OPTIONALS - BASE SUPPORT

-ZUBEHLR -BODENSTbTZ

-BAPUAHTbI — BA30OBAA OMNOPA

-ACCESSORI - SUPPORTO DI BASE

XKL

10.07
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1. Drive at inlet end
Antrieb unten
npuBog Ha KpoMKe
BXOAHOro OTBEpCTUsA
Motorizzazione in coda

128

UPN 188

Hi

d};;"]
i
|

2. Drive at outlet end
Antrieb oben
NpuBoO4 Ha KpoMke

BbIXOAHOIo OTBEpPCTUA

Motorizz. in testa

Solutions - Einbaumuglichkeiten

peweHune- Soluzioni

1 2
o clg%% Max | Max | & o o o o A |Al| B|C|D| E|HI|H2| L | kg
0° | 1°-15°| 16°-30 | 30°-45° | 0°-45°
)ﬁ%gg: X X X X 250 | 420 | 450 | 12.0
114 114 150
XKS401 x| ox 450 | 580 | 630 [ 153
XKLO51| 4KW | M17 195|400| 8 320
XKS281 X X X X 250 | 420 | 450 | 14.0
139 139
XKS281 x 450 580] 630 | 153
;((:2;2521 X X X 270 | 350 | 380 | 16.5
168 M12 168
))5&221 X X 550 | 700 | 750 | 24.0
9.2kW 295 400
;((&;‘31 X X X 270|350 | 380 | 16.5
193 M11 193
;((&25,31 X X 500 550 | 700 | 750 | 24.0
XKL251 200
XKS501 X X X 270|350 | 380 | 16.5
219 XKL301 219 320 10 420
XKS501 X X 600 | 800 | 850 | 26.0
;((&321 X X X 270 | 400 | 430 | 19.5
273 <KL401 18.5kW | M15 573
XKS751 X X 650 | 850 | 900 | 29.0
425 500
i(ﬁégﬁ X X X 600 270 | 400 | 430 | 19.5
323 323
;((&231 X X 650 | 850 | 900 | 25.0




- OPTIONALS - CABLE DUCT SUPPORT

- ZUBEHLR - KABEL-FbHRUNGSROHRTRAGER
- BAPUAHTbI — OMOPA KAHAJIA KABENIbHOW KAHANU3ALUMU
- ACCESSORI-SUPPORTO PER TUBO PASSACAVI

10.07
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STP4

kg

‘ Code ‘STPO4 ‘ 1.0 ‘

122

@52 / 56

- The support is made of a syn-
thetic material, neutral in co-
lor, and is supplied with a gal-
vanized bracket, galvanized
bolts and a clamp.

sowie eine Spannschelle.

2 A

114 124

139 141

168 158

193 172

219 188

273 217

323 244
- Der Lieferumfang beinhaltet |- Onopa wnsrotoeneHa us
ein neutralfarbenes Kunstteil | cuHTeTuueckoro martepuana,
inkl. eine verzinkte Halterung, | HeiiTpanbHoro no uBeTy,
verzinkte Verschraubunge | noctaBnsemoro c

ranbBaHW3UPOBAHHON
noaBeckon,
ranbBaHU3NMpPOBaAHHbLIMMU
Gontamn 1 3aXKMMOM.

- Viene fornito in materiale sinte-
tico color neutro completo di ba-
setta zincata, viti zincate, fa-
scetta.




SHIPPING WEIGHT
- KOLLIGEWICHT
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- BECNPUOTIPY3KE
- PESO

10.07
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Pt = Total weight / Gesamtgewicht | O6wun Bec / Peso totale

Pt=Pa+Pb + Pc

Pa = weight including standard
cylindrical inlet spout, as well as
complete drive unit including
wooden drive protection crate.
Pb = weight including standard
cylindrical outlet spout and out-
let end bearing assembly.

\ B
C{ /. )\ N A
= : /
J‘ K =2
!
wo roe
Pa = Gewicht inkl. zylindrischem | Pa= Bec, Bknioyas ctaHaapTHbIN
Serieneinlauf sowie Antrieb mit | yunuugpudeckui BXOAHON

Schutzverschlag aus Holz.

Pb = Gewicht inkl. Serienauslauf
sowie Auslauf-Endlager.

Pc = Gewicht der Schnecke ohne
Antrieb, ohne Auslauf-Endlager

naTpybok, a TakXe MOJHbIiA
NpWBOA, BKMtoYasi AEepPEeBsHHbIN
3aLMTHBIA AWK AN NpyvBoAa.

Pb= Bec, BKNtOYas
CTaHAapPTHBIN LUIUHAPUYECKUI

dove

Pa = peso comprendente bocca
carico cilindrica di serie e moto-
rizzazione completa di gabbia in
legno.

Pb = peso comprendente bocca
scarico cilindrica di serie e testa-
ta scarico.

sowie ohne Ein- und Auslauf.
Pm = Gewicht pro laufender Sch-
neckenmeter.

m = Schneckenlgnge (m).

Pc = weight of screw feeder with-
out drive unit, without outlet end
bearing assembly and without
inlet and outlet spouts.

Pm = weight per linear metre of
screw feeder

m = screw feeder length (m).

Pc = peso della coclea senza
motorizzazione, senza testata
scarico e senza bocche.

Pm = peso al metro lineare della
coclea

m = lunghezza coclea (m).

BbIXOAHOW natpybok n ysen
BbIXOJHOTO KOHLieBOTO
NOALLMMHMKA.

Pc = Bec wHeka 6e3 npusBoaa,
6e3 BbIXOAHOrO y3rna KOHLIeBOro
noALnnHuKa 1 6e3 BXOAHOro 1
BbIXOA4HOro naTpyoKoB.

Pm = Bec Ha NUHEWHbLIN MeTp
LUHeKa

m = AnvHa WHeka (M).

Pc=Pmxm

Pa
kg
kw 2
114 139 168 193 219 273 323
141 - - - - - -
1.5 55 - - - - -
2.2 75 - - - - -
3.0 81 81 - - - -
4.0 86 86 88 - - -
5.5 - 131 135 140 150 -
7.5 - 145 150 154 164 172
9.2 - - 162 168 178 186
11.0 - - - 200 210 247
15.0 - - - - 265 268
18.5 - - - - 295 305

* Weight of drive protection crate varies according to drive size from 15 kg to 30 kg

* Gewicht des Antriebsschutzverschlags variiert je nach Antriebsgrufle zwischen 15 kg und 30 kg

* Bec 3awuMTHOro filymka Ans NpuBoda U3MEHSETCA B COOTBETCTBUM C pa3mepoM npusoga ot 15 kr go 30 kr.
* Il peso della sola gabbia varia a seconda della grandezza della motorizzazione da 15 kg a 30 kg

Pb
kg
114 L1139 L1168 L1193 L1219 273 L1323
5 6 10 12 16 20 23
Pm
kg/m
U114 139 L1168 1193 L1219 L1273 L1323
22 28 33 36 40 46 55
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- PESO TESTATE MOTRICI

BbIMYCKHOe

oTBepcTHue BMNyCKHOe OoTBepcCcTuUue

Type

T™nN

Outlet

Inlet

ES

WHeK

(]
Screw

80

90

100

112

132

160

180

200

225

0.55 (0

.75

11| 15

2.2

3

4

55|75/ 92

1 | 15

18.5| 22

30

37

kg

M 41

ESO

114

139

157

15.7

17.7

M 43

ESO

114

139

ES1

168

ES2

193

24

24

26

29

ES3

219

26.5

285

31

M 45

ES1

168

ES2

193

ES3

219

ES4

273

ES5

323

36.5

40

445

38.5

425

46.5

40.5

455

49.5

M 47

ES1

168

ES2

193

ES3

219

ES4

273

ES5

323

56

61

60

65

M 49

ES3

219

ES4

273

ES5

323

103

EE JENIE U NI N

112




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. [inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

ObpatnTb ocoboe BHUMaHMe: MNpaBa coxpaHsioTcs Ha MoANdUKaLMIO TEXHUYECKVX crneundukaumii

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

®
B +39/0535 /618111
WAM S.p.A. dakc +39 /0535 /618226
Bua KaByp, 338 e-mail info@wamgroup.it

@ | - 41030 lNMoHTe MoTTa MHTEepPHeT www.wamgroup.com
V\//A\M Kaseuuo — UTANTNA BupeokoHdepeHuusa + 39 /0535 /49032
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* TUBULAR SCREW FEEDERS
INSTALLATION, OPERATION AND MAINTENANCE

* ZEMENTSCHNECKEN
EINBAU-, BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
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- TPYBYATbIE LUHEKOBBIE NMUTATEJIN
YCTAHOBKA, SKCIMIYATALUMA N TEXHNYECKOE OCBITY>XMBAHUE

* COCLEE AD ALTO RENDIMENTO
INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitotssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce nspenusi, onucaHHble B JaHHOM KaTanore, U3roToBfEeHbl B COOTBETCTBMM C npoueaypamu Cucrtemsi
kayectea WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHuu, ceptucunumpoBaHHan B uone 1994 roga B cootBeTCcTBMM ¢ MexayHapoaHbIMU
CtaHgapTtamu UNI EN ISO 9002-94 v npogneHHas B cootBeTcTBUM ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTabpe 2002 roga,
rapaHTUpyerT, YTO BeCb NpoLEecc NPOU3BOACTBA, HauMHas c 06paboTkmn 3akasa [0 TEXHUYECKOro obCnyXuBaHWs
nocrne nocTaBKW, OCYLIECTBNSETCA KOHTponupyemMblM obpa3om, KOTOpbIA rapaHTUpyeT cTaHAapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
SOD < Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruyffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHasa nybnukauua aHHYnuMpyeT M 3aMeHsieT Bce npeabliaylive pefakuuu U nepepaGoTku.
Mbl coxpaHsiem 3a co6oi nNpaBo OCylWecTBNATL MoauduKkauum 6e3 yBeoOMIeHUS.
HacTosiwui katanor He MoxeT ObITb BOCNpoOuU3BeAeH, Aaxe YacTM4yHO, 6e3 npeABapuUTeNIbHOrO COrnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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USO E MANUTENZIONE

OPERATION AND MAINTENANCE
BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
SKCMNYATAUMA N TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE

10.07

WA.00515.M. 01

ADDRESS OF DEALER OR LO-
CAL SERVICE POINT

IDENTIFICATION

Refer to other code and/or to the
serial number in the acknowledg-
ment of order in the invoice and
on the packaging to identify the
equipment.

ANSCHRIFT DES HONDLERS |AOPEC MECTHOIO OAMUINEPA | NDIRIZZO RIVENDITORE O PUN-
NN MECTHOIO MNYHKTA | TO DIASSISTENZA LOCALE

ODER LOKALEN KUNDENDIEN-
STES OBCNYXWUBAHUA
IDENTIFIKATION MOEHTUWOUKAULUMNA

Zur korrekten Identifikation auf den
Bestellcode und/oder die Serien-
nummer in der Auftragsbestati-
gung, in der Rechnung und auf der
Verpackung Bezug nehmen.

OBOPYOOBAHUA

Onsa npaBunbHOW
naeHTudrkauumn obopynoBaHus
obpaTtutecb K KOLOBOMY HOMEpY,
yKa3aHHOMY Ha MNoATBepXAeHUn
3akasa, Ha cuyeT-akType n Ha
camom obopynoBaHuUu.

IDENTIFICAZIONE

Per una corretta identificazione del-
la macchina, bisogna fare riferi-
mento al codice e/o al numero
matricolare che si trovano sulla
conferma d’ordine, sulla fattura e
sulla targhetta posta sull'imballo.

~

fr ™
Type D)
Matr. 2 OP.
“%@ .
L
%% WAMGROUP E i
.

/

1) Order code.
2) Serial number.

EXAMPLE OF SERIAL NUMBER

CONTRAINDICATIONS TO USE

If the customer observes the normal
caution (typical of this kind of ma-
chines) together with the indications
contained in this manual, work is safe.

These machines are NOT suitable for
handling of foodstuff.

The machine must not be started be-
fore the machine itself, as well as the
plant it is going to be installed in, have
been declared in conformity with the
European Directive 14/06/1982 (89/
392/EEC).

Itis the plant designer’s / plant fitter’s
responsibility to design and install all
necessary protection in order to avoid
that breaking and/or yielding of the
quipment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the plant
(e.g. adequate protection against fall-
ing down of the motor etc.).

For the handling of products with the
following characteristics the plant de-
signer or fitter must provide for ap-
propriate protection devices: danger-
ous, harmful when touched and/or
inhaled, inflammable, explosive, in-
fective.

1) Bestellcode.
2) Serienummer.

BEISPIEL DER SERIENNUMMER

KONTRAINDIKATIONEN ZUR BE-
NUTZUNG

Es bestehen keine Kontraindikatio-
nen zur Benutzung, sofern die allge-
mein bblichen Vorsichts-mafinahmen
fbr Maschinen dieser Art sowie die in
dieser Dokumentation enthaltenen,
speziellen Vorschriften befolgt wer-
den.

Die in dieser Dokumentation ge-nann-
ten Maschinen sind NICHT fbr das
Handling von Nahrungsmitteln geeig-
net.

Das Gergat darf nicht in Betrieb genom-
men werden, bevor sowohl es selbst,
als auch die Anlage, in die es einge-
baut wird, mit den Vorschriften der
Direktive 14/06/1982 (89/392/EEC) fbr
konform erklart wurde.

Es liegt in der Verantwortung des An-
lagenplaners bzw. —aufstellers, alle
notwendigen Schutzvorrichtungen
vorzusehen, welche es verhindern,
dass durch einen Gerate- oder Teile-
defekt Personen- und/oder Sachscha-
den verursacht werden (z.B. geeigne-
ter Schutz gegen das Herunterfallen
des Motors etc.).

Zum Handling von Medien mit den
folgenden Charakteristiken muA der
Anlagenbauer bzw. -aufsteller geeig-
nete Schutzmafnahmen treffen: ge-
fohrlich, schadlich wenn in Kurper-
kontakt oder wenn eingeatmet, feu-
ergefphrlich, explosiv, infektionsge-
fohrlich.

1) Koa maLwmHbl.
2) Kopg pervcTtpaumm maLmHbl.

NMPUMEP PETMCTPALUVMOHHOIO
HOMEP

NPOTUBOIMNOKA3AHUA

Ecnu 3akasuyunk cobnogaeT obblyHble
Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU (TUMNYHBIE
Ans Takoro BUAA MallMH) BMECTE C
ykaszaHuaMuM, cogepxawmmMmucs B
[aHHOM PYKOBOACTBE, aKCrnyarauus
aBnsieTcst 6esonacHom.

Ot mawwnHbl HE npurogHel ansa
06paboTkM NULLEBBIX NPOAYKTOB.

MaluvHy He criepyeT 3anyckaTb, noka
He ByfeT 3asBneHo, YTo cama MaLLnHa,
a Takxe ycTaHoBka, koTopas byaeT
yCTaHOBMEHa B HEW, COOTBETCTBYIOT
Esponeiickon dupektuse 14/06/1982
(89/392/EE).

KoHcTpykTop nnu cnecapb-cGopLymk
HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a
KOHCTPYKLWIO M YCTaHOBKY BcCeMl
HeobX0AMMOM 3aLLUTbI A4S TOro, YToObI
n36esxaTb NoNomKM nunu gedopmanmm
obopynoBaHWs UMK YacTeil yCTaHOBKN
(a MeHHO, COOTBETCTBYIOLLAs 3aluTa
OT NafieHus ABuratens, u T.4.)

Mpu obpalleHnn c npopykTamu co
cneaywWmMMy xapakTepuctmkamum
KOHCTPYKTOP YCTaHOBKM MW criecapb-
cbopwmk pomxkHbl obecneunTb
COOTBETCTBYIOLYIO 3awmuTy
YCTPOWCTB: OMacHbIX, BpeAHbIX Npu
COMPVKOCHOBEHWW U /Uni BAbIXaHWN,
nerko BOCMNaMEHSIOLWMNXCS,
B3PbIBOOMNACHbBIX, MHPEKLUOHHBIX
NpPOAYKTOB.

1) Codice macchina.
2) Numero matricola.

ESEMPIO DI NUMERO MATRICO-
LARE

CONTROINDICAZIONI ALL’USO

Non vi n nessuna controindicazione
all'uso, se vengono osservate le nor-
mali precauzioni per macchine di que-
sto tipo unitamente alle indicazioni ri-
portate su questo manuale.

Queste macchine NON sono idonee al
trasporto di prodotti alimentari.

E’ Inoltre vietato metterle in funzione
prima che la macchina / impianto nel
quale devono essere installate sia di-
chiarato conforme alle disposizioni
della direttiva 14/06/1982 (89/392/
EEC).

In quest’ambito u cura dell'impiantista
/installatore predisporre ed installare
tutti gli accorgimenti / protezioni al fine
di evitare danni a cose o persone in
caso di rotture e conseguente caduta
di pezzi della macchina (ad es: rottu-
ra del motore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al con-
tatto e/o all'inalazione, infiammabili,
esplosivi e pericolosi dal punto di vi-
sta batteriologico e/o virale, I'impian-
tista e/o l'installatore dovranno preve-
dere idonei dispositivi all’'uso.
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TRANSPORT - HANDLING
WEIGHT - PACKAGING

D1) UNLOADING AND HAN-
DLING

On arrival prior to unloading
check if nature and quantity of
the goods comply with the ac-
knowledgement of order.

If any parts are damaged through
transport immediately state your
claims in writing on the consign-
ment note (waybill). The driver is
obliged to accept this and to
leave you a copy. Send off your
claims without hesitation to us if
you received the goods free des-
tination or directly to your ship-
ping agent. If you fail to state your
claims on arrival of the goods ac-
ceptance may be denied.

Damage will be avoided during
unloading of the screw feeders if
a suitable lifting device is hooked
onto the eyes welded to each
pipe section. NEITHER PUSH
NOR DRAG FEEDER PARTS!
Bear in mind you are handling
mechanical equipment. Please
handle with care.

If supply includes more screw
feeders please ensure each sec-
tion of the same feeder is marked
with the same serial number.

Screw feeders can be supplied
in one or more pieces, with bare
shaft or with drive unit.

TRANSPORT - HANDLING GE-
WICHT - VERPACKUNG

D1) ABLADEN UND HANDLING

Beim Empfang der Lieferung kon-
trollieren, ob Ware in Beschaffen-
heit und Menge mit den Angaben
in der Auftragsbestatigung bber-
einstimmen.

Eventuelle Unstimmigkeiten
und/oder Schaden mbssen un-
verzbglich in der hierfer vorge-
sehenen Rubrik des Frachtbrie-
fes eingetragen werden. Der
Fahrer ist dazu verpflichtet, die
Reklamation entgegenzuneh-
men und dem Empfgnger eine
Kopie des Frachtbriefes zu bber-
lassen. Sollte es sich um eine
Frei-Haus Lieferung handeln,
mufA der Empfanger die Re-
klamation an den Lieferanten
schicken. Ist der Kunde selbst
Frachtzahler, direkt an den Spedi-
teur. Ein Entschadigungsanspruch
besteht nur dann, wenn die Rekla-
mation beim Warenempfang in der
0.g. Weise erfolgt ist.

Beim Abladen und beim Hand-
ling ist jede Beschadigung der
Ware zu vermeiden. Zu diesem
Zweck mbssen die Schnecken-
teile an den angeschweiflten
Kranysen aufgehangt werden.
SCHNEKKENTEILE WEDER
SCHIEBEN NOCH SCHLEIFEN!
Berbcksichtigen, dafl es sich um
Maschinenteile handelt, die mit
Vorsicht zu behandeln sind.

Wenn der Lieferumfang mehre-
re Schnecken beinhaltet, sicher-
stellen, daA beim Zusammenbau
nur Teile mit derselben Produk-
tionsnummer verwendet werden.

Die Schnecken bestehen aus ei-
nem oder mehreren Teilen und
werden entweder mit oder ohne
Antrieb geliefert.

TPAHCNOPTUPOBKA UBEC

noOoOrpPy3o04YHO-
PA3IrPY304HbIE PABOTbI

Mpu nocTtaBke nepep, pasrpyskomn
npoBepuTb, 4YTOObI TUN 1
KOnnyecTBO ToBapa
cooTBeTCTBOBanNM
NOATBEPXKAEHMWIO 3akasa.

Ecnu nobble netanu
noBpexXaeHsbl BO Bpems
TPaHCMOPTUPOBKN, HEMEANEHHO
U3NOXNTb Bally NpeTeH3nto B
NMUCbMEHHOM Buae B
npocTpaHCTBEe,
npesycMOTPEHHOM B rpy30BOW
HaknagHoM (>kene3HOA4O0POXKHOM
HaknagHoun). Bogutenb o6sa3aH
NPUHSATb TaKylo NpeTeH3uo 1
ocTaBuTb Bam konuto. Ecnun BbI
NonyyYymnu rpys c onnavyeHHomn
nepeBO3KON, BbIWMNTE Bally
NpeTeH3ntlo HeNoCpeACTBEHHO
HaM Mnu CBOEW opraHusauyum,
KkoTopas OepeT Ha cebs
06513aHHOCTM MO OPOPMIEHUIO
3KCNEANLIMOHHbBIX AOKYMEHTOB,
TaMOXeHHOMY [OCMOTpYy 3a
onpeaeneHHyto nnaty. Ecnu Bbl
He uanaraeTe CBOI MPETEH3U0
cpasy e Nno nony4yeHuto Toeapa,
B npuemke MoxeT ObITb
OTKa3aHo.

N3beraTtb noBpexageHus vactemn

BO Bpems norpyso-
pas3rpy3ouHbIX onepauun;
Kaxayto 4YacTb KoHBelepa

crnefyeT NogHUMaTb, UCMONb3ys
pbIM-60NTEl UMM  PEMHU,
obBsA3aHHble BOKpyr noTtka. HE
TONKATb W HE TAWWUTb
YACTW! KoMnoHeHTbI ABNSAOTCA
MexaHu4yeckumun getansmu, c
KOTOPbIMM cnepyet
obpallaTtbCs OCTOPOXHO.

Ecnun napTus rpysa cocTosT 13

6onee O0OHOro BUWHTOBOTO
nutaTtens, yb6eauTbcsa, 4TO
Kaxgas 4acTb 3TOro Xe

niTaTens UMeeT OAWH U TOT Xe
3aBOACKOW HOMep.

KoHBeliepbl MOryT cocTtoaTb M3
oaHon unun 6onee 4vacTten c
NpYBOAOM WK C TrofbIM Banom.

TRASPORTO - RICEVIMENTO
PESO - IMBALLO

D1) SCARICO E MOVIMENTA-
ZIONE

Al ricevimento della merce con-
trollare se la tipologia e la quan-
tita corrispondono con i dati del-
la conferma d’ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presenti immediatamente
per iscritto nell’apposito spazio
della lettera di vettura. L'autista
n obbligato ad accettare tale re-
clamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fornitura u franco de-
stino, inviate il Vs. reclamo a noi,
altrimenti direttamente allo spe-
dizioniere.

Se non richiederete i danni im-
mediatamente all’arrivo della
merce, la vostra richiesta potreb-
be non essere accolta.

Evitare ogni tipo di danneg-
giamento durante lo scarico e le
movimentazioni: a tale scopo sol-
levare gli spezzoni sfusi delle co-
clee impiegando i golfari previ-
sti. NON SPINGERE NE’ TRA-
SCINARE GLI SPEZZONI! Tene-
re conto che si tratta di materia-
le meccanico che deve essere
movimentato con cura.

Qualora il carico comprenda pity co-
clee, accertarsi che i diversi spez-
zoni di una stessa coclea riportino
sulla targhetta di identificazione il
medesimo numero di matricola.

Le coclee possono essere in uno
0 piw spezzoni, con motorizzazio-
ne o ad albero nudo.
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GEWICHT -VERPACKUNG

WEIGHT - PACKAGING BEC - YNAKOBKA PESO - IMBALLO
MAKCUMANbHbIN BEC | TABELLA PESI MASSIMI CO-

LUHEKOB, COCTOALWMX U3 | CLEE IN UN SOLO SPEZZONE

MAXIMUM WEIGHT OF SIN- | MAXIMALE GEWICHT VON
GLE SECTION SCREWS (kg) |EINTEILIGEN SCHNECKEN

(ka) O[HOW CEKLIUM (kr) (k)
Length - Lange - AnuHa -Lunghezza (m)
Packing crate
w Verpackung
Bare shaft - Nur Welle With drive unit - Mit Antrieb YNakoBOUHbLIN AWUK
Fonbii Ban - Albero nudo C npuBogom - Con motorizzazione Imballo
2 4 6 8 2 4 6 8
114 70 115 160 210 120 170 205 275 25
139 90 155 210 270 170 225 285 345 25
168 125 200 260 330 195 265 335 450 30
193 135 210 280 355 210 280 410 480 30
219 150 230 320 390 280 360 455 535 35
273 190 280 380 460 310 420 540 650 40
323 210 320 430 550 360 485 680 810 40

MAXIMUM WEIGHT OF | MAXIMALE GEWICHTE VON |MAKCUMATbHbIN BEC | TABELLA PESI MASSIMI CO-
SCREWS MADE UP FROM | MEHRTEILIGEN SCHNECKEN | ULHEKOB, COCTOALLNX U3 | CLEE IN PIU’ SPEZZONI (Kg)

MORE SECTIONS (kg) (kg) HECKOJNbKUX CEKLIUN (kr)
Bare shaft - Nur Welle With drive unit - Mit Antrieb | i i
Fonwiv Ban - Albero nudo C npuBoaom - Con motorizzazione ntermnt:,c.l;tat; §Iect|on Packing crate
tteftel Verpackung
- . MpomexyTouHas o
i1} First or last section . . YnakoBOYHbIN
Erstes oder letztes Teil B CL EE SR Hacre AWK
Erstes oder letztes Teil Spezzone ~
MepBas unu nocneaHsAsa cekuus . N Imballo
. . MepBasi UNM NOCNeAHsANA CeKuusi intermedio
Primo o ultimo spezzone iy .
Primo o ultimo spezzone

114 90 170 80 25

139 120 210 100 25

168 165 320 140 30

193 180 330 155 30

219 200 380 170 35

273 235 494 200 40

323 320 680 280 40

Total weight is the sum of the | Das Gesamtgewicht der Maschi- | O6wuin Bec npepctasnseT ||l peso complessivo della mac-

weight of first section + the
weight of last section + the
weight of any intermediate sec-
tions.

If the feeder is supplied packed
weight of packaging must be
added.

ne resultiert aus der Summe des
ersten Teils + des letzten Teils +
der Summe der eventuell vor-
handenden Mittelteile.

Wird die Schnecke verpackt ge-
liefert, muA das Gewicht der Ver-
packung addiert werden.

coboin cymmy Beca nepBoi
ceKuuy + Bec nocrneaHei cekumm
+ BeC NoObIX MPOMEXYTOYHbIX
ceKkuun.

Ecnu nutatene nocraeBnsercs
ynakoBaHHbIM, TO cneayet
I'Ipl/lﬁaBI/ITb BeC ynakKoBKWU.

china n dato dalla somma del 1°
spezzone, piw I'ultimo, piwy tutti gli
eventuali spezzoni intermedi.

Se la coclea u spedita imballata
in cassa o gabbia, al peso totale
della coclea stessa aggiungere
il peso dell'imballo.
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INSTALLATION: EINBAU YCTAHOBKA: INSTALLAZIONE
Prior to installation, make | Vor dem Einbau di hnec- | [lepen ycTaHoekoi oGesonacute | Prima di iniziare le operazio-
the screw conveyor safe ke sicher machen und si- |UHEKOBLIV koHBeliep M yGeaUTLES, | i §j smontaggio, mettere la
and ensure the screw is |cherstellen, dass di chne- | “TO-LHEK COBEPLICHHO NYCTON. macchina in sicurezza e ac-
completely empty. cke vullig leer ist. certarsi che la macchina sia
: stata completamente svuo-

tata.

PREPARATION VORBEREITUNG NOAroTOBKA PREPARAZIONE

Before lifting the pre-assembled
conveyor, tighten all nuts and
bolts connecting the sections
and secure all covers and in-
spection hatches.

During installation and any sub-
sequent maintenance operations
use only type approved lifting
equipment. During each phase
of the installation the conveyor
must be secured by lifting equip-
ment attached to the eyebolts
provided on the external tube if
the conveyor has a tubular sec-
tion or by means of straps with
trough conveyors.

REPAINTING

Three conditions are possible:

- overcoat on powder primer
(point 1.1)

- overcoat on powder paint fin-
ish (point 1.2)

- overcoat on high-solid type lig-
uid paint (driving heads, gear
reducers, electric motors and
end be arings) (point 1.3).

1.1

Repainting on powder prim-

er

- If a finishing coat of Epoxy 2K
(bicomponent), Epoxy-vinyl 2K
(bicomponent) and Poly-
urethane 2K (bicomponent) is
to be applied, just wipe the sur-
face painted with repaintable
primer to remove the dirt accu-
mulated during transport and
storage.
Other types of products can
be applied for the finishing coat
but in this case it is necessary
to rub the surface to be paint-
ed with an opacifying Scotch
Brite cloth.
After this operation, wipe the
surface with a clean cotton
cloth dipped in ethyl alcohol or
nitro solvent.
Then proceed with painting the
surface of the screw convey-
or in the selected finish.

Verbindungsflansche mit Silikon
abdichten. Vor dem Anheben der
komplett montierten Schnecke
alle Verbindungsschrauben und
-muttern anziehen wie auch die
Deckelverschlufischrauben und
die Verschlufischrauben der et-
waigen Inspektionsklappen.
Wpghrend des Einbaus und der
Wartungsarbeiten nur zugelas-
senes Hebezeug verwenden. In
jeder Phase des Einbaus muf die
Schnecke durch geeignetes He-
bezeug gesichert werden, das
an den vorhandenen Transport-
usen befestigt werden muf.

NACHLACKIERUNG

Es kunnen drei Bedingungen

vorliegen:

- bberlackieren auf Grundierung
in Form einer Pulverbeschich-
tung (Punkt 1.1)

- bberlackieren auf Decklack in
Form einer Pulverbeschichtung
(Punkt 1.2)

- bberlackieren auf Flbssiglack
mit hohem Feststoffanteil (An-
triebe, Getriebe, Elektromotoren
und Endlagereinheiten ) (Punkt
1.3).

1.1

bberlackierung vom Pulver-

grundierung

- Falls man eine Deckschicht mit
einem 2-K-Epoxid- (Zweikom-
ponenten), 2-K-Epoxyvinyl-
(Zweikomponenten) und 2-K-
Polyurethan (Zweikomponen-
ten)-Lack anfertigen muss,
reicht es aus, dass man von
der mit bberlackierbarer Pulver-
grundierung lackierten Flache
den wghrend des Transports
und der Lagerung angesam-
melten Staub entfernt.
Man kann auch andere Typen
von Decklack verwenden,
aber in diesem Fall ist es erfor-
derlich, die bberzulackierende
Flache mit einem mattierenden
Scotch-Brite-Tuch zu behan-
deln.
Nach diesem Vorgang sollte
man die Flgche mit einem sau-
beren, in Athylalkohol oder Nit-
roverdbnner getrgnkten Baum-
wolllappen reinigen.
Dann kann man die Oberflache
der Schnecke mit dem gewghl-
ten Decklack lackieren.

Mepepn nopHATUEM npeABapUTENbHO
cobpaHHoro KoHBelepa, 3aTAHYTb Bce
raiiku 1 6onTbl, COeANHSAIOLLME CEKLMN,
1 3aKPENWTb BCE KPbILLKW 1 CMOTPOBbIE
TIHOKN.

Bo Bpemsi ycTaHOBKM M nobbix
nocneayoLwnx onepauun
TexHn4eckoro obcnyxmBaHns
Mcnonb3oBaTb TOMbKO 0f06peHHoe
nogbemMHoe obopyaosaHue. Bo Bpems
KaXxpoin ¢hasbl yCTAHOBKM KOHBEWEP
[OIKEH ObITb 3aKpenneH C NOoMOLLbHo
NnoAbEMHOro 060pPYAOBaHNA C PbIM-
6onTamu, NpefycMOTPEHHbIMU Ha
BHeLLHeli Tpybe, ecnu koHBenep umeeT
TpybuaTylo CeKLMIo, N C NMOMOLLbIO
peMHel C MOTKOBbIMW KOHBEiepamu.

NOBTOPHOE OKPALUMBAHUE

B03MOXHbI TpU yCrOBMS:

- HaHeceHue NoKpbITUS Ha
NOPOLLKOBOE FPyHTOBOE MOKpbITUE
(nyHkT 1.1)

- HaHeceHVe NoKpbITUSA Ha OTAENoYHoe
nokpeitue, BbINONHEHHOE
MOPOLLKOBOW Kpackom (MyHKT 1.2)

- HaHeceHWe MOKPbITUS Ha XUAKY
Kpacky BbICOKOMPOYHOro Tuna
(NpuBOAHBIE FOMOBKU, PEAYKTOPbI,
anekTpoABMraTeny U KoHUeBble
noALWMNHUKK) (NYHKT 1.3).

1.1.

NMoBTOpHOEe oKpawuBaHUe Ha

MOPOLIKOBOM FPyHTOBOM MOKPbITUX

- Ecnn  cnepyeT  npuMeHWTb
oTAeno4Hoe nokpbiTne dnokeng 2K
(8BYXKOMMOHEHTHbIiA), OMNOKCMAHO-
BMHUNOBOE nokpbiTne 2K
(OBYXKOMMOHEHTHOE) 1 MonunypeTaH
2K (4BYXKOMMOHEHTHbIN), NPOCTO

npotepeTh NOBEPXHOCTb,
OKpaLLeHHYto NOBTOPHO
oKpalmBaemMbiM rPYHTOBbBIM

MOKpbITUEM, YTOGbI YAANUTL rpsisb,
HaKomnmneHHyto BO Bpems
TPaHCMOPTUPOBKU 1 XPaHEHUS.
MpoAyKTbl APYrMX TUMOB MOryT
NPUMEHSTLCA AN OTAENOYHOro

noKpbITUA, HO B 3TOM cClny4ae
Heobxogumo BbITEPETH
OKpawnBaemyro NOBEPXHOCTb

CBETOHENPOHULIaEMON TPSINKO Tuna
«Scotch britex».
Mocne aToii onepaunn nNpoTepeTb

NOBEpPXHOCTb yncTon
xnonyaTtobyMaxXHON  TPSAMNKOW,
CMOYEHHO 3TUMOBbLIM CMIMPTOM WNA
HWTpopacTBopUTEneMm.

3aTem MpUCTYNnUTb K OKpaLUMBaHUIO
MOBEPXHOCTM LUHEKOBOIO KOHBENEPa
VN BbIGPAHHOM OTAESKM.

Prima di sollevare da terra la mac-
china interamente preassembla-
ta, fissare tutti i bulloni e dadi di
collegamento nonchu i bulloni di
chiusura dell’eventuale coper-
chio e degli eventuali boccaporti
d'ispezione. Durante l'installazio-
ne e tutti i lavori di manutenzione
utilizzare soltanto attrezzi di sol-
levamento omologati. In ogni
fase dell'installazione la coclea
deve essere assicurata median-
te attrezzi di sollevamento fis-
sati agli appositi golfari.

RIVERNICIATURA

E’ possibile avere tre condizioni:

- riverniciare su primer a polve-
re (punto 1.1)

- riverniciare su vernice a pol-
vere a finire (punto 1.2)

- riverniciare su vernice a liqui-
do di tipo alto solido (testate mo-
trici, riduttori, motori elettrici e
supporti di estremita) (punto
1.3)

1.1

Riverniciatura su primer a

polvere

- Nel caso in cui si debba verni-
ciare a finire con una vernice
Epossidica 2K (bicomponente),
Epossivinilica 2K (bicomponen-
te) e Poliuretanica 2K (bicom-
ponente) n sufficiente che dal-
la superficie verniciata con pri-
mer a polvere riverniciabile
venga asportato lo sporco ac-
cumulato durante il trasporto e
lo stoccaggio.
Altri tipi di prodotti a finire pos-
sono essere applicati, ma sara
indispensabile una leggera
passata sulla superficie da ri-
verniciare con un panno scotch
brite opacizzante.
Dopo questa operazione si
consiglia di pulire la superficie
con un panno di cotone pulito e
con alcool etilico o solvente ni-
tro.
Si put quindi procedere a ver-
niciare la superficie della co-
clea con la finitura prescelta.
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1.2

Repainting on powder paint

finish

For perfect adherence of liquid

paint on existing powder paint,

proceed as follows:

- wipe the screw conveyor with
a cloth dipped in “antisilicone
solvent” called “naphtha sol-
vent’.

- Wipe with a scotch brite
sponge (3M or similar) dipped
in nitro solvent.

- Dry the surface with a cloth.

- Repaint with liquid paint.

1.3

Overcoating on high solid

type liquid paint

To obtain perfect adherence of

liquid paint on the existing high

solid synthetic enamel, carry out
the following operations:

- degrease only if necessary,
using a cloth slightly wetted
with thinner.

- Overcoat with high solid syn-
thetic enamel.

- If another type of paint is to be
used for overcoating, it is ad-
visable to prepare the surface
by applying an epoxy primer
coat.

1.2

bberlackierung von Pulver-

decklack

Um eine perfekte Haftung des

flessigen Decklacks auf der vor-

handenen Pulverlackbeschich-
tung zu erhalten, ist wie folgt vor-
zugehen:

- Mit einem Tuch die ,Antisilikon-
Lusung”, die auch ,Dieselullu-
sung” genannt wird, auf der
Schnecke verteilen.

- Mit dem Schwamm vom Typ
Scotch Brite (von 3M oder ana-
log) Nitrolusemittel verteilen.

- Die Oberflache mit einem Tuch
abtrocknen.

- Mit dem Flbssiglack bberlackie-
ren.

1.3

bberlackierung auf Flbssig-

lack mit hohem Feststoffan-

teil

Um den perfekten Halt eines Flbs-

siglacks auf dem vorhandenen

synthetischen Lack mit hohem

Feststoffanteil zu erhalten, wie

folgt vorgehen:

- Nur bei Bedarf mit einem mit
wenig Verdbnner angefeuch-
teten Lappen entfetten.

- Mit synthetischem Lack mit ho-
hem Feststoffanteil bberlackie-
ren.

- Bei bberlackierung mit einem
anderen Lacktyp empfiehlt es
sich, zur Vorbereitung eine
Schicht Epoxydgrundierung
aufzutragen.

1.2

NMoBTOpHOE OKpawMBaHUE Ha
OoTAENOYHOM NOKpPbLITUX,
BbIMOJIHEHHOM MOPOLIKOBOWM

Kpackou
[na oTnuyHoro npununaHus
Xuokon Kpackm K

cyllecTBYyKOLWEN NOPOLLUKOBOW

Kpacke NocTynuTb CreayoLmm

obpasowm:

- MNMpoTtepeTb LWHEKOBbIN
KOHBeNep TPAMKOW, CMOYEHHON
B «aHTUCUNNKOHOBOM
pacTBopuTene» nopa
HasBaHuem «BEH3NHOBbLIN
pactBoputenb». lNpoTepeTb
rybkown Tuna «scotch brite» (3M
UMM aHanormyHom), CMOYEHHON

HUTpopacTBOpUTENEM.
- Beicywintb noBepPXHOCTb
TPSANKOWN.

- 3aHOBO MoOKpacuTb XUAKOW
KpacKom.

1.3
HaHeceHue nokpbITUA Ha
XKUAKY IO Kpacky

BbICOKOMPOYHOro Tuna
YT06bl MOMNYy4YUTH OTNUYHOE
npununaHne XuaKkon Kpacku K
cywecTBYILWEeEHMW
BbICOKOMPOYHOW CUHTETUYECKOMN
3mMarnu, BbIMOMHUTL CreaytoLime
onepaumu:

- O6e3xmpuTb NUWb B cry4vae
HeobXoAMMOCTH, UCMONb3ysA
TPSINKY, Crnerka CMOYEHHYIo
pacTBopuTenem.

HaHecTun crnoi BbICOKONPOYHON
CUHTETNYECKON 3manu.

Ecnu ans HaHeceHns nokpbITUs
Hajo ucnonb3oBaTb Kpacky
Apyroro Tuna, pekoMmeHayeTcs
NoAroTOBUTb MOBEPXHOCTb
nytem npUMeHeHUs
3MOKCMAHOIO  FPYHTOBOrO
NoKpbITHS.

1.2

Riverniciatura su vernice a

polvere a finire

Per ottenere una perfetta ade-

renza della vernice a liquido sul-

la vernice a polvere esistente se-
guire le seguenti operazioni:

- passare con un panno imbe-
vuto di “solvente antisilicone”
definito “solvente nafta” la co-
clea.

- Passare con spugna scotch
brite (della 3M o analoga) e
pulire con solvente alla nitro.

- Asciugare la superficie con
panno.

- Riverniciare a liquido.

1.3

Riverniciatura su vernice a

liquido tipo alto solido

Per ottenere una perfetta ade-

renza della vernice a liquido sul-

lo smalto sintetico alto solido esi-
stente seguire le seguenti ope-
razioni:

- sgrassare solo al bisogno con
un panno appena umido di di-
luente.

- Riverniciare con smalto sinteti-
co alto solido.

- Se si vuole riverniciare con una
vernice di altro tipo si consiglia
di applicare come preparazio-
ne una mano di fondo epossi-
dico.
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INSTALLATION EINBAU YCTAHOBKA INSTALLAZIONE
PREPARATION VORBEREITUNG NnoAroToBKA PREPARAZIONE
Remove packing from gear mo- | Antriebs-Schutzverschlag ent- | Yganutb ynakoBKy c | Togliere I'imballo dal motoridutto-
tor. If feeder has flanged pipe |fernen. Wenn es sich um trans-|p e o y Kk T o p H o r o]|re.Sesitrattadiuna coclea flan-
sections remove screw blocking | portgeteilte Schnecken handelt, | anekTpogBuratens. Ecnu | giata togliere i fermaeliche, i tap-
brackets, plugs from splined |die Wendelschutzbbgel, die|nutatens wumeetr cekuwuu |pi delle boccole accoppiamento

bushes and protection from
splined shafts.

Before lifting the entirely preas-
sembled screw feeder from the
ground, once again tighten all
nuts and bolts.

During installation or main-
tenance use only approved
hoists!

During each phase of the in-
stallation always handle screw
feeder using appropriate hoist-
ing equipment fixed on the
welded lifting eyes on each
feeder pipe section.

ELECTRICAL

CONNECTIONS

The connections with the
mains must be carried out by
an electrician or other qualified
personnel.

BEFORE ANY ACTION DISCON-
NECT FROM MAINS SUPPLY!

Before connection ensure
that plate and voltage supply
match.
Pay attention to safety regu-
lations.

GENERAL PRECAUTIONS
Never put your hands into a run-
ning screw feeder!

Never open the inspection hatch-
es before having disconnected
the feeder from mains supply.

Schutzkappen der Wellenbuch-
sen sowie die Wellenschutz-
kappen entfernen. Vor dem An-
heben der fertig montierten
Schnecke samtliche
Verbindungsschrauben und -
Muttern sowie die Verschluf-
schrauben der Inspektionsklap-
pen fest anziehen.

Waohrend des Einbaus und
wahrend aller Wartungsarbei-
ten nur auf Arbeitssicherheit
geprbftes Hebezeug verwen-
den. In jeder Einbauphase
mufl die Schnecke durch ge-
prbftes, an den Krantsen des
Furderrohres befestigtes He-
bezeug gesichert werden.

ELEKTRISCHE

ANSCHLbSSE

Der elektrische Anschluf
des Elektromotors der
Schnecke ans Netz sowie
alle Arbeiten am Klemmen-
kasten des Schneckenmo-
tors dbrfen nur vom Elektri-
ker bzw. von qualifiziertem
Personal durchgefbhrt wer-
den.

VOR DER DURCHFbHRUNG
ELEKTROARBEITEN IN JE-
DEM FALL DIE STROMZU-
FUHR UNTERBRECHEN!

Vor dem elektrischen Anschluf
sicherstellen, dafl die Netzcha-
raktersistiken mit den Angaben
auf dem Motor-Typenschild
bbereinstimmen.

Bei allen Elektroarbeiten die Vor-
schriften im Hinblick auf die Ar-
beitssicherheit beachten!

ALLGEMEINE VORSICHTS -
MASSNAHMEN

Niemals in die laufende Sch-
nekke greifen! Niemals die In-
spektionsklappen uffnen, bevor
die Stromzufuhr unterbrochen
wurde!

dnaHueBon Tpybbl, yaanutb
onokupyrowme wHek ckobbl,
3arnyLwKkn M3 WNULEBBIX BTYNOK
U 3alWTy M3 LUMULEBLIX Baros.
Mepeg nopgHaTMemM  Bcero
npeaBapuTenbHo cobpaHHOro
LUHEKOBOro nuTaTens ¢ 3emnu,
CHOBa 3aTsHYTb BCe raiiku u
6onThbl.

Bo Bpemsi ycTaHOBKM wunu
TeXHUYECKOro obCcnyXxuBaHuUs
MUCMoNb30BaThb TONbLKO
ofoOpeHHble NoABbEMHbIE
MeXaHU3MblI!

Bo Bpemsa kaxpou dasbl

yCTaHOBKM Bcerga
o6pawarTrbCA CO WHEKOBbLIM
nutartenem, umcnonb3ys

cooTBeTCTBYywWIWeE
nogbemMHoe obopyaoBaHue,
3adukcupoBaHHoe Ha
CBapHbIX NOABLEMHBbIX pPbiMax
Ha KaxXAaoW cekuuu TpyObl
naTatens.

OQNEKTPUYUECKMUE
COEOVMHEHUA

CoeaAMHeHUs C nuTawwen
ceTbl OOJIXKHbI
OCYLUECTBIIATLCA 3NIEKTPUKOM
unu Opyrum

KBanudpMUUPOBaAHHLIM
nepcoHarnom.

NEPEA NOBbLIM AENCTBUEM
OTCOEAMHUTDL oT
MUTAIOLLIEN CETW!

Mepepn coeAUHEeHUueMm
y6eouTbcA, YTo Tabnuuka u
UCTOYHMK HanpsiXXeHus
cornacyroTcs.
OBpaTnTb BHUMaHWe Ha npasuna
©6e3onacHocTu.

OBLUUE MEPbI
NPEAOCTOPOXHOCTHU

He knactb pyky Ha paGoTatowuin
LUHEKOBbIN nuTaTensb!

He oTkpblBaTb CMOTpOBbIE
NIOKW, HE OTCOEAVHMB MuTaTenb
OT CeTU NUTaHMS.

ed i coprialberi.

Prima di sollevare da terra la co-
clea interamente preassemblata,
fissare tutti i bulloni e i dadi di
collegamento nonchwu i bulloni di
chiusura dei boccaporti d’ispe-
zione.

Durante I'installazione e tutti i
lavori di manutenzione utiliz-
zare soltanto attrezzi di solle-
vamento omologati.

In ogni fase dell’installazione
la coclea deve essere assicu-
rata mediante attrezzi di solle-
vamento fissati agli appositi
golfari sul tubo esterno.

COLLEGAMENTI

ELETTRICI

Il collegamento tra motore
coclea e rete elettrica e in
ogni caso qualsiasi lavoro
sulla scatola morsettiera del
motore devono essere ese-
guiti da personale specializ-
zato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

Prima del collegamento as-
sicurarsi che il voltaggio di
rete coincida con quello in-
dicato sulla targhetta del mo-
tore.

Fare sempre attenzione alle nor-
me di sicurezza.

PRECAUZIONI GENERALI

Mai mettere le mani all'interno
della coclea mentre u in funzio-
ne!

Mai aprire i boccaporti prima di
avere tolto la corrente.
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COMMISSIONING PROCEDURE
Check foreign substances or
water have entered the convey-
or housing. If so, remove the ac-
cess plates and clean. After-
wards, replace access plates and
seal.

If the screw feeder is supplied
without inlet and/or outlet spout
and if inlet and/or outlet spout are
fitted by the customer ensure end
flanges are perpendicular. If they
are not shim before starting op-
eration.

Avoid deflection of the screw
conveyor by ensuring perfect
alignement between iniet and
outlet. Otherwise the screw
may scrape against the casing
and stop. Check the direction
of rotation (anti-clock wise if
seen from inlet). If wrong, then
reverse the polarity of the elec-
tric motor.

Make sure that gear reduction
unit is filled with oil and that
hanger bearings are lubricated.
Before feeding in material, start
the empty screw conveyor and
check if running is smooth: if
so, feed in the material and pro-
ceed with normai operation.

ATTENTION!

AT THE BOTTOM OF THE DRIVE
HEAD WITH INCORPORATED END
BEARING ASSEMBLY THE OUT-
FLOW OF A VISCOUS AND
STICKY SUBSTANCE MAY BE
NOTICED. THISISNO LUBRICANT
LEAKAGE FROMAFAULTY RE-
DUCER OR BEARINGASSEMBLY
BUTTHE SURPLUS OFASPECIAL
LIQUID USED FOR THE IMPREG-
NATION OF THE SHAFT SEAL-
ING RINGS OF THE STUFFING
BOX. THE IMPREGNATION GUAR-
ANTEES AMUCH LONGER LIFE
OF THE SEALS. HOWEVER, IT
HAS TO BE ACCEPTED THAT
DURING THE COMMISSIONING
PROCEDURE AND EVEN
THROUGHOUT A PERIOD OF
VARIOUS HOURS OF OPERA-
TION EXCESS LIQUID MAY BE EX-
PELLED UNTILIT EVENTUALLY
STOPS. THE FUNCTIONING OF
THE SCREW FEEDER OR CON-
VEYOR IS NOT DISTURBED BY
THIS PHENOMENON.

INBETRIEBNAHME

Prbfen, ob Fremdkurper oder Was-
ser ins Schneckeninnere einge-
drungen sind. Ist dies der Fall, die
Inspektionsklappe unter dem er-
sten Einlauf uffnen und Fremdkur-
per entfernen bzw. Wasser ablau-
fen lassen und bestmuglich reini-
gen. AnschlieAdend Inspektions-
klappendeckel wieder montieren.
Jede Durchbiegung der Schnecke
vermeiden. Korrekte Ausrichtung
von Einlauf und Auslauf sicher-
stellen, um ein Schleifen der
Schneckenwendel am Aufennrohr,
welches zu einer Blockierung der
Schnecke fohren kunnte, zu ver-
meiden.

Falls die Schnecke ohne Einlauf
und/oder Auslauf geliefert wird und
Einlauf und/oder Auslauf vom Kun-
den montiert werden, sicherstellen,
dafl die Endflansche nach den
Schweifarbeiten immer noch
rechtwinklig sind. Ist dies nicht der
Fall, vor der Inbetriebnahme die
Flansche unterlegen.

Sicherstallen, dafl die Schnek-
kenwendal, hinter dem Einlauf
stehend, in Furderrichtung gese-
hen, entgegen dem Uhrzeiger-
sinn dreht. Ist dies nicht dar Fall,
dan Elektromotor umklemmen.
Listand im Getriebe kontrollie-
ren und sicherstellen, daf
Zwischenlager, sofern vorhan-
den, geschmiert sind.

Die Schnecke in leerem Zustand
in Betrieb nehmen. Wenn die
Schnecke problemfrei lguft,
Material zugeben und regulgren
Betrieb aufnehmen.

ACHTUNG!

AN DER UNTERSEITE DES GE-
TRIEBES MIT DER INTEGRIER-
TEN ENDLAGEREINHEIT KANN
MAN BEI MANCHEN SCHNECKEN
DENAUSTRITT EINER DICKFLbS-
SIGEN, KLEBRIGEN SUBSTANZ
BEMERKEN. ES HANDELT SICH
HIERBEI NICHT UM INFOLGE EI-
NES DEFEKTES AUSGETRETE-
NES GETRIEBE- ODER LAGER-
SCHMIERMITTEL, SONDERN UM
bBERSCHbBSSIGE FLbSSIGKEIT,
MIT DER DIE DICHTUNGSPAC-
KUNGEN DER ENDWELLEN
DURCHTRINKT SIND. DIE IMPRA-
GNIERUNG MIT DIESER FLbS-
SIGKEIT EINE
LONGERE LEBENSDAUER DER
PACKUNGEN. ES MUSS DABEI
JEDOCH IN KAUF GENOMMEN
WERDEN, DASS bBERSCHbLSSI-
GE DICHTFLbSSIGKEIT NICHT
NUR IN DER PHASE DER INBE-
TRIEBNAHME, SONDERN AUCH
bBER EINEN ZEITRAUM VON
MEHREREN BETRIEBSSTUNDEN
HINWEG AUSTRETEN KANN, BIS
SICH DAS PHONOMEN VON
SELBST EINSTELLT. DIE FUNKTI-
ON DER SCHNECKE WIRD HIER-
DURCH IN KEINER WEISE BEEIN-
TRAOCHTIGT.

NPOLIEOQYPA MYCKA
MpoBepnuTb, He nonano nu
MHOPOAHOE BELLECTBO UMW BoAa B
mawuHy. Ecnu aTo npousowrno,
OTKPbITb CMOTPOBOMW MK MoOA
BMYCKHbIM >KeNI060M 1 O4YUCTUTB.
3aTteM 3aMeHWTb MNMacTUHbI
focTyna u ynrnoTHeHue.

Ecnn  WHeKoBbIA  nuTaTenb
noctaBnseTcs 6e3 BXOLHOTO U
BbIXOHOrO MOTKa U €Clu BXO4HOM
unu BbIXOA4HOM noToK
yCTaHOBIMEHbI 3aKa3ymKom,
y6eantbca, UYTO  KOHUEBbIE
dnaHubl  NeprneHANKYnNsapHbI.
Ecnu oHW He nepneHAuKYnsipHbI,
oTperynuposaTb KIWHOM Mepes
Hayanom aKcnryaTauuu.

U3beraTb OTKNOHEHWUA BUHTOBOTO
KOHBelWepa, ybeguBwuUcb B
OTNIUYHOM COBMELLEHUU Mexay
BXOAHbIM " BbIXOAHbIM
oTBepcTueM. MHaye WwHek MoxeT
nouapanaTb Kopmnyc u ynop.
MpoBeputb HanpaBneHue
BpalweHusa (NpoTMB 4YacoBOW
cTpenku, ecnu BUAHO OT
BMYCKHOro OTBEPCTUsl): ecnu
HanpaBrieHUe HenpaBUIbHOE,

M3MEHUTb NoNsAPHOCTb
anekTpoaBUraTens.
Y6eautbcsi,, 4YTO pepykTop
HanonHeH MacfioM U 4TO
nogBecHble NoAWMUNHUKMN
CcMa3aHbl.

Mepen nopauen matepuana
3anycTUTb NYyCTOW BUHTOBOMW
KOHBeWep ] NnpoBepPUTH,
NpaBUIbHO 1M OH paboTaeT: ecnu

Ja, nopaTb Martepuan w
npucTynuTb K  OGbIYHOM
3KcnyaTauum.
BHUMAHUE!

BHW3Y 3ABMBHOW MOJIOBKN C
BKJIIOYEHHbLIM Y3/1OM
KOHLUEBOIo nogwnmnHMKA
MOXET HABMIOOATBECA OTTOK
BA3KOIo n KNEWKOro
BEUWECTBA. 3TO — HE YTEYKA
CMA304YHOIO BELIECTBA N3
HEWUCTIPABHOIO PEAYKTOPA
Mnn y3nA NOJWMNHMKA, A
M3NNWEK  CMEUWANBLHON
XKNOKOCTU, UCMONL3YEMOW
ana NMPOMUTBLIBAHNA
YMNOTHUTENBHbBIX KONEL
BANA BOOOIMJIOTHOIO
CANMbHUKA. TEM HE MEHEE
CNEOYET OOMYCKATb, YTO BO
BPEMA NMPOLEQYPLI MYCKA
OAXE B TEYEHWE BCETO
MEPNOJA PA3NIMYHBLIX YACOB

PABOTHhI N3BbITOYHAA
XNOKOCTb MOXET
BbITANNKNBATbCA ao

MPEKPALLEHUA. 3TO ABNEHNA
HE HAPYLWAET
PYHKUMOHUPOBAHWUE
BMHTOBOIO MUTATENA U
KOHBEWEPA.

AVVIAMENTO

Verificare se sostanze esterne
0 acqua sono entrate all'interno
della coclea.

Se cosi fosse, aprire il boccaporto
d’ispezione che sta sotto la boc-
ca di carico e pulire.

Dopo, rimontare guarnizione e
coperchio del boccaporto.

Se la coclea viene fornita senza
bocca di carico e/o di scarico, e
questa/e viene montata dal clien-
te, accertarsi che gli anelli termi-
nali siano ancora perpendicolari
allasse coclea.

Se cosMm non fosse, spessorare
prima dell’avviamento.

Evitare assolutamente ogni
flessione della coclea con-
trollando il perfetto allinea-
mento fra carico e scarico, al-
trimenti I’elica pur fare frizione
contro il tubo fino a bioccarsi.
Controllare il senso di rota-
zione della coclea (antiorario
vista dal carico). Se errato, in-
vertire i poli del motore.
Assicurarsi che I’olio nel ri-
duttore sia al livello giusto e
che i supporti intermedi (se
esistenti e se previsto I'ingras-
saggio) siano bene ingrassati.
La prima prova di avviamento
deve essere fatta a coclea vuo-
ta; se tutto funziona regolar-
mente, alimentare con il mate-
riale e procedere normalmen-
te.

ATTENZIONE!

DALLA PARTE INFERIORE
DELLA TESTATA MOTRICE
POTREBBE VERIFICARSI LA
FUORIUSCITA DI UNA SO-
STANZA DENSA E COLLOSA.
NON SI TRATTA DI PERDITE DI
LUBRIFICANTE CAUSATE DA
UN QUALCHE GUASTO, PRO-
VENIENTI O DAL RIDUTTORE
O DAI CUSCINETTI, MA DI UN
LIQUIDO IN ECCEDENZA NEL
QUALE VENGONO IMPRE-
GNATE LE GUARNIZIONI A
PACCO MONTATE SUGLI AL-
BERI FINALI. TALE TRATTA-
MENTO GARANTISCE UNA
DURATA MOLTO PIU’ LUNGA
DELLE GUARNIZIONI. BISO-
GNATUTTAVIAACCETTARE IL
FATTO CHE IL LIQUIDO POS-
SA ESSERE ESPULSO NELLA
FASE DI AVWIAMENTO E CHE
QUESTO FENOMENO POSSA
CONTINUARE PER DIVERSE
ORE DI SERVIZIO PRIMA DI
SCOMPARIRE. TUTTO CIO’
NON PREGIUDICA IN ALCUNA
MANIERA IL BUON FUNZIONA-
MENTO DELLA COCLEA.
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OPERATION BETRIEB SKCMNNYATALUA FUNZIONAMENTO
According to the type of plant, | Je nach Anlagentyp wird die | B 3aBucumocTtun oT Tuna/|ln base al tipo di impianto, il fun-
operation is controlled either by | Schnecke bber eine zentrale | yctaHoBku akcnnyaTtauus | zionamento della coclea n con-

a remote control panel in the
main control room or by a local
starter.

Screw feeders having two or
more inlets must be fed from only
oneinlet ata time. If screw feed-
ers feed to each other the re-
ceiving feeder must be sized
for a higher throughput rate
than the infeeding unit.

The life of the screw feeder will be
increased by closing the inlet valve
and by emptying the screw feeder
at the end of each working day.
This is particularly important if the
material conveyed tends to hard-
en or become more viscous or
sticky if allowed to stand for a
period of time.

Steuerung oder einen Vor-Ort-
Schaltschrank in Betrieb genom-
men.

Hat die Schnecke mehrere an Si-
los geflanschte Einlgufe, darf
gleichzeitig jeweils nur aus ei-
nem Silo Material enthommen
werden.

Bei ineinander furdernden
Schnecken muf die nachfol-
gende Schnecke jeweils fbr
eine huhere Durchsatzleistung
ausgelegt sein als die zufbh-
rende Schnecke.

Die Lebensdauer einer Schnek-
ke erhuht sich merklich, wenn
nach BetriebsschluA der Einlauf
der Schnecke abgesperrt und
dieselbe entleert wird.
Besonders wichtig ist dies bei
Medien, die leicht aushpgrten
oder zum Anbacken neigen,
wenn sie bber einen lgngeren
Zeitraum im Silo lagern.

KOHBelepa KOHTponupyeTcs
nmbo Cc ANCTAHUMOHHOIO nNynbTa
ynpasneHus B rmaBHOM
MallnHHOM 3ane, nubo wunu c
MOMOLLbIO MECTHOro cTapTepa.
LLIHekoBble NuTaTenu, umetoLme
ABa wunu 6Gonee BXOAHbIX
KaHanoB, AOMXHblI NojaBaTbCA
TONbKO OT O4HOrO0 BXOAHOTO
kaHana 3a pas. Ecnu
IWWHEeKOBble nutaTtenu
ocylecTBNSAT noaavy Apyr K
OPpYTYy, TO MNPUHUMAIOWNN
nuTatenb [AONXEH WUMeTb
pa3mep Ansi 6onee BbICOKON
MPOMNYCKHOW CKOPOCTU, YeM
nopakowee yCTpoucTBo.
Cpok cnyx0bl LWHEKOBOro
nuTaTens yBenuyuBaeTcs npu
3aKpPbITUK BXOLHOrO KnanaHa u
ONOPOXHEHUN LWHEKOBOro
nuTaTenss B KOHLE KaXAoro
pabouero gHs.

3To 0CcoOEeHHO BaxHo, ecnu

nepenaBaeMbli MaTepuan
umeet TeHAeHUunto
3aTBepaeBaTb unn

cTaHoBUTbCA Gornee BASKAM WK
KrMenkum, ecnn ero ocTaBuTb Ha
HEKOTOpoe Bpems.

trollato o da un quadro centrale
di comando o da un comando in
loco.

Collegare sotto diversi sili una
coclea con piw bocche di cari-
co richiede che la coclea rice-
va sempre il materiale da un
solo silo per volta.

Si aumenta notevolmente la du-
rata di una coclea chiudendo il
carico della coclea stessa e
svuotandola al termine di ogni
giorno lavorativo.

Questo n particolarmente impor-
tante quando il materiale traspor-
tato tende a indurirsi o a com-
pattarsi se rimane fermo per un
certo periodo di tempo.
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ASSEMBLY - DISMANTLING

FASTENING

The fastening of inlets and outlets can

be carried out in different ways.

- Screw feeders beneath silos or hop-
pers: if a butterfly valve is fitted to
the silo connect feeder inlet with
valve bottom flange.

- Screw feeders with two or more in-
lets: important to keep the unused
inlet closed in order to prevent the
penetration of rain water.

Screw feeders have to be supported
firmly and symmetrically in minimum
two points per section, either by base
support or tube clamp.
If the screw feeder is equipped with a
universal inlet and/or outlet, after fit-
ting of the feeder, the gap between the
upper and the lower hemisphere of the
spout must be sealed with appropri-
ate material.

Screw feeders which are longer than

a certain inlet-outlet length (see cata-

logue) are divided by fianges so that

they may be transported or shipped
by normal means.

When assembling the sections, it is

necessary to take into account the

setting of the screws; these must be
oriented at ~180° to one another.

Avoid any kind of vibration.

For screw feeders with one or more

inspection hatches it is necessary:

1) to equip those with locking bolts

and nuts or

2) to provide for an EN1088-standard

device that stops the screw convey-
or in case of opening or removal of
the inspection hatch.

All the inspection doors and hatches
are equipped with devices that can
only be unlocked using a key as re-
quired by Standard 98/37/EEC and
subsequent amendments.

Before starting up the machine, it is
obligatory to close the hatches by re-
inserting the screws supplied in their
original position, to avoid accidental
opening.

It is up to the plant manufacturer/fitter
to provide for the fitting of electromag-
netic safety devices: in this case, the
devices must be such that the screw
conveyor/feeder stops instantaneous-
ly as soon as the hatch opens.

N.B.: The optional grille beneath the
standard inspection hatch cover can-
not be considered as a “safety com-
ponent”. It only avoids that foreign
bodies can penetrate through the
open inspection hatch the screw feed-
er.

Before assembly, ensure serial num-
bers on each tube section match.
Prior to assembly of the pipe sections
fit flange gaskets.

MONTAGE - DEMONTAGE

BEFESTIGUNG

Die Befestigung der Ein- und Auslau-

fe kann auf unterschiedliche Art und

Weise erfolgen:

- Schnecken unter Silos oder Trich-
tern: wenn der Silo mit einer
Absperrklappe augestattet ist, den
Schnecken-Einlaufflansch mit dem
Silo-Auslaufflansch verbinden.

- Schnecken mit zwei oder mehreren
Einlgufen: unbenutzte Einlgufe im-
mer abdecken, um den Eintritt von
Regenwasser zu verhindern.

Schnecken ab einer bestimmten Ein-

lauf-Auslauf-Lange mbssen fest und

symmetrisch in mindestens zwei

Punkten pro Schnekkenteil abge-

stbtzt oder abgespannt werden.

Die Abstbtzung oder Abspannung

kann mittels einer Bodenstbtze oder

einer Rohrschelle erfolgen.

Ist die Schnecke mit Universal-Ein-

und/oder -Auslaufausgestattet, muA

nach dem Einbau der Schnecke der

Spalt zwischen oberer und unterer

Halbkugel mit einer geeigneten Dicht-

masse abgedichtet werden.

Schnecken mit Mitte-Einlauf-Mitte

Auslauf-Abstanden, die eine bestimm-

te Lange bberschreiten (siehe techn.

Katalog), sind normalerweise durch

Trennflansche geteilt, um den Trans-

port mit normalen Fahrzeugen zu er-

muglichen.

Bei der Montage der Schneckenteile

ist die richtige Einstellung der Schne-

cken zu beachten: diese mbssen im

Bezug zueinander um ca. 180° ausge-

richtet werden.

Wenn eine oder mehrere Inspektions-

klappen vorhanden sind, mbssen vor-

gesehen werden:

1)VerschluA mittels Schrauben und
Muttern, order

2)Sicherheitsvorrichtung (gem.
EN1088), die die Schnecke im sel-
ben Moment stoppt, in dem die
Klappe geuffnet wird.

Alle Inspektionsklappen und- tbren
sind mit Vorrichtungen ausgestattet,
die eine Entriegelung mittels Schlbs-
sel verlangen, so wie es durch die
Richtlinie 98/37/EWG und den an-
schliedenden [nderungen vorgege-
ben ist.
Bevor die Maschine in Betrieb genom-
men wird, ist es daher vorgeschrie-
ben, alle Inspektionsklappen und -tb-
ren wieder zu verschlieAden, indem
man die zum Lieferumfang gehurigen
schrauben wieder in ihre ursprbngli-
che Position eindreht, um ein unbe-
absichtigtes Liffnen zu vermeiden.
Dem Anlagenbauer /Installateur steht
es frei, elektromagnetische Schutz-
vorrichtungen vorzusehen. In diesem
Fall mufi die Vorrichtung so beschaf-
fen sein, dafl die Schnecke bei einer
Liffnung der Inspektionsklappe(n) au-
genblicklich zum Stehen gebracht
wird.
N.B.: Das als Zubehur angebotene
Schutzgitter unter dem Inspektions-
klappendeckel ist keine “Sicherheits-
komponente”. Es soll lediglich verhin-
dern, daf bei geuffneter Klappe Fremd-
kurper in die Schnecke eindringen kun-
nen.

Vor dem Zusammenbau sicherstellen,

dafA die Produktionsnummern auf den

Schneckenteilen bbereinstimmen.

Vor dem Zusammenbau Flanschdich-

tungen einlegen.

CBOPKA — OEMOHTAX

3AKPENJNEHUE
3akpenneHne BXOAHbIX W BbIXOAHbLIX
NIOTKOB  MOXeT OCYyWecTBAATbCA

pasnuyHbiMU cnocobamu.

- LLHekoBble nuTaTenu nog ByHkepamu
UM BOPOHKaMU: €Cnu NoBOPOTHas
3acrnoHka CMOHTMpOBaHa c
GYyHKEPOM, COEAWHUTb BXOAHOW
NOTOK NUTaTeNsA C HWKHUM bnaHuem
KnanaHa.

LLiHekoBble NUTaTENU C ABYMSA UMK
6onee BXOAHbLIMU NOTKAMU: BaXHO
COXPaHUTb  HEWUCMNONb30BaHHbIN
BXOAHOW NOTOK 3aKpbITbiM AN TOro,
4TOObI npesoTBpaTUTL
NPOHUKHOBEHME A0XAEBOW BOAbI.
LLIHekoBble NUTaTENU AOMKHbI NPOYHO
N CAMMETPUYHO NOAAEPXKMBATHLCSH
MUHUMYM B ABYX TOYKax Ha CeKuuio,
nm6o 6asoBoii onopoii, MMbo TpyGHbIM
3aXNMOM.

Ecnu wHekoBbIn nuTatens cHabxeH
yHWBEpCcanbHbIM BXOAHbIM  U/Unu
BbIXOAHbIM NOTKOM, MOCIie YCTaHOBKM
nuTaTens 3asop Mexny BepxHen n
HUXHEN nonycdgepon NnoTka [OMKeH
6bITb repmeTn3npoBaH
COOTBETCTBYIOLUM MaTepuanom.
LLIHeKkoBble nNuTanu, KoTopble ANMHHee,
yem onpepeneHHas ANWHa BXoAa-
BbixoAa (cmoTpute katanor),
pasfensioTcs ¢ NOMOLLbIO hnaHueB ¢
TeMm, 4TO6bl WX MOXHO 6bIno
TpaHCNoOpTUPOBaATb UNU OTrpyxaTb
06bIYHBIM CPEeACTBOM.

Mpu cbHopke cekunit Heobxoammo
YyUUTbIBaTh YCTAHOBKW LUHEKOB; OHU
[OMXKHbI BbITb OPUEHTUPOBAHbBI MOA
yrnom ~180€ no OTHOLIEHWIO APYr K
apyry.

N36eratb Bubpauuo noboro poaa.
[Ins LWWHEKOBbIX NUTaTENe C OAHUM UMK
Gonee CMOTPOBbIMY nokamu
Heobxoanmo:
1)o6opynoBatb UX CTOMOPHbLIMU
BonTtamu 1 rankamu, unu
2)obecneynTb MuKponepeknioyaTenb
EN1088 cTaHpgapTta, KOTOpbIi
ocTaHaBnMBaeT BUHTOBOW KOHBenep
B cry4yae OTKpbITUS WNU ypaneHus
CMOTPOBOTO fltoKa.
Bce cmoTpoBble [ABepkM M IHOKM
cHabXeHbl yCTpoiicTBaMu, KOTopble
MOryT BbITb pasbnokupoBaHbl NULb C
ucnonb3oBaHWeM kitoda, Tpebyemoro
CtaHpapTom 98/37/EEC n
nocneayoLWUMn N3MeHeHaMN.
Mepen 3anyckom MaLUUHBbI
o6A3aTenbHO 3aKpbITh MIOKM NyTEM
NOBTOPHOrO  BBEAEHUS  BUHTOB,
NoCTaBMSIEMbIX B UX NepBOHAYanbHOM
NONOXeHuu, 4YTOObI nsbexatb
Cry4yanHOro OTKpbITUS.
N3rotoButens/cnecapb-cbopynk

[OMXHbI  o6ecneynTb yCTaHOBKY
3N1EeKTPOMArHUTHBIX 3alNTHBIX
YyCTPOWCTB: B aTOM cnydyae

YCTPOWCTBA AOIMKHbI BbITb Takumu,
yTOObI BUHTOBOW KOHBENep/noaaroLLuii

MexaHu3m MTHOBEHHO
ocTaHaBnuUBancs, kak TONbKO MoK
oTKpbIBaeTcs.

O6paTtutb ocoboe BHUMaHue:
[ononHuTenbHas pelweTka nopA
CTaH4apPTHOW KPbILWKOW CMOTPOBOro
nioka He MOXeT  cuymTaTbecs

«CTaHAapTHbIM KOMMOHEHTOM». OHa
nUWb NpeoTBpallaeT NpoxoxnaeHue
MNHOPOAHbIX BELUECTB Yepes OTKPbIThIV
CMOTPOBOW  MIOK B  LUHEKOBbI
nuTaTens.

Mepen cbopkon ybeauTbcsa, YTO
3aBOJCKME HOMEepa Ha KaXaoi cekuuu
Tpybbl coBnapatoT.

YcTaHoBUTHL hnaHLeBble YNNOTHEeHUs
nepep cbopkoin cekumin TpyObl.

MONTAGGIO - SMONTAGGIO

FISSAGGIO

Il fissaggio delle bocche di carico e di

scarico put essere effettuato in diversi

modi:

- Coclee sotto silo o tramoggia: se il
silo u corredato di una valvola a far-
falla, congiungere la bocca di carico
della coclea con la flangia inferiore
della valvola stessa.

- Coclee con due o piwy bocche di cari-
co: chiudere sempre la bocca di ca-
rico che non si usa per impedire la
penetrazione di acqua piovana.

Le coclee devono essere supportate

saldamente e simmetricamente come

minimo in due punti per ogni spezzo-
ne.

Tali supporti possono essere costitui-

ti o da un supporto di base, o da una

fascia stringitubo.

Se la coclea it dotata di bocche uni-

versali, a posizionamento effettuato si-

gillare con materiale idoneo la linea

di giunzione tra i due semigusci dello

snodo.

Le coclee che hanno interasse tra boc-

ca di carico e di scarico superiore a

una determinata lunghezza (vedi ca-

talogo tecnico) sono normalmente di-

vise in tronconi flangiati per facilitar-

ne il trasporto coi normali mezzi. Nel
montaggio dei tronconi n necessario
rispettare la messa in fase delle eli-
che; queste devono essere orientate

a ~180° l'una rispetto all’altra.

L'importante n che siano evitate le vi-

brazioni.

Quando sono previsti uno o piwy portelli

di ispezione, n necessario:

1) Prevedere serraggio con viti e dadi
oppure,

2) prevedere un dispositivo di sicurez-
za (in accordo con EN1088) che
arresti la coclea in caso di apertu-
ra o rimozione del portello stesso.

Tutti i portelli di ispezione e boccaporti
sono forniti con dispositivi che richie-
dono uno shloccaggio tramite chiave
come previsto dalla Normativa 98/37/
EEC e successivi emendamenti.

W fatto obbligo, prima di avviare la
macchina, di richiuderli reinserendo le
viti in dotazione nella loro posizione
originale per evitarne la apertura ac-
cidentale.

Rimane a discrezione dell'impiantista
/ installatore la possibilita di inserire
dispositivi di protezione elettromagne-
tici: in questo caso il dispositivo deve
essere tale da arrestare la coclea
istantaneamente in caso di apertura
del portello stesso.

N.B.: La griglia prevista come optional
sotto il coperchio dal portello non n un
“componente di sicurezza”. Essa ser-
ve soltanto per evitare che, una volta
aperto il coperchio, possano cadere
nella coclea corpi estranei.

Prima di effettuare 'assemblaggio, as-
sicurarsi che combacino i numeri di
matricola di tutti i spezzoni.

Mettere le guarnizioni.
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FASTENING OF CABLE GUID- | KABELFBHRUNGSROHR-BE-| 3BAKPENNEHUE TPYB C|FISSAGGIO TUBIPER CAVI
ING TUBES FESTIGUNG HAMPABNAIOLEN KAHATA

If you want tu use STP4-type | Wenn der Kunde zur Befestigung | lpu ncnonssosaHun onop ansa | Quando il cliente intende effet-

tube supports please proceed as | von Kabelfbhrungsrohren Halte- | Tpy6el Tuna STP-4, noctynats | tuare il fissaggio dei tubi per i cavi

shown below. rungen vom Typ STP4, wie folgt | Tak, Kak nokasaHo Huxe. elettrici con i nostri STP4 proce-
vorgehen. dere come mostrato sotto.




ES
a WAM' Z

USO E MANUTENZIONE

OPERATION AND MAINTENANCE
BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
SKCMNYATAUMA N TEXHUWYECKOE OBCIY>XUBAHUE

10.07

WA.00515.M. 11

DISMANTLING

Prior to dismantling of the gear
reducer or the end bearing from
the screw feeder, the screw must
be secured against sliding out of
the tubular housing, the screw
being simply slid onto the end
shaft of either gear reducer or
end bearing. First remove lid and
gasket from inspection hatch be-
neath the inlet spout. Introduce
a wooden plank into the opening
and restrain.

Only now gear reducer or end
bearing may be taken off.

ATTENTION!

BEFORE OPENING THE INSPEC-
TION HATCH ENSURE MAINS
SUPPLY TO ELECTRIC MOTOR
IS DISCONNECTED.

MAINTENANCE
Failure to follow the maintenance
instructions may cause problems

and could invalidate the guaran-
tee.

Every day, after finishing opera-
tion, empty the screw feeder.
Once a week, check to see if
outlet and hanger bearings are
free of crusts. If not, clean in or-
der to avoid blockages.

Once every two years, it is ad-
visable to replace the following
parts: seals and hanger bearings
(if worn out).

Lubrication and parts substitu-
tion timing depends on service
of screw feeder and on type of
product. However, even with dif-
ferent types of seals or bearings
operations to be performed are
the same.

BEFORE ANY ACTION, DIS-
CONNECT MAINS SUPPLY!

DEMONTAGE

Vor der Demontage des Antriebs
oder des Endlagers sicherstel-
len, dafl die Schneckenwendel
nicht herausgleiten kann. Hierzu
die Inspektionsklappe(n) uffnen
und als Sperre einen Holzbalken
einfohren.

Erst jetzt darf die Antriebs- oder
Endlagereinheit entfernt werden.

ACHTUNG!

VOR DEM UFFNEN DER IN-
SPEKTIONSKLAPPE (N) SI-
CHERSTELLEN, DASS DIE
STROMZUFUHR ZUM AN-
TRIEBBSMOTOR UNTERBRO-
CHEN IST.

WARTUNG
Die Nichtbeachtung der nachfol-
genden Anleitungen kann Funk-

tionssturungen verursachen und
die Garantie auf die gelieferte

OEMOHTAX

Mepen feMoHTaxeM peaykTopa
UMK KOHLEBOro MoALMMHUKA CO
LWHEKOBOro nuTaTens, LWHekK
LOMKeH BblTb 3aKpenneH npoTus
CKOMbXeHUs TpybuyaTtoro
Kopnyca, LUHeK MpOoCTO CKOMb3WUT
Ha KoHueBoM Bany nu6o
peayktopa, nuGo KOHLEBOro
nopwunumka. CHayana cHsTb
KPbILLKY 1 y4anuTb NPpoKnagky n3
CMOTPOBOTO ftoKa MOJ, BXOAHbIM
xenobomM. BeecTn gepeBsiHHytO
nnaHky B OTBEPCTUE W 3axaTb.
Tonbko Temepb MOXHO CHATb

pesykTop  WIU  KOHLEBOWA
NOALUNMHUK.

BHUMAHUE!

NMEPEQNQ OTKPbITUEM
CMOTPOBOIO NIOKA
YBEOUTBCA, 4yTo
MATAKOLWAA CETb K
QNEKTPOABUTATENIO
OTCOEOUHEHA.

TEXHMWYECKOTE
OBCNY>XUBAHUE

HecobntogeHne MHCTpyKUWIA No
TEXHUYECKOMY 06CnyXnBaHUIO
MOXeT Bbl3BaTb nNpobnembl u

Schnecke aufer Kraft setzen.

Taglich kurz vor Feierabend die
Schnecke leerlaufen lassen.
Wuchentlich prefen, ob der Aus-
lauf und die Zwischenlager frei
von Materialablagerungen sind.
Sind sie as nicht, grbndlich rei-
nigen, um jegliche Behinderung
des Materialflusses auszuschal-
ten.

Alle 2 Jahre wenigstens einmal
die folgenden Teile austauschen:
Endlagerdichtungen, Zwischen-
lager (falls varschlissen).
Natbrlich ist die Hpufigkeit der
Schmierung und des Austau-
sches der Lager sowohl vom Ge-
brauch, als auch vom gefurder-
ten Produkt abhangig. Die
Schnecken kunnen demzufolge
mit unterschiedlichen Walzla-
gern, Wellenabdichtungen, La-
gerbuchsen und Wellenverbin-
dungen ausgestattet sein. In je-
dem Fall sind die auszufshren-
den Wartungsarbeiten auch dann
dieselben, wenn andere Wellen-
abdichtungen und/oder Gleitla-
ger eingebaut sind.

VOR DER DURCHFbHRUNG
VON WARTUNGSARBEITEN
GLEICH WELCHER ART DIE
STROMZUFUHR UNTERBRE-
CHEN!

caenatb rapaHTuio
HefeNCTBUTENbHOW.

Kaxpabin OeHb nocne
3aBeplleHus paboThbl
OMOPOXHATH LUHEKOBbI
nuTaTtensb.

Pa3 B Hepeniwo npoBepuThb,
yTob6bl He 6biMo ocagka Ha
BMYCKHOM oTBEpPCTUN "
noALWwnnHuKkax nogsecku. Ecnn
€CTb 0CafoK, OYNCTUTL AJ1S TOro,
yTObbI N3bexaTb HGNOKNPOBKM.
Pas B gBa roga pekomeHayetcs
3aMeHATb criepylowne getanu:
yNrnoTHAKLWMWE NpoKknaakum u
NOALMUMNHUKA NoABeckn (ecnu
OHU U3HOLUEHbI).

OnpepeneHve BpeMeHN CMasku
1 3aMeHbl AeTanei 3aBUCUT OT
cpoka cnyxbbl LWHEKOBOro
nuTaTens u oT TUna NpPoAyKTa.
Tem He MeHee, paxe cC
pasnnMyHbIMM Tunamu
YNNOTHAKLWMNX NPOKNagoK unm
NOALINMHNKOB, BbIMOMNHAEMbIE

onepauuu  AONXHbI  BbITb
OfINHaKOBbLIMMU.
NEPEQ NOBbIM AEACTBUEM

OTCOEAUHUTDb
MUTAHUA!

CETb

SMONTAGGIO

Prima di un eventuale smontag-
gio della testata motrice o della
testata dalla coclea assicurarsi
che la spira non possa sfilarsi e
cadere verso il basso. A questo
scopo occorre aprire il/i bocca-
porto/i d’'ispezione, infilare e suc-
cessivamente incastrarvi un asse
di legno. Soltanto ora put esse-
re smontata la testata motrice.

ATTENZIONE!

PRIMA DI APRIRE IL BOCCA-
PORTO ASSICURARSI CHE
L’ALIMENTAZIONE DI COR-
RENTE AL MOTORE ELETTRI-
CO SIASTACCATA.

MANUTENZIONE
Il non attenersi strettamente alle
seguenti istruzioni put causare

problemi ed invalidare la garan-
zia sulle macchine fornite.

Ogni giorno, alla fine del lavoro
vuotare la coclea.
Ogni_settimana, verificare se lo
scarico e ogni supporto interme-
dio sono liberi da residui di mate-
riale; se non lo sono, pulire
accuratamente per evitare ogni
ostruzione al passaggio di mate-
riale.

Ogni 2 anni, sostituire, almeno
una volta, le seguenti parti: te-
nuta delle testate, e supporti in-
termedi (se si sono logorati).

E’ chiaro che la tempistica di lu-
brificazione e di sostituzione dei
pezzi dipende sia dall'uso della
coclea che dal tipo di prodotto
trasportato: infatti le coclee
possono utilizzare diversi tipi di
cuscinetti, di protezioni, di boc-
cole di scorrimento, di accoppia-
menti. In ogni caso comunque le
operazioni da eseguire sono le
stesse anche per protezioni e
boccole diverse.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!
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REPLACEMENT OF SEALS IN | AUSTAUSCH DER WELLENAB-

DRIVE HEAD AND IN END BEA- | DICHTUNG DER AN-TRIEBS- | PEOYKTOPA n

RING ASSEMBLY

3AMEHA

YMNOTHEHWA | SOSTITUZIONE DELLA TENU-
Y3J1A| TA PER TESTATA MOTRICE E

SOWIE DER ENDLAGEREINHEIT | KOHLEBOI'O MOALUMMHUKA | PER SEMPLICE TESTATA

Referring to Fig.1 carry out the
following steps:

Close silo valve.

Empty screw feeder.
Disconnect electric motor
from mains.

Open inspection hatches.
Prevent the inlet screw (D)
from sliding out by intro-
ducing a plank (A) into the
inlet hatch ensuring plank
firmly locks in.

Ensure eyebolt (E) of elec-
tric motor is tightly screwed
on.

Fix the lifting device to the
eyebolt (E).

Remove reducer flange bolts
and remove gear motor (B).
Replace seals (C) with new
ones.

10) Reassemble parts proceed-
ing in the opposite way as
described.

1)
2)
3)

4)
5)

The same operations apply also
if drive unit is at outlet end.

And if the sealing of the end bear-
ing has to be substituted

Unter Bezugnahme auf Fig.1
sind folgende Arbeiten durchzu-
fohren:

1

2)
3)

Silo-VarschlufAklappe fest
verschlieAen.

Schnecke entleeren.
Stromzufuhr durch Entfernen
der Klemmen am Elektromo-
tor unterbrechen.
Inspektionsklappen uffnen.
Holzbalken (A) in die Inspek-
tionsluke einfbhren und so
mit der Schneckenwendel
(D) verkeilen, daf dieselbe
nicht herausgleiten kann.
Sicherstellen, dafl die Ring-
schraube (E) des Elektromo-
tors fest sitzt.

Hebezeug an der Ring-
schraube (E) des Elektromo-
tors befestigen.
Befestigungsschrauben der
Antriebseinheit (B) entfer-
nen.

Abdichtungseinheit (C) erset-
zen.

10) Zusammenbau in umgekehr-
ter Reihenfolge wie oben be-
schrieben vornehmen.

4)

9)

Befindet sich die Antriebseinheit
an der Auslaufseite der Schnek-
ke, ist in gleicher Weise zu ver-
fahren wie zuvor beschrieben.

Co ccbinkon Ha Pwuc. 1
BbIMONHUTL Criefytolime aTanbi:

1) BakpbITb knanaH GyHkepa.

2) ONOpOXHUTb  LUHEKOBbIN
nutaTens.

3)OtTcoeguHNTGHLH
anekTpoABuraTens OT CeTu.

4) OTKpbITb CMOTPOBbLIE ITHOKN.

5) MNpepoTBpaTUTh CKOMNbXEHNE
BXOAHOro wHeka (D) nytem
BBegeHus pgocku (A) BO
BXOAHOW nioK, y6eamnsLINCD,
4yTOo focka NpPOYHO
6nokupyet ero.

6) Y6eautbcs, 4To pbiM-60nT
(E) anekTpogBuraTens
NIOTHO BBUHYEH.

7) 3akpenuTb nogbemMHoe
YCTPOWCTBO C pbiM-60nTOM
(E).

8) YgpanuTte 6GonTtbl dnaHuya
peaykTopa ¥ yAanuTb
penykKTODpHEBbB#
anektpoasuratens (B).

9) 3ameHuTb ynnotHeHusa (C)
Ha HoBble.

10)3aHoBO CMOHTUpPOBaTb
yacTtu, noctynas B obpaTHOM
nopsifke, kak ornmcaHo.

3Tn xe onepauumn
NPUMEHSAIOTCS TakxXe, ecnu
npueop HaxoguTca Ha
BbIXOAHOM KOHLE.

n ecnu repmeTnsayms
KOHLIEBOro NOALUMUMHMKA AOMKHA
ObITb 3aMeHeHa.

Con riferimento alla Fig.1 esegui-
re le seguenti operazioni:

Chiudere la valvola sotto il
silo.

Vuotare la coclea.

Staccare la corrente dai mor-
setti del motore elettrico.
Aprire i boccaporti d’ispezio-
ne.

Infilare un’asse (A) nel boc-
caporto sotto la bocca di ca-
rico e fissarla in maniera da
non permettere alla spira (D)
di sfilarsi.

Assicurarsi che il golfaro (E)
del motore elettrico sia ben
fissato.

Fissare gli attrezzi di sol-
levamento al golfaro (E) del
motore elettrico.

Togliere i bulloni che fissano
la testata motrice (B).
Sostituire il gruppo di tenuta
(©).

10) Rimontare il tutto.

1

2)
3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Si devono eseguire sostan-
zialmente le stesse operazioni se
la testata motrice u allo scarico
el/o se si deve sostituire la tenu-
ta a una semplice testata.
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REPLACEMENT OF HANGER
BEARING

With reference to Fig. 2 carry out
the following steps:

1) Open inspection hatch be-
neath the bearing to be re-
placed.

2) Remove bolts that fasten the
two bearing halves.

3) Lower bearing half is now
free. Remove external hang-
er bolts and turn upper hang-
er half until it can be extract-
ed through the hatch.

AUSTAUSCH DER ZWISCHEN-
LAGER

Unter Bezugnahme auf Fig.2
sind folgende Arbeiten durchzu-
fehren:

1) Inspektionsklappe unter dem
auszutauschenden Zwi-
schenlager uffnen.

2) Die zwei Verbindungsschrau-
ben der Lagerhglften entfer-
nen.

3) Die untere Lagerhglfte ist nun
frei. Dia auflen liegenden La-
gerbbgeBefestigungsschrau-
ben entfernen. Lagerbbgel
drehen und durch die Luke
herausnehmen.

3AMEHA NOABECHOrIoO
NOALWUMNHUKA
Co ccbinkon Ha Pue. 2

BbINONHUTbL cnejyowne atanbl:

1) OTKpbITb CMOTPOBOW JHOK

noa 3aMeHseMbIM
NOALUMNMHUKOM.

2) Yoanutb 60onThHI,
3akpennswouwme nBse

NMOMOBWHKM NOALINMHKKA.

3) Tenepb HMXHAA NONOBMHA
noALwunnHuKa ocsoboxaeHa.
Ypanutb BHewHune 60nThl
noABECKM U MoBopayuBaTh
BEpPXHIO0 NONOBUHY
noABecku A0 Tex rnop, noka
oHa He bOyaeT mM3BnevyeHa
Yyepes oK.

SOSTITUZIONE SUPPORTO IN-
TERMEDIO

Con riferimento alla Fig.2 esegui-
re la seguenti operazioni:

1) Aprire il boccaporto sotto il
supporto da sostituire.

2) Togliere le viti fissaggio dei
due semicorpi.

3) La parte inferiore del supporto
ora u libera. Svitare i bulloni
esterni di fissaggio supporto.
Girare il supporto fino a che
puT essere sfilato.

I
N

Fig. 2

REPLACEMENT OF HAN-GER
BEARING
(INCLUDING SHAFT)

In addition to fig.1, as well as to
instructions under 12 proceed as
follows:

4) Carefully loosen plank (A)

5) Gently lower inlet spiral (D)
until shaft (E) is free.

6) Replace shaft (E).

For reassembly proceed the op-
posite way.

If only the slide bushes must be
replaced the above-mentioned
steps do not have to be carried
out. The half bush may be sim-
ply replaced without carrying out
the above steps.

AUSTAUSCH ZWISCHEN-LA-
GER
(INKLUSIVE WELLEN-ZAP-
FEN)

Zusgtzlich zu den in Fig.1 sowie
unter 12 beschriebenen Arbeits-

gangen:

4) Vorsichtig den Balken (A) lok-
kern.

5) Wendel (D) langsam soweit
herausgleiten lassen, bis der
Wellenzapfen (E) frei ist.

6) Den Wellenzapfen (E) aus-
tauschen.

Den Einbau in umgekehrter Rei-
henfolge wie zuvor beschrieben
durchfshren.

Wenn nur die Lagerschalen aus-
getauscht werden sollen, sind die
unter 13 genannten Schritte nicht
notwendig.

3AMEHA MOABECHOrO
NOALWMUMHUKA (BKIIOYAS
BAT)

OononHnTtenbHo kK puc. 1, a
Takxke K WHCTpykumam 12,
nocTynuTb cnepywowum
obpasom:

1) OcTopoxHO
pocky (A).
2) OcTopOXHO onyckaTb
BXxoAHyto cnupans (D) go Tex
nop, noka Ban (E) He
ocsoboguTcs).

3) 3amenutb Ban (E).

ocBoboaunTb

Onsa NOBTOPHOWN cbopku
nocTynuTb oBpaTHbIM 06pasom.

Ecnu Hago 3aMeHWUTb TOMbKO
cKosb3siLiMe BTYMKKU, He criepyeT
BbIMONMHATL BbllleyKa3aHHble
aTanbl. MonyBTYNKY MOXHO
NPOCTO 3aMEHUTb, HE BbINOSHSASA
BbllLeyKasaHHble aTansbl.

SOSTITUZIONE SUPPORTO IN-
TERMEDIO
(ALBERO COMPRESO)

Con riferimento alla Fig.1 oltre
alle operazioni di pos. 12:

4) Allentare cautamente I'asse
(A).

5) Fare calare la spira (D) fino a
che I'albero (E) un libero.

6) Sostituire I'albero (E).

Per rimontare i componenti pro-
cedere a ritroso.

Se si vuole sostituire solo la boc-
cola di scorrimento, basta cam-
biarla senza dover eseguire tut-
te le operazioni sopra menziona-
te.
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LUBRICATION SCHMIERUNG CMA3KA LUBRIFICAZIONE
OUTLET END BEARING AUSLAUFENDLAGER BbIXOOHOM KOHLLEBOW | TESTATA DI SCARICO
(with drive at inlet) (bei einlaufseitigem Antrieb) | TOOWWMHUK (con motorizzazione al carico)
- Supplied with a long life grease | - Bereits mit einer Lebensdauer- | (c npuBogom Ha Bxoae) - Non deve essere ingrassata in
filling the bearing does not re-| Schmierstoffellung versehen |- MNocTaBnsemblii c| quanto il cuscinetto n gia riem-

quire any further lubrication.

INLET END BEARING

(with drive at outlet)

- Grease approx. every 200
working hours (depends on
handled material). Substitute
lubricant approx. every 7500
working hours.

HANGER BEARING

- For most materials handled is
not lubrication required. For
those materials that require lu-
brication, grease every 10
working hours approx.

The trade marks of the lubricants
are in alphabetical order which
does not refer to the quality of
the product. The list does not
cover all available lubricants.
Other quality makes can equally
be used.

und bedarf deshalb keiner wei-
teren Schmierung.

EINLAUFENDLAGER

(bei auslaufseitigem An-

trieb)

- Ca. alle 200 Betriebsstunden
abschmieren (abhangig vom
Furdermedium) und ca. alle
7500 Betriebsstunden einen
Schmierstoffwechsel vorneh-
men.

ZWISCHENLAGER

- Bei den meisten Medien ist kei-
ne Schmierung vorgesehen.
Dort, wo diese doch erfolgen,
ca. alle 10 std. abschmieren.

Die Reihenfolge der nachge-
nannten Schmierstoffe |oAt kei-
ne Rbckschlbsse auf deren Qua-
litat zu. Die Liste erhebt keinen
Anspruch auf Vollstgndigkeit. Es
kunnen auch nicht aufgefbhrte,
gleichwertige Marken verwendet
werden.

HanomHEeHMeM CcMa3KkoW C
ONUTENbHbIM CPOKOM CIyXObl
noaWnWNHUK He TpebyeT
HUKaKOW fanbHenLwen cMasku.
BXOAHOW KOHUEBOW
noawnnHUK
(c npuBogoM Ha BbiIxopae)
- CmasbiBaTb NpubnmanTenbHo
kaxxgble 200 pabouynx yacos

(zaBucut oT
obpabaTbBaemoro
mMaTepuana). 3aMeHATb
CMa30YHbIN MaTepwuan

npubnuanTenbHoO kaxgble 7500
paboymx 4acos.

NOABECHOM NOALWKUMHUK

- Ons SonblINHCTBA
obpabaTbiBaemMmblX
MaTepuanoB cmaska He
TpebyeTca. [Ans maTtepuanos,
KoTopble TpebylT cmasky,
cmasbiBaTb NpUONU3NTENbHO
kaxgble 10 pabouymx yacos.

ToproBble Mapkum CMa3o4YHbIX
MaTepuanoB pacrnofioXeHbl B
andaBnTHOM Nopsake, KOTOpPbI
He [enaeT CCblIKy Ha Ka4yecTBo
npoaykta. [lepeyeHb He
oxBaTblBaeT BCe MMeLnecs
cmasoyHble BelectBa. MoxHoO
olMHaKoBO ncnonb3oBaTth
Apyrne KayecTBEHHble TuMbl
CMaso4HbIX MaTepuanos.

pito con grasso lunga vita.

TESTATA DI CARICO

(con motorizzazione allo sca-

rico)

- Ingrassare circa ogni 200 ore
(dipendentemente dal prodotto
trasportato) e sostituire il gras-
so circa ogni 7500 ore.

SUPPORTO INTERMEDIO

- Perla maggioranza dei prodotti
trasportati non un previsto I'in-
grassaggio: se esso u richiesto,
ingrassare ogni 10 ore circa.

Le marche di lubrificanti riporta-
te in tabella sono in ordine alfa-
betico senza alcun riferimento
alla qualita del prodotto.
L’elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti; n percit pos-
sibile utilizzare altri lubrificanti
purchu abbiano le stesse carat-
teristiche.

TABLE OF LUBRIFICANTS - SCHMIERSOFFTABELLE
TABJINLLA CMA304HbIX MATEPUATIOB - TABELLA DEI LUBRIFICANTI
DIN K2K TRADE MARK - MARKE - TOPTOBAA MAPKA - MARCA
GREASE - FETT - CMA3KA - GRASSO
GR - MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP - ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX 2 MOBIL OIL
ALVANIA 2
GLISSANDO FL 20 SHELL
MULTIFAX 2 TEXACO
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GEARREDUCER GETRIEBE PEOYKTOP TESTATA MOTRICE

- The WAM M4 series gear re-
duction units are supplied with
a first oil filling and are equipped
with oil level, outlet and breath-
er plugs.

- First oil replacement after 500
operating hours, then every
2500 operating hours approxi-
mately.

The Table below indicates the

quantity of oil for each gear re-

ducer size. However, it must be
pointed out that these quantities
are indicative, and the exact lev-
el must be evaluated by observ-
ing through the transparent cap

(with the reducer already in-

stalled in its final operating posi-

tion).

- Die Getriebe WAM Serie M4
werden mit Llfellung geliefert
und enthalten je eine Listand-,
eine Ablafl- sowie eine Entlbf-
tungsschraube.

- Ersten Llwechsel nach 500,
danach alle 2500 Betriebsstun-
den vornehmen.

In der folgenden Tabelle stehen

die Llimengen fbr jede Baugru-

Ae der Getriebe. Diese Mengen-

angaben verstehen sich jedoch

unverbindlich und der genaue

Fbllstand ist mittels des Klar-

sichtstopfens zu beurteilen

(wenn das Getriebe schon in der

endgsltigen Arbeitsposition in-

stalliert ist).

- Pepgyktopbl cepun WAM M14
NOCTaBMSAKTCA C MNepPBbIM
HanonHeHnem Macna #u
CHabXeHbl YpoBHEM Macna,
BbINYCKHOW U AblXaTeNbHON
npobkamu.

- BnepBble 3aMeHUTb mMacno
yepes 500 pabounx vacos,
3aTem npubnusuTensHo Yyepes
kaxgble 2500 paboymx 4acos.

The Table below indicates the

quantity of oil for each gear re-

ducer size. However, it must be
pointed out that these quantities
are indicative, and the exact lev-
el must be evaluated by observ-
ing through the transparent cap

(with the reducer already in-

stalled in its final operating posi-

tion).

- Le testate motrici WAM serie
M4_ sono fornite con I'olio di
primo riempimento e sono do-
tate di tappo livello, scarico e
sfiato.

- Effettuare la prima sostituzio-
ne dell'olio dopo 500 ore di fun-
zionamento e le altre sostitu-
zioni ogni 2500 ore.

Nella tabella sottostante sono

indicate le quantita di olio per ogni

grandezza di testata motrice. Si
evidenzia pert che tali quantita
sono indicative e I'esatto livello
dovra essere valutato attraver-
so I'apposito tappo trasparente

(con il riduttore gia installato nel-

la posizione definitiva di lavoro).

OIL QUANTITY FOR ONE FILLING - LJLMENGE PRO FbLLUNG
IONMNYECTBO MACIJIA HA OOHO HAMOJNHEHUE - QUANTITA D’OLIO PER OGNI RIEMPIMENTO

[
Type - Tun Pos. -Mo3. ES
M 41 0.4
M 43 0.9
M 45 1.8
M 47 3
M 49 6
OIL - 4L TRADE MARK - HANDELS MARKE
MACHO - OLIO TOPrOBASl MAPKA - MARCA
BLASIA 220 AGIP
DEGOL BG220 ARAL
ENERGOL GR - XP220 BP
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
SPARTAN EP 220 ESSO
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
OMALA 220 SHELL
MEROPA 220 TEXACO

The trade marks of the lubricants
are in alphabetical order which
dos not refer to the quality of the
product. The list does not cover
all available lubricants. Other
quality makes can equally be
used.

- Table data refer to operation
temperature between 0°C and
35°C. For temperatures high-
er than 35°C higher viscosity
oils must be used, for temper-
atures lower than 0°C less vis-
cous oils must be used.

Die Reihenfolge der nachge-
nannten Schmierstoffe |gAt kei-
ne Rbckschlbsse auf deren Qua-
litat zu. Die Liste erhebt keinen
Anspruch auf Vollstgndigkeit. Es
kunnen auch nicht aufgefbhrte,
gleichwertige Marken verwendet
werden.

- Tabellenwerte beziehen sich
auf Betriebstemperaturen zwi-
schen 0°C bis 35°C. Bei huhe-
ren Temperaturen mbssen Llle
mit huherer Viskositat, bei ge-
ringeren Temperaturen solche
mit geringerer Viskositat ver-
wendet werden.

ToproBble MapKkum CMa30YHbIX
MaTepuanoB pacrnofioXeHbl B
andaBNTHOM Nopsiake, KOTopbIn
He [enaeT CChiflky Ha KayecTBO
npoaykta. OTOT CNUCOK He
oxBaTbiBaeT BCe MMeloLmecs
cMa3oyHble maTepuanbl. MoxHo
oAMHaKoBO ncnonb3oBaTthb
Apyrne KayecTBeHHble TuUMbl
CMaso4HbIX MaTepuanos.

- TabnuyHble faHHble AenatoT
CChInKy Ha paGouyto
Temnepatypy ot 0°C po 35°C.
[Ona temnepaTyp Bbilwe 35°C
cnepyeT ucnosnb3oBaTbh Macna
c Gonee BbICOKOW BSA3KOCTbIO,
ans  Temnepatyp, ans
Temnepatyp Hwxe 0°C
crnepyeT uUcnonb3oBaTb MeHee
BA3KMe macna.

Le marche di lubrificanti riporta-
te in tabella sono in ordine alfa-
betico senza alcun riferimento
alla qualita del prodotto.
L'elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti; n percit pos-
sibile utilizzare altri lubrificanti
purchu abbiano le stesse carat-
teristiche.

- | dati riportati in tabella si riferi-
scono a temperature di eserci-
zio tra 0°C e +35°C. Per tem-
perature piw alte occorrono oli
con viscosita maggiore, per
temperature piw basse oli con
viscosita inferiore.
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GEAR REDUCER - PESO | GETRIEBE - GEWICHTE | PEOYKTOP - BEC

BblIMYyCKHOe

oTBepcTue BMyCKHOe OTBepcTUue

| TESTATA MOTRICE - PESO

Type

T™N

Outlet

Inlet

ES

WHeK

Screw

80

90

100

112

132

160

180

200

225

0.55

0.75

11| 15

2.2

3

4

55|75/ 92

1 | 15

18.5| 22

30

37

kg

M 41

ESO

114

139

157

15.7

17.7

M 43

ESO

114

139

ES1

168

ES2

193

24

24

26

29

ES3

219

26.5

285

31

M 45

ES1

168

ES2

193

ES3

219

ES4

273

ES5

323

36.5

40

445

38.5

425

46.5

40.5

455

49.5

M 47

ES1

168

ES2

193

ES3

219

ES4

273

ES5

323

56

61

60

65

M 49

ES3

219

ES4

273

ES5

323

103

EE JENIE U NI N

112
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NOISE BETRIEBSGERAUSCHE wym RUMORE
Noise level depends on several | Die Gerguschentwicklung ist|YpoBeHb pabGouero wyma | lllivello di rumorosita dipende da

factors, among which screw di-
mensions, type of material han-
dled and box load

The noise level, however, is nev-
er higher than 80 dB(A). This
value was measured from one
metre distance in the most unfa-
vourable position.

N.B: with special materials (e.g.
big grain size) contact our sales
office.

DISMANTLING AND DISPOSAL
OF SCREW FEEDERS

STORAGE FOR LONGER PERI-

oDSs

- Fill gear reducer up to the top
with oil.

- Clean feeder thoroughly espe-
cially inside.

- Provide the inlets and outlets
with covers as to avoid pene-
tration of water and/or foreign
bodies.

DEMOLITION OF THE SCREW

FEEDER

- Recover reducer oil and pro-
ceed to disposal at special col-
lection centres.

- Recover plastic materials (e.g.
rotary shaft seals, coatings, lin-
ings etc.) and deliver them to
special collection centres.

- Deliver all remaining parts,
which are made from steel and
cast iron, to specific scrap
yards.

von unterschiedlichen Faktoren
abhpgngig, zum einen von den
Abmessungen der Schnecke,
vom Medium und vom Fsligrad.
Die Gerguschentwicklung bei ES
- ESL - ESV-Schnecken liegt aber
nie bber 80 dB (A). Dieser Wert
wurde in einem Meter Abstand in
der ungbnstigsten Position ge-
messen.

N.B: Bei besonderen Medien
(z.B. grobe Kurnung) bei einem
unserer Verkaufsbbros nachfra-
gen.

LAGERUNG UND VERSCHROT-
TUNG VON SCHNEKEN

LANGERE LAGERUNG

- Getriebe ganzlich mit Ll fellen,

- Schnecke vor allem innen
grbndlich reinigen,

- Ein- und Auslaufstutzen abdek-
ken.

VERSCHROTTUNG

- Nach Ausbau der Schnecke Ll
aus dem Getriebe ablassen
und an einer Altul

- Sammelstelle abgeben. Teile
aus Kunststoff (Wellendichtrin-
ge, Abdeckungen etc.) ausbau-
en und bei der entsprechenden
Sammelstelle abgeben.

- Alle restlichen Teile kunnen
beim Schrotthgndler abgege-
ben werden.

obopygoBaHua 3aBuUCUT OT
MHOrOYMCreHHbIX dakTopoBs. o
cylecTBy 3TUMK dakTopamu
ABMNAIOTCA: pasmepbl LUHekKa, TN
obpabaTtbiBaemoro matepuana
N KO3(PPUUMEHT Harpysku.
OpHako, ypoBeHb LUyMa HUKoraa
He Bblwe 80 gB(A). 3To
3HayeHue 6bINO M3MEPEHO C
paccTosiHUS OQHOro mMeTpa B
Hanbonee HebnaronpusTHOM
MONOXEHUN.

O6paTuTb 0co60e BHUMAHME:

Co cneunanbHbIMK
MaTepuanamm (a WMMEHHO
Gonbwon pasmep 3epHa)

pekoMmeHayeTcsi obpaTuTbCs B
Haw OTgen npogax.

OEMOHTAX W YTUNU3ALNA
LUHEKOBbIX MUATATEJIEN

XPAHEHWUE B TEYEHUE
ONWTENBbHbBIX MEPUOOOB
BPEMEHM

- Hanonuute peayktop Ao
caMoro Bepxa Macrnom.
- TwaTtenbHO OYUCTUTHL

nuTaTenb, 0COBEHHO BHYTPW.
- Obecneuntb BMYCKHble U
BbINYCKHbIE oTBeEpCTUS
KpbilwKkamm, 4Tobbl n3bexartb
NPOHWKHOBEHUS BOAbI WU/UNK
MHOPOAHBIX BELLECTB.

YHUYTOXEHUE MALLUUHBI

- N3Bneub pepyktopHoe macno
U NPUCTYNUTb K yTUNM3auun B
cneumanbHbIX LeHTpax cbopa.

- N3Bneub nnactuyeckne
maTepuanbl (@ WMEHHO,
YNMNOTHEHUS BpaljalLwmxcs
BarnoB, MOKPbITUSI, MPOKMaaky
M T.4.) U OOCTaBUTb UX B
cneumanbHble LEHTpbI cbopa.

- locTaBUTb BCE OCTallbHble
4yacTu, KOTOpble U3rOTOBIMEHbI
M3 cTanum W 4yryHa, B
cneunanbHble cKpanHble
OBOpbI.

diversi fattori, quali dimensioni,
natura del materiale e coefficen-
te di riempimento.

Il rumore di ES - ESL - ESV u
comunque entro 80 dB(A), va-
lore misurato a 1 m di distanza,
nella posizone piwy sfavorevole.
N.B: in caso di materiali partico-
lari, ad esempio con pezzatura
ragguardevole, consultare il ns.
Uff. Vendite.

SMANTELLAMENTO E DEMO-
LIZIONE DELLE COCLEE

IMMAGAZZINAGGIO DELLA

MACCHINA PER PERIODO

PROLUNGATO

- Riempire completamente il ri-
duttore di olio.

- Pulire accuratamente la mac-
china soprattutto all’interno.

- Prevedere coperchi sulle boc-
che affinchit nulla possa pene-
trare.

ROTTAMAZIONE A

FINE MACCHINA

- Recuperare l'olio riduttore e
consegnarlo ai centri di raccol-
ta.

- Recuperare le parti di materia-
le plastico (as. anello di tenu-
ta, coperchio, etc.) e conse-
gnarle ai centri di raccolta.

- Consegnare le restanti parti,
che sono tutte in acciaio, ai
centri di recupero materiali fer-
rosi.
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FAULT FINDING

Minor problems can be solved

without consulting a specialist.

Below is a list of the more com-

mon problems with their possi-

ble causes and remedies.

PROBLEM

Motor does not start

POSSIBLE REASONS

1) No correct wiring

2) Motor failure or failure in the
wiring supply

ACTION

1) Check fuses; if faulty, replace

2) Repair or replace part con-
cerned

PROBLEM

The motor starts but then stops

POSSIBLE REASONS

1) Incorrect rotation

2) Screw obstruction

3) Output rate too high

4) Motor burnt out

5) Defective bearing or gear re-
ducer

6) Outlet blocked

ACTION

1) Reverse pales

2) Change hanger bearings; if
necessary clean whole screw
feeder

3) Check ammeter reading and
output rate; if both are too high
contact our Sales Office.

4) Discover reason and only then
replace motor

5) Discover reason (see 2) -
could be normal wear - replace
part concerned

6) Free outlet

PROBLEM

Motor starts, but screw does not

convey

POSSIBLE REASONS

1) Gear pinion or drive shaft
sheared

2) Incorrect rotation

3) Bad outflow of material from
silo due to faulty fluidization

ACTION

1) Discover reason, replace part
concerned

2) Reverse pales

3) Improve outflow of material.

BETRIEBSSTLIRUNGEN UND AB-

HILFE

Kleinere Probleme lassen sich oft

lusen, ohne daf ein Fachmann

zu Rate gezogen werden mufi.

Nachstehend eine Auflistung der

hpufigsten Batriebssturungen,

deren Ursache und die zu tref-
fenden Mafinahmen.

PROBLEM

Motor |auft nicht an.

MLUGLICHE URSACHE

1) Motor nicht korrekt ange-
schlossen.

2) Motor- oder Netzdefekt.

ABHILFE

1) Sicherungen kontrollieren.
Falls defekt, austauschen.

2) Ursache feststellen und De-
fekt beheben.

PROBLEM

Motor |guft an, bleibt aber stehen.

MLUGLICHE URSACHE

1) Falsche Schnecken Drehrich-
tung.

2) Schnecke verstopft.

3) Zu hohe Durchsatzleistung.

4) Motor durchgebrannt.

5) Endlager oder Antrieb defekt.

6) Auslauf blockiert.

ABHILFE

1) Polaritat unkehren.

2) Zwischenlager austauschen.
Falls notwendig, Schnecke in-
nen sgubern.

3) Stromaufnahme und Durch-
satzleistung kontrollieren.
Sind beide zu hoch, beim Her-
steller rbckfragen.

4) Ursache feststellen (siehe
Punkt 3) und erst dann Aus-
tausch vornehmen.

5) Ursache feststellen (siehe
Punkt 2) - es kann sich um
normalen VerschleiAd handeln
- und Austausch vornehmen.

6) Auslauf frei machen.

PROBLEM

Motor lguft an, aber Schnecke

furdert nicht.

MLUGLICHE URSACHE

1) Getrieberitzel oder -Abtriebs-
welle defekt.

2) Falsche Drehrichtung.

3) Schlechter MaterialfluA aus
dem Silo, z.B. aufgrund man-
gelhafter Luftauflockerung.

ABHILFE

1) Ursache feststellen und Aus-
tausch vornehmen.

2) Polaritat unkehren.

3) MaterialfluA im Silo verbes-
sern.

HAXOXJOEHMJE
HEWUCNPABHOCTMU
BTopocTteneHHble npobrnemsl
MOXHO peLlumTb 6e3 KOHCynsTauum
co cneunanncTom. Hwnxe
npuseneH nepeyeHb 6Gonee
pacnpocTpaHeHHbIX npobnem ¢
X BO3MOXHBIMU NPUYUHAMU ©
cpeAcTBaMu UCNpaBreHus.
HEWUCNPABHOCTb

[Buratenb He 3anyckaeTcs.
BO3MOXHbIE MPUYUHbI
MMHenpaBunbHA aSH

3MeKkTponpoBoaka
2) HewncnpaBHblii gBuratens, unm
HencnpasBHOCTb B
3M1EKTPONPOBOAKE.
OEWUCTBUE

1) MpoBepuTb NpepoxpaHuTenu;
€Cny NoBpeXAeHbl, 3aMeHUTb.

2) OTpemMoHTUpoBaTh nnu
3aMeHUTb HeucnpasHYio
YyacTb.

HEWUCNPABHOCTb

MoTop 3anyckaeTcsi, HO cpasy xe

ocTaHaBnuBaeTcs.

BO3MOXHbIE MPUYNHbI

1) HenpaBunbHoe BpalyeHue.

2) 3acopeHue LHeka.

3) U3bbiTouyHas nponyckHas
cnocobHocCTb.

4) MoTop neperopen.

5) NedeKTHbIA NOALWMNMNHUK NN
peaykTop.

6) BeixogHoe
3abrnoknpoBaHo.

LOEACTBUE

1) N3MeHuTb nonsipHocTu.

2) 3ameHUTb noaBecHble

NOALINMHUKN; ecnu

Heo6XxoANMO, OYNCTUTL BECb

LUHEKOBbIN NuTaTenb.

MpoBepunTtb nokasaHus

aMmnepMeTpa W MPOMyCcKHYy

cnoco6HocTb. B cnyyae, ecnu
3HaYeHNs CNULIKOM BbICOKUE,
obpaTtutbesa B cnyxo6y
obcnyxuBaHusi nokynaTeneii.

BbISICHUTL NPUYMHY W TONbKO

3atem 3aMeHUTb

anekTpoABUraTensb.

BbIACHUTb Npu4YKHY (CMOTpUTE

2) — B cny4dae o6bl4HOro

M3HOCA, 3aMEHUTb HYXHYI0

YyacTb.

6) OcBoboauTb
oTBepcTUe.
HEWUCNPABHOCTb
OnekTpopBuraTenb 3anyckaeTcs,
HO LUHEK He nepegaeT maTepuan.

BO3MOXHbIE MPUYNHbI

1) WecTepHa unu Begywmin Ban
CABVHYTHI.

2) HenpaBunbHoe BpalleHue.

3) Mnoxoi oTTok maTepuana u3
OyHkepa BCrneacTeue
HenpaBMWNbHOM
pnongnsaunm.

[OEACTBUE

1) PackpbiTb npuYnHy n
3aMeHUTb geTanb.

2) N3meHuTb nontoca.

3) Ynyywwutb OTTOK MaTepuana.

oTBepcTune

BblIMyCKHOE

POSSIBILI INCONVENIENTI

| problemi minori possono esse-

re risolti senza consultare uno

specialista. Diamo qui sotto un
elenco degli inconvenienti piw

comuni con le eventuali cause e

i possibili rimedi.

PROBLEMA

Il motore non spunta.

POSSIBILE MOTIVO

1) Manca il collegamento.

2) Motore difettoso o difetto in
rete.

SOLUZIONE

1) Controllare i fusibili; se dan-
neggiati, sostituirli.

2) Riparare o sostituire il pezzo
difettoso.

PROBLEMA

I motore spunta, ma dopo si fer-

ma.

POSSIBILE MOTIVO

1) Rotazione in senso errato
della coclea.

2) Ostruzione della coclea.

3) Portata troppo alta.

4) Motore bruciato.

5) Testata o riduttore difettoso.

6) Bocca scarico bloccata.

SOLUZIONE

1) Cambiare polarita.

2) Cambiare supporto interme-
dio. Se necessario, pulire I'in-
terno della coclea.

3) Controllare amperaggio e por-
tata. Se entrambi i valori sono
troppo elevati, consultare il ns.
Uff. Vendite.

4) Scoprire il motivo (vedi punto
3) e solo allora sostituirlo.

5) Scoprire il motivo (vedi punto
2) (put essere normale usu-
ra) e sostituire il pezzo.

6) Liberare la bocca di scarico.

PROBLEMA

Il motore spunta ma la coclea

non trasporta il materiale.

POSSIBILE MOTIVO

1) Il pignone o I'albero d’uscita
del riduttore sono difettosi.

2) Senso di rotazione errato.

3) Cattiva discesa del materiale
dal silo causata per es. da una
errata fluidificazione.

SOLUZIONE

1) Scoprire il motivo e sostituire
il pezzo.

2) Cambiare polarita.

3) Migliorare la discesa del mate-
riale.
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CHECK LIST IN CASE OF
SCREW FEEDER TROUBLE

1) General questions Fault de-

scription

a) Ask plant operator when and
under which circumstances
feeder stops. Does feeder
start without problems after
long resting periods?

b) Do weather conditions nega-
tively influence feeder opera-
tion?

c) If valve is fitted to feeder out-
let check the centre line of the
valve shaft is parallel with the
centre line of the feeder, as
would be fitted in normal cir-
cumstances.

Check valve fully opens.

Make sure feeder outlet valve is

open when feeder starts and it

only closes when feeder has al-
ready stopped.

If necessary disconnect valve

actuator in open position.

2) Silo check

a) Is the silo equipped with a de-
flecting or bridge breaking
cone?

b) Does silo include a fluidization
system? If so how does it op-
erate? Automatically at inter-
vals while feeder is turned on?
Manually for emergency in
case of bridging?

c) Is silo cone equipped with a
vibrator or knocker? How
does it work?

3) Electric equipment check

a) Is a drop in voltage possible
through the contemporary
starting of various machines?

b) Is the plant equipped with a
generator?

c) Check mains supply of motor.

d) Check electric motor is cor-
rectly wired and make sure
wires are tightly fastened.

e) Check adjustment of thermal
cutout in the control panel and
compare with data on the mo-
tor plate.

f) Check sense of motor rotation
is correct.

g) Read amperage with feeder
running on empty, then with
filled up feeder starting, as
well as with full feeder run-
ning.

h) Check cross section of mains
cables are suitable for the in-
stalled drive power.

CHECKLISTE BEI BETRIEBS-
STURUNGEN AN DOSIER-
SCHNECKEN

1) Allgemeine Fragen Be-

schreibung der Fehlfunktion

a) Betriebsleiter fragen, wann
und unter welchen Umstanden
Schnekers stehenbleiben.
Laufen Schnecken nach Ign-
geren Stillstandzeiten pro-
blemlos an?

b) Spielen beim Auftreten der
Sturungen Witterungseinflbs-
se eine Rolle?

c) Wenn Nachlaufklappe vorhan-
den, profen ob Tellerachse mit
Schneckenachse fluchtet (so
ware es richtig) und ob Klap-
pe ganz uffnet.

Ist gewphrleistet, daf die Nach-

laufklappe geuffnet ist, wenn die

Schnecke anlguft und erst dann

schlieft, wenn die Schnecke be-

reits abgeschaltet ist?

Eventuell for weitere Tests Klap-

penantrieb bei vollkommen geuff-

neter Klappe abklemmen.

2) Kontrolle des Silos

a) Ist Silo mit einem Brechkegel
ausgestattet?

b) Ist Silo mit einer Luftauflocke-
rung oder einer andersartigen
Austraghilfe ausgerbstet?
Wenn ja, erfolgt nur eine Not-
belbftung von Hand, oder wird
die Belbftung bei der Dosie-
rung automatisch zugeschal-
tet. Wenn automatisch, arbei-
tet dann die Belbftung im In-
tervallbetrieb, d.h. stoAweise?

c) Ist Silokonus mit einem Rbit-
ler oder Klopfer ausgestattet?
Wenn ja, Funktion beschrei-
ben.

3) Kontrolle der Elektrik

a) Ist es muglich, dafd Span-
nungs-Schwankungen infolge
eines gleichzeitigen Einschal-
tens mehrerer Maschinen auf-
treten?

b) Ist die Anlage mit einem
Stromerzeuger (Generator)
ausgestattet?

c) Prefen, ob am Motor Span-
nung anliegt.

d) Prbfen, ob Motor korrekt an-
geschlossen ist und ob Klem-
menmuttern fest angezogen
sind.

e) Einstellung der Motorabsiche-
rung in der Steuerung prbfen
und mit Typenschildangaben
auf dem E-Motor vergleichen.

f) Motor-Drehrichtung prbfen.

g) Stromaufnahme bei Leerlauf,
Anlauf und Vollast prefen.

h) Kabelquerschnitte prefen.

KOHTPOMbHbIA NEPEYEHb B
CIYYAE NPOBJIEM CO LUHEKOBbIM
MUTATENIEM

1)O6wme Bonpockl
OnucaHue HeMcnpaBHOCTH
a) CnpocuTb y onepaTopa yCTaHoBKY,
korga " npw KaKkunx
oGcToATENbBCTBAX nNuTaTeNb
ocTaHaBnuBaeTcs. 3anyckaeTcs
nv nutaTtenb 6e3 npobnem nocne
LANVTENbHbIX NePYOAOB NPOCTOA?
©) BrsitoT niv oTpuLiaTENBbHO NOrofaHbIe
ycrnosus Ha paboTy nutatens?
B) Ecnu knanaH cmMoHTUpOBaH C
BbIXOAHbIM OTBEPCTVEM NUTATENS,
nNpoBepuTb, NapannenbHa nu
LeHTpanbHas nuHusA Bana
rHespoobpasytoLmx knanaHos
LieHTpanbHoON NUHUM nuTaTens,
KOTOpbIA Bbin 6bl yCcTaHOBMNEH B
0BbIYHbBIX YCMOBUSAX.
MpoBepuTs, NoNHocTbIo
OTKpbIBAETCS KNnanaH.
Y6eanTbCsi, Y4TO BbIMYCKHOW KnanaH
nuTaTens OTKpPbIT, kKorga nuTaTenb
3anyckaeTcs, 4yTO knanau
3aKpblBaeTCsl, KOraa nuratenb yxe
OCTaHOBUMCA.
Ecnu HeoBxoaumMo, OTCOEAUHUTL
BEHTUMbHbBIA NPUBOL B OTKPLITOM
NOMNOXEHUN,

n

2) MpoBepka GyHkepa

a) CHabeH N ByHKep OTKIOHSIOLLM
KOHYcOM unu pasbuBatoLymm
3aKynopuBaHus KOHycom?

6) BkntoyaeT nu ByHkep cuctemy
ritonamsaumm? Ecrnn fa, To kak oHa
paboTaeT? ABTOMATUYECKU C
MHTEepBanamu, noka BKIOYEH
nuTaTens? BpyyHyto npu aBapum
B Cryyae 3aKynopueaHusa?

B) CHabxeH nu ByHKepHbIA KOHYC
BMGPaTOPOM WNU CUrHAMbHBLIM
MoroTkoM? Kak oH paboTaeT?

3) M p o B e p kK a

anekTpuyeckoro o6opyaoBaHus

a) Bo3aMoXHO N nagieHne HanpskeHns
npy OAHOBpPEMEHHOM 3anycke

PasnyHbIX MaLLH?

6) CHabxeHa nu ycTaHoBka
reHepaTopom?

B) MpoBepuTb nuTatlowylo ceTb
anekTpoaBuraTens.

r) MNpoBepuTb npaBunbHO nun
BbIMOMHEHA 3MNeKTPOonpoBOAKa
anekTpoaBUraTens, n ybeauTbes, YTo
NpPOBOAA NPOYHO 3aKPEneHbI.

n) TlMNpoBepuTb  perynuposky
aBTOMaTMmyeckoro
TepMoBbIKNoYaTeNs Ha nynbTe
ynpasneHns u yb6eanTbcsa, 41O
NPOBOAA MIOTHO 3aKPENIIEHbI.

e) MNpoBepuTb, npaBunbHoe nu
HanpaBneHue BpalyeHns
anekTpoasuUraTens.

%) CHATb MOKa3aHWs Cunbl TOKa B
amnepax c nuTaTenem, paboTatoLLmm
BMYCTyl0, 3aTemM C 3anyckom
HanoMHeHHOro NUTaTens, a Takxke ¢
paboTatoLLMM NOSHLIM NUTaTENeM.

3) [poBepuTb, nNOAXOAUT 1K
nonepeyHoe ceyvyeHme CUNoBbIX
kabenei [Na ycTaHOBMNEHHOW
MOLLHOCTY NpVBOAA.

CHECK-LIST IN CASO
DIGUASTO

1) Domande generali

Descrizione del guasto

a) La coclea parte senza proble-
mi anche dopo lunghi periodi
di sosta?

b) Pare che le condizioni atmo-
sferiche contribuiscano al mal-
funzionamento?

¢) Qualora vi sia una valvola a far-
falla allo scarico della coclea
controllare se l'asse della co-
clea e l'asse dell'albero della
valvola sono paralleli (cosm sa-
rebbe corretto) e se la valvola
si apre completamente.

E' sicuro che la valvola n aperta

nel momento in cui la coclea par-

te e che chiude solamente quan-
do la coclea u gia stata fermata?

Eventualmente staccare il co-

mando della valvola con valvola

aperta!

2) Controllo parte silo

a) Il silo n equipaggiato con un
deflettore rompiponte?

b) Il silo n equipaggiato con un
impianto di fluidificazione? En-
tra in funzione automatica-
mente durante il lavoro della
coclea oppure si tratta di un
dispositivo manuale di emer-
genza per rompere eventuali
ponti?

c) Il silo n equipaggiato con un
vibratore o con un martellato-
re? Come funziona?

3) Controllo parte elettrica

a) Sono possibili sbalzi di corren-
te di alimentazione a causa
dell'avviamento contempora-
neo di diverse macchine?

b) L'impianto n equipaggiato con
un generatore di corrente?

c) Controllare se il motore rice-
ve corrente!

d) Controllare se il motore n col-
legato correttamente e se i fili
sono fissati bene ai morsetti!

e) Controllare la regolazione del-
la termica del motore nel qua-
dro generale e confrontarla
con i dati sulla targhetta del
motore!

f) Verificare il giusto senso diro-
tazione del motore elettrico!

g) Controllare I'assorbimento del
motore a vuoto, allo spunto e
quando la coclea u a regime!

h) Verificare se la sezione dei
cavi di alimentazione n idonea
alla potenza installata!
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4) Mechanical parts check

a) Is breather plug of gear reduc-
er working welle okay?

b) Check outlet is free of crusts.
Describe outlet (e.g. vertical or
angular).

c) Check weigh hopper vent is
functioning correctly and
check correct dimensioning of
same.

5) Feeder check

a)Are feeder parts correctly as-
sembled? Do all inspection
hatches point downwards?

b) Does feeder bend? Stretch a
string. If necessary additional
supports must be fitted (every
3 to 5 metres).

c) Shut silo outlet valve. Empty
feeder.

d)Open inspection hatches.
Check intermediate bearings are
okay and correctly mounted.

e)Turn feeder by hand using a
spanner on the outlet end
bearing shaft. If you don't feel
any resistance and don't hear
any grinding noise it is most
certain that feeder is mechan-
ically sound.

f) Shut inspection hatches. Start
feeder. Read amperage, volt-
age, cycles and screw r.p.m.
with empty feeder running.
Compare ammeter reading
with motor plate data.

h) Repeat starting procedure with
feeder at full load and read
amperage, voltage and cycles.

6) Material check

a)Material description?

b)Bulk density? (kg/dm3)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e)Flowability? (make material
slide down a metal plate by
varying the angle from low to
steep)

f) Compressive material? (can
you make a “snowball’?)

g)Abrasive material? (does ist
hurt when rubbing it between
your fingers?)

4) Kontrolle der mechanischen

Teile

a)Sind Getriebe-Entlbftungs-
schrauben funktionstechtig?

b)Prbfen, ob Auslauf frei von
Verkrustungen ist. Auslaufsi-
tuation aufnehmen bzw. be-
schreiben (z. B. ob vertikal
oder gekrupft).

c) Prefen, ob Waagenentlbftung
funktioniert bzw. ausreichend
dimensioniert ist.

5) Prefung der Schnecke

a) Sind Schneckenteile korrekt
zusammengebaut? Zeigen
alle Inspektionsklappen nach
unten?

b) Hangt Schnecke durch? Sch-
nur spannen. Ggfls. Schnek-
ke zusatzlich abspannen oder
abstbtzen (alle 3 bis5 Meter
eine Abspannung oder Abstbt-
zung).

c) Siloklappe schlieAden. Schnek-
ke leerfahren.

d) Inspektionsklappe unter Zwi-
schenlager(n) uffnen. Prbfen,
ob Zwischenlager intakt und
korrekt befestigt sind.

e) Schnecken von Hand durch-
drehen! (Schibssel an Aus-
lauf- end-Lagerwellenzapfen
ansetzen). Wenn dies ohne
Widerstand muglich ist und
keine Schleifgergusche zu
huren sind, darf davon aus-
gegangen werden, daf die
Schnecke mechanisch in Ord-
nung ist.

f) Inspektionsklappen abdichten
und verschlieAen! Schnecke
einschalten. Leerlaufstrom,
Spannung, Frequenz direkt
am Motor messen. Schnek-
kendrehzahl messen. Strom-
aufnahme mit Motor- Typen-
schildangaben vergleichen.

g) Bei laufender Schnecke jetzt
langsam Siloklappe vollkom-
men uffnen und Stromaufnah-
me sowie Spannung und Fre-
quenz bei Vollast messen.

h) Schnecke mehrfach unter Voll-
ast anlaufen lassen und dabei
wiederholt Stromaufnahme,
Spannung und Frequenz direkt
am Motor messen.

6) Prbfung des Furdermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schettgewicht? (kg/dm3)

c) Kurnung? (um/mm)

d)Feuchte? (%)

e) FlieAfghigkeit? (Materialprobe
auf einem geneigten Blech
zum Fliefen bringen)

f) Komprimierbarkeit? (kann ein
“Schneeball” geformt wer-
den?)

g) Abrasivitat (schmerzt es, wenn
man Material zwischen den
Fingern reibt?)

4) MpoBepka MexaHU4YeCKUX
yacTemn

a) Pabotaer nu xopowo
AblxaTenbHas npo6ka
peaykTopa?

6) MpoBepuTb, He UMeeT nu
BbINMYCKHOE OTBEPCTUE KOPKY.
Onucatb BbINyCKHOE
oTBepcTue (a NMEHHO,
BEpTUKanbHOE UMK YrnoBsoe).
MpoBepuTb, NpaBUNbHO nu
yHKLUNOHMpPYET BbINyCKHOE
OTBepCTNE BECOBOro GyHkepa-
fosatopa, U NpoBEpPUTL ero
npaBumnbHble pasMepsbl.

o
—

5) NMpoBepka nutaTens
a) MpaBunbHO N cobpaHbl YacTn
nutatens? HanpasneHbl nu
BHN3 BCE CMOTPOBbIE MOKN?
M3orHyt nu nutaTtens?
PacTtsHyTb BepeBky. Ecnu
HeobxoauMo, AONXHblI ObITb
y cCTaHOoOBTIE eH b
[OMNOMHUTENbHbIE onopbl
(kaxable 3 — 5 meTpoB).

6)

B) 3aKpbITb BbINYCKHOWN knanaH
OyHkepa. OnNopOXHUTL
nuTaTens.

r) OTKpbITb CMOTPOBLIE ITHOKW.
MpoBepnTb, NpaBUNbLHO 1K
YCTaHOBIIEHbI NPOMEXYTOUHbIE
MOALLUMHUKN.

n) MoBepHyTb NUTaTenb BPY4Hyto,
NCMonb3ysi raeYHblil KoY Ha
BbIXOAHOM Bany KOHLEBOro
noawwnnuuka. Ecnn Bbl He

owyllaeTte HUKaKoro
COMPOTUBMEHNS U HE ChbllUNTe
cKkpexeTa, TO nuTaTenb
aBnseTcs MexaHu4ecku
HaAEXHbIM.

e) 3aKkpbiTb CMOTPOBbIE IHOKH.

3anyctutb nutatenb. CHATb
nokasaHus cunbl Toka B
amnepax, HanpsikeHWsi, LMKIoB
1 060pOTOB B MUHYTY BUHTa C
nycTbiM paboTatowum
nutaTenem. CpaBHUTb
nokasaHus amnepmeTpa c

nacnopTHbIMK AaHHBIMK
mMoTOpa.

) MoBTopUTL Npoueaypy 3anycka
npu nonHon 3arpyske
nuTaTensa u CHATb NokasaHus
cunel Toka B amnepax,

HanpsaXeHua n LUKNoB.

6) NMpoBepka maTepuana

a) OnucaHne matepuana?

6) HacbinHas nnotHocTb? (kr/gm3)

B) Pasmep vacTtuy? (Mkm/mm)

r) BnaxHoctb? (%)

n) TekydyecTb? (3acTaBuTh
maTtepuan cKonb3uTb BHU3 MO
MeTannuyeckon nnacTuHe
nyTeM W3MeHeHus yrna oT
Manoro o KpyToro)

) KomnpeccnoHHblli maTepunan?
(MOXHO nm caenatb
KCHEXOK»?)

3) AGpasuBHbIN MmaTepuan?

(NpuumnHsieT nu oH Gornb, ecnu
um notepeTb Mexay
nansuamm?)

4) Controllo parte meccanica

a)Funziona il tappo di sfiato del
riduttore?

b)Assicurarsi che la bocca di
scarico sia libera di incrosta-
zioni che riducono la sezione
della stessa bocca. Descrive-
re la situazione della bocca di
scarico (verticale, sagomata.)

c) Controllare il funzionamento
dello sfiato del dosatore. Veri-
ficare se n dimensionato bene.

5) Controllo della coclea

a) Gli spezzoni della coclea sono
stati assemblati correttamen-
te? | boccaporti d'ispezione
sono tutti sotto la coclea?

b)La coclea flette? Tendere uno
spago lungo il tubo per verifi-
ca. Se necessario aggiungere
supporti esterni ogni 3 - 5 me-
tri.

c) Chiudere la valvola sotto il silo.
Vuotare la coclea.

d) Aprire i boccaporti d'ispezione.
Controllare che i supporti sia-
no intatti e corretamente fissa-
ti.

e)Girare la coclea a mano appli-
cando una chiave sull'albero
della testata di scarico. Se cit
risultasse possibile senza al-
cuno sforzo particolare e sen-
za rumori di sfregamento si
put dedurne che la coclea n
meccanicamente intatta.

f) Chiudere i boccaporti d'ispezio-
ne. Avviare la coclea. Misurare
'assorbimento, la tensione di
alimentazione e la frequenza
direttamente alla morsettiera
del motore elettrico. Misurare
la velocita di rotazione della co-
clea a vuoto. Confrontare i dati
con quelli riportati sulla targhet-
ta del motore.

g) Mentre la coclea gira a vuoto
aprire lentamente la valvola
sotto il silo e controllare conti-
nuamente l'assorbimento, la
tensione e la frequenza diret-
tamente sulla morsettiera del
motore.

h) Fare partire ripetutamente la
coclea piena e misurare l'as-
sorbimento, la tensione e la
frequenza.

6) Controllo del prodotto

a) Denominazione del prodotto?

b)Densita? (kg/dm3)

c) Granulometria? (um/mm)

d) Umidita? (%)

e) Scorrevolezza? (fare scorrere
il materiale su una lamiera au-
mentando lentamente I'incli-
nazione)

f) Comprimibilita? (un possibile
fare una “palla di neve”?)

g)Abrasivita? (fa male quando si
sfrega il prodotto tra le dita?)
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List of hazards
Gefohrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbi 6e3onacHocTu
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Cchblinika Ha cTaHaapT
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Ccbinika Ha MHCTPYKLUIO
no aKcnnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
@TaToOuHbIN

puck
Rischio residuo

1. Mechanical Hazards - Mechanische Gefohrdungenen - MexaHu4yeckue onacHocTtus - Rischi meccanici
11 Crushing - Quetschen
" | Paspasnueanue - Schiacciamento | gjitable hopper and/or safety grid
and/or bolted cover
12 Shearing - Scheren
Caswr - Troncamento Geeigneter Trichter und/oder
13 |Cutting - Schneiden Schutzgitter und/oder
> | Paspesahue - Taglio verschraubter Deckel EII;IN22§4 1 WA 00515.M.06 NO- NEIN
Entanglement CooTBeTcTBYyIOLAS 3arpy3ouHast EN 349 WA.00515.M.09 HET - NO
1.4 | Erfassen - Aufwickeln BOPOHKA WM 3aLLUTHas peLLeTka
3anyteiBaHve Attorcigliamento wnnm GorroBas KpbiLLKa
Drawing-in - Trapping Tramoggia adatta e/o griglia di
Einziehen - Fangen .
1.5 3 sicurezza e/o copertura bullonata
acacblBaHue
Trascinamento - Intrappolamento
Impact - Stos
1.6
YpapHas Harpyska - Impatto
Stabbing - puncture
17 Stich
Haceuka
Perforazione - foratura
Friction - abrasion
18 Reibung - Abrieb
Tplenl-me . Not applicable - Nicht anwendbar
Frizione - abrasione . .
He npumenumo - Non applicabile
High pressure fluid injection
Flbssigkeiten unter Druck
1.9 | BnpbickuBaHue XugkocTu nog
BbICOKVM AaBrieHnem
Iniezione fluido ad alta pressione
Ejection of parts
110 Ausstoslung von Teilen
: BbiTankuBaHue getanei
Espulsione di pezzi
Fix correctly the machine to the
ground or to a strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur richtig
Loss of stability verankern
111 Stabilitdtsverlust EN 292-1 WA.00515.M.06 NO- NEIN
. MoTepsa cTabunbHocTn MpaBunbHO 3adpukcuposBaThb WA.00515.M.09 HET - NO
Perdita di stabilita MaLMHy C FPyHTOM UrM C NPOYHOM
CTPYKTYpOI
Ancorare correttamente la
macchina al suolooauna
struttura solida
Slip Trip and fall
112 Rutschen oder Fallen Not applicable - Nicht anwendbar

Cockarb3blBaHve 1 najeHve
Scivolamento e caduta

He npumenumo - Non applicabile
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Norm Reference

List of hazards Safety Measures Bezugsnormen O;;eratan 9 I_n‘s)trucltlgn G R;sndu_a I.lesk
Gefohrdungsliste Sicherheitsmasinahmen Cchbinka Ha c ez Betriebsanleitung Qestns: en
MepeyeHb onacHocTen Mepbl 6e3onacHocTH ctaHpapt i HCT DYKIUA0 UERCRLTHT
Lista dei rischi Misure di sicurezza Norme di ."9 3Kc|:|ny_arauuu. . PMCK .
Riferimento Rif. istruzioni operative | Rischio residuo
2. Electrical Hazard - Elektrische Gefohrdungen - 3nektpuyeckasi onacHocTb - Rischi elettrici
Minimum protection of terminal box
is IP 55 and suitable thermal fuse for
the electrical motors has to be fitted.
Only qualified personnel has to work
on electrical connections.
Die kleinste Schutzart der
Abzweigdose betrogt IP 55 und fer
die Elektromotoren sind geeignete
thermosicherungen zu installieren.
Die elektrischen Arbeiten dbrfen
ausschlieslich durch qualifiziertes
Personal ausgefohrt werden.
Electrical contact MunHuManbHaagasawuTa
21 Elektrischer Kontakt pacnpeaennTenbHO Kopobkmu EN 292-1 WA.00515.M.06 NO - NEIN
" | SrekTpuyecknin KOHTaKT asnaetcs 3awmuToi Tuna IP 55, n WA.00515.M.11 NON - NO
Contatto elettrico LOIDKeH ObITb YCTAHOBMEH NNaBKUn
npeapoxpaHuTenbans
anekTpoaBuratenen. Tonbko
KBanMduMLUMpOoBaHHbIi nepcoHan
[OIDKEH paboTaTh C ANEeKTPUYECKNMM
coefuHeHNAMMW.
La protezione minima della scatola
di derivazione u IP 55 ed u
necessario installare adeguati
fusibili termici per i motori elettrici.
Le operazioni riguardanti i
collegamenti elettrici devono essere
eseguite esclusivamente da
personale qualificato.
Electrostatic phenomena
29 Elektrostatische Erscheinungen
"~ | SrekTpocTaTMYECKIE SBMEHUS
Fenomeni elettrostatici
Thermal radiation
23 Wormestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
| Tennowsnyyexve He npumenumo - Non applicabile
Radiazione termica
External influence on equipment
24 HuSlere Einwirkungen auf die Gerdte
" | BHelLHee BIMsiHWE Ha 060pyAOBaHne
Influenza esterna sulle apparecchiature
3. Thermal Hazards - Thermische Geféhrdungen - TennoBble onacHocTu - Rischi termici
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
" | Oxoru n obBapusaHus
Bruciature e ustioni
Health -damaging effects by hot/cold
environment
Gesundheitsschadliche Auswirkungen | Not applicable - Nicht anwendbar
infolge warmer/kalter Umgebungen He npumenumo - Non applicabile
3.2

AphekTbl NPpUIMHEHNS Bpeaa
34,0POBbIO FOPSYE/XONOAHON
OKpY>KatoLLEN Cpeaow

Effetti dannosi per la salute dovuti ad
ambienti caldifreddi
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List of hazards
Gefdhrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e30nacHoCcTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Ccbinka Ha cTaHaapT
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez Betriebsanleitung
Cchbinka Ha MHCTPYKLMIO
no aKcnnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
@TaTouHbI
puck
Rischio residuo

4. Hazard generated by noise - Gefohrdungen durch Lorm - OnacHocTu, o6pa3yemble wymoM Rischio da inquinamento acustico
Noise is according to the norm
Hearing losses Lormpegel gemds der Norm
41 Gehuyrverlust LLlym B cooTBETCTBUM C EN 292-1 WA 00515.M.17 NO - NEIN
MoTepwu cryxa nomeLLeHem HET - NO
Perdite dell'udito Livello fonometrico secondo la
normativa
Interference with speech
42 Verstondigungsschwierigkeiten Not applicable - Nicht anwendbar
"~ |PeyeBble nomexu He npumennmo- Non applicabilee
Difficolta di comunicazione
5. Hazard generated by vibration - Geféhrdungen durch Schwingungen - Risque dblaux vibrations - Rischio dovuto alle vibrazioni
Fix the machine to the ground or to
a strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur verankern EN 292-1 WA.00515.M.09 NO - NEIN
3akpennTb MaLmHy C FPYHTOM Win HET - NO
C NPOYHON CTPYKTYPONA.
Ancorare la macchina al suolo o a
una struttura solida
6. Radiation Hazards - Gefohrdungen durch Strahlung - Risques de radiation - Rischi di radiazione
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennvo- Non applicabilee
7 Hazards generated by materials processed - Gefohrdungen duch die behandelten Materialien
: Risques dus aux maturiaux traitis - Rischi dovuti ai materiali trattati
For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7.4 |Berhren oder Einatmen installator has to fit suitable special
loHTaKT unn BAbIXaHe device
Contatto o inalazione Fbr diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
] Spezialeinrichtungen
792 Brand oder Explosion bereitzustellen
' II'Io>|<ap‘ nBspee [ TaKoro po):,a MaTepuanos EN 292-1 WA.00515.T.02 NO - NEIN
Incendio ed esplosione NPOUIBOAUTENE YCTAHOBKM WA WA.00515.M.01 HET - NO
MOHTaXHVK [JOJDKEH YCTaHOBUTb
) . ) . COOTBETCTBYKOLLEE CheumarnsHoe
Biological (viral/bacterial) yCTpOiCTBO
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |pgr questo tipo di materiali il
7.3 |Bronorudeckasi onacHoCTb costruttore dell'impianto o
(BupycHas/GakTepuansHas) I'addetto all'installazione u tenuto
Biologico (virale/batterico) a predisporre opportuni dispositivi
speciali
8 H.generated by neglecting ergonomic principles - Gefohrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
i OnacHoCTU, o6pa3yemblie Npy NpeHe6pexxeHun 3proHoMmyYeckumm npuHumunamuRischi dovuti allinosservanza dei principi ergonomici
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennvo- Non applicabile
9. Hazards combination - Kombination der Gefohrdungen - ¥om6uHauus onacHocTeir- Combinazione di rischi
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenumo- Non applicabile
10 H. generated by failure of energy supply - Gefghrdungen durch eine Sturung der Energieversorgung
i @aCcHET N, Gpa3y eME a Ka3GMCT oilKka ateprum Rischi generati da un guasto nella rete di alimentazione
Failure of energy supply
101 Styrung im Versorgungsnetz
" |OTKa3 ncTouHMKa aHeprm
Guasto nella rete di alimentazione
Unexpected ejection of parts
10.2 Unervartetes Ausstoslen von Teilen
"~ |HeoxwugaHHbIi BbIBpocC aetanei
Espulsione inaspettata di pezzi Not applicable - Nicht anwendbar
Failure of control system He npumenumo- Non applicabile
Stuyrung des Steuersystems
10.3 |HeucnpaBHoCTb cucTeMbl
ynpaBreHus
Avaria del sistema di controllo
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |Owmbku ycTaHoBKmM- Errori di
accoppiamento
H. generated by missing of safety related measures - Gefohrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden
1. Sicherheitsnasinahmen

OnacHocTu, o6pa3syembie Mep

amu, CBA3aHHbIMK ¢ 6e30nacHOCTbION - Rischi dovuti alla

mancanza di misure legate

alla sicurezza

Not applicable - Nicht anwendbar

He npumenumo- Non applicabile
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WAM"®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitotssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce nspenusi, onucaHHble B JaHHOM KaTarnore, U3roToBreHbl B COOTBETCTBUM C Mpoueaypamu Cucrtemsl
kayectea WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHuu, ceptucunumpoBaHHan B uone 1994 roga B cooTBeTCTBMM ¢ MexayHapoaHbIMU
CtaHgaptamu UNI EN ISO 9002-94 v npogneHHas B cootBeTcTBUMU ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTabpe 2002 roga,
rapaHTupyeT, YTO BeCb NpoLecc NPOou3BOACTBA, HaunHas ¢ 06paboTkmn 3akasa [0 TEXHUYECKOro obCnyXuBaHWs
nocrne MocTaBKW, OCYLIECTBNSETCA KOHTponupyemMbiM obpa3om, KOTOpbI rapaHTUpyeT cTaHAapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

AN

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
“sup 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHaa ny6Gnukauus aHHYNMpyeT M 3aMeHsieT BCe npeablaywune pefakuum u nepepaboTkum.
Mbi coxpaHsieM 3a co6oit NpaBo ocylecTBNATL Moaudukaumm 6e3 yBeaoMIeHUs.
HacTosiwmin kaTtanor He MoXeT 6bITb BOCNPOU3BEAEH, AaXe YacTU4YHO, 6e3 nNpeABapuUTENbLHOro cormnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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ORDERING SPARE PARTS

A) Steel fabricated parts and
bearing assemblies

Please indicate serial n°. of the
conveyor applied on each trough
section, as well as page and item
no. in this catalogue of the part
concerned. Also indicate the re-
quired quantity of parts taking
into consideration the minimum
supply given in the price list.

B) Gear reduction units and

electric motors

Instead of the screw serial n°. in-

dicate serial n°. of gear reduction

unit or of the electric motor and

add information requested in par-

agraph A).

Parts not included in price list

cannot be supplied.

These are:

1) Standard parts if not included
in kits

2) ltem numbers in brackets, i.e.
single parts included in kits.

Check minimum supply before
making an order.

General Supply Conditions are
valid.

ERSATZTEILBESTELLUNG

A) Stahlbauteile und Lagerein-
heiten

Folgende Angaben sind hierfbr
erforderlich:
Produktions-Nr.der Schnecke
(abzulesen auf jedem Schnek-
kenteil), Seitenzahl und Position
im Katalog sowie die gewbnsch-
te Menge (Mindestmenge bitte
der Preisliste entnehmen).

B) Getriebeeinheiten und Elek-
tromotoren
Anstelle der Produktions-Nr. der
Schnecke ist die Produktions-Nr.
des Getriebes bzw. des E-Motors
anzugeben. Ansonsten sind die
unter Punkt A bereits genannten
Angaben hinzuzufbgen.
In der Preisliste nicht aufgefbhr-
te Positionen sind nicht lieferbar.
Im einzelnen sind dies:
1) Normteile sofern die Montage-
sotze diese nicht beinhalten
2) in Klammern gesetzte Positio-
nen bzw. Einzelteile zu den
Montagespatzen.

Vor der Auftragserteilung die in
der Preisliste aufgefbhrten Min-
destmengen fbr die jeweiligen
Artikel prbfen.

Es gelten die Allgemeinen
Vekaufs- und Lieferbedingungen.

3AKA3 3AMYACTEN

A) U3roToBneHHble U3 cTanu
4acTu U y3nbl NOAWMUNHUKOB
YKasaTb 3aBOACKOW Homep
KOHBelepa, NPMMEHSAEMOro Ha
Ka)XKOoN cekumn noTka, a Takke
CTpaHuUy U HOMEp u3genus B
KkaTanore npeacTaBnsiowen
MHTEpeC YactTu. A Takke ykasaTb
Heobxoaumoe KONU4ecTBO
petanen, ¢ y4eToOM MUHUMArbHOW
nocTaBKuW, yKasaHHOW B npavic-
nnicTe.

B) Pepnykrtopbl 7]

aneKkTpoABUraTenun

BmecTo 3aBoackoro Homepa

LUHEKa yKasaTb 3aBOACKON HOMeEpP

peaykTopa unu

anekTpoaBuratens u nobaentb

UHdopMaLIo, 3anpaLlBaemyo B

naparpade A).

[eTtanun, He BKIOYEHHble B

npanc-nucT, He MOryT ObITb

nocTaBrieHbl.

S70:

1) CtaHpapTHble geTanu, ecnu
OHW He BKItOYEHbI B Habopbl
WHCTPYMEHTOB

2) Homepa nsgenuin B ckobkax,
T.e., OTAenbHble AgeTanu,
BKMIOYEHHbIE B KOMMMEKTbI
HabopoB.

MpoBepuTb  MUHUMamNbHYO
nocTaeky nepeg, opopmneHnem
3akasa.

Ob6wue ycnoBuss nocTaBku
0EeNCTBUTENbHbI.

ORDINAZIONE DEI PEZZI DI
RICAMBIO

A)Pezzi di carpenteria e di
supporteria

All'ordine sono da comunicare il
N°. matricolare della coclea ripor-
tato su ogni spezzone della stes-
sa, il N°. di pagina, il N°. o la let-
tera di posizione e la descrizio-
ne del pezzo nonchi la quantita
richiesta tenendo conto delle
quantita minime riportate nel li-
stino prezzi.

B) Testate motrici e motori elet-

trici

Al posto del N°. matricolare del-

la coclea indicare quello della te-

stata motrice o del motore elet-

trico. Quindi aggiungere le altre

informazioni richieste sotto la let-

tera A).

| prezzi non compresi nel listino

prezzi non possono essere for-

niti. In particolare sono:

1) pezzi a norme se non compre-
si nei kits

2) numeri di posizione tra paren-
tesi o, cion singoli componenti
dei kits.

Prima di passare un ordine veri-
ficare la quantita minima indica-
ta nel listino prezzi.

Sono valide le ns. Condizioni Ge-
nerali di vendita.
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2525
2525
5
5

5%
525

!

only with drive unit mounted at outled end

nur bei auslaufseitigem Antrieb

TONbKO C NpMBOAOM, YCTAHOBJIEHHOM Ha BbIXOAHOM KOHLeE

solamente con motorizzazione in testa
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- SPARE PARTS m
- ERSATZTEIL
WAM® ES - 3AMACHBIE YACTHU
- PEZZI DI RICAMBIO WA.00515.R. 16
on [ [ [ [ [ 15[ oo
B —
05:Ratio/cooTHolweHne 1:5
06: “ 1:6
07: 1:7
10: 1:10
Wz3pa. - Mos. on-Bo CraHpapThbl OMNMUCAHUE DESCRIZIONE log - Ccbinka
Bp 1 ;':iﬁ::;’;’?s”g"'x Kit tenute interne ESO 435001300
7 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta (AS 62x45x8)
18 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta (A 50x35x7)
Ca 1 Ha6op noauwmnHukos ESO Kit cuscinetti ESO 435001288
12 1 DIN 625 MoaumnHmk Cuscinetto 6206 (30x22x16)
15 1 DIN 625 MoaumnHuK Cuscinetto 6302 (15x42x13)
17 1 DIN 625 MoaumnHmk Cuscinetto 6305 (25x62x17)
3 1 DIN 625 MoaumnHuk Cuscinetto 6304 (20x52x15)
1 - - - -
1 1 w62 DIN 472 g:;:gs:&e KoneLo A Seeger per foro -
14 1 w30 DIN 472 CronopHoe konbLo AnA Bana | Seeger per albero -
2 1 3/8" 3:';}::'(”3” npobika A Tappo di scarico -
13 1 3/8" [ObixaTenbHas npo6ka Tappo di sfiato -
22 1 3/8" MpoGka ypoBHA Macna Indicatore livello olio -
6 1 Pacnopka Distanziale 363001812
21 1 Pacnopka Distanziale 363001813
24 1 LLirbipb Spina (8x16)
9 9 DIN 912 ﬁg;"';g’:::z“g::; O o | Vite TCELL (8X55)
10 9 DIN 7980 Ynpyras waiba Rosetta elastica M8
25 1 YnnoTtHenue Bana ESO Gruppo tenuta ESO XUHO035_4
5 1 Ban ESO Albero ESO 358003146
1A 1 lopnyc geuraTtens (90) Corpo entrata (90) 378004651
1B 1 lopnyc asuratens (100) Corpo entrata (100) 378004652
20 1 lopnyc wHeka ESO Corpo uscita ESO 348004667
Aa 1 Habop wecrepeH 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004523
16 1 Ban wecrepHu Boccola con pignone -
23 1 3ybuaToe koneco Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 MapannenbHblii knoy Linguetta -
Ac 1 Habop LecrepeH 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004528
16 1 Ban wecrepHu Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe korneco Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 MapannenbHbli KoY Linguetta -
Ae 1 Habop wecrepeH 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004533
16 1 Ban wecrepHu Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe Koreco Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 | lMapannenbHblii kntoy Linguetta -
Af 1 Habop wecrepeH 1:7 Coppia di riduzione 1:10 438004541
16 1 Ban wecrephun Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe Koreco Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 | [MapannenbHblii kntoy Linguetta -
8A 1 BxopHon noneiin Ban (90) Boccola entrata (90) 293001929
8B 1 BxopHon noneiin Ban (100) Boccola entrata (100) 293001930
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_ ———— 080 100-112
kom — M43 | | ] .] [Es|[.| 090 132
T gy e
05:Ratio / cooTHoweHune 1:5 0:L1114-139
07: « « 17 1:LU 168
10: “ « 1:10 2:11193
3: 219
W3pn. -Mo3s.| bn-Bo CraHpapThl OMNMUCAHUE DESCRIZIONE 1o - Cebinka
5 1 Ban ESO Albero ESO 358003174
5B 1 BanES 1-2-3 Albero ES 1-2-3 358003175
1A 1 lopnyc asuratens (80-90) Corpo entrata (80-90) 378004648
1B 1 topnyc asuratens (100-112) Corpo entrata (100-112) 378004649
1C 1 lopnyc asuratens (132) Corpo entrata (132) 378004650
20A 1 lopnyc wHeka ESO Corpo uscita ES0 378004663
20B 1 lopnyc wHeka ES1 Corpo uscita ES1 378004664
20C 1 lopnyc wHeka ES2 Corpo uscita ES2 378004665
3f 1 lopnyc wHeka ES3 (132) Corpo uscita ES3 (132) 378004666
Ac 1 Habop wectepeH 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004521
16 1 Ban wecTepHn Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe kosieco Corono -
19 1 8x7x22 DIN 6885 |[MapannenbHbIi ko4 Linguetta -
Ad 1 Habop wectepeH 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004532
16 1 Ban wecTepHn Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe koneco Corono -
19 1 8x7x22 DIN 6885 |[MapannenbHbiii knod Linguetta -
Af 9 Ha6op wectepeH 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004537
16 9 Ban wectephu Boccola con pignone -
23 1 3yb4aToe koneco Corono -
19 1 8x7x22 DIN 6885 |[MapannenbHbiii kroy Linguetta -
8A 1 BxogHou nonbiv Ban (90) Boccola entrata (90) 293001925
8B 1 BxogHou nonbiv Ban (100) Boccola entrata (100) 293001926
8C 1 BxogHou nonbiv Ban (132) Boccola entrata (132) 293001927
Ba 1 Habop BHyTpeHHUX ynnoTHeHuin ESO Kit tenute interne ESO 435001298
7 1 DIN 3760-NB YnrnoTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (55x40x7)
18 1 DIN 3760-NB YnrnoTHeHve Bana Anello di tenuta BAS (80x45x10)
Bd 1 Ha6op BHyTpeHHUx ynroTHeHuiA ES1-2 (100-112) [Kit tenute interne ES1-2 (100-112) 435001259
7 1 DIN 3760-NB YnroTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (70x50x10)
18 1 DIN 3760-NB YnroTHeHve Bara Anello di tenuta BAS (80x45x10)
Be 1 Habop BHyTpeHHUX ynroTHeHuiA ES1-2-3 (132) Kit tenute interne ES1-2-3 (132) 435001297
7 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (70x50x10)
18 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Barna Anello di tenuta NBR (55x80x10)
6 1 Pacnopka Distanziale 363001810
21 1 Pacnopka Distanziale 363001811
Cb 1 Ha6op nopumnHukos ESO Kit cuscinetti ESO 435001285
1712 2 DIN 625 MoAwmnHYK Cuscinetto 6207 (35x72x11)
15 1 DIN 625 MoALWMNHUK Cuscinetto 6304 (20x52x15)
3 1 DIN 625 MoAwmnHuK Cuscinetto 6306 (30x72x19)
4 1 - - -
Cd 1 Ha6op nopumnHvkos ES1-2-3 Kit cuscinetti ES1-2-3 435001286
12 1 DIN 625 MoALWMNHUK Cuscinetto 6207 (35x72x11)
15 1 DIN 625 MoaLwmnHuK Cuscinetto 6304 (20x52x15)
3 1 DIN 625 MoawmnHuK Cuscinetto 6306 (30x72x19)
17 1 DIN 625 MoaLwmnHuK Cuscinetto 6208 (40x80x18)
4 1 - - - -
2 1 3/8" BbinyckHas npobka ans macra Tappo di scarico -
13 1 3/8" [ObixaternbHas npobka Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Mpobka ypoBHa macra Indicatore di livello -
1" 1 w72 DIN 472 CTonopHoe kosbLo Ans oTBepcTus (80-90) Seeger per foro (80-90) -
14 1 w35 DIN 471 CronopHoe KorbLo Ans Bana (80-90) Seeger per albero (80-90) -
10 9 DIN 933 LLlecTurpaHHbIn 6o Vite TE. M8x65
10 9 w12 DIN 7980 |Ynpyras waiba Rondella elastica M8
2 1 LLirbipb Spina 8x16
25 1 YnnoTtHeHwe Bana ESO Gruppo tenuta ESO XUHO035_4
25 1 YnroTHeHve Bana ES1-2-3 Gruppo tenuta ES1- 2-3 XUHO050_4
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W3pn. -MNos.| kon-Bo CraHpapTbl OnucaHue DESCRIZIONE loa - Ccbinka
5 1 Ban Albero 358003172
1A 1 Kpryc asuratens (100-112) Corpo entrata (100-112) 378004643
1B 1 Kpryc asur atens (132) Corpo entrata (132) 378004644
1C 1 Kpryc asur atens (160-180) Corpo entrata (160-180) 378004655
20A 1 Kpryc weka ES1 Corpo uscita ES1 378004657
20B 1 Kpryc weka ES2 Corpo uscita ES2 378004658
20C 1 Kpryc weka ES3 Corpo uscita ES3 378004659
20D 1 Kpryc weka ES4 Corpo uscita ES4 378004660
26 1 dnaey Flangia 399001132
1 d6@ uectepeH1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004519
16 1 Ban uectephn Boccola con pignone -
23 1 3ybyat@ kaeco Corona -
19 1 Apannensmii K niod Linguetta -
1 d6@ LecTepeH1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004525
16 1 Ban uectepm Boccola con pignone -
23 1 3ybuat@ kaeco Corona -
19 1 Apannenbhii K ko4 Linguetta -
1 d6@ LecTepeH1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004530
16 1 Ban uectepm Boccola con pignone -
23 1 3ybyat@ kaeco Corona -
19 1 Apannensmii K niod Linguetta -
1 ld6@ uectepeH1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004535
16 1 Ban uecteph Boccola con pignone -
23 1 3ybyaT@ kaeco Corona -
19 1 Apannenbhii K ko4 Linguetta -
8A 1 Bx@e mbi Ban (100-112) Boccola entrata (100-112) 293001918
8B 1 Bx@ mbi Ban (132) Boccola entrata (132) 293001919
8C 1 Bxa@ mbn Ban (160) Boccola entrata (160) 293001920
Ba 1 d6@ By Tpennx ymatewin (100-112) | Kit tenute interne (100-112) 435001292
7 1 DIN 3760-NB Y ma iewe Bana Anello di tenuta BASL (80x50x8)
18 1 DIN 3760-NB Ymaewme Bana Anello di tenuta BASL (80x50x8)
Bb 1 d6@ Bl Tpeknx ymaewi (132) Kit tenute interne (132) 435001291
7 1 DIN 3760-NB Y ma iewe Bana Anello di tenuta NBR (55x80x10)
18 1 DIN 3760-NB Ymaoewe Bana Anello di tenuta NBR (80x50x8)
Ba 1 d6@ By Tperx ymaewi (160) Kit tenute interne (160) 435001293
7 1 DIN 3760-NB Y ma iewe Bana Anello di tenuta NBR (60x80x8)
18 1 DIN 3760-NB Y ma iewe Bana Anello di tenuta NBR (80x50x8)
6 1 Pacmka Distanziale 363001806
21 1 Pacmpka Distanziale 363001807
Cb 1 46@ muvmik@ 100-112-132-160 Kit cuscinetti 100-112-132-160 435001281
12 1 DIN 625 [ Lwmnk Cuscinetto 6308 (40x90x23)
15 1 DIN 625 [ Lmnk Cuscinetto 6305 (25x62x17)
3 1 DIN 625 [@Lmmnk Cuscinetto 6307 (35x80x21)
17 1 DIN 625 [ Lmnk Cuscinetto 6208 (40x80x18)
4 1 DIN 711 Y pHbIA [ LLAMNK Cuscinetto assiale 51207 (35x62x18)
2 1 3/8" Bbiyckas pdka Ans mcna Tappo di scarico -
13 1 3/8" [exatensrasa pdka Tappo di sfiato -
22 1 3/8" P®ka ypam acna Indicatore di livello -
1" 1 w80 DIN 472 CTopi@ KabLoans aBepcTus (80-90) | Seeger per foro -
14 1 w40 DIN 471 CTtapke kabLoans Bana (80-90) Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 LLecTur pamsii 6a1T Vite TE. -
27 8 w10 DIN 125A Ckaenas Laiiba Rondella bisellata -
28 8 w10 DIN 7980 Ypyras uaiiba Rondella elastica -
9 9 Mexg0 DIN 912 | LLECTHT paibii Barr ¢ raiaa m Vite TC.E.L -
TEU®LIN K4
10 9 w8 DIN 125A CkaeHas uanba Rondella bisellata -
24 2 Limnugpuryeck nii LT bpb Spina cilindrica 8x16
25 1 Y ma iewme Bana Gruppo tenuta XUHO050J4
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WU3n. -Mos.| kon-Bo CrtaHpapThbl OMNMUCAHUE DESCRIZIONE oa - Ccbinka
5 1 Ban (132-160) Albero (132-160) 358003171
1A 1 lopnyc aBuratens Corpo entrata 37800464
1B 1 lopnyc geuratens (132) Corpo entrata (132) 378004642
1C 1 lopnyc asuratens (160) Corpo entrata (160) 378004641
20A 1 lopnyc wHeka ES1 Corpo uscita ES1 378004653
20B 1 lopnyc wHeka ES2 Corpo uscita ES2 378004654
20C 1 lopnyc uHeka ES3-ES5 Corpo uscita ES3-ES5 378004655
20D 1 lopnyc wHeka ES4 Corpo uscita ES4 378004656
26 1 Oriarey Flangia 399001132
1 Habop wectepeH 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004518
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybuaToe koreco Corona -
19 1 MapannensHeli Ko Linguetta -
1 Ha6op wectepeH 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004524
16 1 Ban wecTepHu Pignone -
23 1 3ybuaToe koneco Corona -
19 1 MNapannensHbin Koy Linguetta -
1 Ha6op wectepeH 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004529
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybuaToe koneco Corona -
19 1 MapannensHbln Koy Linguetta -
1 Habop wectepeH 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004534
16 1 Ban wectepHu Pignone -
23 1 3ybuaToe koreco Corona -
19 1 MapannensHbln KoYy Linguetta -
8A 1 BxogHou nonbiv Ban (132) Boccola entrata (132) 293001916
8B 1 BxoaHon nonbiv Ban (160) Boccola entrata (160) 293001917
Ba 1 Habop BHyTpEHHUX yNroTHEHWIA Kit tenute interne -
7 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta -
18 1 DIN 3760-NB YnroTHeHve Bana Anello di tenuta -
Bb 1 Habop BHyTpeHHUx ynnotHeHwn (132) | Kit tenute interne (132) 435001289
7 1 DIN 3760-NB YnroTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (85x55x10)
18 1 DIN 3760-NB YnrnoTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (60x80x8)
Ba 1 Ha6op BHyTpeHHux ynnoTHeHwiA (160) | Kit tenute interne (160) 435001290
7 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (85x62x10)
18 1 DIN 3760-NB YnroTHeHue Bana Anello di tenuta NBR (60x80x8)
[ 1 Pacnopka Distanziale 363001805
21 1 Pacrnopka Distanziale 363001876
Cb 1 Ha6op noguwmnHukos 132-160 Kit cuscinetti 132-160 435001279
12 1 DIN 625 MoawmnHYK Cuscinetto 6209 (45x85x19)
15 1 DIN 625 MoALWmMnHUK Cuscinetto 6306 (30x72x19)
3 1 DIN 625 MoawmnHrk Cuscinetto 6308 (40x50x23)
17 1 DIN 625 MoALWmMnHuK Cuscinetto 6210 (50x90x20)
4 1 DIN 711 YNOPHBbI NOALMIHIK Cuscinetto assiale 51208 (40x68x19)
2 1 3/8" BbinyckHas npobka ana macrna Tappo di scarico -
13 1 3/8" [bixaTensHas npobka Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Mpobka ypoBHA macna Indicatore di livello -
1" 1 w85 DIN 472 CTOMopHOE KorbLo ANt OTBEPCTUS Seeger per foro -
14 1 w45 DIN 471 CTonopHoe kosbLo AN Bana Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 LLlecTurpaHHbin 6omnT Vite TE. -
27 8 w10 DIN 125A CkoleHHas wainba Rondella bisellata -
28 8 w10 DIN 7980 Ynpyras wainba Rondella elastica -
9 9 M8x90 DIN 912 LLIECTVII'pa“HHbIIZ 6OIT C rorfoBKO NOA Vite TCEL )
TOPLIOBbIN KoY
10 9 w8 DIN 125A CkolleHHas wainba Rondella bisellata -
24 2 LimnmHa prdeckuii Wrbipb Spina cilindrica 8x16
25 1 YnroTHeHwe Bana Gruppo tenuta XUH050J4
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02.07

- SPARE PARTS
- ERSATZTEIL
WAM® ES - 3AMACHBIE YACTHU
- PEZZI DI RICAMBIO WA.00515.R. 24
W3n. -Mos.| kon-Bo CrtaHpapThbl OMUCAHUE DESCRIZIONE og - Ccbinka
5 1 Ban Albero 358003173
1A 1 lopnyc asuratens (160-180) Corpo entrata (160-180) 378004646
1B 1 lopnyc fBurarens (200) Corpo entrata (200) 378004647
20A 1 lopnyc wHeka ES3-ES5 Corpo uscita ES3-ES5 378004651
20B 1 lopnyc wHeka ES4 Corpo uscita ES4 378004662
26 1 Praxely Flangia 399001132
1 Ha6op wectepeH 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004520
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybuaToe Koneco Corona -
19 1 MNapannensHbin Koy Linguetta -
1 Habop wectepeH 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004526
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybyaToe koreco Corona -
19 1 MapannensHbli Knou Linguetta -
1 Ha6op wectepeH 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004531
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybuaToe Koneco Corona -
19 1 MNapannensHbin Koy Linguetta -
1 Habop wectepeH 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004536
16 1 Ban wectephu Pignone -
23 1 3ybuaToe Koneco Corona -
19 1 MNapanrensHbin Koy Linguetta -
8A 1 BxogHou nonbiv Ban (602) Boccola entrata (160) 293001921
8B 1 BxogHou nonbiv Ban (180) Boccola entrata (180) 293001922
8C 1 BxogHou nonbli Ban (200) Boccola entrata (200) 293001923
Ba 1 HaGop ryTpenix ynnoTHeHni Kit tenute interne (160-180) 435001295
(160-180)
7 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Bana Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
18 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Barna Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
1 g%%c;p BHYTPEHAAX yTnOTHE A Kit tenute interne (200) 435001294
7 1 DIN 3760-NB YnnoTtHeHvie Bana Anello di tenuta NBR (110x75x12)
18 1 DIN 3760-NB YnnoTHeHve Barna Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
[ 1 Pacnopka Distanziale 363001808
21 1 Pacnopka Distanziale 363001809
Cb 1 Ha6op nopumnHvkos 160-180-200 Kit cuscinetti 160-180-200 435001283
12 1 DIN 625 MoawmMnHYK Cuscinetto 6212 (60x110x22)
15 1 DIN 625 MoaLWmnHuK Cuscinetto 6309 (45x100x25)
3 1 DIN 625 MoawmnHuk Cuscinetto 6310 (50x110x87)
17 1 DIN 625 MoawmnHuk Cuscinetto 6213 (65x120x23)
4 1 DIN 711 YNOpHbI NOALLMMHNK Cuscinetto assiale 51210 (50x78x22)
2 1 3/8" BbinyckHas npobka Ans macna Tappo di scarico -
13 1 3/8" [bixaTenbHas npo6ka Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Mpobka ypoBHa macra Indicatore di livello -
1 1 w110 DIN 472 CTonopHoe KorbLo Ans oTBepcTus | Seeger per foro -
14 1 w60 DIN 471 CTonopHoe kosbLo AN Bana Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 LLlecTurpanHblii 6o Vite TE. -
27 8 w10 DIN 125A CkolleHHas wanba Rondella bisellata -
28 8 w10 DIN 7980 Ynpyras waiiba Rondella elastica -
9 9 M8xo0 DIN 912 | LECTUIPaHHLIA GOrT C FOMOBKOR |y 1 -
nof, TOPLOBBbIif KMoy
10 9 w8 DIN 125A CkolUeHHas waiba Rondella bisellata -
24 2 LimnmHa pryeckuii Wrbipb Spina cilindrica 8x16
25 1 YnroTHeHve Barna Gruppo tenuta XUHO070J1




© - SPARE PARTS COMPLETE ELECTRIC MOTOR 02.07

ES - ERSATZTEIL KOMPLETTER ELEKTROMOTOR
WAM® - 3ANACHBIE YACTHU YKOMMIEKTOBAHHbIN 9NEKTPOABUIATENb
- PEZzI DI RICAMBIO MOTORE ELETTRICO COMPLETO WA.00515.R. 25
Code4|M|,|,|,|,|.|.|O|4|.|.|5| 4 = CLASS.F. IP55
| T = TROPIC. IP55
W| [0900M =1.1 kW 1=230/400 -V 50Hz
Vv 0900L =1.5kW 2 =400/690 - V 50Hz
Z 100LR =2.2 kW 3 =240/415 - V 50 Hz
Y 100LH = 3.0 kW 4 =260/440 - V 50Hz
1120M = 4.0 kW 5 =260/440 - V 60Hz
1320S =5.5 kW 6 =230/400 - V 60Hz
1320M =7.5 kW 7 =240/415- V 60Hz
1320L =9.2 kW 8 =400/690 - V 60 Hz
1600M = 11.0 kW C= 500V -50Hz
1600L = 15.0 kW
1800M = 18.5 kW
Mw
COMPLETE ELECTRIC MOTOR - SERIES
KOMPLETTER ELEKTROMOTOR .SERIE | MV
YKOMIMNEKTOBAHHbIVA 3NEKTPOABUIATEND - CEPUA MZ
MOTORE ELETTRICO COMPLETO -SERIE
MYy
:z‘g' lon-so DESCRIPTION BENENNUNG OMNMUCAHUE DENOMINAZIONE
1 1 |Fanguard Lbfterhaube g?ptmxwgamgegﬁmropa Copriventola
2 1 Fan Lifterflegel BeHTunstop Ventola
3 1 Rear flange Hinterer Flansch 3agHuii conarey Calotta posteriore
4 1 Fan bearing Lager MoaumnHuk BEHTURATOPA Cuscinetto posteriore
5 1 Casing Lager Lbfterseite lopnyc Carcassa esterna
6 1 Stator Stander CraTtop Statore
7 1 Rotor Rotor PoTop Rotore
8 1 Front bearing Vorderes Lager MepeaHuniA NoaLMNHMK Cuscinetto anteriore
9 1 Front flange Vorderer Flansch MepeaHuin onaxey Flangia anteriore
10 1 Juction box Klemmenkasten PacnpeaenutensHas kopobka | Scatola morsettiera

European standard motors |[IEC-Normmotore 4-polig in|3nekTpopaBurartenu|Motoria Norme IEC a 4 poli in
with 4 poles, B5 Bauform B5 eBponenckoro craHgapTa ¢ 4 |forma B5
nontcamu, B5







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

O6paTtnTb ocoboe BHUMaHWE: MpaBa COXpaHSIOTCS Ha MOAUMDMKALIMIO TEXHUYECKIX cneLndukaumin

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

Ten.. B +39/0535/618111
WAM S.p.A. dakc +39/0535/618226
Buna Kasyp, 338 e-mail info@wamgroup.com

® 1-41030 NoHTe MoTTa WHTEepHET WWW.wamgroup.com
WAM Kaseuuo — UTANSA BuaeokoHdepeHuus + 39/ 0535 / 49032




