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HoxeBas 3acnoHka VL
npoussoacteo hupmbl WAM, UTanus.

HoxeBasi 3acnoHka WMeeT LWUPOKMIA CMNEeKTP MNPUMEHEHUSI U UCMOMb3yeTCa BO BCeEX
obnacTax CTPOMTENbHOM W MULLEBOW OTpacnen Ons OTCeYEeHUs MOTOKa MOPOLUKOB WM APYrux
MartepuanoB (LeMeHT, MNecoK, 30Ma, 3epHO) XpaHdawmxca B OyHkepax, cunocax W Apyrux
XpaHunuLiax.

HoxxeBasa 3agBukka VL aBnaetca aHanorom
3aTBopa wmnbepHoro VG, HO y Hee Apyron ananasoH
OnameTpoB  MPOXOAHbIX  OTBEPCTUMW.  TunoBble
pasmepbl nNpoxogHoro oteepctuss ot 150mm go
400MMm, ¢ warom 50mm.

Takke HOxeBasi 3a4BUXKKA MOXET UMeTb pasHyto
KOHUrypaLmo NPOXOAHOr0 OTBEPCTUS:

e KBagpaTHOe, MapKknpoBka 3acnoHkmn VLQ

e Kpyrnoe, MapkmpoBka 3acnoHku VLC

e MpsIMOYronbHoe, MapkmpoBka 3acnoHku VLR
Ha HoXeBYyto 3acnoHky VL MoxeT ycTaHaBnuBaTbCH 2 BMaa NpUMBOLOB:

1. pyyvHOR, Kpyrnas pyyka, Ans oTKpbITUA\3aKpbITUA HY>KHO BpaLlaTb

2. 9NeKTpUYeckuin (Npu YCTAHOBKE 3MIEKTPMYECKOTO MPUBOAA HYXXHO YCTAHOBUTbL 2 AaTyMka
nonoxeHnst LSM6 (ueHa ecTb B npavice)

KoHKypeHTHbIe npenmMyLliecTBa
e Bcerga ectb Ha cknage
e [lpocToe ynpasneHune n yctaHoBKa
e [lonroBe4yHOCTb N HAAEXHOCTb
e Hepoporoe TexobcnyxnsaHue
TexHM4Yeckne xapakTepucTUKn
e HoxeBas 3acnoHka VL nokpeita nonumepom SINT

e HoxeBasa 3agBmxka VL ovyeHb HafexHa 3a cYeT MblfieHenpoHULaeMblX naHLoBaHHbIX
Kpaes

e Jle3Bust NokpbITble cneumanbHbiM TMNoM nonumepa SINT, obecneumBatoT ahdekTMBHOE
YHKLMOHMPOBAHUE NPU Mariom CLenfneHnn.

e CyuwecTByloT pasHoobpasHble BapmaHTbl Ne3BU U3 pa3HblX MaTepmanos
¢ [lopolikoBasi okpacka

[nsa cnpaBok nnu 3akasa 3BoHuTe (812) 331-99-46 unun nuwmnte info@isilos.ru

cTp. 1+
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o SQUARE VALVES
/ V L QUADRATISCHE SCHIEBER
sl . KBALPATHBIE KITAMAHbI
— i e o] i VALVOLE QUADRATE
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Bolts
Type A B Cc D E n°E OF Schrauben G H kg
™n Vis
Viti
VLQ0150.. 120 175 261 15.5 115 2 12.5 M10 455 113 14
VLQ0200.. 170 225 311 155 93.3 3 125 M10 555 113 18
VLQ0250.. 220 275 361 15.5 110 3 12.5 M10 650 113 22
VLQ0300.. 270 325 431 23 128.3 3 125 M10 765 113 30
VLQ0350.. 320 375 481 18 89 5 12.5 M10 900 125 40
VLQ0400.. 370 425 531 155 100 5 125 M10 1000 125 46

L‘: 1 mild steel /INormalstahl | markas ctans / acciaio al carbonio
2 stainless steel 304 / Edelstahl 1.4301 / Hep>xxaBetowas ctanb 304 / Acciaio inox AISI 304

o oF ROUND VALVES
by - RUNDE SCHIEBER

= KPYITILIE KNAMAHbI
+ : VALVOLE CIRCOLARI

Tx oonTel pasmepbl B MM

(7]

Bolts

Type A 2B gC D E N° E OF Schrauben G H kg

T™Mn Vis

Viti
VLCO0150.. 150 165 261 15.5 115 2 12.5 M10 455 113 14
VLC0200.. 200 215 311 15.5 93.3 3 12.5 M10 555 113 18
VLC0250.. 250 265 361 15.5 110 3 12.5 M10 650 113 22
VLCO0300.. 300 315 431 23 128.3 3 12.5 M10 765 113 30
VLC0350.. 350 365 481 18 89 5 12.5 M10 900 125 40
VLC0400... 400 415 531 15.5 100 5 12.5 M10 1000 125 46

L’i 1 mild steel /INormalstahl | markas ctans / acciaio al carbonio
L 2 stainless steel 304 / Edelstahl 1.4301 / HepxaBetowas ctanb 304 / Acciaio inox AlSI 304

- P — RECTANGULAR VALVES
S I RECHTRCKIGE SCHIEBER
=== MPAMOYONbHBIE KNAMAHbI
[[]1— 14 VALVOLE RETTANGOLARI
et bl |l
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'—Tx . “NOT YET IN PRODUCTION - Z.Z. NICHT LIEFERBAR - NOKA HE MPOU3BOAVTCS - NON ANCORA IN PRODUZIONE
pa3mepbl B MM 60nThbl
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Bolts
Type A B C D E n°E| OF |Schrauben| G H L M N n°N | kg
T™n Vis
Viti
*VLRO0150.. | 204 | 260 | 346 | 155 | 115 2 125 M10 455 109 119 175 105 3 18
*VLRO0200.. 281 | 337 | 423 | 155 | 93.3 3 125 M10 555 109 169 | 225 98 4 25
*VLR0250.. 353 | 409 | 495 | 155 | 110 3 12.5 M10 650 109 219 275 116 4 30
VLR0300.._ 428 | 484 | 592 | 23 | 1283 3 125 M10 765 109 | 269 | 325 136 4 40

[

|: 1 mild steel /Normalstahl | msrkas ctans / acciaio al carbonio
2 stainless steel 304 / Edelstahl 1.4301 / HepxaBetowas ctane 304 / Acciaio inox AISI 304




IN ABSENCE OF HEADLOAD!
KEINE SCHIEBERLECHBELASTUNG!

PU OTCYTCTBUU HATPY3KU HA
ronoBkKy
SENZA BATTENTE!

» Valve with one only type of actua-
tor (pnuematic cylinder LW 63 mm)
mounted inside the valve body.

 Shieber mit innenliegendem Pneuma-
tikantrieb (Pneumatikzylinder LLl 63
mm) (nur ein Modell).

* VknanaH TONbKO C O4HUM TUMOM
npuBoda (MHeBMaTUYECKUA LUNUHAP
AnameTpoMm 63 MM) yCTaHOBMEHHOro
BHYTPU Koprnyca knanaHa

« Valvola azionata da un solo tipo di co-
mando (cilindro pneumatico LI 63 mm)
situato internamente al corpo stesso.

Valve upside down
Ausicht Schieber - Unterseite

SLIDE VALVE WITH INTERNALACTUATOR

FLACHSCHIEBER MIT INNENLIGENDEM PNEUMATIKANTRIEB
30JIOTHNKOBBIW KITAMAH C BHYTPEHHUM MPUBOLOM
VALVOLA A GHIGLIOTTINA CON CILINDRO INTERNO

nepeBepHYTbIE BBEPX AHOM KianaH
Valvola rovesciata
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Type A B c D E nE | OF Bolts-Schrauben G H kg
™nN Vis-Viti
VLS0150.... 120 175 261 155 115 2 125 M 10 455 113 16.5
VLS0200.... 170 225 31 15.5 93.3 3 125 M 10 555 113 21
VLS0250....| 220 275 361 15.5 110 3 125 M 10 650 113 25.5
VLSO300.;.. 270 325 431 23 128.3 3 125 M 10 765 113 34
1 mild steel /INormalstahl / msirkas ctans / acciaio al carbonio
2 stainless steel 304 / Edelstahl 1.4301 / HepxaBetoLas ctanb 304 / Acciaio inox AlSI 304
- BOB 02450 —_ )
— V5VV8 + 2 BOB - BOB 04850{;
3
+ BOB 11050 —]
ol i i VLS 0150 . . .. c
T e VLS 0200 . . - BOB 22050 —{_ ¢,
> i VLS 0250. ... +LSM6
o] VLS 0300. . ..
= — ABOB 024CC{ 2
—— ABOB 024CC—_?
+  ALTERNATING CURRENT A DIRECT CURRENT — V5v8 + 1 BOB 7
* WECHSELSTROM A GLEICHSTROM — ABOBO024CC L g
« MEPEMEHHbIN TOK A TMPAMOVI TOK
« CORRENTE ALTERNATA A CORRENTE CONTINUA — ABOB 024CC—{_ i
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitotssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitotssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce nspenusi, onucaHHble B JaHHOM kaTarnore, U3roToBreHbl B COOTBETCTBUM C nMpoueaypamu Cucrtemsl
kayectBa WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHuu, ceptucdunumnpoBaHHas B none 1994 roga B cootBeTcTBMM ¢ MexayHapogHbIMu
CtaHgaptamu UNI EN ISO 9002-94 n npoaneHHas B cootBeTcTBuMU ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTabpe 2002 roga,
rapaHTupyeT, YTo BeCb NpoLecc NPOou3BOACTBA, HauMHas ¢ 06paboTkn 3akasa [0 TEXHUYECKOro obCcnyXuBaHus
nocrne rnocTaBku, OCYLIECTBIISETCSA KOHTpONMpyeMblM obpa3omM, KOTOpbI rapaHTUpyeT cTaHAapT kadyecTsa
nagenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
o 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHaa ny6Gnukauus aHHYNuMpyeT M 3aMeHsieT BCe npeablaywune pefakuum U nepepaboTkum.
Mbl coxpaHsieM 3a co60il NnpaBo OCyleCcTBNATbL Moaudukauum 6e3 yBenoMneHus.
HacTosiwmin katanor He MoXeT GbITb BOCNpPOM3BeAeH, AaXe 4acTU4HO, Ge3 npeABapuUTeNnbLHOro cormnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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5 WAM

- DESCRIPTION AND TECHNICAL CHARACTERISTICS
- BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

03.01/ 03.00

VL
- ONUCAHUE U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
- DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE WA.03021.25 T. 01
DESCRIPTION BESCHREIBUNG OMUCAHUE DESCRIZIONE
VLC - round slide valve VLC - runde Flachschieber VLC — Kpyrfibiii 30M0THUKOBBIN | VLG - valvola a ghigliottina
) ) knanaH tonda
VLQ- squareslide valve VLQ- quadratische VLQ- KBagpaTHbIil ) o
Flachschieber 20MOTHUKOBBIA KnanaH VLQ - valvola aghigliottina
VLR - rectangularslide valve | VLR- rechteckige Flachschie- | VLR- npsmoyronbHsii quadra.
VLS - slide valve with ber 30n0THMKOBLI knanaH | VLR - valvola a ghigliottina
internal actuator VLS - Flachschieber mit VLS- 30M0THUKOBbIN KnanaH rettangolare.
innenliegendem Zylinder C BHYTPEHHUM VLS - valvola a ghigliottina con
npreoaom cilindro interno.
NOMINAL SIZES VLC 0150 VLQ 0150 VLR 0150* VLS 0150
VLC 0200 VLQ 0200 VLR 0200* VLS 0200
NENNWEITEN VLC 0250  VLQ 0250 VLR 0250 VLS 0250
HOMWHAJIbHBIE PASMEPLI  VLC 0300 VLQ 0300 VLR 0300 VLS 0300
VLC 0350 VLQ 0350 / /
GRANDEZZE NOMINALI VLC 0400  VLQ 0400  / /
* not yet in production - z.Z. nicht lieferbar - noka He nponsBoauUTCs - non ancora in produzione
FLANGES FLANSCHE ®IAHLUBI FLANGE
according to WAM® standard gemaA WAM®-Werksnorm B cootsetctBun ¢ WAM Secondo norme WAM®.
VALVE BODY GEHAUSE CTaHAapTOM. CORPO

- powder varnished steel RAL
7001
- st. steel 304
BLADE
- carbon steel, powder var-
nished
RAL 7001
- st. steel 304
-SINT®MC
- SINT®AL
BODY COATING
-SINT®MC
- SINT®AL
BEARINGS
- standard
- st. steel 304
The machines must not be stard-
ed before the machine itself, as
well as the plant it is going to be
installed in, have been declared
in conformity with the European
Directive 14/06/1982 (89/392/
EEC).
It is the plant designer’s / plant
fitter's responsability to design
and install all necessary protec-
tion in order to avoid that break-
ing and / or yielding of the equip-
ment or of parts of it might dam-
age people and / or parts of the
plant (e.g. adequate protection
against falling down of the mo-
tor etc.).
For dangerous materials, i.e.
those that must not get in con-
tact with the human body or be
inhaled, for flammable, explosive
and bacteriologically dangerous
materials the plant manufactur-
er or fitter must provide for the
required safety devices and
measures.
Unless otherwise specified, all
the dimensions are given in milli-
metres.

- aus Stahl mit Epoxyd-lackie-
rung in RAL 7001
- Edelstahl 1.4301
SCHIEBERBLECH
- aus Stahl mit Epoxyd-lackie-
rung in RAL 7001
- aus Edelstahl 1.4301
-SINT®MC
- SINT®AL
GEHAUSEUMMANTELUNG
-SINT®MC
- SINT®AL
LAGERUNGEN
- Stahl
- Edelstahl 1.4301
Die Machine darf nicht in Betrieb
genommen werden, bevor so-
wohl sie selbst, als auch die
Anlage, in die sie eingebaut
wird, mit den Vorschriften der
Direktive 14/06/1982 (89/392/
ECC) fbr konform erklgrt wur-
de.
Es liegt in der Verantwortung
des Anlagenplaners bzw. -auf-
stellers, alle notwendigen
Schutzvorrichtungen vorzuse-
hen, welche es verhindern, daf
durch einen Gerpgte- oder Teile-
defekt Personen- und/oder
Sachschaden verursacht wer-
den (z.B. geeigneter Schutz
gegen das Herunterfallen des
Motors etc.).
Fer Gefahrenprodukte, bzw.
solche, die nicht mit dem mensch-
lichen Kurper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden dbrfen,
for leicht entzbndbare, explosi-
ve sowie bakteriologisch gefghr-
liche Medien muf der Anlagen-
bauer bzw. —errichter die for die
Sicherheit erforderlichen Vor-
richtungen vorsehen und Mafi-
nahmen treffen.
Wenn nicht anders angegeben,
alle Maflangaben in Millimetern.

KOPMYC KJTAMNAHA
- NaKMpoBaHHasi MOPOLLUKOM CTarb
RAL 7001
- Hepxasetowasa cranb 304
JNIONACTb
- yrnepogucTas crarnb,
nakupoBaHHasi nopowkom RAL
7001
- HepxaBetowas cranb 304
- SINT®MC
- SINT®AL
MOKPbLITUE KOPIMYCA
- SINT®MC
- SINT®AL
NOoALWNNHUKA
- CTaHAapTHbIE
- Hepxagetowas cranb 304
MaLumHbl HEe AOMKHbI 3anyckaTbCs
0O Tex nop, noka He 6yger
3asBMeHO, YTO camMa MaluuHa, a
TaKKe YCTaHOBKA, Ha KOTOPYH OHa
6yneTt yCTaHOBINEHA,
cooTBeTCcTBYylOT EBponeiickoi
HOupektnee 14/06/1982 (89/392/
EEC).
OTBEeTCTBEHHOCTHDb
NPOEKTUPOBLYMKA YCTaHOBKMN /
cbopLymKka yCTaHOBKM COCTOUT B
TOM, YTOGbl CNpPOEKTUpoBaTh
yCTaHOBUTb BClO Heobxoaumyto
3aWnTy A4S Toro, YTobbl n3bexaTb
nonomkn w/unun pedopmauynn
obopynoBaHus unu ero yacren,
4YTO Morfno 6bl NPUYNHUTL Bpes
TNOAAM WKW YacTaM yCTaHOBKM
(2 MMEHHO, COOTBETCTBYHOLLYIO
3alWmMTy OT NajeHus auraTens, u
TA.).
[Ons onacHbix maTepuanos, a
UMEHHO, TakuX, KoTopble He
LOJXHbI BCTYNaTb B KOHTAKT C
TENoM YenoBeka UMW BAbIXaTbCs
YernoBeKoM, Af15 BOCMITAaMEHSIEMbIX,
B3pbIBOONACHbIX "
6aKTepnonornyeckn onacHbIxX
MaTepuanos N3roToBUTEND
yCTaHOBKM nunn cnecapb-
MOHTaXHUK JOMKEH obecneunTtb
Heobxogumble 3alUTHbIE
yCTpOiACTBa 1 MepbI.
Ecnn He ykasaHo WHoe,
pasmepbl AaHbl B MM.

BCe

- acciaio al carbonio, verniciato
a polvere RAL 7001

-AlISI 304

LAMA

- acciaio al carbonio, verniciato
a polvere RAL 7001

-AlISI 304

-SINT®MC

- SINT®AL

RIVESTIMENTO CORPO

-SINT®MC

- SINT®AL

CUSCINETTI

-STD

-AlISI 304

E’ vietato mettere le macchine in

funzione prima che la macchina/

impianto, nel quale devono es-

sere installate, sia dichiarato

conforme alle disposizioni della

direttiva 14/06/1982 (89/392/

EEC).

In quest’ambito u cura dellimpian-

tista / installatore predisporre ed

installare tutti gli accorgimenti /

protezioni al fine di evitare danni

a cose o persone in caso di rot-

ture e conseguente caduta di

pezzi della macchina (ad es.: rot-

tura del motore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al

contatto e/o all'inalazione, infiam-

mabili, esplosivi e pericolosi dal

punto di vista batteriologico e/o

virale, 'impiantista e/o I'installa-

tore, dovranno prevedere idonei

dispositivi all’'uopo.

Se non specificato altrimenti, tutte

le dimensioni sono in millimetri.




® - ORDERCODES 10.03 / 03.00

- BESTELLCODES
Wﬁ ' «@ - OMUCAHUE U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
- CODICI DI ORDINAZIONE WA.03021.25 T. 02
ONLY FOR VLS-TYPE VALVE
VL Q 01 50 L 1 I 1 1 NUR FbR FACHSCHIEBER TYP VLS
. TONbKO ANA KNAMAHA VLS TUNA
ONLY FOR VLS-TYPE VALVE SOLO PER VALVOLATIPO VLS
NUR FbR FACHSCHIEBER TYP VLS
TONbKO ANA KMNAMAHA VLS TUMNA KOJl. anektpuueckue knanaxsi KON.CONEHOMOOB| KOO CONEHOUOA
SOLO PER VALVOLA TIPO VLS 1 VEWE0 2 BOB 110.50
1 No LSM6 limit switches - Endschalters 2 V5\W80 2 BOB 220.50
KOHUeBble BblknoyaTenu - fine corsa 3 V5V80 1 BOB 110.50
1 | n°1 LSM6 limit switches - Endschalters 4 V5V80 1 BOB220.50
KOHUeBble Bblkntoyatenu - fine corsa 5 V580 2 BOB 024.CC
2 | n°2 LSM6 limit switches - Endschalters 6 VW80 2 BOB 048.CC
KOHUEBble BblkntoYaTenu - fine corsa 7 \V/5V80 1 BOB024.CC
8 V5V80 1 BOB 048.CC
9 V5V80 2 BOB 024.50
A V5V80 2 BOB 048.50
B V5\W80 1 BOB 024.50
c V5W80 1 BOB 048.50
D V5W80 2 BOB 110.CC
E V5v80 1 BOB 110.CC
Standard holing
| = | Standard-Flanschbohrungen
CTaHAapTHOe OTBEpCTUE
Foratura standard
Holing according to CEMA
C = | Flanschbohrungen gem. CEMA
oTBepcTme B cootBeTcTBUN ¢ CEMA
Foratura CEMA
carbon steel / carbon steel
Stahl / Stahl
BODY MATERIAL / BEARINGS 1 yrnepoaucTas crtans/ yrnepogucras cranb
GEHAUSEWERKST. /LAGER acciaio carbone / acciaio carbone
MATEPWAN KOPMYCA / NOAWNMHUNKA st st 304 / carbon steel
MATERIALE CORPO/CUSCINETTI Edelstahl 1.4301 / Stahl
2 Hepxasetowas ctanb 304 / yrnepogucras ctanb
AISI 304 / acciaio carbone
st. st. 304 / stainless steel
3 Edelstahl 1.4301 / Edelstahl
Hepxasetowas ctanb 304 / acier inoxydable
AISI 304 / acciaio inossidabile
BODY BLADE
VULCAN. BLADE AND BODY COATING ™n gg’;ﬁgg’f SCHIEBERBLECH
VULK. GEHAUSE UND SCHIEBERBLECH oo NONACTE
BYNIKAHU3UPOBAHHAS NIOMACTb W MOKPBITVE KOPMYCA LAMA
VULCANIZZAZIONE CORPO E LAMA L SINT*MC SINT*MC
M SINT®MC Fe 37
T SINT®MC AlSI 304
N SINT®AL SINT®AL
P SINT®AL AISI 304
VALVE SIZE 150
SCHIEBERGRLISSE
PA3MEP KNAMAHA —— 200
GRANDEZZA VALVOLA ————— 250
————— 300
—— 350
400
SECTION C | CIRCULAR - RUND - KPYTTIbI - TONDA
QUERSCHNITT Q SQUARE - QUADRATISCH
CEYEHUE KBALPATHbIV - QUADRA
SEZIONE R RECTANGULAR - RECHTECKIG
NPAMOYTOfIbHbIV - RETTANGOLARE
SQUARE WITH INTERNAL ACTUATOR
SLIDEVALVE °S | QUADRATISCHMIT INNENLIEGENDEM ZYLINDER
FLACHSCHIEBER KBALPATHbIV C BHYTPEHHIM MPUBOLOM
SONOTHUKOBBLIN KIATAH QUADRA CON CILINDRO INTERNO

VALVOLA A GHIGLIOTTINA

*=only size 300 °=only sizes 150 - 200 - 250 - 300
nur Grufe 300 nur Grufen 150 - 200 - 250 - 300
Tonbko pasmep 300 Tonbko pasmep 150 - 200 - 250 - 300

solo grandezza 300 solo grandezza 150-200- 250 - 300




® - ACTUATORS 03.00
- ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
WAM® - nPMBOA
AM - COMANDI WA.03021.25 T. 03
HAND WHEEL DRIVE

CMG

HANDRAD - ANTRIEBSEINHEIT
MPMBOO MAXOBUYKA
COMANDO MANUALE A VOLANTINO

DA

-+ c
INTERNAL PARTS
INNENLIEGENDE TEILE
BHYTPEHHUE OETAIA
PARTE INTERNAALLA VALVOLA
Kl
Type. | @A | B c D | kg
TPN 25 x5
cMG 01501| 200 | 165 | T[N 25| 20 | 2
TPN 25 x 5
CMG 02001 200 | 165 | |0 a0X5 | 20 | 25
TPN 25 x5
cMG 02501 200 | 165 | || 0a9X5 | 20 | 3
TPN 25 x5
CMG 03001 200 | 165 | \[N20X> | 20 | 4
TPN 35 x 6
CMG 03501| 250 | 241 | (B A9XO | 45 | 7
TPN 35 x 6
CMG 04001| 250 | 241 | (B A9XO | 45 | 8

[ SHAFTLI19
WHIT KEY 6 x6 xD

WELLE LI 19 MIT
PASSFEDER 6 x 6 x D

BAILLI19AVEC
CLAVETTE6x6xD

ALBERO LI 19 CON
LINGUETTA6x 6 x D




10.03 / 03.00

- ACTUATORS
VL - ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
MM@ - nNPUBOA
- COMANDI WA.03021.25 T. 04
LSM LIMIT SWITCHES - ENDSCHALTER BOB SOLENOID COILS - SPULEN
KOHLIEBbIE BbIKIMKOYATENWU - FINE CORSA COJIEHOWAbI - BOBINE
I 47 |
o)
©
29
V5V ELECTROVALVES 5/2 - MAGNETVENTILE 5/2 - SNEKTPUYECKUN BEHTUNb 5/2 - ELETTROVALVOLE 5/2

V5V8: 450 g
V5V4: 550 g
V5Vv80 1/8” | monostable
monostabil
MOHOCTabUNbHbIN
V5V40 1/4” | monostabile
V5VV80 1/8” | bistable
bistabli
OuctabunbHbIn
V5VV40 1/4” | bistabile




06.03 / 03.00

® - ACTUATORS
- ANTRIEBE ZU ABSPERRORGANEN
MM@ - niPUBOAO
- COMANDI WA.03021.25 T. 05
ELECTRIC SWIVEL DRIVE

ELEKTROMOTORISCHER DREHANTRIEB
SNEKTPUYECKNW MOBOPOTHbIV MPUBOS,
COMANDO ELETTROMECCANICO ROTANTE

CRG

B
A E
\
1/
INTERNAL PARTS
INNENLIEGENDE TEILE
BHYTPEHHUE YACTU
PARTE INTERNA ALLA VALVOLA
Type . Tun Opening time - Llffnung.szen
Bpemsi OTKpbITUA - Tempo di apertura
150 13 sec.
200 17 sec. OPENING TIME VLQ SLIDE VALVES
LIFFNUNGSZEITEN VON VLQ - SCHIEBERN
250 21 sec. BPEMSI OTKPbITUSI VLQ KBAPATHBIX KIAMAHOB
300 25 sec. TEMPI DI APERTURA VALVOLE TIPO VLQ
350 25 sec.
400 28 sec.
Electrical protection class
ISO - KLASSE .
Type . r.p.m. - min-1 kg
hed WA B Cc D E Nm | kW Knacc 3reKT pUu4ecKkoi Volt Hz tours/min - giriimin | r
3aumT bl
Cl. isolamento
CRG 010A (0150 | 105 | 340 | 40 144 | 143 16 | 0.25 IP 55 220/380V | 50 140 18
0200 19
CRG 010B (0250 | 105 | 340 | 40 144 | 143 | 21 | 0.37 IP 55 220/380V | 50 140 20
0300 21
CRG 010B | 0350 22
105 | 340 | 40 144 | 143 | 21 | 0.37 IP 55 220/380V | 50 140
0400 23
N.B.: With drive CR signalling systems are necessary. - bei CR - Antrieb sind Si Isyst noty ding
Avec la motorisation CR les systumes de signalisation sont n# ire. - Con la motorizzazione CR sono i i sistemi di seg

O6paTtutb oco6oe BHUMaHme: C npusoaom CR He0BXo4MMbI CUCTEMBI CUrHaNM3aumn.




- ACCESSORIES 06.03 / 03.00

- ZUBEHUR
- NPUCNOCOBIEHUA
- ACCESSORI WA.03021.25 T. 06

PNEUMATIC CYLINDER FIXING KIT - PNEUMATIKZYLINDER-BEFSTIGUNGSKIT
®UKCUPYIOLLMN HABOP ANA MNHEBMATUYECKOIO UMINHAPA - KIT FISSAGGIO CILINDRO PNEUMATICO

KCP

063

15 25

To indicate special requests

Zur Angabe von Sonderwunschen
4yTOObI MOKa3aTb creuuanbHble 3anpochl
Per indicare richieste speciali

Valve index / Valve size
Index / Schiebergrosse
WHAEKC knanaHa / pasmep knanaHa

Possible combinations:
Zuldssige Kombinationen:
BO3MOXHble KOMOVHaLun
Combinazioni ammesse:

Indice / Dimensione valvola — 15.25 (150-250)

15.30 (250-300)
35.40 (350-400)

Internal piston diameter

Bohrung Zylinder

BHYTPEHHUI AnamMeTp MOPLUHSA 063

Alesaggio cilindro
080
100

Pneumatic control kit

Kit Pneumatiksteuerung

KOMMNMEKT AN MHEBMATUYECKOro yrnpaBreHus
Kit comando pneumatico

KCP.063.15.25
KCP.080.15.30
KCP.100.35.40







MAINTENANCE

All rights reserved © WAMGROUP

* SLIDE VALVES
INSTALLATION, OPERATION AND MAINTENANCE

* FLACHSCHIEBER
EINBAU-, BETRIEBS - UND WARTUNGSANLEITUNG

* 3O0JIOTHUKOBBLIE KI1AMAHDI

YCTAHOBKA, SKCIMIYATALUMA N TEXHUYECKOE
OBCNYXVMBAHNE

* VALVOLE A GHIGLIOTTINA
INSTALLAZIONE, USO E MANUTENZIONE

CATALOGUE No.

WA.03021.25 M. CREATION DATE

ISSUE

A6

CIRCULATION | DATE OF LATEST UPDATE 03.00
100 10.03




a WAM®

- OPERATION AND MAINTENANCE
- BETRIEBS - UND WARTUNGSANLEITUNG
- OKCNNYATAUMA U TEXHUYECKOE OBCNYXXUBAHUE

- USO E MANUTENZIONE

01.01 /03.00

WA.03021.25 M. 01

A) ADDRESS OF LOCAL DEAL-
ER OR SERVICE POINT

B) IDENTIFICATION

Refer to order code in acknowl-
edgement of order, in invoice and
on packaging to identify equip-
ment.

C) CONTRA - INDICATIONS
None if all safety instructions are
followed.

REMARKS REGARDING
VALVES FOR FOODSTUFF:
Wash valve regularly with wa-
ter.

Clean valve disc and seal with
particular care.

Check first with supplier before
using any cleaning product.
Check first with supplier when
handling acid containing prod-
ucts or particularly hot or cold
materials.

VL-type Slide Valves must only
be closed with bulk material col-
umn in motion.

Valves are dust-tight.

The valve must not be put into
service before the machine or
plant it has been fitted to has
been declared in conformity with
the regulations of the directive
14/06/1982 (89/392/ECC).

It is the plant designer’s / plant
fitter's responsibility to design
and install all necessary protec-
tion in order to avoid that break-
ing and/or yielding of the quip-
ment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the
plant (e.g. adequate protection
against falling down of the mo-
tor etc.).

For dangerous materials, i.e.
those that must not get in con-
tact with the human body or be
inhaled, for flammable, explosive
and bacteriologically dangerous
materials the plant manufactur-
er or fitter must provide for the
required safety devices and
measures.

A) ANSCHRIFT DES LOKALEN | A) AQOPEC
HONDLERS ODER KUNDEN- | OUNTEPA UK
DIENSTES OBCIYXXUBAHUA
B) IDENTIFIKATION B) UOEHTUDUKALINA
Zur korrekten Identifikation auf | OBOPYAOBAHUA

den Bestellcode in der Auftrags-
bestatigung, in der Rechnung
und auf der Verpackung Bezug
nehmen.

C) KONTRAINDIKATIONEN
Keine, sofern alle allgemeinen
Sicherheitsvorschriften befolgt
werden.

BEMERKUNGEN ZU SCHIE-
BERN FbR NAHRUNGSMITTEL:
In regelmafigen Abstanden mit
Wasser abwaschen.
Schieberblech und Dichtung
sind besonders sorgfaltig zu rei-
nigen.

Reinigungsmittel nur in Abspra-
che mit dem Hersteller verwen-
den.

Bei spurehaltigen sowie bei be-
sonders heifen oder kalten Me-
dien vor dem Einsatz Rbckspra-
che mit dem Hersteller halten.
Flachschieber vom Typ VL dbr-
fen nur bei in Bewegung befind-
licher Materialsgule geschlossen
werden.

Schieber sind staubdicht.

Der Schieber darf nicht in Be-
trieb genommen werden, bevor
die Anlage oder Maschine, in die
er eingebaut wurde mit den Vor-
schriften der Bestimmungen vom
14.06.1982 (89/392/ECC) als
konform erklart wurden.

Es liegt in der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. —aufstel-
lers, alle notwendigen Schutz-
vorrichtungen vorzusehen, wel-
che es verhindern, dass durch
einen Gerpgte- oder Teiledefekt
Personen- und/oder Sachschpg-
den verursacht werden (z.B. ge-
eigneter Schutz gegen das Her-
unterfallen des Motors etc.).
Fbr Gefahrenprodukte, bzw. sol-
che, die nicht mit dem menschli-
chen Kurper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden dbrfen,
for leicht entzendbare, explosive
sowie bakteriologisch gefghrliche
Medien muf der Anlagenbauer
bzw. —errichter die for die Sicher-
heit erforderlichen Vorrichtungen
vorsehen und Mafinahmen tref-
fen.

O6paTutbca Kk KoAy 3akasa npwu
NoATBEPXAEHUN 3akasa, B CYET-
dakType n Ha ynakoBke, 4ToObl
naeHTUMLMpoBaTh 06opyAoBaHueE.

B) MTPOTUBOMNOKA3AHUA
MpoTuBONOKa3aHUit HeT, ecnu
cobntogatoTes crneaywowme

WHCTPYKUMK no 6e3onacHocTu.

3AMEYAHUA, KACAIOLWMECA
KNANAHOB AnA NMUWEBBLIX
NPOOYKTOB:

Mepuoaunyeckn npombiBaTh knanaH
BOL,ON.

OuncTUTb KNanaH 1 04eHb OCTOPOXHO
repMeTN3npoBaTh.
MpoKkoHCynbTUPOBaTbLCS CHavyana ¢
nocTaBLyNKOM nepeg
ncnonb3oBaHNeEM nwoboro
ouuLLatoLLEero NpoaykTa.
MpoKkoHCynbTUPOBaTLCS CHa4yana ¢
nocTaBLYNKOM MPU NOrpy3oYHO-
pasrpysoyHbix pa6oTax c
KncnoTocofepXalyuMm npoaykramm
UNU, B YaCTHOCTU, FOPSYNMMN UMK
XOMOAHBLIMW MaTepuanamm.
30MoTHMKOBbIE KnanaHbl Tuna VL
[OMKHbI ObITb 3aKPbIThI NPV ABUKEHNN
KOSOHHbI C HACbIMHbLIM MaTepyanom.
KnanaHsl ABMNSATCA
MNbINEeHeNPOHNLI@EMbIMM.

KnanaH He [OMKeH 3anyckatbcs 40
Tex nop, noka He GyAeT 3asBneHo,
4yTO cama MalwwuHa, a Takxke
yCTaHoBKa, Ha KoTopyl oHa ByaeT

yCTaHOBMNEHa, COOTBETCTBYIOT
EBponeiickon Oupektuse 14/06/1982
(89/392/EEC).

OTBETCTBEHHOCTb MPOEKTUPOBLLMKA
yCTaHoBKM / cOopLymka yCTaHOBKMN
cocTouT B TOM, 4TOGbI
CMPOEKTNPOBaTb U YCTAHOBUTb BCHO
HeobxoAauMyto 3aluTy Ans Toro,
yTOObI M36exaTb MOMOMKM W/unu
AedopmaLv 06opyaoBaHUS UK €ro
YacTeii, 4To Morro Gbl MPUHUHUTL BPEA,
noasM Wunm YyacTsim yCTaHOBKM (a
VMEHHO, COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLLUUTy
OT NajeHus Apuratens, u T.4.).

[na onacHbix maTepuanos, a
VMEHHO, TaKUX, KOTOPbIE HE [OMKHbI
BCTynaTb B KOHTaKT C TeNom
yenoeeka nnu BAbIXaTbCs
YerlioBeKkoOM, Af1si BOCNaMEHSIEMbIX,
B3PbIBOOMACHbBIX "
GakTepuonormyeckn  onacHbIX
MaTepuanos N3roToBUTEND
YCTaHOBKM UMW criecapb-MOHTaXHMK
fomxeH obecneunTb HeoGXxoauMble
3aLUTHbIE YCTPOWCTBA U Mepbl.

MECTHOTO | A) INDIRIZZO RIVENDITORE O
MYHKTA | PUNTO DIASSISTENZA LOCALE

B) INTERPRETAZIONE DELLA
TARGHETTA

Per una corretta identificazione
della macchina, bisogna fare ri-
ferimento al codice che si trova
sulla conferma d’ordine, sulla fat-
tura e sulla targhetta posta sul-
limballo.

C) CONTROINDICAZIONI AL-
L’USO

Non vi 1 nessuna controindica-
zione all'uso, se vengono osser-
vate le normali precauzioni per
macchine di questo tipo.

NOTE PER VALVOLE PER PRO-
DOTTIALIMENTARI:

Pulire periodicamente le valvole
con acqua.

Pulire lama e rivestimento con
particolare cura.

Prima di usare altri prodotti di pu-
lizia consultare il fornitore.

Nel caso in cui il prodotto a con-
tatto con la valvola sia acido o a
temperatura troppo elevata o
troppo bassa, rivolgersi diretta-
mente al ns. Uff. Tecnico
Comm.le.

Le valvole a ghigliottina tipo VL
devono essere chiuse soltanto
con colonna di prodotto in movi-
mento.

Ricordiamo che le nostre valvo-
le sono a tenuta polvere.

E’ vietato mettere le valvole in
funzione prima che la macchina/
impianto nel quale devono es-
sere installate sia dichiarato
conforme alle disposizioni della
direttiva

14/06/1982 ( 89/392/ECC ).

In quest’ambito u cura dellimpian-
tista / installatore predisporre ed
installare tutti gli accorgimenti /
protezioni al fine di evitare danni
a cose o persone in caso di rot-
ture e conseguente caduta di
pezzi della macchina (ad es: rot-
tura del motore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al
contatto e/o all'inalazione, infiam-
mabili, esplosivi e pericolosi dal
punto di vista batteriologico e/o
virale, 'impiantista e/o I'installa-
tore, dovranno prevedere idonei
dispositivi all'uopo.




5 WAM

- OPERATION AND MAINTENANCE
-BETRIEBS - UND WARTUNGSANLEITUNG
- 9KCNNYATALUA U TEXHUNYECKOE OBCITY)XXUBAHUE

03.00

-USO E MANUTENZIONE WA.03021.25 M. 02
D) TRANSPORT AND RECEIPT | D) TRANSPORT ) TPAHCNOPTUPOBKA W | D) TRASPORTO - RICEVIMEN-
OF GOODS UND WARENEMPFANG NONYYEHUE TOBAPA TO

On arrival, prior to unloading,
check goods are in compliance
with delivery note, invoice and
acknowledgement of order.

If any parts are damaged through
transport immediately state your
claims in writing in the consign-
ment note (waybill). The driver
is obliged to accept the claim and
to leave you a copy. Send off
your claim without hesitation to
the supplier if you received the
goods free destination. In all other
cases send claim to shipping
agent. If you fail to state your
claims on arrival of the goods it
may not be accepted.

Avoid any kind of damage to
goods during unloading and han-
dling.

Always handle goods with care.

D1) PACKAGING DATA

N.B.: The above weights do not
include any additional packaging
such as pallets or similar.

Bei Wareneingang vor dem Ab-
laden prbfen, ob die Ware in Be-
schaffenheit und Menge mit den
Angaben auf Lieferschein,
Rechnung und Auftragsbesta-
tigung bbereinstimmt.
Eventuelle Schaden sofort
schriftlich im Frachtbrief rekla-
mieren, da spatere Ansprbche
nicht mehr geltend gemacht
werden kunnen. Der Fahrer ist
dazu verpflichtet, die Reklama-
tion entgegenzunehmen und
dem Empfanger eine Kopie die-
ser zu bberlassen. Bei Liefe-
rung frei Haus Reklamation an
den Lieferanten schicken, in al-
len anderen Fgllen an den Spe-
diteur.

Beim Abladen Ware nicht be-
schadigen.

Berbcksichtigen, daA es sich
um mechanische Teile handelt,
die mit Vorsicht zu behandeln
sind.

D1) KOLLIMASSE UND
GEWICHTE

N.B.: Die 0.a. Gewichte beinhal-
ten keine zusatzlichen Verpak-
kungen wie Paletten o.4.

Mo npnbbiTuK Nepep, pasrpyakomn
NpoBEPUTb, COOTBETCTBYET MK
ToBap HakmagHomW, c4yeT-
dakType U noATBEpPXKAEHUIO
3akasa.

Ecnun «kakune-nubo petanu
noBpexaeHsbl npu
TPaHCMOPTUPOBKE, HEMEASIEHHO
U3MNOXUTb BalUK NPETEH3UUN B
NMCbMEHHOM BMAE B rpy30BOM
HaknagHo. Boautenb obsasaH
NPUHSTb NMPETEH3UIO U OCTaBUTb
BaM Konut. Bbiwnute ceBoto
npeTteH3uto 6e3 konebaHui
NMOCTaBLLUKY, €CIN Bbl MOMY4Unm
ToBap «cBobogHoe MecTOo
Ha3Ha4YeHNA». Bo BCEX
ocCTarnbHbIX CMyYyasiX BbILLNUTE
npeTeH3uto cBoeMy
3KCMEeANTOPCKOMY areHTCTBY.
Ecnu Bbl HEe U3nNoxuTte ceou
npeTteHaum no npubbiTum
ToBapa, OHUW MOTyT ObITb He
npuHATLl. M3berante nioboro
NoBpeEXAEHUsI TOBapa BO BpeMs
pasrpyskum U TpaHCMOPTUPOBKY.
Bcerpa obpawantechb (]
TOBapOM OCTOPOXHO.

) DAHHBLIE YITAKOBKU

O6paTuTb 0co60e BHUMaHMe:
BbllweykasaHHbIA Bec  He
BKINtoyaer HUKaKon
[OMONMHUTENbHOW yNaKoBKM,
TakoW, Kak nannetbl uWnu

aHanorn4yHasa ynakoBka.

Al ricevimento della merce con-
trollare se la tipologia e la quan-
tita corrispondono con i dati di
bolla di consegna, fattura e con-
ferma d’ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presentiimmediatamente per
iscritto nell’apposito spazio della
lettera di vettura. L’autista n ob-
bligato ad accettare un tale re-
clamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fornitura u franco de-
stino, inviate il Vs. reclamo a noi,
altrimenti direttamente allo spe-
dizioniere.

Se non richiederete i danni im-
mediatamente all’arrivo della
merce, la vostra richiesta po-
trebbe non essere accolta.
Evitate ogni tipo di danneggia-
mento durante lo scarico e le
movimentazioni.

Movimentate sempre la merce
con cura.

D1) IMBALLI - PESI

N.B.: | dati sopra riportati non
comprendono il peso di un even-
tuale imballo cumulativo (pallet o
altro).

Weight - Gewicht - Bec (kr) - Peso (kg)

Valve - Weiche
KanaH - Valvola

Nominal width - Nennweite - HommHanbHas wupwuHa - Grandezza nominale

150 200 250 300 350 400

VL 18 23 28 36 50 60
VLR / / / 45 / /
VLS 20 24 30 39 / /

Single packing included - Einzelverpackung inbegriffen
OTgenbHas ynakoBka BkItoveHa - Imballo singolo compreso

PACKAGING DIMENSIONS

VERPACKUNGSMASAE

PA3SMEPbI YNNAKOBKU

IMBALLO - DIMENSIONI

O o
| oen
ey | [ 1 ‘ ‘
A e
Nominal width - Nennweite - HoMMHanbHas wWupuHa - Grandezza nominale
Valve - Weiche
knanaH - Valvola 150 200 250 300 350 400
A B C A B (o] A B (o] A B (o] A B (o] A B (o]
VL 470 | 288 | 128 | 570 | 338 | 128 | 660 | 388 | 128 | 780 | 458 | 128 | 915 | 508 | 128 | 1000| 545 | 165
VLR / / / / / / / / / | 600|128 | 780 | / / / / / /
VLS 470 | 288 | 128 | 570 | 338 | 128 | 660 | 388 | 128 | 780 | 458 | 128 | / / / / / /
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E) INSTALLATION
The valves have been pre-as-
sembled and tested at the facto-

ry.

E1) PREPARATION

Remove packaging.

Mount actuator (hand wheel,
manual chain actuator, electro-
pneumatic, gear motor or others).
WAM® supplies some of the
above-mentioned actuators
which have to be bolted on by
the customer.

E2) ELECTRICAL AND PNEU-
MATIC CONNECTIONS
Electrical and pneumatic con-
nections must be carried out by
qualified personnel ONLY.

DISCONNECT MAINS SUPPLY!
Check voltage corresponds with
motor plate data.

Follow general safety instruc-
tions.

E3) SAFETY NOTICE

Never introduce hands in the
area between valve body and
disc when valve is working.
Provide for a saftey grille or a
hopper above the machine in
order to avoid harm to extremi-
ties.

To avoid harm also at the outlet
side, provide a vertical outlet
spout or an equivalent system.

F) START - UP

Especially with materials which
tend to harden or become sticky
through longer periods of stor-
age ensure no material is depos-
ited on the shaft passages. In
such a case clean the area thor-
oughly.

Start valve operation without ma-
terial. If valve works correctly
add material and proceed with
regular operation.

E) EINBAU

Die Schieber sind werksseitig
komplett vormontiert und gete-
stet.

E1) VORBEREITUNG
Verpackung entfernen.
Antrieb (Handrad, manuell bber
Kette, elektropneumatisch, elek-
tromotorisch, o.a.) montieren.
WAM® liefert einige der vorge-
nannten Antriebe, deren Anbau
mittels Schraubverbindungen
erfolgt.

E2)ELEKTRISCHER UND PNEU-
MATISCHER ANSCHLUSS
Elektrische und pneumatische
Anschlbsse dbrfen NUR von
Fachpersonal vorgenommen
werden.

STROMZUFUHR ABSCHALTEN
!

Kontrollieren, ob Netzspannung
mit den Typenschildangaben
bbereinstimmt. Allgemeine Si-
cherheitsvorschriften beach-
ten.

E3) SICHERHEITSHINWEIS
Niemals im Betriebszustand mit
den Handen in den Bereich zwi-
schen Klappenkurper und -Tel-
ler greifen!

bber dem Gerat ein fest mon-
tiertes Schutzgitter oder einen
Trichter vorsehen, der so hoch
ist, daf die Verletzung von Kur-
perextremitaten ausgeschlos-
sen ist.

Ebenfalls zur AusschlieAung
der Verletzungsgefahr am Aus-
lauf einen vertikalen Aufsteck-
stutzen oder ein gleichwertiges
System vorsehen.

F) INBETRIEBNAHME
Besonders bei Medien, die
durch langere Lagerung zum
Aushgarten neigen oder klebrig
werden, sicherstellen, daf sich
zwischen Gehpguse und Schie-
berblech kein Material abgela-
gert hat. Ist dies doch der Fall,
den Bereich grbndlich sgubern.
Schieber zungchst ohne Mate-
rialzugabe in Betrieb nehmen.
Wenn Schieber problemfrei
funktioniert, Material zugeben
und normalen Betrieb aufneh-
men.

) YCTAHOBKA

KnanaHbl npepBapuTenbHO
CMOHTMPOBaHbI U UCMbITaHbl Ha
3aBofe.

A1) NOAroTOBKA

Ypanutb ynakoBky.
YCcTaHOBUTb CUNOBOW NPUBOA
(py4yHOM pblyar, MaxoBUYOK
PY4YHOI nogaun, py4YHOW LienHowm
n p uu B O0 4
3NeKTpONHEBMATUYECKUN,
peay«KTOoORPpPH@B #
anekTpoABUratTensb,
rMapaBnuyecknii N NHOM).
Komnanns WAM nocTasnser
HeKkoTopble BbllleyKka3aHHble

npuBOAbl, KOTOpblE AOMXHbI
ObITb cKkpenneHbl 6GonTamu
3aKa34yMKOM.

A2) 3NEKTPUYECKWE U
NMHEBMATUYMECKWE
COEOVHEHUA
OnekTpuyeckue "

NHEBMATUYECKNE COEOUHEHUSA
[OMKHbI BbiNonHATbeA TOJIBKO
KBanupuUumMpoBaHHbLIM
nepcoHarnom.

OTCOEAWHUTb KIAMNAH OT
MUTAIOLLIEUN CETWU!
MpoBepuTb, COOTBETCTBYET 11

HanpsikeHue nacnopTHbIM
OaHHbIM MoTOpa.
CnepoBaTb odwmnm

VIHCTPYKLUWMSIM Mo 6e30MacHOCTU.

3AMETKA O BE3OIMNMACHOCTHU
Hukorpa He knactb pyku B
obrnactu mexay Kopmnycom
KnanaHa u guckom npu pabote
KrnanaHa.

Ob6ecneuutb peleTky
6e30nacHOCTU 1nn BOPOHKY Hafg
MallMHOW Ans Toro, 4ToObI
nsbexatb TpaBMbl
KOHEYHOCTeMN.

Ytobbl n3bexatb TpaBMbl, Ha
CTOpOHE BbIXOAHOrO OTBEPCTUS
obecneunTb BepTUKaNbHbLIN
BbIXOAHOW naTpybok wunu
3KBMBANEHTHYIO CUCTEMY.

E) 3AMNYCK

C wmaTepuanamu, KoTopble
umetoT TeHAeHUnto
3aTBepaeBaThb unm
CTAHOBWUTbLCH  KMeWkuMu B
TeYyeHne AnNUTENbHbIX NepPUoaoB

XpaHeHus yb6eanTbcs, 4TO
mMaTepuan He ocen Ha
oTBepcTuax Bana. B aTom

cfnyyae TwaTenbHO OYUCTUTH
obnactb.

Hauatb akcnnyaTtaumio knanaHa
6e3 maTtepuana. Ecnu knanaH
paboTtaeTt npaBuUIbHO,
nobaBuTb MaTepuan u nepenTu
K perynsipHon aKkcnmyaTauumu.

E) INSTALLAZIONE:

Le valvole vengono fornite gia
complete e collaudate prima del-
la consegna.

E1) PREPARAZIONE

Togliere le valvole dall'imballo
Montare sulla valvola il comando
previsto (volantino, manuale a di-
stanza con puleggia a catena,
pneumatico, elettrico, ecc.).

La ditta WAM® costruisce e for-
nisce separatamente alcuni dei
tipi sopraelencati: vanno imbul-
lonati dal cliente.

E2) COLLEGAMENTI ELETTRI-
Cl E PNEUMATICI

| collegamenti elettrici e pneuma-
tici devono essere eseguiti SOL-
TANTO da personale specializ-
zato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

Prima del collegamento assicu-
rarsi che il voltaggio di rete coin-
cida con quello indicato sulla tar-
ghetta del motore.

Seguire sempre le norme gene-
rali di sicurezza.

E3) PRECAUZIONI GENERALI

Mai mettere le mani tra la parte in
movimento e il corpo valvola
mentre la valvola n in funzione!
In ogni caso n necessario che
sopra la macchina venga mon-
tata una griglia di sicurezza fis-
sa 0 una tramoggia che sia di
altezza sufficiente ad impedire
che gli arti di una persona ven-
gano danneggiati.

Lo stesso discorso vale per lo
scarico: 1 necessario usare lo
scarico verticale o un sistema
equivalente.

F) AVVIAMENTO

Verificare che sostanze estra-
nee non si siano fermate tra lama
e corpo valvola, soprattutto se
sono dure o collanti; se cosm fos-
se pulire accuratamente.

La prima prova di avviamento
deve essere fatta senza prodot-
to; se tutto funziona regolarmen-
te, alimentare con il materiale e
procedere normalmente.
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G) OPERATION

Depending on the type of plant,
the valve can be operated either
manually, electropneumatically or
by a gear motor. In the two latter
versions the valve is controlled
by a remote control panel or by
a local starter.

The weight of the material col-
umn must not exceed the resist-
ance of the mobile valve parts.
Materials with bulk density < 1.3
t/mi normally do not create any
problem. When dealing with ma-
terials with higher bulk density
check with customer service.

N.B.: Regular cleaning increas-
es the life of the valve. This ap-
plies in particular to applications
where materials are handled
which either tend to harden or
become sticky when stored for
a longer period.

H) ASSEMBLY - DISMANTLING

H1) ASSEMBLY

Put the valve in position and bolt
it on carefully using nuts and
bolts.

Securely bolt the valve into po-
sition, as established.

(Make sure that the valve works
perfectly in axis.)

Check valve is properly mount-
ed, with the upper part in the
correct position.

Connect the pneumatic parts to
the air supply and the electrical
parts to the power mains.
Ensure the valve is mounted the
right way round.

Carry out pneumatic und electri-
cal connections in the correct
manner.

IMPORTANT: For accident pre-
vention it is essential to keep
the valve out of reach of per-
sonnel during operation. With
this aim in mind the customer
has to provide suitable safety
devices such as grilles, as
well as protective inlet and
outlet joints (either robust flex-
ible socks or rigid pipe un-
ions).

When using movable safety de-
vices provide protection limit
switches which stop the valve
instantaneously if the protection
is opened or removed. Restart-
ing of the valve operation must
only be possible when the pro-
tection is effective again.

G) BETRIEB

Je nach Anlagentyp wird der
Schieber entweder von Hand,
elektropneumatisch oder elek-
tromotorisch betrieben. In den
letzten beiden Versionen wird
der Schieber entweder bber
eine zentrale Steuerung oder
bber einen Vor-Ort-Schaltkasten
in Betrieb genommen.

Das Gewicht der Materialsgule
darf nicht grufer sein als der
Widerstand der beweglichen
Schieberteile. Medien mit einem
Schbttgewicht <1.3 t/mi stellen
in der Regel kein Problem dar.
Bei Medien mit huherem Schbitt-
gewicht Recksprache mit dem
Kundendienst halten.

N.B.: Regelmgfiges Sgubern er-
huht die Lebensdauer des Schie-
bers. Dies gilt insbesondere fbr
Medien, die bei lgngerer Lage-
rung aushprten oder klebrig
werden

H) MONTAGE - DEMONTAGE

H1) MONTAGE

Klappe in Einbaulage bringen und
mittels Schrauben und Muttern
grendlich befestigen.
Sicherstellen, dass der Schieber
perfekt in Achse arbeitet.
Sicherstellen, dafl der Schieber
richtig herum eingebaut ist.
Pneumatische und elektrische
Anschlbsse vorschriftsmaflig vor-
nehmen.

WICHTIG:Zur Unfallverhbtung
unbedingt darauf achten, dasl
das Betriebspersonal den
Schieber im Betriebszustand
nicht mit den Handen errei-
chen kann. Zu diesem Zweck
mbssen kundenseitig geeigne-
te Schutzvorrichtungen wie
z.B. Gitter sowie zu- und ab-
fluAiseitig geschbtzte Verbin-
dungen (z.B. robuste, flexible
Schlauch-oder starre Rohrver-
bindungen) vorgesehen wer-
den.

Bei Verwendung von beweglichen
Schutzvorrichtungen sind Schutz-
Endschalter vorzusehen, die beim
Liffnen oder Entfernen der Schutz-
vorrichtung des Schiebers augen-
blicklich auAer Betrieb setzen und
die neuerliche Inbetriebnahme erst
dann ermuglichen, wenn die
Schutzvorrichtung wieder wirk-
sam ist.

) SKCMNYATALUA

B 3aBucMmocTu OT TNa ycTaHOBKM
KnanaH MOXeT 3KCMIyaTupoBaTbCa
NM60o BPYYHYIO, 3NEKTPOMarHUTHbLIM
nytem nubo c nomouwblo
peAyKTOpHOro anekTpoasuraTens. B
ABYX MOCMNEeAHUX Bepcusax knanaH
ynpasnseTtcsa nynbTom
AWCTaHUMOHHOrO yNpaBreHns unu
MECTHbIM CTapTEePOM.

Bec KonoHHbI ANSA B3BeEWMUBAHWA
maTepuana He [OIKeH npeBbiwaTh
COMpOTUBIIEHNE MOBWNbHBIX YacTeln
knanaHa. O6bl4YHO MaTepuanbl ¢
HacbINHOW NMOTHOCTbIO <1.3 T/M° He
Cco3[,al0T HUkakoin npobnembl. Mpu
paboTe ¢ maTepuanamu ¢ 6onee
BbICOKOW HaCbIMHON MNIOTHOCTbIO
NPOKOHCYNbTUPOBATLCA B OTAEne
06CnyXMBaHNA 3aKa34MKOB.

O6paTuTb oco6oe BHMMaHUe:
PerynsipHas ouucTka yBenuyvsaeT
[ONroBeYyHOCTb knanaHa. 3To
0COBGEHHO BaXXHO B NPUMEHEHUsIX,
rAe ucnonb3ylTCs mMaTepuansl,
KoTopble nMbo 3aTBepAeBatoT, 6o
ckneuBawTCs Npu ANUTENbHOM
XpaHeHu.

3) CBOPKA/AEMOHTAX

31) CBOPKA

MomecTnTb knamnaH B HYXHoe
NONOXeHWE U TLATeNbHO 3aKkpenuTb
ero, Ucnonb3ys COOTBETCTBEHHO
ranku n 6onTol.

HapexHo 3akpenuTb GonTamu knanaH
B MOMOXEHUW, KaK ykasaHo.
(Y6epuTbCesa, 4TO KnanaH ycTaHOBMEeH
TOYHO Ha ocu.)

MpoBepuTb, nNpaBuWibHO 1K
yCTaHOBMEH knanaH ¢ BepxHen
YacTblo B MPaBUMbHOM MOMOXEHNW.
CoeAnHNTb NHEBMATUYECKne YacTun
c noaBojom  Bo3jyxa, a
anekTpuyeckne vyactm - cC
BMEKTPUYECKOI CETHIO.

Y6enuTtbCes, UTo KnanaH ycTaHoBreH
npaBuIbHO.

BbINnonHuTL NpaBunbHbIM 06pa3om
nNHeBMaTU4eckne u anekTpuyeckne
coefMHeHUs.

BAXHO: Ona npepoTBpalyeHus
HecYacTHbIX cryyaeB BaXHO
AepxaTb KnamaH BO Bpewms
3IKCnnyaTauum BHe [0CSAraeMocTH
nepcoHana. MoMHs 06 aTow uenu,
3aka34yuK gomkeH oGecneynutb
COOTBEeTCTBYHOWMNE 3alWUTHbIE
YyCTpPOWCTBA, Takue, KaK peleTku,
a Takxe 3allUTHbIe BXOAHbIE U
BbiXOAHble coeAuHeHUA (nubo
HagexHble rMGKue Npoknaaku,
nnGo XecTkne coeauHUTENbHbIE
My ThbI).

Mpu Mcnonb3oBaHWU NOABUXHBIX
3alUTHBIX YCTPOCTB oGecneynTb
3alUMTy KOHLEBbIX BblKMtovaTenen,
KOTOPblE MTHOBEHHO OCTaHaBMNMBaloT
KrnanaH, ecrnu 3aluuTa oTKpbiTa Unm
yaaneHa. T[lOBTOpPHbIA 3anyck
KrnanaHa BO3MOXEH TONbko Toraa,
Koraa 3alyuTa cHoBa [eiCTBYyeT.

G) FUNZIONAMENTO

In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento di una valvola n ma-
nuale, pneumatico o elettrico: in
questi due ultimi casi il comando
puT essere o in un quadro cen-
trale o in loco.

E’ molto importante conoscere il
peso del prodotto che grava sul-
la parte mobile della valvola: esso
non deve mai superare la sua
massima resistenza.

Con sili e tramogge standard con
prodotti di peso specifico infe-
riore a 1.3 non vi sono problemi;
in caso contrario consultare il ns.
Uff. Tecnico Commerciale.

N.B.: Si aumenta notevolmente
la durata della valvola pulendola
periodicamente. Questo n parti-
colarmente importante quando il
prodotto trattato tende ad indu-
rirsi o a compattarsi se rimane
fermo per un certo periodo di
tempo.

H) MONTAGGIO - SMONTAG-
GIO

H1) MONTAGGIO

Fissare la valvola, dove un previ-
sto, imbullonandola saldamente.
(Accertarsi che la valvola lavori
perfettamente in asse).
Controllare che sia montata cor-
rettamente con la parte superio-
re nella giusta posizione.
Collegare le parti pneumatiche
alla linea aria e le parti elettriche
alla rete.

IMPORTANTE: Per rispettare
le vigenti disposizioni in
materia di prevenzione u as-
solutamente da evitare la
possibilita che I’interno del-
la valvola in funzione sia rag-
giungibile da mano d’'uomo.
Per ottenere cit, I’installato-
re deve prevedere ostacoli
(griglie, reti di protezione,
ecc.) e/o distanziali sia per la
parte superiore che per la
parte inferiore (calzoni, ecc.)
che non permettano I’acces-
so.

Se queste “protezioni” sono mo-
bili, n obbligatorio dotare I'appa-
recchiatura di un dispositivo che
provochi limmediato arresto del-
la valvola all’atto della rimozione
o apertura della protezione. Tale
dispositivo inoltre non deve con-
sentire I'avviamento della mac-
china se la protezione non u col-
locata nella posizione corretta.
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H2) DISMANTLING
Prior to dismantling ensure mains
supply is disconnected.

1) MAINTENANCE

Failure to follow the mainte-
nance instructions could cause
problems and might invalidate

the warranty.
Once a week, check material

flows freely and no material de-
posits spoil the function of the
valve. If necessary clean con-
tact parts thoroughly.

PRIOR TO EVERY MAINTE-
NANCE JOB, DISCONNECT
VALVE FROM MAINS SUP-
PLY!

The bearings must be cleaned
on a routine basis to prevent in-
crustations from forming which
might impede the bearings from
rotating and, therefore, the blade
from becoming worn.
Routinely empty the rear casing
of the valve to prevent the ac-
cumulation of powder and allow
for the ducts and the limit ss-
witch to function properly.

11) REPLACEMENT OF WEAR
PARTS
No replacement required.

H2) DEMONTAGE

Vor Demontage des Schiebers
oder von Schieberteilen sicher-
stellen, daA die Stromzufuhr un-
terbrochen ist.

I) WARTUNG

Das Nichtbefolgen der War-
tungsvorschriften kann zu
Sturungen fuhren und die Ge-

wahrleistung aufer kraft set-
zen.

Einmal wuchentlich sicherstel-
len, dafd das Material frei flie-
Aen kann und keine Ablagerun-
gen die Schieberfunktion beein-
trachti-gen. Ggfls. den produkt-
berbhrenden Bereich grendlich
sgubern.

VOR JEDER WARTUNGS-AR-
BEIT HAUPTSTROMZUFUHR
UNTERBRECHEN!

Die Lager regelmpflig sgubern,
um Verkrustungen zu vermei-
den, die ihre Drehfghigkeit be-
hindern mit daraus resultieren-
dem Verschleifd des Schieber-
bleches. Das hintere Gehguse-
teil des Flachschiebers regel-
mafig sgubern, um die Ansamm-
lung von Material zu vermeiden
und das gute Funktionieren des
Zu- und Auslaufes sowie der
Endschalter zu gewghrleisten.

11) AUSTAUSCH VON
VERSCHLEISSTEILEN

Es ist kein Austausch von Ver-
schleiAteilen erforderlich.

32) JEMOHTAX
Mepen pemoHTaxem ybeauTbes,

4yTO nuTatras ceTb
oTcoeuHeHa.

W) TEXHUYECKOE
OBCITY>XUBAHUE
HecobniwogeHne MHCTPYKLUA
no TeXHUYECKOMY

06CNyXMBaHUK MOINO Gbl
BbI3BaTb NpPoGnemMbl U MOXeT
coenaTtb rapaHTuIo
HeJenCcTBUTENbHOWN.

Pa3 B Hegento npoBepsiTb, YTO
MaTtepuan TeyeT cBo6OAHO ”
HVKaKuMe ocafku Matepuana He

npuymMHSalT Bpepa pabote
knanaHa. Ecnu Heobxogumo,
TwaTesnbHo O4YUCTUTL

KOHTaKTHblE 4YacTu.

MNEPEQ KAXOOW O
TEXHWYECK
OBCNYXWBAH
OTCOEAUHUTL KMAMAH O
MUATAIOLLIEW CETW.

o

X O =«

NEPALX
r
n

]

MoawmnHuky cnegyeT oyunwatb
Ha NNaHOBOW OCHOBE, YTOObLI
npefoTBpaTuTb obpasoBaHue

KOpKM, KoTopas MOXeT
nomewaTb BpaLleHuto
NoALWUNHUKOB, "

cnepoBaTenbHO,
npeAoTBPaTUTbL U3HalLMBaHWE
nonacTu.

PerynsipHo onopoxHaTb Kopnyc
KnanaHa, Ytobbl NpefoTBPaTUTDL
ckannvBaHvue nopoluka u AaTb
BO3MOXHOCTb  Tpybam "
KOHLleBOMY BblKNtoYaTento
hYHKLMOHUPOBATb HaAIEXaLLMM
obpasom.

11) 3AMEHA U3HOLLEHHbIX
AETANEN
3ameHa He TpebyeTcs.

H2) SMONTAGGIO

Prima di smontare qualsiasi pez-
zo della valvola, assicurarsi che
I'alimentazione di corrente sia
staccata.

1) MANUTENZIONE

Il non attenersi strettamente
alle seguenti istruzioni purt
causare problemi ed invalida-

re la garanzia sulle macchine
fornite.

Ogni settimana, verificare che la
zona di passaggio del materiale
sia libera da residui dello stes-
so: se non lo u, pulire accurata-
mente per evitare ogni ostruzio-
ne.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

Pulire periodicamente i cuscinetti,
onde evitare incrostazioni che ne
impediscono la rotazione con
conseguente usura della lama.
Vuotare periodicamnete la car-
cassa posteriore della valvola in
modo da evitare ristagno di pol-
vere per permettere il buon fun-
zionamento dei condotti e del fine
corsa.

11) SOSTITUZIONE DEI PEZZI DI
USURA

Non u prevista nessuna sostituzio-
ne di pezzi soggetti ad usura.
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12) LUBRICATION

No lubrication required.

N.B.:only for CRG and AR-type gear motor
actuators regular lubrication once every 300 cy-
cles (openings-closings) approximately is rec-
ommended.

J) NOISE

Noise level depends on handled materi-
al and on actuator type.

K) DISMANTLING AND DISPOSAL

Clean the equipment thoroughly.
Store the equipment in a container.

Recycle plastic materials (e.g. seals, coat-
ings etc.) and dispose according to regu-
lations.

Dispose of metal parts at the scrap yard.
L) FAULT FINDING

Minor problems can be resolved without
consulting a specialist.

12) SCHMIERUNG

Keine Schmierung erforderlich.

N.B.: Nur fer elektromechanische Antrie-
be vom Typ CRG und AR ist ein Nach-
schmieren ca. alle 300 Zyklen (Lffnungen
und Schliessungen) empfehlenswert.

J) BETRIEBSGER[QUSCHE

Die Intensitat der Betriebsgeragusche
hangt vom behandelten Schottgut sowie
vom Typ des Schieberantriebs ab.

K) DEMONTAGE UND VERSCHROTTUNG
Lagerung des Gerats bber Iangere Zeit-

rgume
Gergt grbndlich sgubern.
Gergt in einem Behplter lagern.

Verschrottung

Kunststoffteile (z.B. Dichtungen, Be-
schichtungen etc.) gempA den Vorschrif-
ten recyclen.

Metallteile beim Schrotthandler abgeben.
L) BETRIEBSSTLIRUNGEN UND ABHILFE
Kleinere Sturungen kunnen ohne die Ein-
schaltung eines Fachmanns behoben
werden.

WN2) CMA3KA

Cmas3ka He TpebyeTcs.

O6paTutb oco6oe BHMMaHue: Tonbko Anst
NPVBOAOB PEAYKTOPHOIO SNEKTpoABUraTens
Tuna CRG v AR pekomMeHayeTcs perynsipHas
cmaska pa3 npubnuantensHo kaxabie 300
LMKNOB (OTKPbITUE-3aKpbITHE).

K) Wwym
ypOEeHb wyma 3aBucuT oT
o6pa6aTb|BaeM0ro matepuana v ot Tuna
npueoja.

1) AEMOHTAX U YOANEHWE
XpaHeHue 06opya0BaHS ANUTENBHOE BpEMS
TwarenbHo o4nNcTUTL 06opyAcBaHME.
XpaHuTb 060pYA0BaHME B KOHTEHEpE.
Cpava B niom

MepepaboTaTb NnacTuyeckve Matepuans (a
MMEHHO, YNNOTHEHNS, NOKPLITUS U T.A4.) U
YTUNN3MPOBATH B COOTBETCTBUM C HOPMAMM.
YTUnNuanposaTb MeTanmyeckmne 4actu Ha
CcKpanHoM fBope.

MOUCK HEUCNPABHOCTU
BTopocTeneHHble npoGnembl MOXHO

12) LUBRIFICAZIONE

Nessuna operazione di lubrificazione n
prevista.

N.B.: unicamente per il comando elet-
tromeccanico CRG si consiglia ciclo di lu-
brificazione ordinaria al blocchetto in bron-
zo ogni 300 cicli circa apertura/chiusura.

J) RUMORE

Il livello di rumorosita delle valvole dipen-
de dalla natura del materiale dosato e dal-
I'attuatore accoppiato.

K) SMANTELLAMENTO

E DEMOLIZIONE

Pulire accuratamente la macchina.
Immagazinare la macchina dentro un con-
tenitore.

Rottamazione

Riciclare i pezzi in plastica (per es. guarni-
zioni, rivestimenti etc.) a norma di legge.
Consegnare i pezzi in metallo ai centri di
raccolta.

L) POSSIBILI INCONVENIENTI

| problemi minori possono essere risolti

NOT pressure proof.

NICHT druckdicht.

3onoTHukoBble knanaHbl Tvna VL sensoTcs
NbINEHENPOHULIAEMBIMU, HO HE CTOMKUMMU K
cxaTuo.

pewnTb, He  KOHCYNnbTUpYACb  CO | genza consultare uno specialista.
crneynanncTom.
Item | PROBLEM Item | REASON Item | SOLUTION Pos.| STURUNG Pos. |URSACHE Pos.| LUSUNG
1 Valve does not open 1.1 Material has formed 1.1 | Dismantle, clean and 1 Schieber offnet nicht 1.1 | Materialverklumpung 1.1 | Ausbauen, sgubern und
or stays always open a block reassemble oder bleibt offen. wieder einbauen
1.2 | Material weight 1.2 | Provide weight relief 1.2 | Zu hohes Material- 1.2 | Entlastungskegel
too high above valve gewicht vorsehen
1.3 | Insufficient air 1.3 | Check compressed 1.3 | Luftdruck unzureichend 1.3 | Druckluftleitung
pressure air mains bberprbfen
1.4 | Drive unit too weak 1.4 | Check mains supply 1.4 | Getriebemotor 1.4 | Stromzufuhr und Getrie-
and gear motor zu schwach bemotor bberprbfen
2 | Valve leaks 2.1 | Valve stays always 2.1 | See solution item 1.1 2 Schieber leckt 2.1 | Schieber bleibt standig 2.1 | Siehe 1.1
completely or partly ganzlich oder nur
open zum Teil geuffnet
3 |Valve opens and 3.1 | Seeitem 1.1 - 12 3.1 | Ensure valve works 3 | Schieber beim Lffnen 3.1 |Siehe Punkt 1.1 - 1.2 3.1 | Prefen, ob Schieber-
closes with difficulty 13-14 in axis und Schliessen schwer- 13-14 blech exakt axial
4 |E - U N N gangig arbeitet
xcessive presence 4.1 | Fluidization nozzles 4.1.1]| Substitute nozzles with
of dust too close to valve vibrator o knocker or 4 | Zu grofie Staubent- 4.1 | Luftauflockerungs- 4.1.1| Dbsen durch Ruttler
move nozzles from wicklung dbsen zu nahe am oder Klopfer ersetzen,
present position Schieber oder Dbsen versetzen
4.1.2 | Provide breather hole 4.1.2| In Zellenradschleuse
in rotary valve Entlbftung vorsehen
4.2 | Material column 4.2 | Provide weight relief 4.2 | Standig sehr hohe 4.2 | Entlastungskegel
always too high above valve Materialsgule vorsehen
4.3 | St. steel 304 blade, 4.3 | Mount polyurethane 4.3 | Schieberblech aus 4.3 | Schieberblech aus
thickness blade with thickness Edelstahl 1.4301, Polyurethan, Starke
9.4 £ 0.1 mm 10 £ 0.1 mm for Starke 9.4 £ 0.1 mm 10 mm £ 0.1 im Inter-
greater interference esse einer besseren
Passung vorsehen
5 | Infiltration of powder or 5.1 | Guard incorrectly 5.1 | Mount guard tightly onto
water in the rear part positioned valve frame 5 | Eindringen von Material | 5.1 |Schutzblech nicht 5.1 | Schutzblech dicht an
of the valve oder Wasser in den korrekt positioniert den Schieberrahmen
hinteren Teil des Shiebers montieren
Myxkn NPOBNEMA Myukr| MPUYHUHA Myukr| PEWWEHWE Pos.|PROBLEMA Pos.| CAUSA Pos.| SOLUZIONE
KranaH He otkpbisaetcs wm | 1.1 | Martepuan 1.1 | AemoHTupoBsarts, 1 |La valvola non si apre o | 1.1 | Il prodotto all'interno 1.1 | Smontare, pulire e
BCErAa OCTaeTCst OTKPbITbIM o6pasosan kom OUUCTUTB W 3aHOBO CoBpaTh rimane sempre aperta. ha fatto blocco rimontare
1.2 | Bec matepuana 1.2 | O6ecneunts 12 | Elevatopesodel 1.2 | Prevedere un corpo
CrULIKOM BbICOKMiA CHIKEHMe Beca Haj knanaHom prodotto di protezione
1.3 | HepocrtatoyHoe 1.3 | MposepuTb BO3AYXONPOBOA 1.3 | La pressione aria n 1.3 | Controllare la linea
inaenexve Bosayxa cxaroro Bosayxa insufficiente pneumatico
1.4 UPWBDA cnnwkom 1.4 | Mposeputs nuTalLyl ceTb 1.4 | Il motoriduttore n 1.4 | Controllare linea elettri
icnaGeiit V PepyKTOpHbIA anekTposuratens insufficiente ca e motoriduttore
KnanaH npotekaet 2.1 | KnanaH octaetcs Bcerja| 2.1 | CMoTpuTe pelueHue B 2 |La valvola perde 2.1 | La valvola rimane 2.1 | Vedi soluzione al
NOMHOCTBIO UMW YaCTUYHO nyHkre 1.1 sempre aperta comple- punto 1.1
OTKPbITEIM tamente o parzialmente
KnanaH ¢ Tpysom 3.1 | Cmotpute nyHkt 1.1 - 1.2| 3.1 | Y6epntses, 3 [La valvola apre e 3.1 | Vedi al punto 1.1 - 1.2 3.1 | Verificare che la valvo-
OTKPLIBAETCS U 3aKPbIBAETCS| 13-14 4TO Knana chiude con fatica 13-14 la lavori perfettamente
pa6oTaet Ha ocu in asse
N3BeiTouHoe 4.1 | ®opcyHku 4.1.1| 3ameHnTb hOpCyHKM Ha 4 |Eccessiva presenza 4.1 | Gli ugelli di fluidifica- 4.1.1| Sostituire gli ugelli con
Hanu4ue neinn tnceBaooXMKEHUS BUGpPaTop Unu yaapHuK di polvere zione sono eccessiva- vibratore o percussore,
HaxoAsATcsa crnuukom VW CABUHYTE (POPCYHKN mente vicini alla eventualmente sposta-
6n13ko Kk knanaHy 13 TEKyL|ero NonoxeHus valvola rli da tale posizione
4.1.2| OGecneunts oTBEpCTHE 4.1.2| Creare nella rotovalvo-
carnyHa BoBpaLLaloLLIEMCS knanaHe la un foro di sfiato
4.2 | KonoHHa ¢ maTepuanom | 4.2 | Obecne4ynTb CHUXeHNe 4.2 | Elevata colonna di ma- 4.2 | Posizionare coppo di
BCerAa CrMLKOM BbICOKas| Beca Haj knanaHom teriale sempre presente protezione
4.3 | Nonactb u3 4.3 | YcTaHoBuTb 4.3 | Lama in AISI304 spes- 4.3 | Montare lama in po-
HepxaselwLei cranu nonwnypetaHosyto sore 9.4 + 0.1 mm liuretano di spessore
304, TonwmHa 9.4+ 0.1MMm.| nonacTb TONLUMHOWM 10 mm + 0.1, per una
10+£0.1 mMm Ans Gonbluei maggiore interferenza
uHTEepdepeHunn
5 |Entrata di polvere 5.1 | Lamiera di protezione 5.1 | Montare lamiera di
WHpunsTpauus 5.1 | Orpaxpaexune 5.1 | MnoTHo ycTaHoBUTL o acqua nella parte non posizionata protezione aderente alla
nopoLlka unn BoAbl B pacnonoxeHo orpaxaeHne Ha pamy posteriore della valvola correttamente lamiera piegata
3a/iHeil yacTu knanaHa HEenpaBunbHoO knanaHa
N.B.: VL-type Slide Valves are dust proof but | N.B.: Schiebervom Typ VLsind staubdicht,d.h. | O6paTute oco6oe BHumaHue: | N.B.:levalvole a ghigliottina WAM® tipo VL

sono a perfetta tenuta polvere/granuli NON a
tenuta pressione
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List of hazards
Gefdhrdungsliste
MNMepeyeHb onacHocTewn
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepb! 6e30nacHocTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Ccblsika Ha cTaHAapT
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Ccbifika Ha MHCTPYKLUIO
no aKcnnyaraumm
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
@TaTouHbIN

puck
Rischio residuo

1. Mechanical Hazards - Mechanische Geféhrdungenen - MexaHuuyeckue onacHocTu- Rischi meccanici
Protection (grid, robust flexible sock...) to
. keep the valve out of reach of the
11 Crushing - Quetschen personnel.

" | PaspaBrmBaHve - Schiacciamento | If the protection is movable a limit switch
has to be fitted to stop the valve if the
protection is removed.
Schutzvorrichtungen (Gitter, robuste

Shearing - Scheren Verbindungsmanschetten etc.) um zu
12 Cpgur - Troncamento verhindern,daSfdas
Bedienungspersonal mit beweglichen
Klappenteilen in Kontakt kommt. Bei
beweglichen Schutzvorrichtungen ist ein
Endschalter vorzusehen, der die Klappe
13 Cutting - Schneiden abschaltet,sobalddie
| Paspesarme - Taglio Schutzvorrichtung entfernt wird. EN 292 -1 NO - NEIN
EN 294 03021.25 M.04 HET - NO
3awuTa (ceTka, NpoyHble rubkne EN 349 -
MaHXeTbl U T.A.) ANA NPefoTBpPaLLEHNS
KOHTaKTa nepcoHarna C KranaHoM. Ecrm
Entanglement 3almTa NoABWXKHAS, AOIKEH BbITb
1.4 | Erfassen - Aufwickeln yCTaHOBIEH KOHLIEBOW BbIKNtoYaTenb
3anyTeiBaHue Attorcigliamento AN OCTAHOBKM Knanaxa, ecnu sauyra
ynaneHa.
Protezione (griglia, robusto calzone
flessibile ecc...) onde evitare che il
Drawing-in - Trapping personale entri in contatto con le parti
Einziehen - Fangen mobili della valvola. Con protezioni
1.5 3acacbiBaHue mobili occorre installare un dispositivo
. fine corsa che arresti la valvola al
Trascinamento - Intrappolamento momento in cui la protezione viene
rimossa.
Impact - Stos
1.6
YpapHas Harpy3ka - Impatto
Stabbing - puncture
17 Stich
Haceuka
Perforazione - foratura
Friction - abrasion
18 Reibung - Abrieb
Tpgﬂme . Not applicable - Nicht anwendbar
Frizione - abrasione L
He npvmennmvo - Non applicabile
High pressure fluid injection
Flbssigkeiten unter Druck
1.9 | BnpbickuBaHve XugKoCTM NoA
BbICOKUM AaBrieHem
Iniezione fluido ad alta pressione
Ejection of parts
110 Ausstosung von Teilen
’ BbiTankusanve fetaneii
Espulsione di pezzi
Fix correctly the machine to the
ground or to a strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur richtig
Loss of stability verankern
Stabilitdtsverlust NO- NEIN
n MoTeps cTabunbHOCTU MpaBunbHO 3adukcuposaTb EN 292-1 03021.25 M.04 HET - NO
Perdita di stabilita MaLmHy C FPyHTOM U C MPOYHOM
CTPYKTYpOIA
Ancorare correttamente la
macchina al suolooauna
struttura solida
Slip Trip and fall
112 Rutschen oder Fallen Not applicable - Nicht anwendbar

Cockarb3biBaHve 1 nageHve
Scivolamento e caduta

He npvmennmvo - Non applicabile
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Norm Reference

Operating Instruction Ref.

List of hazards Safety Measures Bezugsnormen Bez Betriebsanleitung Residual Risk
Gefdhrdungsliste SicherheitsmaBnahmen Normes de Réf. instructions de Restrisiken
Liste des risques Consignes de sécurité référence fc;nctionnement Risque résiduel
Lista dei rischi Misure di sicurezza Norme di R, istruzioni operative Rischio residuo
Riferimento .
2. Electrical Hazard - Elektrische Gefdhrdungen - Risques électriques - Rischi elettrici
Minimum protection of terminal box is IP
55 and suitable thermal fuse for the
electrical motors has to be fitted.
Only qualified personnel has to work on
electrical connections.
Diekleinste Schutzartder
Abzweigdose betragt IP 55 und fiir die
Elektromotoren sind geeignete
thermosicherungen zu installieren.
Die elektrischen Arbeiten dirfen
ausschlieBlich durch qualifiziertes
Personal ausgefiihrt werden.
EIectripaI contact La protection minimum du botitier de
2.1 | Elektrischer Kontakt dérivation est IP 55 et il faut prévoir des EN 292-1 03021.25 M.03 NO - NEIN
" | Contact électrique fusibles thermiques appopriés pour les 03021.25 M.04 NON - NO
Contatto elettrico A -
moteurs électriques.
Les opérations concernantles
raccordements électriques doivent étre
réalisés exclusivementpardu
personnel qualifié.
La protezione minima della scatola di
derivazione é IP 55 ed é necessario
installare adeguati fusibili termici per i
motori elettrici.
Leoperazioniriguardantii
collegamenti elettrici devono essere
eseguite esclusivamente da personale
qualificato.
Electrostatic phenomena
Elektrostatische Erscheinungen
22 . N . )
Phénomeénes électrostatiques
Fenomeni elettrostatici
Thermal radiation
23 Wérmestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
" | Radiation thermique Non applicable - Non applicabile
Radiazione termica
External influence on equipment
24 AuBere Einwirkungen auf die Geréte
"~ | Influence extérieure sur les appareillages
Influenza esterna sulle apparecchiature
3. Thermal Hazards - Thermische Geféhrdungen - Risques thermiques - Rischi termici
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
" | Brlllures et lésions
Bruciature e ustioni
Health -damaging effects by hot/cold
environment
Not applicable - Nicht anwendbar
Gesundheitsschéadliche Auswirkungen Non applicable - Non applicabile
infolge warmer/kalter Umgebungen
3.2

Effets nocifs pour la santé dus aux
environnement chauds/froids

Effetti dannosi per la salute dovuti ad
ambienti caldifreddi
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List of hazards
Gefdhrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e30nacHoCTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Ccbinka Ha cTaHaapT
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez Betriebsanleitung
Cchblfika Ha UHCTPYKLUIO
no 3Kcnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
@TaTouHbIN

puck
Rischio residuo

4. Hazard generated by noise - Geféhrdungen durch LAdrm - OnacHocTu, o6pa3yembie wyMom Rischio da inquinamento acustico
Hearing losses
Gehurverlust
41
MoTepwu criyxa
Perdite dell'udito Not applicable - Nicht anwendbar
Interference with speech He npumenumo- Non applicabile
42 Verstondigungsschwierigkeiten
"~ |PeyeBble nomexu
Difficolta di comunicazione
5. Hazard generated by vibration - Geféhrdungen durch Schwingungen - OnacHocTb, 06pa3yemas Bu6paumen- Rischio dovuto alle vibrazioni
Fix correctly the machine to a
strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur richtig
verankem NO - NEIN
MpaBurbHO 3aKpenuTb MaLmHy C EN 292-1 03021.25 M.06 HET - NO
NPOYHON CTPYKTYpOM
Ancorare correttamente la
macchina al suolo o a una
struttura solida
6. Radiation Hazards - Gefohrdungen durch Strahlung - OnacHocTu paguauuu- Rischi di radiazione
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennmvo - Non applicabile
7 Hazards generated by materials processed - Geféhrdungen duch die behandelten Materialien
. OnacHocTu, o6pa3syembie obpabaTbiBaemMbiMu MaTepuanamu Rischi dovuti ai materiali trattati
For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7 1 |Bervhren oder Einatmen installator has to fit suitable special
lOHTaKT MM BAbIXaHWe device
Contatto o inalazione Fbr diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
. Spezialeinrichtungen
79 Brand oder Explosion pereitzustellen
= |Moxap v B3pbIB ’ 03021.25 T.01 NO - NEIN
Incendio ed esplosione Ann Takoro Buga matepuanos EN 262-1 03021.25 M.01 HET - NO
NpOV3BOAUTENb YCTAHOBKN Wnmn
MOHTaXHVK AOIDKEH YCTAHOBUTb
COOTBETCTBYIOLLEE CreLuansHoe
Biological (viral/bacterial) oBopyaoBaHve
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |per questo tipo di materiali il
7.3 |Buororueckme costruttore dell'impianto o
(BUpYCHble/GakTepuanbHole) I'addetto all'installazione u tenuto
Biologico (virale/batterico) a predisporre opportuni dispositivi
speciali
8 H.generated by neglecting ergonomic principles - Geféhrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
! OnacHocTu, o6pasyemble Npu NpeHeGpeXxeHUn IProHoMMyeckuMn npuHuunamuRischi dovuti all'inosservanza dei principi ergonomici
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennvo- Non applicabile
9. Hazards combination - Kombination der Geféhrdungen - boM6uHaumnsa onacHoctei- Combinazione di rischi
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenumo- Non applicabile
10 H. generated by failure of energy supply - Gefohrdungen durch eine Styrung der Energieversorgung
i OnacHocTH, o6pa3yembie OTKa30M MCTOYHMKA dHeprum Rischi generati da un guasto nella rete di alimentazione
Failure of energy supply
101 Styrung im Versorgungsnetz
" |OTKa3 UCTOYHVKA 3Heprim
Guasto nella rete di alimentazione
Unexpected ejection of parts
102 Unemvartetes Ausstoslen von Teilen
" |HeoxugaHHbIii BbIGpOC AeTaneii
Espulsione inaspettata di pezzi Not applicable - Nicht anwendbar
Failure of control system He npumenuvo- Non applicabile
Stuyrung des Steuersystems
10.3 |HeucnpasHoCTb crcTeMbl
ynpasneHus
Avaria del sistema di controllo
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |Owwmbkm ycTaHoBKW- Errori di
accoppiamento
. H. generated by missing of safety related measures - Gefohrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden Sicherheitsnasinahmen

OnacHoCTu, o6pasyembie Mepamu, CBsis3aHHbIMKU C 6e3onacHOCTbIoN - Rischi dovuti alla mancanza di misure legate alla sicurezza

Not applicable - Nicht anwendbar

He npumenumo - Non applicabile
P Lk i
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ATTENTION! ACHTUNG! BHUMAHUE! ATTENZIONE!
1)KnanaHsl HE OOJIKHbI
1) Valves must NOT operate in ab- | 1) Schieber dbrfen NICHT ohne| 3skcnnyaTtupoBaTbcs npu | 1) Le valvole devono lavorare con

sence of material!

2) Do NOT wet the valve with water
or grease!

3) Do not insert any type of gasket
between the silo flange and the
upper flange of the side valve!

(Fig.1).

N.B.: VL- type Slide Valves are
dust proof but NOT pressure
proof.

4)lt is advisable to use the valve as
an external support for machines
below (for example, it is not possible
to hang screw feeders, conveyor
belts, offlets, etc.).
Fix the valve using bolts or stud
bolts that are long enough for a
“sandwich” grip with the upper and
lower flanges. Lock the outside
bolts. The internal bolts are used
exclusively as safety for the valve
if the conveyor device below were
to get detached (Fig. 2).

5) Tighten not too firmly fixing bolts
between the flange of the slide
valve and the hopper flange!

6) Ensure levelness tolerance of the
connecting hopper flange is within
2 mm!

7) Ensure the valve is perfectly lev-
el _after installation!

8) Avoid connection of square valve
with round silo flange or round valve
with square silo flange!

9) Ensure there is no pressurized air
present in the valve inlet zone.
10)Strictly follow assembly instruc-

tion for actuators!

11) With lumpy, granular and fibrous
products, it is advisable to use a
steel blade.

12) With raised product columns it is
advisable to insert a safety cup in
the silo, above the valve

NOTE REGARDING ASSEMBLY OF
NON WAM® ACTUATORS!

When valve is closed distance “S”
must be minimum 5 mm (see fig.3).

Schbttgutprasenz betrieben wer-
den!

2) Kein Wasser oder Fett bber die
Schieber geben!

3) Zwischen Silo- und Flachschieber-

Flansch keine Dichtung, egal
welcher Art, vorsehen! (Abb.1)

N.B.: Schieber vom Typ VL sind
staubdicht, d.h. NICHT druck-
dicht.

4)Die Benutzung als externer Trager
for darunter stehende Maschinen ist
muglich (man kann beispielsweise
keine Schnecken, Furderbander,
Rinnen etc. aufhangen).
Den Schieber mit Schraubbolzen
oder Stiftschrauben ausreichender
Lange befestigen, um die Sandwich-
Einspannung desselben mit dem
oberen und unteren Flansch zu
erzielen. Die nuferen

Schraubbolzen anziehen. Die
inneren Schraubbolzen dienen nur
als Sicherheitselement des
Schiebers, falls die darunter
befindliche Furdervorrichtung
abgetrennt wird (Abb. 2).

5)Verbindungsschrauben zwischen
Flachschieber- und Trichterflansch
nicht zu fest anziehen!

6) Sicherstellen, dafl die Ebenenab-
weichung des Trichterflansches
nicht mehr als 2 mm betragt!

7) Sicherstellen, daf sich der Schie-
ber nach dem Einbau in horizon-
taler Lage befindet .

8) Kombination von quadratischem
Schieber mit rundem Siloauslauf
bzw, von rundem Schieber mit qua-
dratischem Siloauslauf vermeiden!

9) Sicherstellen, dass keine Druck-
luft im Schiebereinlaufbereich an-
steht.

10)Die Montageanleitung fer die An-
triebe strikt befolgen!

11) Fer klumpige, kurnige oder faser-
haltige Produkte empfiehlt sich
Blatter aus Stahl.

12) Bei hohen Produktsgulen empfiehlt
es sich, eine Schutzhaube in den
Silo einzusetzen, und zwar bber dem
Ventil.

BEMERKUNG BEZbGLICH FREMD-
ANTRIEBEN

Bei geschlossenem Schieber muf das
MafA “S” mindestens 5 mm betragen
(Abb.3).

OTCYTCTBUM MaTepuana!l

2)HE cmaumBaTb knanaH BOAOW wunu
CMa304HbIM MaTepuarnom!

3)He BCTaBnsATb HMKAKOW Tun
npoknagku wMexay dnaHuem
O6yHKepa ¥ BepxHUM dnaHuem
30M0THMKOBOro knanaxal (Puc. 1)

O6paTutb ocob6oe BHUMaHue:

3onoTHMKOBbIE KnanaHbl Tuna VL

SAIBNSAIIOTCA NblNEeHeNpPoHULIaeMbIMH,

HO He CTOMKMMM K CXKaTuHo.

4)MoxHO ucnonb3oBaTb knanaH B
KayecTBe BHELUHeEN onopbl Ans
pacnonoXeHHbIX BHU3Y MaLUWH
(Hanpumep, HEBO3MOXHO
noABeLLMBaTh LLUHEKOBbIE MuUTaTeny,
NEHTOYHble KOHBeliepsbl, xenoba n
T4.).
3akpenuTb Knanat, Ncrnosb3ys 6onTbl
unn pes3bboBble LLMWUIbBKX, KOTOpble
SBNSAIOTCA JOCTATOMHO ANMHHBIMY A4St
«TPEXCIIONHOro» 3axBaTa C BEPXHUM
W HYXKHUM chriaHLamu. 3abrnokupoBaTth
BHeLUHVe 6onTbl. BHyTpeHHue GonTbl
MCMOSb3YIOTCA UCKMIOYNTENBHO B
Lensx 6esonacHoOCTV ANs Knanaxa,
ecnu Bbl KOHBEEPHOE YCTPOWCTBO,
HaxopsLLEeecs HUxe, OTCOeANHUIOCH
(Puc. 2).

5)3aTAHYTb He CnWWKOM NMOTHO
KpenexHble 6onTbl Mexay cnaHuem
3010THWKOBOTO KranaHa 1 donaHuem
GyHKEepPHOI BOPOHKMU!

6)Y6eauTbes, YTO AOMYCK HA POBHOCTH
COeANHNTENBHOrO hriaHLa BOPOHKM
cocTaBnseT 2 mm!

7)Y6enuTbes, 4To KnanaH abconTHo
POBHbIN nocrne ycTaHoBKu!

8)M3beratb coefuHeHUs KBappaTHOTO
KranaHa c Kpyrnbim coraHLem byHkepa
VNV KPYroro kranaxa ¢ KsagpaTHbIM
chpnaHuem 6yHkepa!

9)Y6eamTbes, YTO Ha BXOLHOW 30HE
knanaHa HeT Bo3fyxa nop
[aBreHvem.

10)Crporo crnefosaTb MHCTPYKLMSIM MO
c6opke ans npmBogos!

11)C komKoBaTbIMM, rPaHyNAPHLIMUA N
BOMOKHUCTbIMU npoAykTammn
pekomMeHAyeTCAa UCnonb3oBaTb
cTarnbHytlo nonactb.

12)C nNOAHATBIMM KOMOHHaMu C
NpPoAYyKTOM pekomeHayeTcs
BCTaBMATb 3aLYUTHYIO MaHXeTy B
GyHKep, Haf, KnanaHoMm.

3AMEYAHUE, KACAIOLLEECSA
CBOPKU nPMBOOOB, HE
MPOU3BOOALLMXCA KOMMAHUEN
WAM!

Korga knanaH 3akpbIT, pacctosiHue ‘S’
[OIDKHO COCTaBMsATb MUHUMYM 5 MM
(cmoTpute Puc. 3).

polvere, NON a vuoto!

2) Non bagnare il corpo con acqua o
grasso!

3) Non inserire guarnizioni di al-
cun tipo tra flangia silo e flangia
valvola!

(Fig.1)

N.B.: Le valvole a ghigliottina
WAM?® tipo VL sono a perfetta te-
nuta polvere/granuli NON a tenu-
ta pressione.

4)Si consiglia I'impiego come soste-
gno esterno per macchine
sottostanti (per es. non si possono
appendere coclee, nastri trasporta-
tori, canalette, etc.).
Fissare la valvola con bulloni o pri-
gionieri sufficientemente lunghi per
la presa a “sandwich” della stessa
con la flangia superiore ed inferio-
re. Serrare i bulloni esterni. | bulloni
interni servono esclusivamente
come sicurezza della valvola qua-
lora il dispositivo di trasporto
sottostante venga staccato (fig.2).

5) Serrare con moderazione le viti di
fissaggio della valvola al silo!

6) Accertarsi che la tolleranza di pla-
narita della flangia di collegamen-
to della tramoggia sia entro i 2 mm!

7) Accertarsi che, a montaggio ulti-

mato, la valvola sia perfettamen-
|

8) Evitare accoppiamento valvola
quadra con silo a bocca tonda e
viceversa!

9) Accertarsi che non vi sia aria in
pressione in vicinanza della bocca
valvola.

10)Attenersi rigorosamente alle istru-
zioni inerenti al montaggio dei co-
mandi!

11) Con prodotti grumosi, granulari o
fibrosi si consiglia I'uso di lame in
metallo.

12) Con elevate colonne di prodotto
si consiglia di inserire un coppo di
protezione nel silo sopra la valvo-
la.

NOTAPER INSTALLAZIONE DI CO-
MANDI NON WAM®

A valvola chiusa la distanza “S” deve
essere almeno di 5 mm (Fig.3).

Puc/Abb. 1
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SUPPLY:

A) 1 hand wheel cpl. with spindle
B) 1 nutscrew

* Bolts, nuts, washers

* Cardboard box

LIEFERUMFANG:

A) 1 Handrad mit Spindel

B) 1 SchloAmutter

» Schrauben, Muttern,
Unterlegscheiben

« Kartonverpackung

NOCTABKA:

LA FORNITURA COMPRENDE:

A) 1 coeguHeHne maxosuyka c | A) 1 volantino con madrevite

Basnom
B) 1 BUHT ¢ menkoi pesbboii
- bonTbl, raikn, wanbbl

- KapToHHasa kopobka

B) 1 chiocciola
* Bulloneria
* Imballo

~100 mm_|
1

N.B.: DURING ASSEMBLY THE
BLADE MUST REST ON ALL
BEARINGS. ONLY AFTER THIS
CHECK PUT VALVE ON END
FORACTUATORASSEMBLY.

1) Insert spindle (A) into cen-
tral
bore on upper crosspiece of
valve body. Screw nut
screw (B) onto spindle (A)
by approx.
100 mm.

2) Insert larger washers (L) on
the inside of the valve frame
(C) from below and smaller
washers (M) on hand wheel
support (D). Insert bolts and
nuts (N).

3) Tighten bolts and nuts.

4) Turn hand wheel until holes
on nut screw (B) and on
blade (E) correspond.

N.B.: ZUR MONTAGE MUSS
DAS SCHIEBERBLECH AUF AL-
LEN ROLLENLAGERN AUFLIE-
GEN. ERST NACH EROLGTER
bBERPRbFUNG, DASS DEM
SO IST, SCHIEBER ZWECKS
MONTAGE DES HANDRADES
HOCHKANT STELLEN.

1) Spindel (A) durch mittige Boh-
rung am oberen Rahmen-
Quertrager stecken. Schlofi-
mutter (B) ca. 100 mm weit
auf Spindel schrauben.

2) Grofle Unterlegscheiben (L)
von unten innen auf den
Schieberrahmen (C) legen,
kleinere Unterlegscheiben
(M) auf die Handradhalte-
rung (D) legen und mit
Schrauben (N) und Muttern
befestigen.

3) Schrauben und Muttern fest-
ziehen.

4) Handrad so weit drehen bis
sich Bohrungen des Schie-
berblechs (E) mit denen der
SchlofAmutter (B) exakt bber-
lagern.

OGpaTuthb ocoboe
BHUMaHue: Bo Bpems
c6opku nonacTb [OJIXKHA

NOKOUTbLCA Ha BCcex
noawMnHUKax. Tonbko
nocrne TakouW TMpPOBEPKU

YCTaHOBUTL KnamnaH Ha KoHue
aonsa c6opku npuBoaa.

1) BctaButb Ban (A) B
LieHTpanbHoe oTBepcTVe Ha
nonepeyHom 3nemMeHTe
kopnyca knanaHa.
3aBUHTUTb BUHT C MENKOMn
pesbbon (B) B Ban (A)
npubnunanTensHo Ha 100 mm.

2) BctaBuTb Gonblune wanbol

(L) BHyTpM pambl knanaHa

(C) cHuay, a MeHbLumne wamnbbl

(M) Ha onope mMaxoBuuYKa

(D). BctaBuTb 60nThI 11 rankm

(N).

~

3) 3aTaHyTb GONTbI U ravku.

4) MNoBopaynBaTb MaxoBUYOK
[0 Tex nop, noka oTBepCTUS
Ha BMHTY C MesKon pe3bbon
(B) u Ha nonactu (E) He
OyayT cooTBeTCTBOBaTb

Apyr Apyry.

NB. : ALL’ATTO DEL MON-
TAGGIO, LALAMA DEVE TRO-
VARSI APPOGGIATA SU TUT-
TII CUSCINETTI. IN SEGUITO
METTERE LAVALVOLAIN PO-
SIZIONE VERTICALE PER IL
MONTAGGIO DELL’ATTUATO-
RE.

1) Inserire la madrevite (A) nel-
I'apposito foro del corpo val-
vola. Avvitare la chiocciola
(B) per 100 mm.

2) Posizionare le rondelle piw
grandi (L) sulla carpenteria
al linterno del corpo val-
vola (C), le piu’ piccole (M
) sul distanziale (D). Inserire
bulloni (N) e dadi.

3) Fissare con chiavi apposite.

4) Ruotare il volantino fino alla
sovrapposizione dei fori sulla
chiocciola (B) e quelli sulla
lama (E).
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5) Insert M12 bolts and larger | 5) Grofe Unterlegscheiben auf | 5) BctaBute 6ontel M12 u| 5) PosizionareibulloniM12ele

washers on upper side of
blade (E). Position smaller
washers and self-locking
nuts. Do not tighten com-
pletely.

6) Tighten 4 connecting nuts

between cross bar (F) and
body. Check opera-
tion of valve is correct by
turning hand wheel.

7) For valve installation use

bolts which are short
enough not to interfere with
blade.

8) When assembly is complet-

ed mount the top and bottom
guard (G) ensuring they per-
fectly adhere to the frame.
Check the positioning of the
self-adhesive gasket.

~

~

~

Bohrungen auf Oberseite
des Schieberbleches (E) le-
gen und M12-Schrauben
einfehren. Kleine Unterleg-
scheiben und selbstsichern-
de Muttern anbringen, aber
nicht zu stark anziehen.

Die vier Verbindungsschrau-
ben des Rahmen-Quertrg-
gers (F) anziehen. Jetzt prb-
fen, ob Handrad leicht gan-
gig ist, bzw. ob sich Schie-
berblech problemfrei uffnen
und schliefen IgAt.

Beim Einbau des Schiebers
darauf achten, dafl nicht zu
lange Flanschverbindungs-
schrauben verwendet wer-
den, bzw. daf diese nicht am
Schieberblech schleifen.

Oberes und unteres Schutz-
blech (G) so montieren, daA
die Bleche dicht am Eahmen
anliegen.

Positionierung der selbst kle-
benden Dichtung prbfen.

fonbLuve Wwanbel Ha BEpXHen
ctopoHe nonactu (E).
Pacnonoxmte MeHbLNe
Wwanbbl 1 cCamMOKOHTpSLLMECs

rankm. He 3aTarueaTtb
NOJTHOCTLHO.
6) 3aTaHyTb 4

CoeAVHUTENbHbIE  ranku
mexay nonepeymHon (F) u
kopnycom. [NpoBepuTb, 4TO
hyHKLIMOHMPOBaHWE knanaHa
npaBunbHoe nytem
BpalleHnsi MaxoBuyka.

7) Ona ycTtaHOBKM knanaHa

ncnonb3oBaTb 6onThl,
KoTOpble ABNAKTCS
[0CTaTOYHO KOPOTKMMU,

4TOObI HE NHTEpdepupoBaThb
C nonacTbio

8) Korpa cbopka 3aBeplueHa,
YyCTaHOBUTb BepxHee U
HuxHee (G) orpaxageHue,
ybeauBWwNCb, YTO OHM
NMONMHOCTbIO CLEeNnNeHbl ¢
pamon. [MpoBepuThb
pacnonoxeHue
camonpuknenBatmLlwemncs
npoknaaku.

~

rondelle grandi sulla parte
superiore della lama (E).
Montare le rondelle piu’ pic-
cole e i dadi autobloccanti:
non serrare completamente.

Serrare i 4 bulloni che colle-
gano il traverso (F) al corpo
valvola. Verificare la funzio-
nalita della valvola agendo
sull’attuatore.

7) All’installazione, utilizzare

nella parte superiore bulloni
di lunghezza tale da non in-
terferire con lo scorrimento
dellalama.

8) Ad installazione effettuata

montare le lamiere di prote-
zione (G), accertandosi che
siano perfettamente aderenti
alla lamiera piegata.
Verificare il corretto posizio-
namento della mousse.
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SUPPLY: LIEFERUMFANG: NMOCTABKA: FORNITURA:
C) 1 bush C) 1 Lagerbuchse C) 1 BTynka C) 1 boccola
H) 1 electrovalve support bracket | H) 1 Magnetventilhalterung H) 1 onopHbil kpoHwTelnH Ans | H) 1 staffa per elettrovalvola
B) Bolts, nuts, spring washers B) Schrauben, Muttern, anekTpuyeckoro kabens B) Bulloneria
and flat washers Sprengringe, Unterlegscheiben | B) BonTbl, ranku, npyxuHHble | « |mballo

* Cardboard box

» Kartonverpackung

wanbbl 1 nnockue Lwamnodel
KapToHHas kopobka

NOTE.: DURING ASSEMBLY
THE BLADE MUST REST ON
ALL BEARINGS. ONLY AFTER
HAVING CHECKED THIS UP-
END VALVE FOR ACTUATOR
ASSEMBLY.

1) Insert pneumatic cylinder (A)
into central bore on upper
crosspiece of valve body.

2) Fix cylinder by inserting 4
bolts M8x25, spring wash-
ers, flat washers and nuts
(B) from below and tighten
crossways.

3) Fitbush onto rod so the stick-
er on the bush remains visi-
ble. Fix bush by screwing on
nut (D) and self-locking nut

(E).Tighten bolts and nuts.

~

4) Slide down rod until bores on
bush (C) and on blade (F)
correspond.

N.B.: ZUR MONTAGE MUSS DAS
SCHIEBERBLECH AUF ALLEN
ROLLENLAGERN AUFLIEGEN.
ERSTNACHERFOLGTER bBER-
PRbFUNG, DASS DEM SO IST,
SCHIEBER ZWECKS MONTAGE
DER ANTRIEBSEINHEIT HOCH-
KANT STELLEN.

1) Pneumatikzylinder (A) durch
mittige Bohrung des oberen
Rahmen-Quertragers stek-
ken.

2) Mittels 4 Schrauben M8x25
und Sprengringen, Unterleg-
scheiben und Muttern (B) Zy-
linder befestigen. Schrauben
bber Kreuz festziehen.

3

~

Lagerbuchse (C) auf Zylin-
derstange schieben, dann
Mutter (D) und selbstsichern-
de Mutter (E) anbringen und
festziehen.

4) Zylinderstange so weit vor-
oder zurbckschieben bis
sich Bohrungen von Lager-
buchse (C) und Schieber-
blech (F) bberlagern.

NMPUMEYAHUE: BO BPEMA
CBOPKM NNONACTb AODKHA
NOKOUTbCA HA BCEX
NOAWNNHUKAX. TONTbKO
MOCHNE TAKOW MPOBEPKM
YCTAHOBWUTb KNAMAH HA
BEPXHEM KOHUE Ansa
CBOPKM NMPUBOLA.

1) BcTtaBuTb nHEeBMaTU4eckmin
LunuHap (A) B LeHTpanbHoe
OTBEPCTME Ha BEpPXHEM
nonepe4yHoM 3rnemMeHTe
Kopriyca knanawa.

2) 3akpenuTb LMAVHAP NyTeM
BBeaeHus 4 6ontos M8x25,
MPYXUHHbIX LWan®, Nnocknx
wand un raek (B) cHusy u
3aTSHYTb KPecT HakpecT.

3) YCcTaHOBUTb BTYNKY Ha
CTepXeHb Takum obpasom,
4YTOObI Haknemnka Ha BTynke
ocTaBanachb BUAUMOW.
3akpennTb BTYNKY MyTem
3aBuH4YMBaHuA ramkm (D) c
CaMOKOHTpALWENCa ranku
(E). 3aTaHyTb 6GOnTbl K
ravkm.

4) MeaneHHo nBuraTtb
CTepXXeHb [0 Tex nop, noka
otBepcTus Ha BTynke (C) n
Ha nonactu (F) He coBnaayT.

NB. : ALL’ATTO DEL MON-
TAGGIO, LALAMADEVE TRO-
VARSI APPOGGIATA SU TUT-
TI | CUSCINETTI. SOLTANTO
ORA METTERE LA VALVOLA
IN POSIZIONE VERTICALE PER
ILMONTAGGIO DELL’ATTUA-
TORE.

1) Inserire il pistone pneumati-
co (A) nell’'apposito foro del
telaio.

2) Fissare mediante appositi
bulloni M8x25, rondelle e dadi
(B). Serrare con tecnica a
croce.

3) Montare sullo stelo la boc-
cola (C), quindi dado (D) e
controdado (E). Serrare in
aderenza.

4) Agire sullo stelo fino alla so-
vrapposizione dei fori sulla
boccola (C) e quelli sulla lama

(F).
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5) Place M12 bolts and the large
washers on top side of blade (F).
Insert small washers and self-
locking nuts without tightening
completely.

6) Tighten 4 bolts that fix upper
crosspiece (G) to valve frame.

7) Loosen by a quarter turn bush
fixing nuts (D) and (E). Tighten
bottom nut (E) to top one (D).

8) If required, now, mount electro-
valve for pneumatic actuator
onto separately supplied support
bracket (H) using 2 crosspiece
connecting bolts.

9) Position washers LI 12 (R) on
bottom side of blade. Insert round
head bolt M8x25 (S) and fix from
top side using washers LU 8 (T)
and nuts (U).

10)Put arms of limit switches (V) at
right angle so that after being
fitted rollers face blade slots.

11) Fix limit switches to the inside
of the side using nuts and bolts.
Open valve position = head of
the bolt (S) must rest on limit
switch roller. Holes (Y) are cable
passages. Check switch opera-
tion before starting regular oper-
ation.

12)For valve installation use bolts
which are short enough not to
interfere with blade.

13)When assembly is completed
mount the top and bottom guard
ensuring they perfectly adhere
to the frame, and check the po-
sitioning of the self-adhesive
gasket.

5) M12er Schrauben mit grofen Unterleg-
scheiben von oben in Schieberblech (F)
stecken. Mit kleinen Unterlegscheiben und
selbstsichernden Muttern befestigen,

6) 4 Befestigungsschrauben des antriebs-
seitigen Winkelrahmenbleches (G) festz-
iehen.

7) Muttern (D) und (E) um eine Vierteldrehung
lockern. Untere Kontermutter (E) gegen
obere Mutter (D) festziehen.

8) Sofern erforderlich, Magnetventil zur Zyl-
inderbetatigung auf der lose mitgeliefer-
ten Halterung (H) befestigen und die Ein-
heitgem. Abb. unter Venwendung der zwei
Verbindungsschrauben am Rahmen (G)
montieren.

9) Schieber flach legen, sodaf die Schie-

berunterseite nach oben zeigt. Zwei Zylin-

derkopfschrauben M8x25 (S) und Unter-
legscheiben W12 (R) mittig in die Lan-
glucherim Schieberblech stecken. Auf der

Gegenseite Muttern (U) mit Unterleg-

scheiben LLI 8 (T) anbringen und festzie-

hen.

Schwenkhebel der Endschalter (V) in re-

chtwinklige Position bringen. Endschalter-

hebelrolln mbssen Langlochern im Schie-
berblech gegensberstehen.

Endschalteranden Langsstreben des Schie-

berrahmens mittels Schrauben und Mutterm

befestigen. POSITION SCHIEBER AUF =

Schraubenkopf (S) wirkt auf die Schwenkhe-

belrolle des dem Antrieb ngher liegenden

Endschalters. Die Bohrungen (Y) in den

Iangsseitigen Winkelrahmenblechen des

Schiebergehpuses dienen als Kabeldurch-

gange zu den Endschaltern. Vor dem Ein-

bau Schieber- und Endschalterfunktion
profen.

Beim Einbau des Schiebers darauf achten,

daf nicht zu lange Flanschverbindungss-

chrauben verwendetwerden, bzw. daf diese
nicht am Schieberblech schleifen.

Oberes und unteres Schutzblech so mon-

tieren, daf die Bleche dicht am Eahmen

anliegen und Positionierung der selbst kle-
benden Dichtung prsfen.

10,

"
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5) Momectutb M12 6onTbl 1 6onbLune
wanbbl Ha BepXHe CcTopoHe
nonactu (F). BctaBuTb mManslie
Laibbl 1 CAMOKOHTPSILLMECS! Faliku,
He 3aTArMBas WX NOMHOCTbIO.
3aTsHyTb 4 6onTa, KoTopble KpensT
BEPXHWUI MonepeyHbll 3NemMeHT
(G) ¢ pamoii knanaHa.

7) OcnabuTb Ha 4eTBepTb MOBOPOTA
KpenexHble raviku BTynku (D)u (E).
3aTaHyTb HMXHIoKW ranky (E) go
BepxHen (D).

8) Ecnu Heo6xoAumo, yCTaHOBUTb
3feKTpuYeckMin knanaH Ans
nHeBMaTU4YeCcKoro npueoja Ha
oTAenbHO nocTtaBnsiembli
OMNOPHbIN KPOHLUTEH (H),
nucnonb3ys 2 CoefuHUTENbHbIX
6onTa nonepeyHoro anemeHTa.

9) Pacnonoxutb wanbbl guameTpom
12 (R) Ha HWXHe# CTOpPOHe
nonactu. BctaButb 6onT ¢ Kpyrnoi
ronoskoii M8x25 (S) n 3akpenuTb
cBepxy, wucnonb3ysa wamnbel
AnameTtpom 8 (T) u ravkm (U).

10)MocTaBnUTb pblyaru KOHLEBbIX
Bbikntovatenei (V) noa npsmbiM
yrnom Tak, u4Ttobbl nocne
YyCTaHOBKM ponukmn 6binn
HanpaBsreHbl K LWensM nonactu.

2

11) 3akpenutb KOHLEeBble
BblKIlOYaTENN BHYTpM,
ncnonb3ya ravkm u - 6onNThHI.

OTKpbITOE MONIOXEHNE KnanaHa =
ronoska 6onta (S) pomxHa
NOKOWUTbCA Ha PONUKE KOHLIEBOro
Bbikntovatens. Oteepctusa (Y)
ABNSATCA kabenbHbIMN
kaHanamu. lpoBeputb paboTy
BblkIloYaTeNns nepej Havyanom
perynsipHoii akcnnyatauum.

12)Ana yCTaHOBKM KnanaHa
ucnonb3oBaTtb GONTHI, KOTOpblE
ABNSAIOTCSA [OCTAaTOYHO KOPOTKUMMK,
4yTobObl He MHTepdepupoBaTb C
nonacTbio.

13)Korga cbopka 3aBeplueHa,
YyCTaHOBUTb BEpXHEe W HUXHee
orpaxgeHue, y6eanBLINCh, YTO
OHW MOMHOCTbLIO CLENNeHbl C
pamoin. MpoBepntb
pacmnmonoXeHMUe
camonpuknenBatwwemncs
npoknagku.

5) Posizionare i bulloniM12 e le ron-
delle grandi sulla parte superiore
della lama (F). Montare le rondel-
le piw piccole e dadi autobloc-
canti: non serrare completamen-
te.

6) Serrare i 4 bulloni che collegano
il traverso (G) al corpo valvola.

7) Allentare di 1/4 di giro i dadi (D)
ed (E); serrare il dado inferiore
su quello superiore.

8) Se necessario montare |'elettro-
valvola di comando per il cilin-
dro, fissare la staffa (H) sfrut-
tando i 2 bulloni di collegamento
del traverso (G).

9) Disporre le rondelle LLU12 (R) nel-
la parte inferiore della lama. Infi-
lare la vite a testa tonda M5x25
(S) nell’asola (K) che consente
anche una eventuale registrazio-
ne della corsa della lama; nella
parte superiore, utilizzare rondel-
le L 8 (T) e dadi (U).

10) Portare i braccetti dei finecorsa
(V) perpendicolari all’asse degli
stessi: la rotella deve disporsi
sulla lama dalla parte dell’asola.

11) Fissare i finecorsa sui longhero-
ni del corpo valvola con viti e
dadi. Posizione di valvola aper-
ta: testa della vite (S) sulla rotel-
la del finecorsa. Fori (Y) per usci-
ta cablaggi. Verificare funziona-
lita e consensi fine corsa a ban-
co.

12) Allinstallazione, utilizzare nella
parte superiore bulloni di lunghez-
za tale da non interferire con lo
scorrimento della lama.

13) Ad installazione effettuata mon-
tare le lamiere di protezione ac-
certandosi che siano perfetta-
mente aderenti alla lamiera pie-
gata e verificare il corretto posi-
zionamento della mousse.
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SUPPLY: LIEFERUMFANG: NMOCTABKA: LA FORNITURA
C) 1 gear motor actuator C) 1 Getriebemotor mit Spindel | C) 1 npuBog pepyktopHoro| COMPRENDE:
D) 1 nut screw D) 1 SchloAmutter anekTpogBuratens C) 1 attuatore con motoriduttore

V) 2 electrovalves
* Bolts, nuts and washers
e Cardboard box

V) 2 Magnetventlle

e Schrauben, Muttern, Unter-
legscheiben

» Kartonverpackung

D) 1 BUHT ¢ menkon pesbbon
V) 2 anekTpuyeckux knanaHa
BonTbl, raku n wamnobl

KapToHHas kopobka

D) 1 chiocciola

V) 2 elettrovalvole
* Bulloneria

* Imballo

4

5

6

NOTE: DURING THE INSTAL-
LATION THE BLADE HAS TO
BE SUPPORTED ON ALL THE
BEARINGS. ONLY AFTER HAV-
ING CHECKED THIS UP-END
VALVE FOR ACTUATOR AS-
SEMBLY.

1) Remove the 4 bolts (A) and
washers (B) from the actu-
ator.

2

~

Introduce the actuator spin-
dle (C) into the central bore
on the upper crosspiece of
the valve body. Screw nut
screw (D) onto spindle by
approx. 100 mm with grease
nipple (E) pointing outside.

3

~

Choose position of actuator
(©).

4

~

Introduce 4 washers (F) and
bolts (N) from below through
upper crosspiece (H) into
threaded bores of the actu-
ator.

5) Tighten bolts.

6) Turn spindle (C) by hand until
bores on nut screw (D) and
those on blade (Z) corre-
spond.

N.B.: FbR DIE MONTAGE MUSS
DAS SCHIEBERBLECH AUF
ALLEN LAGERROLLEN AUF-
LIEGEN. ERST NACH ERFOLG-
TER PRbFUNG, DASS DEM SO
IST, SCHIEBER ZWECKS MON-
TAGE DES ANTRIEBS HOCH-
KANT STELLEN.
1) Die 4 Schrauben (A) samt
Unterlegscheiben (B) vom
Antrieb entfernen.

2) Antriebsspindel Spindel (C)
durch mittige Bohrung im
Rahmen-Quertrager ste-
cken. SchloAmutter (D) ca.
100 mm weit so auf Spindel
schrauben, dafd Schmiernip-
pel (E) nach aufien zeigt.

3) Antriebsposition wghlen.

4) Die 4 mit Scheiben (F) unter-
legten Schrauben (N) von
unten durch den Quertrager
(H) in die Gewindebohrun-
gen des Antriebs einfbhren.

5) Schrauben fest anziehen.

6) Spindel (C) so lange von
Hand drehen bis sich die
Bohrungen der SchloAmut-
ter (D) die des Schieber-
blechs (Z) bberlagern.

NMPUMEYAHUE: BO BPEMA

CBOPKU NONACTb OOJTKHA

NOKOUTbLCA HA BCEX

NOAWWNNHUKAX. TOJNbKO

NOCINE TAKOW MPOBEPKU

YCTAHOBUTb KNAMNAH HA

BEPXHEM KOHLIE AnA CE0PKU

NPUBOMOA.

1) Yoanute 4 6Gonta (A) u
wanbkl (B) ns npueoga.

2) Beectn Ban npusoga (C) B
LeHTpanbHoe OTBepCTME Ha
BEPXHEM nonepevyHom
3remMeHTe kopnyca knanaHa.
3aBUHTUTb BUMHT C MENKON
pesbbonn (D) Ha Bany
npménuanTensHo Ha 100 Mm
C HWMNnNeneMm CcMa304yHOro
wnpuua (E), HanpaBneHHbIM
Hapyxy.

3) BbibpaTtb nonoxeHune
npueoga (C).

4) BeecTu 4 waibsbl (F) n 6onTbl
(N) cHusy yepes BepxHuUNn
nonepeyHbli anemeHT (H) B
oTBepcTMs Cc pesbboin
npveoga.

5) 3aTsAHyTb 6ONTHI.

6) NMosopaunBate Ban (C)
pyko po Tex nop, noka
OTBEPCTUS Ha BUHTE C
menkon pesbbon (D) wm
0TBepCTUSA Ha nonactu (Z) He
coBnagyT.

NB. : ALL’ATTO DEL MONTAG-
GIO LALAMA DEVE TROVARSI
APPOGGIATA SU TUTTI | CU-
SCINETTI. SOLTANTO ORA
METTERE LAVALVOLAIN PO-
SIZIONE VERTICALE PER IL
MONTAGGIO DELL’ATTUATO-
RE.

1) Svitare i 4 bulloni (A) e ron-

delle (B) dall’attuatore.

2) Inserire la madrevite (C) del-
I’attuatore nell’apposito foro
del corpo valvola. Avvitare la
chiocciola (D) per ~100 mm,
con l'ingrassatore (E) verso
I'esterno.

3) Scegliere la posizione dell’ at-
tuatore.

4) Posizionare le 4 rondelle (F)
einserire i bulloni (N) dal bas-
so attraverso il corpo (H) nei
fori filettati dell’attuatore.

5) Serrare i bulloni.

6) Ruotare manualmente la ma-
drevite (C) dell’'attuatore fino
alla sovrapposizione dei fori
della chiocciola (D) e quelli

sulla-lama (Z)
StHa—+am -

=7
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e 13

14

7) Introduce into the blade (Z) from above | 7)
the two M12 bolts along with the large
washers. Insert small washers and screw
on self-locking nuts from below without
tightening them up.

8) Remove central bolt and washer from top
side of the actuator. Turn spindle by hand | 8)
until key slots in the reducer housing (X)
are aligned. Insert parallel key (P) and
reinsert central bolt and washer. Tighten
the bolt.

9) Tighten the 4 bolts that fix upper cross-
piece (Q) to valve frame.

10) Position washers D.12 (R) on the rear | 9)
side in the centre of the slots. Insert round
head screws M8x25 (S). Insert washers
D.8 (T) and nuts (U) from opposite side.

11) Put arms of limit switches (V) at right
angle so that after being fitted rollers face
blade slots.

12) Fix limit switches to the inside of the side
using nuts and bolts. Open valve posi-
tion = head of the bolt (S) must rest on
limit switch roller. Holes (Y) are cable
passages. Check switch operation before
starting regular operation.

13) For valve installation use bolts which are
short enough not to interfere with blade.

14) Carry out greasing (see operation and
maintenance manual, item “127).

15) Mount the top and bottom guard ensuring
they perfectly adhere to the frame.
Check the positioning of the self-adhe-
sive gasket.

10)

11)

12)

15)

Von oben die mitden groflen Scheiben
unterlegten M12er Schrauben durch das
Schieberblech (Z) stecken. Kleine Unter-
legscheiben und selbstsichernde Muttern
mit zunachst lockerem Sitz von unten
anbringen.

Mittige Schraube und Unterlegscheibe
oben im Antrieb entfernen. Spindel so weit
von Hand drehen bis die Pafifedernuten
(X) im Getriebegehpuse exakt gegenb-
berstehen. Pafifeder (P) eInfehren und
mittige Schraube samt Unterlegscheibe
wieder eindrehen und festziehen.

Die 4 Verbindungsschrauben zwischen
Winkelrahmenblech (Q) und Rahmen fest-
ziehen.

Schieber flach legen, so dafi die Schie-
berunterseite nach oben zeigt. 2 Zylin-
derkopfschrauben M8x25 (S) und Unter-
legscheiben D.12 (R) mittig in die Lang-
lucher im Schieberblech plazieren. Auf
Gegenseite Muttern (U) mit Unterleg-
scheiben D.8 (T) anbringen und festzie-
hen.

Schwenkhebel der Endschalter (V) in
rechtwinklige Position bringen. End-
schalterhebelrolln messen langluchern
Schieberblech gegensberstehen.
Endschalter an den Langsstreben des
Schieberrahmens mittels Schrauben und
Mutterm befestigen. Position Schieber
auf = Schraubenkopf (S) wirkt auf die
Schwenkhebelrolle des dem Antrieb na-
her liegenden Endschalters. Die Bohrun-
gen (Y) in den langssetigen Winkelrah-
menblechen des Schiebergehauses die-
nen als Kabeldurchgange zu den End-
schaltern. Vor dem Einbau Schieber- und
Endschalterfunktion prefen.

Beim Einbau des Schiebers darauf ach-
ten, dafA nicht zu lange Flanschverbin-
dungsschrauben verwendet werden, bzw.
dafi diese nicht am Schieberblech schlei-
fen.

Nachschmieren (siehe Betriebs- und
Wartungsanleitung, Pos. “1 2”).

Oberes und unteres Schutzblech so mon-
tieren, daf die Bleche dicht am Eahmen
anliegen.

Positionierung der selbst klebenden Dich-
tung prefen.

7)

8)

9)

10)

1)

12)

13)

14

15)

BeecTtu B nonactb (Z) ceepxy Asa M12
BonTa BMecTe ¢ GonbLuMmK Waiibamu.
BcTaBuTb manble Wwaiibbl v 3aBUHTUTL
CaMOKOHTPSILMECS Tailkn CHU3Y, He
3aTArMBAast UX MOJHOCTbIO.

YpanuTb LeHTpanbHblii 6onT u wanby
cBepxy npusoga. MoBopayuBath Ban
PYKOI [10 TEX NOp, Moka KIlo4eBbIE LLenit
B Kopnyce pepgykTtopa (X) He byayt
COBMeLLieHbl. BcTaBUTb napannenbHbiit
kntoy (P) u BCTaBUTb LeHTpanbHbIN
6onT 1 Wwaiby. 3aTaHyTb 60nT.
3aTtsaHyTb 4 GonTa, KOTOpblE KpensT
BEPXHUIA NonepeyHbin anemMeHT (Q) k
pame knanaHa.

PacnonoxuTb wainbbl guameTtpom 12
(R) Ha 3aaHeii CTOPOHE B LIEHTpE LLeneii.
BcTaBuTb BUHTBI C KPYTIIOA FONOBKOM
M8x25 (S). BctaBuThb Luaiibbl AuaMeTpom
8 (T) v raikv (U) c npoTMBONONOXHOMN
CTOPOHbI.

MocTaBUTb pblYarM KOHLEBBIX
BblkntoyaTeneii (V) nog npsiMbIM yrinom
Tak, 4Tobbl MOCNE YCTAHOBKW POMMKMA
6bINK HanpaBreHb! K LENsiM IonacTu.
3aKpenuTb KOHLIEBbIE BbIKMiOYaTENM
BHYTPU, UCnonb3ys rakv u 6onTel.
OTKpbITOE MONOXeHue KnanaHa =
ronoska 6onTa (S) AomkHa NOKOUTLCS
Ha POnnKe KOHLIEBOrO BbIKIIOYaTENs.
OtBepcTus (Y) siBnstoTcA kabenbHbIMK
kaHanamu. [lpoBeputb paboTy
BblkNlo4aTeNns nepej Havyanom
perynsipHoii akcrnyaTauum.

[nsi ycTaHOBKY KIanaHa ncrnonb3oBaTb
6onThl, KoTOopble ABNATCA
[OCTAaTOYHO KOPOTKMMU, YTOObI He
VHTephepnpoBaTh C NIONAcTbIO.
OcylecTBUTb CMasKky (cmoTpute
PYKOBOACTBO MO 3KCANyaTauum u
TEXHU4EeCKoMy 0BCnyXMBaHUIO, MyHKT «|
2»).

YcTaHOBUTbL BepXHee U HUXHee
orpaxgeHve, yb6eauBLINCh, YTO OHU
MONIHOCTbIO CLENNEHbl C pPaMoMm.
MpoBeputb pacnonoxeHue
camonpuKenBatoLLeiics NpoKnaaKu.

7)

8)

9)

Posizionare le viti M12 e rondelle grandi
sulla parte superiore della lama (Z).
Montare le rondelle piwy piccole e dadi
autobloccanti nella parte inferiore: non
serrare con forza.

Togliere vite e rondella dal comando (C).
Ruotare la madrevite e far coincidere le
sedi (X) di linguetta. Inserire linguetta
(P) e rimontare rondella e vite. Serrare.
Serrare le 4 viti che collegano il traverso
(Q) al corpo valvola.

10) Disporre le rondelle LL12 (R) nella parte

inferiore della lama, contralmente all'aso-
la. Infilare la vite a testa tonda M8x25 (S);
nella parte superiore utilizzare rondelle
L8 (T) e dadi (U).

11) Portare i braccetti dei finecorsa (V) per-

pendicolari all'asse degli stessi: la ro-
tella deve disporsi sulla lama dalla parte
dell'asola.

12) Fissare i finecorsa sui longheroni del

corpo valvola con viti e dadi. Posizione
di valvola aperta = testa della vite (S)
sulla rotella del fine corsa. Fori (Y) per
uscita cablaggi. Verificare funzionalita e
consensi fine corsa a banco.

13) Installare valvola: attenzione a non inter-

ferire con le viti allo scorrimento della
lama.

14) Provvedere all'ingrassaggio del bloc-

chetto (vedi cat. USO E MANUTENZIO-
NE “127).

15) Montare le lamiere di protezione accer-

tandosi che siano perfettamente aderenti
alla lamiera piegata.

Verificare il corretto posizionamento della
mousse.
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CHECKLISTIN CASE CHECKLISTE BEI KOHTPONbHbLIA CNUCOK B | CHECK-LIST IN CASO DI GUA-
OF TROUBLE BETRIEBSSTORUNGEN ﬁggg‘n"l\;w BO3HMKHOBEHMA | STO

1) General questions

Fault description

a) Does valve open and close
after longer periods without
problems?

b) Do atmospheric conditions

influence operation in a neg-

ative way?

If valve is fitted to feeder out-

let check centre line of valve

shaft is parallel with centre

line of feeder, as would be

fitted in normal circumstanc-

es. Check valve opens com-

pletely.

Make sure feeder outlet

valve is open when feeder

starts and only closes when

feeder has stopped.

If necessary disconnect

valve actuator in open posi-

tion.

C

~

Silo check

a) Is silo equipped with a de-
flecting or bridge breaking
cone.

b) Is silo equipped with cone
fluidization system. If so how
does it operate? Automatical-
ly at intervals while feeder
is running. Manually on emer-
gency in case of bridging.

c) Is silo cone equipped with vi-
brator or knocker.

Checking of gear motor actua-
tors

a) Is a drop in voltage possible
through the contemporary
starting of different ma-
chines?

b) Is the plant equipped with a
generator?

c) Check mains supply arrives
at motor.

d) Check electric motor is cor-
rectly connected and ensure
wires are tightly fastened.

e) Check adjustment of thermal
cutout in the control panel
and compare with data on
motor plate.

f) Check sense of motor rota-
tion is correct.

Checking of pneumatic actua-
tors
Check compress air supply is 6
bar.

1) Allgemeine Fragen

Beschreibung der Fehlfunktion

a) Offnen bzw. SchlieAden nach
langeren Stillstandzeiten pro-
blemlos?

b) Spielen beim Auftreten der
Storungen Witterungsein-
flesse eine Rolle?

c) Wenn Auslaufklappe vorhan-

den, prbfen ob Klappenach-
se mit Schneckenachse
fluchtet (so ware es richtig)
und ob Klappe ganz offnet.
Ist gewghrleistet, daA die
Auslaufklappe geoffnet ist,
wenn die Schnecke anlguft
und erst dann schliefit,
wenn die Schnecke bereits
abgeschaltet ist?
Eventuell bei weiteren Tests
Klappenantrieb bei vollkom-
men geoffneter Klappe ab-
klemmen.

Kontrolle des Silos
a) Ist Silo mit einem Brechkegel
ausgestattet?

b) Ist Silo mit einer Luftauflok-
kerung oder einer andersar-
tigen Austraghilfe ausgerbs-
tet? Wenn ja, erfolgt nur eine
Notbelbftung von Hand, oder
wird die Belbftung bei der
Dosierung automatisch zu-
geschaltet? Wenn automa-
tisch, arbeitet dann die Be-
Ibftung im Intervallbetrieb,
d.h. stoAweise?

Ist Silokonus mit einem Rebt-
tler oder Klopfer ausgestat-
tet. Wenn ja, Funktion be-
schreiben.

Cc

~

Kontrollen bei elektrischen An-

trieben

a) Ist es moglich, daA Span-
nungsschwankungen infol-
ge eines gleichzeitigen Ein-
schaltens mehrerer Maschi-
nen auftreten?

b) Ist die Anlage mit einem Ge-
nerator ausgestattet?

c) Prbfen, ob am Motor Span-
nung anliegt.

d) Prbfen, ob Motor korrekt an-
geschlossen ist und ob
Klem-menmuttern fest ange-
zogen sind.

e) Einstellung der Motorabsich-
erung in der Steuerung prb-
fen und mit Typenschildan-
gaben auf dem E-Motor ver-
gleichen.

f) Motor-Drehrichtung prbfen.

Kontrollen bei pneumatischen
Antrieben

DruckluftanschluA prefen (6
bar).

1) O6wwwme BonpockI

OnucaHune HencnpaeBHOCTA

a) OTkpbIBaeTCH 1 3aKpbiBaeTCA Nu
KknanaH nocne AnNUTENbHbIX
nepuoaoB npoctos 6e3 npobrnem?

6) BnnsitoT N atMmocdepHble ycrosust
oTpuuaTernbHbIM o6pasom?

B) Ecnun knanaH yctaHoBneH Ha
BbIXOAHOM OTBEPCTUMN NUTATENS,
npoBepuTb, NapannenbHa nu
LeHTpanbHas IUHUA Bana
rHesgoob6pasyoWwux knanaHos
LeHTpanbHON NIMHUW nuTaTens,
KOTOpbIiA 6bin 6bl yCTAHOBMNEH Npu
HOpMarnbHbIX yCrnoBusx.
[MpoBepnTb, NOMHOCTbIO NU
OTKpbIBaETCA KnanaH.
Y6eanTbcsa, 4YTO BbIXOAHOW
KnanaH nuTaTens oTKpbIT, Koraa
nuTatenb cTapTyeT, U 3aKpbIT,
Koraa nuTaTenb OCTAHOBIIEH.
Ecnu Heobxoanmo, oTcoeanHNTbL
npvBoj knanaHa B OTKPbITOM
MOMNOXEHNU.

MpoBepuTb GyHKEP

a) CHabeH N GyHKep OTKIOHSIIOLLE
WUnn oTKIoYaKLWwen MoCTOBYIO
CXeMy BOPOHKOW.

6) CHabxeH nu ByHkep cuctemon
nronansaumm BopoHku. Ecnu aa,
To Kak oHa paboTaet?
ABTOMaTUYECKN C MHTEpBanamu,
koraa nutaTenb paboTaer.

Bpy4yHyto npu aBapuitHoin
cutyaummn B cnyyae
LYHTUPOBAHMS.

B) CHabxeHa nu BOpPOHKA
reHepaTopom?

r) CHabxeHa nu BOpPOHKA

BMGPATOPOM UMW YAAPHUKOM.

MpoBepka NPMBOAOB pPefyKTOPHOro

anekTpoABuraTens

a) BosamoxHo nu napgeHune
HanpsbKeHWs Npy ofHOBPEMEHHOM
3anycke pasnnyHbiX MaLInH?

6) O6opynoBaHa N ycTaHoBKa
reHepaTopom?

B) [lMpoBepuTb pocTuraeT nu
VCTOYHWK MUTaHWs MoTopa?

r) MpoBepuTb, NpaBWbHO N

COefIHEH aneKkTpoaBUuraTens, v

y6eanTbCs, YTO NPOBOAA NIOTHO

HaTAHYTbI.

MpoBepuTb  perynupoBky
aBToOMaTMuyeckoro
TEpPMOBbIKIOYaTENs Ha NynbTe
ynpaBneHUs U CpaBHUTb C
AAHHLIMU  Ha MacnopTHON
Tabnuyke moTopa.

MpoBepuTb, NpaBunbHoe NnK
HanpaBreHve BpaLleHus MoTopa.

h=}

Tl

MpoBepka
NPUBOAOB.
MpoBepnTb, COCTaBMSET MU NOABOA
cxaToro Bosgyxa 6 6ap.

NMHEBMaTUYECKNX

1) Domande generali

Descrizionedel guasto

a) Lavalvola apre e chiude sen-
za problemi anche dopo lun-
ghi periodi di sosta?

b) Pare che le condizioni atmo-
sferiche contribuiscano al
malfunzionamento?

c) Qualora vi sia una valvola
allo scarico della coclea con-
trollare se I'asse della coclea
e l'asse dell’albero della val-
vola sono paralleli (cosm sa-
rebbe corretto) e se la valvo-
la si apre completamente!

E’ sicuro che la valvola n
aperta nel momento in cui la
coclea u gia stata fermata?
Eventualmente staccare il co-
mando della valvola aperta!

Controlli parte silo

a) Il silo u equipaggiato con un
deflettore rompiponte?

b) Il silo n equipaggiato con un

impianto di fluidificazione?

Entra in funzione automatica-

mente durante il lavoro della

valvola oppure si tratta di un

dispositivo manuale di emer-

genza per eventuali ponti?

Il silo n equipaggiato con un

vibratore o un martellatore?

Come funziona?

Cc

~

Controlli con attuatore elettro-
meccanico
a) Sono possibili sbalzi di cor-
rente di alimentazione a cau-
sa dell’avviamento contempo-
raneo di diverse macchine?
b) Limpianto n equipaggiato con
un generatore di corrente?
c) Controllare se il motore rice-
ve corrente!
d) Controllare se il motore u col-
legato correttamente e se i fili
sono fissati bene i morsetti!
Controllare la regolazione del-
latermica del motore nel qua-
dro generale e confrontarla
con i dati sulla targhetta del
motore!
f) Verificare il giusto senso di
rotazione del motore elettri-
co!

e

~

Controlli con attuatore elettro-
pneumatico
Verificare collegamento con la li-
nea (6 bar).
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2) Valve check

Check valve connection to upper
counterflange is even and dust-
tight.

3) Material

a) Material description?

b) Bulk density? (kg/dm?®)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e) Flowability? (make material
slide down a metal plate by
varying the angle from low
to steep)

f) Compressible material? (can
you make a “snowball’?)

g) Abrasive material? (does it
hurt when rubbing it be-
tween fingers?).

2) Profung der Klappe

Profen, ob die KLappe plan auf
dem oben anschliedenden Ge-
genflansch anliegt.

3) Prbfung des Furdermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schettgewicht? (kg/dm?)

c) Kuyrnung? (um/mm)

d) Feuchte? (%)

e )
FlieAfghigkeit?(Materialprobe
auf einem geneigten Blech
zum Fliefen bringen)

f) Komprimierbarkeit? (Kann ein
“Schneeball” geformt wer-
den?)

g) Abrasivitat? (Schmerzt es,
wenn man Material zwischen
den Fingern reibt?).

2) MNpoeepka knanaHa

[MpoBepuTb, paBHOMEPHOE N
UNu nblNeHenpoHulaemoe
N coeAuHeHWe knanaHa ¢
BEPXHUM KOHTpdnaHuem.

3) MaTepwnan

a) OnucaHne martepuana?

6) HacbinHasa nnoTHocTb? (Kr/
Am3)

B) Pasmep yvactuy? (Mkm/mMm)

r) BnaxHocTtb? (%)

o) TekyyecTtb? (Ybeputbcs,
4yT1Oo maTepuan
cockanb3biBaeT c
MeTannnyeckon NnacTuHb
npu W3MeHeHuWW yrna c
HU3KOro Ha KpyToMn)

e) Cxumaembln maTepuan?
(BbI MOXeTe cpenaTtb
KCHEXO0K»?)

) ABpasuBHbil maTepuan?
(NpuymHsAET nNu oH 6onb npu
pacTupaHumn Mexay
nanbuamm?)

2) Controllo della Valvola

Verificare che la valvola sia soli-
dale a una flangia superiore che
sia perfettamente planare.

3) Controllo del Prodotto

a) Denominazione del prodotto?

b) Densita? (kg/dm?)

c) Granulometria? (um/mm)

e) Scorrevolezza? (fare scor-
rere il materiale su una lamiera
aumentando lentamente I'in-
clinazione)

f) Comprimibilita? (n possibile
fare una “palla di neve’?)

g) Abrasivita? (fa male quando
si sfrega il prodotto tra le
dita?).
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Vulcanized SINT®MC blade Steel blade St. st. 304 blade
L SINT®MC-Blech vulkanisiert M Stahl-Blech T 1.4301-Blech
nonacTb 13 BynkaHuamposaHHoro matepuana SINT®MC cTanbHas nonacTb rionacTb U3 HepxaBsetoLueii ctany 304
Lama vulcanizzata SINT°MC Lamaferro LamaAlSI 304
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- RICAMBI 03021.25.R . 03
Vulcanized SINT®MC blade Steel blade St. st. 304 blade
L SINT®MC-Blech vulkanisiert M Stahl-Blech T 1.4301-Blech
nonacTb 13 ByNnkaHuaMpoBaHHoro matepuana SINT®MC cTanbHas nonacTb nonacTb U3 HepxxasetoLLieii ctanu 304
Lama vulcanizzata SINT*MC Lama ferro LamaAISI 304
T T T
veal | [ | | [1]y]
Size / Gryfle
pasmep / Dimensioni|

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150~0200-0250-0300

FOR 0350-0400
(11) FOR D150-0200-0250-0300

(19 for 0350-0400
(10) FOR 0150-0200-0250-0300
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-RICAMBI 03021.25.R. 05

Vulcanized SINT®AL blade St. st. 304 blade
L SINT®AL-Blech vulkanisiert P 1.4301-Blech
TI0NacTb U3 ByrnkaHW3npoBaHHoro MaTtepuana SINTCAL nonacTb U3 HepxaBetoLleii ctanu 304
Lama vulcanizzata SINTPAL LamaAlISI 304
Standard bearings St. steel bearings
- ‘ VLQ ‘ ‘ U ‘ 2 Standard-Lager 3 Edelstahl-Lager
Size/ Gnﬂe o \—'—‘ cTaHgapTHbIE MOALLMIHNKN NOALIMMHUKIA 3 HEPXKaBEKoLLEii cTanu
pasmep / Dimensioni Cuscinetti standard Cuscinetti inox

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150~0200-0250-0300

FOR 0350-0400
(11) FOR D150-0200-0250-0300

(19) for 0350-0400
FOR 0150-0200-0250-0300
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Vulcanized SINT®AL blade St. st. 304 blade

N SINT®AL-Blech vulkanisiert P 1.4301-Blech
ronacTb U3 ByrikaHU3npoBaHHoro matepuana SINTPAL rnionacTb 13 HepxasetoLLei ctanu 304
Lama vulcanizzata SINTPAL LamaAlISI 304
‘ VLQ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Standard bearings St. steel bearings
- 2 Standard-Lager 3 Edelstahl-Lager
Size/ Gfuﬂe . CTaHAapTHbIE NOALLMIHNKM NOALIMMHUKIA 3 HEPXKaBEeKoLLEii cTanu
pasmep / Dimensioni Cuscinetti standard Cuscinetti inox

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150-0200-0250-0300

15) FOR 0350-0400
(11) FOR 0150-0200-0250-0300

(14) for 0350-0400
FOR 0150-0200-0250~0300
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Vulcanized SINT®MC blade Steel blade St. st. 304 blade
L SINT®MC-Blech vulkanisiert M Stahl-Blech T 1.4301-Blech
TIonacThb M3 ByNkaHusMpoBaHHoro Matepuana SINT®MC cTanbHas nonacTb nonacTb U3 HepxaBseloLueii ctany 304
Lama vulcanizzata SINTPMC Lama ferro LamaAlSI 304
T T T
vee| |11 11]
Size / Grysle

pa3mep / Dimensioni

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150~0200-0250-0300

FOR 0350-0400
(11) FOR D150-0200-0250-0300

(9 ror 0350-0400
(10) FOR 0150-0200-0250-0300
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Vulcanized SINT®AL blade St. st. 304 blade
N SINT®AL-Blech vulkanisiert P 1.4301-Blech
TI0NacTb U3 BymnkaHW3npoBaHHoro MaTepuana SINTPAL nonacTb U3 HepxaBseloLueii ctanu 304
Lama vulcanizzata SINTPAL LamaAlISI 304
Standard bearings St. steel bearings
vee! [ [ [ 11 U : ?

- 2 Standard-Lager 3 Edelstahl-Lager
Size/Grude \—'—‘ CTaHAapPTHbIE NOALLMMHUKN NOALLMMHUKN U3 HepXXaBetoLLen cTanm
pasmep / Dimensioni Cuscinetti standard Cuscinetti inox

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150-0200-0250-0300

(15) FOR 0350-0400
(11) FOR 0150-0200-0250-0300

(14) for 0350-0400
FOR 0150-0200-0250-0300
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03.01 /03.00

-SPARE PARTS
VL -ERSATZTEILE m
Wﬁ ' « ® -3AMNACHbIE YACTHU
-RICAMBI 03021.25.R. 13
Vulcanized SINT®MC blade Steel blade St. st. 304 blade
L SINT®MC-Blech vulkanisiert M Stahl-Blech T 1.4301-Blech
TI0NacThb M3 ByNkaHU3MpoBaHHoro Matepuana SINT®MC cTanbHas nonacTb nonacTb U3 HepxxasetoLLieii ctanu 304
Lama vulcanizzata SINT°MC Lama ferro LamaAlISI| 304
T T T
vee! [ [ [ [ (1Y
Size / Grufe
pasmep / Dimensioni|

(13) FOR 0350-0400
(12) FOR 0150-0200-0250-030C

15) FOR 0350-0400
(11) FOR 0150-0200-0250-0300

m FOR 0350-0400

FOR 0150-0200-0250-0300
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WAM*®

- SPARE PARTS

- ERSATZTEILE

- 3ANACHbIE YACTH
- RICAMBI

03.00

03021.25.R. 15

Vulcanized SINT®AL blade St. st. 304 blade
N SINT®AL-Blech vulkanisiert P 1.4301-Blech
rionacTb U3 ByrikaHu3upoBaHHoro matepuana SINTPAL rionacTb U3 HepxxaBetoLLeii ctanu 304
Lama vulcanizzata SINT®AL Lama AlSI 304
Standard bearings
- ‘ VLC ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Standard-Lager
Size/Grufe 2 CTaHAapTHbIE NOALLNMHMKN
paswmep / Dimensioni Cuscinetti standard

St. steel bearings

Edelstahl-Lager

MOALLMIMHUKI U3 HEepXKaBeloLLEen cTanu
Cuscinetti inox

(19) for 0350-0400
FOR 0150-0200-0250-030C
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- SPARE PARTS 03.01/03.00
- ERSATZTEILE
W, ® -3AMNACHBbIE YACTHU
- RICAMBI 03021.25.R. 17
Vulcanized SINT®MC blade Steel blade St. st. 304 blade
L SINT®MC-Blech vulkanisiert M Stahl-Blech T 1.4301-Blech
ronacTb U3 BynkaHu3upoBaHHoro matepuana SINT®MC cTanbHas fonactb nonacTb U3 HepxaBseloLueii ctany 304
Lama vulcanizzata SINT°MC Lamaferro LamaAISI 304
T : T
[
| / No FNC6
‘VLS‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1 ‘ ‘ \ 1| n°1 FNC6
2 | n°2 FNC6

‘ 123456789ABCDE

— Size/ Grufle
pasmep / Dimensioni
B =
i &
# #
o / o ol o o
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N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. [inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

ObpatnTb ocoboe BHUMaHMe: MNpaBa coxpaHsioTcs Ha MOANdUKaLMIO TEXHUYECKVX cneundukaumii

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

®
ten.: B +39/0535 /618111
WAM S.p.A. cdakc +39 /0535 /618226
Bua Kasyp, 338 e-mail info@wamgroup.it

® 1-41030 NoHTe MoTTa MHTEpHeT www.wamgroup.com
V\/A\M Kaseuuo - UTATINSA BupeokoHdepeHuns + 39 / 0535 / 49032




