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PotopHbIn nutatens RVC
npoussoacteo dupmbl WAM, UTanus.

PoTopHbIn nuTatenb (cekTopHbii 3atBop) RVC gBnsieTcd Mogenbkd C MOBbILLEHHOW
HaOEeXHOCTbIO C KOPMYCOM U3 YyryHa Unv Hep>KaBetoLLen ctanm.

OO6blYHO MpUMeEHsIeTCS AN PaBHOMEPHOW BbIrPY3KM MOPOLUKOB B MHEBMOCUCTEMbI C
NOBbILLEHHBIM JABNEHUEM.

Cam poOTOpHBIN NUTaTenb COCTOUT U3 ABYX
oTCekoB BpaLllatolerocs potopa. CooTBETCTBEHHO
npu BpaLLeHnn poTtopa BEPXHWUI oTCeK
3anorHAEeTCS, a HUKHWI BbiCbiNaeTcs. 3a CYeT 3TOro
n3bbiTOMHOE [AaBreHne u3 MHEBMOCUCTEMbl He
nonagaet B OyHkep.

TexHu4yeckue XapaKTepUCTUKKU POTOPHbIX
nuTaTenemn:

1. TNpounsBoanTenbLHOCTL B NUTpax 3a 06opoT -
5,9, 14, 20, 38

2. CkopocTb potopa - 10, 20, 30 06/MnH

3. lMepenap pasneHus mexay sxogamu go 0,3
bap

4. Tpoknagku: cmasaHHble, NONMPOBaHHbIE NN
BblCOKOTEMMEepaTypHble

5. Matepwuan u BHeLLHEE NOKPbITUE POTOPA - HUKEIb, TE(NOH, 3aKaneHHbIe flonacTu
[JononHuTtenbHbIe onNuUuK:

o CepBOBEHTUNAUMSA OBUraTens

e TepMopesncTopsl

o Ckpebok gnga nonacrten

3aBog Ctpon-BeToH He Tonbko sABnAeTcs oduumanbHbiM aunepom cdupmel WAM, Ho
Takke BHeOpseT COBpPEMEHHble pelleHuMs nepefadv Martepuanos W MPOU3BOAUT  BCe
conyTcTBylowee obopydoBaHve. Halwum cneumanucTbl He TOMNbKO MOMOrYT BbIOpaTbh HYXKHYHO
NPOAYKLMIO, HO 1 CO34aayT NOMHYH CUCTEMY MO KOHKPETHbIE HYXAbl.

HOCMOTpeTb nepeyeHb BCeX TUNOB LLUJ1H30BbIX 3aTBOPOB.

[na cnpasok nnu 3akasa 3BoHuTe (812) 331-99-46 unun nuwmnte info@isilos.ru

cTp. 1+
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All the products described in
this catalogue are manufactured
according to TOREX S.p.A.
Quality System procedures.

The Company’s Quality System,
certified in July 2004 in conform-
ity to international standards ISO
9001:2000 is capable of ensur-
ing that the entire production
process, starting from the
processing of the order to the
technical service after delivery,
is carried out in a controlled
manner that guarantees the
quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschrie-
benen Erzeugnisse werden in
Konformitat mit dem Qualitats-
system der TOREX S.p.A.
hergestellit.

Das im Juli 2004 zertifizierte
Qualitatssystem entspricht der
Norm UNI EN ISO 9001:2000 und
gewghrleistet, dass in jeder
Phase des Produktionsprozes-
ses, von der Ausstellung des
Auftrags bis hin zum Kunden-
dienst nach Auslieferung der
Ware eine strenge und adagqua-
te Qualitatskontrolle aufgefbhrt
wird, die den qualitativen Stan-
dard des Produkts gewghrleis-
tet.

Bce wusgenus onucaHHble B
HacToSLLEM PYKOBOACTBE
BbIMOMHEHBI B COOTBETCTBUU C
3KCnyaTauvoHHbIMK KayecTBamm
onpegeneHHbiMn  “Cuctemon
kayecTtBa komnaHuum TOREX
S.p.A”

3aBoackas “Cucrtema kadecTsa’,
3aBepeHHasi B none 2004 roga B
COOTBETCTBUMN C
MexayHapoaHbIMKU cTaHfapTamu
ISO 9001:2000 roaa, pyyaetcs,
4YTO BEeCb MPOMW3BOLCTBEHHbIN
npouecc - OT POPMynUpPoOBKK
3akasa A0 MNOCnenpoaa)xHoro
TexHn4Yeckoro obGcnyxuBaHus,
BbINOMHSAETCA KOHTPOMNUpyeMbIM
N ajekBaTHbIM crnocobom ans
rapaHTuM KayecTBEHHOro
cTaHaapTa NpoAyKUMU.

Tutti i prodotti descritti in questo
catalogo sono stati realizzati se-
condo modalita operative defi-
nite Sistema Qualita di TOREX
S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, cer-
tificato nel Luglio 2004 in con-
formita con le normative inter-
nazionali ISO 9001:2000 u in
grado di assicurare che lintero
processo produttivo, dalla for-
mulazione dell’ordine fino all’as-
sistenza tecnica successiva
alla consegna, venga effettua-
to in modo controllato ed ade-
guato a garantire lo standard
qualitativo del prodotto.
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¢ CERTIFICATE

ZERTIFIKAT

CERTIFICATO

Nr 50 100 6063

Si attesla

che / This is to certify that

IL SISTEMA QUALITA DI
THE QUALITY SYSTEM OF

TOREX S.r.l.
VIA CANALETTO 139/A
1-41030 SAN PROSPERO SULLA SECCHIA (MO)

E CONFORME Al REQUISITI DELLA NORMA
HAS BEEN FOUND TO CONFORM TO THE REQUIREMENTS OF

UNI EN ISO 9001:2000

Questo certificato & valido per il seguente campo di applicazione
This certificate is valid for the following product or service range

Progettazione e fabbricazione di componenti ed accessori
per il dosaggio ed il controllo dei prodotti solidi sfusi

Design and manufacture of components and accessories
for the batching and checking of solid bulk products (ea 18)

(EA 18)

Data/date
2006-07-28

Per 'Organismo di Certificazione

For the Certification Body
TUV Italia S.r.l.

78

Alessig/Galiazzs

armibens hogh Acoes dh MLt Ricongscimmnio EA o IAF
Sigrarey of €4 ang 1A bt Aecogtin Agsements

“La vaiidita def presente certificato é subordinata a sorveglianza periodica a 12 mesi e al nesame

0
Tecnhnical Responsible

complelo del sistema di gestione aziendale con periodicita nennale”

“The validity of the present cenificate depends on the annual surveillance every 12 months

and on the complete review of company's managemen! system after three-years.”

TUV Italia = Gruppo TUV SUD « Viale Carducci 126, Pal. 23 « 20099 Sesto San Giovanni (MI) « Htalia » www.tuv.it

Possible deviations due to modi-
fications and/or manufacturing
tolerances are reserved.

Abweichungen infolge [nde-
rungen und/oder aufgrund von
Fertigungstoleranzen sind vor-
behalten.

KomnaHnusi octaBnseT 3a cobow | Ci riserviamo eventuali scosta-

NpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHMUIA
6e3 npeABapUTENbHbIX
npesynpexaeHuii.

menti dovuti a modifiche e/o tol-
leranze di lavorazione.




INHALTSVERZEICHNIS
RVS « RVC
) TOREX® CO[EPXAHME
INDICE TO.310 INDEX
TECHNICAL CATALOGUE TECHNISCHER KATALOG
INTRODUCTION EINFBHRUNG T. .01
GENERAL DIAGRAM GERATEAUFBAU 02
TECHNICAL DATA TECHNISCHE DATEN 03 —.05
FINISHING. FINISH. ...t 06
COLOURS FARBTLINE
ORDER CODES BESTELLCODES
TOP AND BOTTOM FLANGE OBERER UND UNTERER FLANSCH
PIPE CONNECTION ROHRLEITUNGSVERBINDUNG........
SIMPLE STEM VALVES ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT FREIEM WELLENZAPFEN.
VALVES WITH GEAR MOTOR ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT ANTRIEB.........cocoociiiins
VALVES WITH VARIABLE SPEED MOTOR ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT MECHANISCHEM REGELANTRIEB..
DIMENSIONS! PLATZBEDAREF....
AIROUTLET. LUFTAUSLASS...
DRIVE UNIT DATA ANTRIEBSDATEN..
ACCESSORIES ZUBEHLR....
ORDER FORM BESTELLFORI
TEXHUYECKWUW KATANOI CATALOGO TECNICO
BBEJEHUE.. INTRODUZIONE T .01
OBLLUAA CXEMA.. SCHEMA GENERALE 02
TEXHUYECKWE JAHHBIE DATITECNICI 03 —.05
OTAEJIKA.. FINITURA 06
OTTEHKW. TONALITE. 07
KoAbl ANnA CODICI DI SCELTA 08
BEPXHUE W HKHUE ®NIAHLIEBAHUA. FLANGIATURE SUPERIORE E INFERIORE 09
YCTBA. ..ot IMBOCCHI 10
3ATBOPbI C IOJ1bIM BAITOM.. VALVOLEADALBERO NUDO 11
MOTOPWU3OBAHHBIE BEHTWN .. VALVOLE MOTORIZZATE 12
MOTOPU30BAHHbIE BEHTUI C ABUTATESIEM C NMEPEMEHHOWYACTOTOU BPALLIEHWA..  VALVOLE MOTORIZZATE CON MOTOVARIATORE DIGIRI.......coocviiiccc A3
FABAPUTDI .. INGOMBRI 14

BbIXO[bl BO3AYXA..
OAHHBIE Y3NATIPUBOJA..
OONOJIHNTENBHOE OBOPYJOBAHME.

SCARICHID'ARIA
DATIMOTORIZZAZIONE

ACCESSORI 17 —.18
BNIAHK 3AKA3A MODULO D’'ORDINE 19 .22
MAINTENANCE CATALOGUE WARTUNGSKATALOG
OPERATION AND MAINTENANCE BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG.....
PACKAGING VERPAKUNG....
WEIGHTS GEWICHTE......
STORAGE LAGERHALTUNG.
TRANSPORT WEIGHTS LIFTING TRANSPORT GEWICHTE HEBEN..
GENERAL PRECAUTIONS, ALLGEMEINE VORSICHTS-MASSN
OPERATION UNKTIONSWEISE...........cocoovviniiinnn

START UP - SHUT DOWN PROCEDURE
OPERATIONAND MAINTENANCE

EINSCH - AUSSCHALTVERFAHREN.
BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG.

ELECTRICAL CONNECTIONS ELEKTRISCHE ANSCHLbSSE
OPERATIONAND MAINTENANCE- INSTALLATION. ..o BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG.- EINBAU.. 14->.16
PNEUMATIC CONNECTIONS LUFTANSCHLUSS PNEUMATISCHE........

COMPRESSED AIRREQUISITES ANFORDERUNGENAN DIE DRUCKLUFT...

ELECTRICAL CONNECTIONS ELEKTRISCHE ANSCHLbSSE

EXAMPLES OF APPLICATIONS, ANWENDUNGSBEISPIELE..

MAINTENANCE WARTUNGSANLEITUNG..

DISMANTLING. DEMONTAGE

REPLACEMENT OF SEALS AUSTAUSCH DER WELLENABDICHTUNGEN

ADJUSTMENT OF THE ROTOR ZELLENRADEINSTELLUNG...................

REPLACEMENT OF RVS and RVC TIPS AUSTAUSCH DER SCHLEISSLEISTEN

MAINTENANCE WARTUNGSANLEITUNG.......................

CLEANING. REINIGUNG..........ocoooicc

NOISE- DEMOLITION MACHINE
FAULT FINDING
CHECKLIST IN CASE OF ROTARY VALVE TROUBLE
PROBLEMS RVS

KATANOI NO TEXOBCIYXUBAHUIO N YXOOy
NPUMEHEHWE W' YXO[

CKNAOMPOBAHWE
NEPEBO3KATPY3A UTIOOBEM
OBLLME MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU
PABOTAMEXAHUBMA. ..o
MPOLIEAYPA 3AMYCKA - BbIKITFOYEHUA..
NPUMEHEHWE W' YXO[
ONEKTPUYECKME COEONHEHNA..
NPUMEHEHUE N YXO[ - YCTAHOBKA
NMHEBMATUYECKWE COEOVHEHUA
TPEBOBAHWA CXXATOIO BO3AYXA...
ONEKTPUYECKME COEONHEHNA..
NPUMEPbI MPUMEHEHWA.
TEXOBCNY>XNBAHUE.
OEMOHTAX
3AMEHA HAKIALIOK.
HANALIKA POTOPA.
3AMEHA TPATOB
TEXOBCNY>XVUBAHUE.

LIYM - CNNOM MALLVHBI..
BO3MOXHbIE HEUCTPABHOCTW..
KOHTPOJIbHAA TABJTULIA B CITYYAE MNMOJIOMKN..
BOMPOCHLIRVS

BETRIEBSGERUSCHE - VERSCHROTTUNG..
BETRIEBSSTLIRUNGEN UND ABHILFE.............
CHECKLISTE BEI BETRIEBSSTLIRUNGEN AN ZELLENRADSCHLEUSEN.
PROBLEME RVS........o e

CATALOGO DI MANUTENZIONE
USO E MANUTENZIONE..
IMBALLO..

IMMAGAZZINAGGIO.
TRASPORTO PESI SOLLEVAMENTO..
PRECAUZIONI GENERAL
FUNZIONAMENTO...........
PROCEDURADIAVVIAMENTO- SPEGNIMENTO.
USO E MANUTENZIONE
COLLEGAMENTIELETTRICI..
USO E MANUTENZIONE-INSTALLAZIONE.
COLLEGAMENTI PNEUMATICI
REQUISITIARIA COMPRESSA..
COLLEGAMENTIELETTRICI..
ESEMPI DI APPLICAZIONE.
MANUTENZIONE
SMONTAGGIO
SOSTITUZIONE TENUTE.
REGOLAZIONE ROTORE
SOSTITUZIONE BAVETTE ..
MANUTENZIONE
PULIZIA..............
RUMORE- ROTTAMAZIONE MACCHINA.
POSSIBILI INCONVENIENTI
CHECKLIST IN CASO DI GUASTO
PROBLEMIRVS

SPARE PARTS CATALOGUE
SPARE PARTS

KATANOT 3AMACHbIX YACTEMN
BAMACHDBIEYACTW. ...

ERSATZTEILKATALOG
ERSATZTEIL....

CATALOGO RICAMBI

RICAMBI R .01->.18







S,
4% WAMGROUP®

RVS/RVC

e BLOW-THROUGH ROTARY VALVES
TECHNICAL CATALOGUE

e DURCHBLASSCHLEUSEN
TECHNISCHER KATALOGUE

e [NMNOBOPOTHbLIE 3ATBOPbLI C NOMNEPEYHbIM
CEYEHUEM NOTOKA
TEXHUYECKN KATANOI

* ROTOVALVOLE A FLUSSO ATTRAVERSATO
CATALOGO TECNICO

TECHNICAL CATALOGUE

erved © WAMGROUP

CATALOGUE No.TO.310 T.

ISSUE CIRCULATION LATEST UPDATE
A7 100 02.08

All rights res




- INTRODUCTION
- EINFBHRUNG

RVS - RVC
M TOREX" et

- INTRODUZIONE

02.08

TO.310.T. 01

TYPE
RVS - RVC

DESCRIPTION
Blow-through rotary valves

USE

RVS - RVC series of rotary
valves are conceived and de-
signed for use in pneumatic con-
veyor systems, in accordance
with the quality standards re-
quired by the market.

IMPROPER USE

RVS - RVC rotary valves are
NOT designed to work in dan-
gerous conditions or with dan-
gerous materials. If the equip-
ment has to operate in these
conditions, the Manufacturer
must be informed.

Dangerous materials:
» explosives

* toxic

* flammable

* harmful and similar

Dangerous applications:

« extracting the materials listed
above from silos or storage
containers.

TEMPERATURE

- 20°C + 60°C standard execu-
tion

- 20°C +150°C special execution

MASCHINENTYP
RVS - RVC

BESCHREIBUNG
Durchblasschleusen

VERWENDUNGSZWECK

Die Durchblasschleusen der
Baureihe RVS-RVC wurden fbr
den Einsatz in pneumatischen
Furderanlagen entwickelt und
entsprechen in vollem Umfang
dem marktbblichen Qualitgts-
standard.

KONTRAINDIKATIONEN

Die Durchblasschleusen der
Modellreihe RVS-RVC sind we-
der for gefghrliche Anwendun-
gen noch zum Handling von ge-
fohrlichen Medien geeignet. Soll-
te der Betreiber eine RVS-RVC-
Schleuse fbr gefghrliche Medi-
en bzw. Anwendungen einset-
zen wollen, so mufA er zuvor
den Hersteller um Erlaubnis fra-
gen.

Als gefghrliche Medien gelten:

* explosive,

* giftige,

« feuergefphrliche

* in irgendeiner Weise schadli-
che

Als gefghrliche Anwendungen

gelten:

 der Austrag von den oben ge-
nannten Medien aus Silos oder
anderen Behgltern.

BETRIEBSTEMPERATUR

-20°C + 60°C Standardaus-
fehrung

- 20°C +150°C Spezialausfbh-
rung

T™n
RVS -RVC

OMNMUCAHUEN
OBOPOTHbI 3aTBOP C
nomnpeYHbIM CEeYEHNEM MOTOKA

NMPUMEHEHUEN

OBOpPTHble 3aTBOPblI MoAenu
RVS — RVC npepHasHaueHbl ons
KOHTPOMUpyeMoi nogauv u
BbIFPY3KM MOPOLUKOBbIX WK
3EpHUCTbIX MNPOAYKTOB  OT
KOMMOHEHTOB XpaHSALIUXCA Ha
cknage.

NMPOTUBOMOKA3AHUA
MoBopTHbIE 3aTBOPbI MOAENN
RVS — RVC 6bInu nponsBeaeHbl
1 paspabpTaHbl 4N NpYMeHeHUs
B MHEBMOTPaHCMOPTHbIX
yCTaHOBKax B COOTBETCTBUU C
TpebyembimMu Ha pbIHKe
cTaHZapTaMu KadyecTBa

OnacHblmMK, SBNSOTCA
cnepgywuwine matepuanbl:

* B3pbliBOONAaCHbLIE

¢ TOKCUYHbIE

¢ BOCnnameHsLwmecs,

* BpedHble U/WMn Moxoxue.

OnacHbIMu, ABNAKTCA
crnepywouwuve NPUMEHEHNA: "
n3pnedvyeHmna n3 6yHKep0B nnu
HakonuTenen XpaHALWnX
BbllleHa3BaHHble MaTepuanbl

TEMMEPATYPbI

- 20°C + 60°Cllpu obbl4HOM
npon3BoACTBE- 20°C
+150°Clpu ocobeHHOM
npou3BoAcTBE

TIPO
RVS - RVC

DESCRIZIONE
Rotovalvola a flusso attraversa-
to

FUNZIONE D’'USO

Le rotovalvole modello RVS -
RVC sono indicate per alimen-
tazione e scarico controllato di
prodotti in polvere o granulari da
elementi diimmagazzinamento.

CONTROINDICAZIONI

Le rotovalvole modello RVS -
RVC sono concepite e proget-
tate per 'impiego in impianti a tra-
sporto pneumatico, nel rispetto
degli standard qualitativi richie-
sti dal mercato.

Si ritengono materiali pericolosi:
* esplosivi,

« tossici,

* infiammabili,

* nocivi e/o simili.

Si ritengono applicazioni perico-

lose:

* estrazioni da silo o celle con-
tenenti i suddetti materiali

TEMPERATURE

- 20°C + 60°C
Esecuzione standard

- 20°C +150°C
Esecuzione speciale




- GENERAL DIAGRAM
- GERAOTEAUFBAU
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ltem Description - Bezeichnung Quantity - Menge
Pos. OnucaHue - Descrizione lonmyecTBo - Quantita
1 Casing - Gehduse 1
Kapkac - Compo
2 Rotor - Zellenrad 1
PoTop - Rotore
Drive plate - Antriebslagerschild
3 . . . 1
lonnak npusogHoro auncka - Coperchio porta motorizzazione
4 Motor driven or bare shaft - Antriebswellenzapfen 1
Ban moTopusaBaHHoro umm ronoro Tuna - Albero tipo motorizzato o tipo nudo
5 Cover plate opposite drive end - Abtriebsseitiger Lagerschild 1
lobILKa co cTOpoHbl BEAYLLErO XBOCTOBUKA Barna - Coperchio lato folle
6 Scraper set - Abstrieferset 1
LLaGepHblit 6ok - Gruppo raschiatore
7 Conveying pipe connection - Fyrderieitungsanschlus 2

YcTbe TpaHcnopTupytoLLeii Tpybel - Imbocco tubo di trasporto
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- TECHNICAL DATA

- TECHNISCHE DATEN

DATI TECNICI

TEXHWYECKUE OAHHBIE
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- Dimensions, footprint and rat-
ing are detailed in the next
pages.

- Noise level: <85 dB(A).

- Performance graph:

- Einbaumafe und Leistungsda-
ten sind auf den folgenden
Seiten angegeben.

- Gerguschpegel < 85 dB(A).

- Leistungsdiagramm:

- Pasmeptl, rabapuTbl n
nogsogumas MOLLHOCTb
ykasaHbl B  crefyloLux
Tabnuuax.

- YpoBeHb Lyma Huke 85 ab(A).

- Mpacuk NponsBoaNTENBHOCTY:

- Dimensioni, ingombri e poten-
ze applicate sono indicati nel-
le schede seguenti.

- Livello di rumorosita inferiore
a 85 dB(A).

- Diagramma prestazioni:

Throughput - Durchsatz Max. pressure differential .
MpopyckHas cnoco6HocTL - Portata Max. Druckdifferenz Operating temperature
i M.::mc nepenan Betriebstemperatur
Type m litres per rev. naBneHus PaGouan e parypa
r.p.m. - min‘' Liter pro Umdrehung Diff. max. di pressione Temperature dutilizzo
060poTbI/MWUH - giri/min nUTPbI Ha o6opoT °c
10 20 30 litri al giro bar
RVSI/C 05 3 6 9 5 0.7 -20 4y +60
RVS/C 10 54 10.8 16.2 9 0.7 -20 4 +60
RVS/C 15 8.4 16.8 25.2 14 0.7 -20 4 +60
RVS/C 20 12 24 36 20 0.7 -20 4y +60
RVSI/C 35 22.8 456 68.4 38 0.7 -20 4 +60

70

30

20

THROUGHPUT - DURCHSATZLEISTUNG -MPOMYCKHAS CMIOCOBHOCTb - PORTATA
(mé/h)

Theoretical volumetric throughput (filling factor= 1) - Theoretische volumetrische Fyrdermenge (Fbllfaktor =1)
TeopeTuyeckasi 06beMHas NponyckHas CnocobHOCTb (koahuLmeHT 3anonHeHus=1) - Portata volumetrica teorica (fattore di riempimento= 1)
/ 68,4
- RVS/C 05
- RVS/C 15
A RVS/ C20 45,6
——
RVS/C 35 i A
%0 25,2
/ y
] 22,8 18 24
0 16,2
1 / 12 P 16,8 — 1"
6 , 10,8 —F®
%:42///. 81___ | %o /Tk,
- — [ 54—
O a0 ééz 27| ‘ | ‘ |
Rotor speed - Rotordrehzahl - CkopocTb BpalleHusi potopa - Velocita rotore
(rpm)
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- TECHNICAL DATA
- TECHNISCHE DATEN

- TEXHWYECKME OAHHbIE

- DATITECNICI
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Losses due to pressure differential during operation - Verluste infolge Druckdifferenzen wohrend des Betriebs
Motepu B pe3ynbraTe nepenaga gaBneHUss Bo Bpems pabotkl - Perdite dovute al differenziale di pressione in esercizio

Nm3/h

—x—RVS/C 05
——RVS/C 10
—=—RVS/C 15
—a—RVS/C 20
—e—RVS/C 35

120
100 —— /i
o /‘///‘-/'
60 _
| //;///H’HK

40 :// e

204 %

° 0,2 0,4 0,6 0,8

bar
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- TECHNICAL DATA
TECHNISCHE DATEN
TEXHUWYECKWUE JAHHbIE

DATITECNICI
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- The loading ratio in case of
powders or similar materials
varies accordino to the flow-
ability of the material and rotor
rotation speed. Powder load-
ing coefficient (at optimum
speed of 20 rpm) = 0.8.

- Der Fbllkoeffizient andert sich
bei staubfurmigen oder ghnli-
chen Gbtern mit der Rieselfa-
higkeit des Materials und der
Rotationsgeschwindigkeit des
Rotors. Bei staubfurmigem
Schettgut und der optimalen
Drehzahl von 20 min' betragt
der Fbligrad 80%.

- B cnyyae nbinu unm noxoxux
MaTepuanoB KoadduumneHT
3anofiHeHNs M3MeHseTcs C
y4eToM TEKy4ecTU NpoayKkTa u
CKOPOCTU BpalleHus poTopa.
KoadbdunumeHT 3arpyskm gns
MOPOLLKOBbIX MaTepuanos (npu
onTumMarbHom ckopoctu 20 06./
MuH.): 0.8.

- Il coefficiente di riempimento
nel caso di polveri o materiali
simili varia in funzione della
scorrevolezza del prodotto e
della velocita di rotazione del
rotore. Coefficiente di riempi-
mento per polveri (a velocita
ottimale 20 RPM): 0.8.

Loading coefficient - Frllkoeffizient
o3adpcpuumeHT 3anonHeHus - Coefficiente di iempimento
r.p.m.
min’’ Material - Schottgut - Matepuwan - Materiale
060pOThI/MUH. - - - - - -
y ky C HU3KOW TEKYYECTbIO - poco scorrevole
molto scorrevole scorrevole
<10 0.9 0.85 0.8
104 20 0.8 0.75 0.7
>20 0.7 0.65 0.6

- Available speeds 10/20/30
RPM; speed variator 4-22 RPM.

- Wear is reduced at lower op-
erating speeds. It is best to
use large cubic capacity at
slow speeds.

- Different fabrication materials
for various products and ap-
plications.

- Standard-Drehzahl fer Antrie-
be mit konstanter Drehzahl =
10/20/30 min-1; Standard-Re-
gelbereich fer mechanische
Regelantriebe = 4 bis 22 min-'.

Je niedriger die Drehzahl, de-
sto geringer ist der Ver-
schleif. Besonders bei abra-
siven Medien sollten daher
groAvolumige und langsam
drehende Schleusen verwen-
det werden.

Die Wahl des Werkstoffes ist
vom Produkt abhangig (siehe
nachfolgende allgemeine
Richtlinien zur Wahl des ge-
eigneten Werkstoffes).

- Umetowmecs B Hanuyum
6asoBble ckopocTn 10/ 20/30
06./MUH.; Bapuatop ¢
[OmanasoHoM ckopocT 4-22 06./
MWH.

- OrpaHuyeHue Kk WM3HOCy Ha
HU3KNX CKOPOCTAX:
pekoMeHAyeTcss NPUMEHATb
fonbwonn pabounin obbvem

aBuratens Ha HU3KUX
CKOPOCTSX.
- KOHCTPYKTUBHOCTb

mMaTepuanoB ¢ y4eTom
XapaKTEPUCTUKA NPOLYKTOB.

- Velocita di base disponibili 10/
20/30 RPM; variatore con cam-
po 4-22 RPM.

- Limitazione dell’'usura alle ve-
locita piw basse: u consigliabi-
le impiegare grandi cilindrate a
basse velocita.

Materiali costruttivi in funzio-
ne delle caratteristiche dei pro-
dotti.

Material for use with non-
contaminating products:

Body:  grey cast iron
Cover: cast iron
Rotor:  steel

Medien ohne besondere
Eigenschaften:

Gehpuse:  Graugus
Endschilde: GrauguA
Zellenrad:  Stahl

Kapkac: Cepblii 4yryH
Kpbiwku: Cepblid YyryH
PoTtop: Cranb

MaTepuan Ans npuMeHeHuUs c
He3arpA3HAKWUMU NPpoaYKTaMU:

Applicazioni varie di materiali
non contaminabili:

Corpo: Ghisa grigia
Coperchi: Ghisa grigia
Rotore:  Acciaio

Abrasive products:

Abrasive Medien:

AGpa3uBHbIe MaTepuarnbl:

Prodotti abrasivi:

Body:  chromium or nickel plated Gehpuse:  verchromter oder Kapkac: Cepblii XpommpoBaHHbI unu| Corpo: Ghisa grigia cromata o
B cast iron vernickelter Graugufl | HukenupoBaHHbIN YyryH KpbiLuku: Cepbiii nichelata
Covers: chromium or nickel plated Endschilde: verchromter oder XPOMMPOBAaHHbIN UMK HUKeNUPoBaHHbIN | Coperchi: Ghisa grigia cromata o
cast iron vernickelter Graugufl | uyryH Potop: Ctanb c wabepamu n3 nichelata
Rotor:  steel with Vulkolan scrapers | Zellenrad:  Stahl mit Schleifllei- | matepvana Vulkolan Rotore:  Acciaio con bavette in
sten aus Vulkolan Vulkolan

Corrosive products: Korrosive Medien: Koppo3uBHbie maTepuansi: Prodotti corrosivi:
Gehpuse:  vernickelter Graugus
Endschilde: vernickelter Graugus

Zellenrad:  vernickelter Graugufi

Kapkac: HvkennpoBHHBbI Cepblii YyryH
Kpbiwkv: HUKennpoBHHbBIA  cepblit
4yryHPoTop:HUKeNMPOBHHbIN cepbiii
YyryH

Body:  nickel plated cast iron
Covers: nickel plated cast iron
Rotor:  nickel plated cast iron

Corpo:  Ghisa grigia nichelata
Coperchi: Ghisa grigia nichelata
Rotore:  Ghisa grigia nichelata




1)
2)

02.08

- FINISHING
- FINISH
RVS « RVC
fad TOREX ot
- FINITURA TO.310.T. 06
* ‘ *% ‘
31003 |0
Finishing Finish OTpenka Finitura
3 Paint Anstrich Okpacka Verniciatura
INTERNAL - INNEN - BHYTPEHHAA OTOENKA - INTERNO
Paint Anstrich Okpacka Verniciatura
0 none keiner HeT nessuna
Paint colour Farbton Anstrich OTTeHku Tonalita |
0 none keiner HeT nessuna
EXTERNAL - AUSIEN - BHELWUHAA OTAENKA - ESTERNO
Paint Anstrich Okpacka Verniciatura
3 1 primer+ 1x Grund+ 1 cnon 1 mano
1 paint coat 1x Deck + 1 cnow kpacku + 1 mano
Paint colour Farbton Anstrich OTTeHKM Tonalita
o none Keiner HeT nessuna
A yellow Caterpillar* Caterpillar gelb™ xenTtbin Caterpillar® giallo Caterpillar®
B | RAL 1013  pearl white Perlweiss KEMYYXKHO-6enbli bianco perla
C |RAL 1015 light ivory Hellelfenbein cBeTnas crioHoBas KOCTb avorio chiaro
D | RAL 5010 gentian blue* Enzianblau* reHUnaHoBbI CUHUI® blu genziana*
E | RAL 5015  sky blue Himmelblau HebecHo-ronybomn blu cielo
F | RAL 6011 reseda green Resedagrbn ©nepHo-3eneHbIn verde reseda
G | RAL 7035 light grey* Lichtgrau* cBeTno-cepbln® grigio luce*
H | RAL 7032  pebble grey Kieselgrau rpaBMNHO-CepbIn grigio ghiaia
I | RAL 7001  silver grey Silbergrau cepebpsHo-cepbln grigio argento
L | RAL 9001 cream white Cremeweifd KpEeMOBbI bianco crema
M | RAL 9002  grey white Grauweifl cepo-6enbin bianco grigio
N | RAL 9010  pure white Reinweisd B6enocHexXHbIN bianco puro
P alluminium Aluminium AnoMUHNRA Alluminio
X ecological colour Likofarben Okonoruveckne oTTeHkn Tonalita ecologiche
Y non ecological colour Nicht-Llkofarben He askonornyeckue otTeHku Tonalita non ecologiche
4 to be specified Zu spezifizieren yKkasaTb su specifica

* Recommended colours

1) See Table X page T.07

2) See Table Y page T.07
Specify colours in tables X and
Y in the order.

The antirust is a red-brown col-
our.

* Empfohlene Farben

1) Siehe Tabelle X, Seite T.07
2) Siehe Tabelle Y, Seite T.07
Farbtune for Tabellen X und Y
in der Bestelung angeben.

Farbton Grundanstrich = rot-
braun.

* PekoMeHOyeMble OTTEHKU

1) Cmotpetb Tabn. X Ha ctp. T.07
2) CmotpeTb Tabn. Y Ha ctp. T.07
OTTeHKkN 13 Tabnuu X n'Y JormkHbI
yKasblBaTbCsl B 3aKase.

Hep>xaBetoLmii OTTEHOK =
KPaCHO-KOPUYHEBBIA.

* Tonalita consigliate

1) Vedi Tab. X pag. T.07

2) Vedi Tab. Y pag. T.07

Le tonalita delle tabelle X e Y
devono essere specificate nel-
I'ordine.

Tonalita antiruggine = rosso-
marrone.




RVS « RVC
29 Y Torex:

COLOURS

- FARBTLUNE

OTTEHKMU

02.08

- TONALITA TO.310.T. 07

X - “ECOLOGICAL” RAL COLOURS THAT DO NOT CONTAIN LEAD OR CHROME

- “UKOLOGISCHE” RAL-TLUNE OHNE BLEI- UND CHROMANTEILE

- “O9KOJTIOFMYECKUE” LIBETA RAL HE COOEPXALLUE XPOMA U CBUHLIA

- TONALITA RAL “ECOLOGICHE” SENZA CROMO E PIOMBO
1000 | 1001 | 1002 | 1011 | 1014 | 1019
3005 | 3007 | 3009 | 3027
4001 | 4004 | 4005 | 4006 | 4007 | 4008
5000 | 5001 | 5002 | 5003 | 5004 | 5005 | 5507 | 5008 | 5009 | 5011 | 5012 | 5013 | 5014 | 5017
6000 | 6003 | 6004 | 6006 | 6012 | 6013 | 6015 | 6016 | 6019 | 6020 | 6021 | 6022 | 6025 | 6026 | 6027 | 6028 | 6033 | 6034
7000 | 7002 | 7003 | 7004 | 7005 | 7006 | 7007 | 7008 | 7009 | 7010 | 7011 | 7012 | 7013 | 7015 | 7016 | 7021 | 7022 | 7023
7024 | 7025 | 7026 | 7030 | 7031 | 7033 | 7034 | 7036 | 7037 | 7038 | 7039 | 7040 | 7042 | 7043 | 7044
8000 | 8001 | 8002 | 8004 | 8011 | 8015 | 8016 | 8017 | 8019 | 8022 | 8024 | 8025 | 8028
9003 | 9004 | 9005 | 9011 | 9016 | 9017 | 9018
Y -“NON ECOLOGICAL” RAL COLOURS CONTAINING LEAD OR CHROME

- NICHT “LUKOLOGISCHE” RAL-TLINE MIT BLEI- UND CHROMANTEILEN

- “HE 9KONOIMMYECKHUE” LLBETA COOEPXALLUE XPOM - CBUHEL,

- TONALITA RAL “NON ECOLOGICHE” CONTENENTI CROMO - PIOMBO
RAL 1006 Maize yellow Maisgelb BnepHo-xenTbin Giallo mais
RAL 1007 Chrome yellow Chromgelb XKenTbln KPpOH Giallo cromo
RAL 1018 Zinc yellow Zinkgelb Xpomat uuHka Giallo zinco
RAL 2008 Light red orange Hellrotorange CBeTno-kpacHo-opaHxeBbli  Arancio rosso chiaro
RAL 6017 May green Maigren Maiicko-3eneHbin Verde maggio
RAL 6018 Yellow green Gelbgrbn AHppagut Verde giallo




- ORDER CODES 02.08
- BESTELLCODES
RVS « RVC 1
) TOREX® - KOAbI ANS 3AKA3A
- CODICI DI SCELTA TO.310.T. 08
(Al [a] [a] o] o
Teflon-beschichtet Vemnickelt
MokpbITbI TehnioHoM HukenuposaHHbIit
ROTOR Teflonato Nichelato Standard
ZELLENRAD - Standard
POTOP Stainless Steel 304 Stainless Steel 316 CraHpapTHblit
ROTORE H Edelstahi 1.4301 M Edelstahi 1.4401 Standard
W3 HepxasetoLueit M3 HepxasetoLeit
cranu AlSI 304 ctann AlISI 316
AlISI 304 AlISI316
Chromium plated Teflon coated
Verchromt B Teflon-beschichtet
XpomupoBaHHast MokpbiTas TecpnoHom
BODY TREATMENT Cromato Teflonato
BEHANDLUNG GEHOUSE Nickel coated Standard
OTAENKA KAPKACA c Vemickelt 0 Standard
TRATTAMENTO CORPO HukenuposarHas CraHpapTHas
Nichelato Standard
High temperature Purged seals
Hohe Temperatur Sperrspblungen
Beicokasi Temnepatypa Pa3)KeHHOe ynnoTHeHre
SEALS Alta temperatura Tenute flussate
WELLENABDICHTUNGEN High temperature resistant purged seals Standard
YNIIOTHEHUA C Sperrspslungen for hohe Temperatur Standard
TENUTE PaaxxeHHoe ynnoTHeHe Bbicokas Temneparypa CraHaapTHble
Tenute flussate Alta temperatura Standard
Vulkolan Teflon Viton g Teflon and Scraper
TIP SCRAPERS A Vulkolan B Teflon D Viton B Teflon und Abstreifer
Vulkolan Teflon Viton TecbnoH n ckpebok
SCHLEISSLEISTEN Vulkolan Teflon Viton ® Teflon e Raschiatore
HAKITAZIKU Viton® and Scraper Vulkolan and Scraper Scraper Withouttip scrapers
BAVETTE Viton® und Abstreifer || o Vulkolan und Abstreifer|| 4 Abstreifer Ohne Schieiflleisten
Viton® n ckpebok Vulkolan 1 ckpe6ok Ckpebok Bes wabepos
Viton® e Raschiatore ||  Vulkolan e Raschiatore|| Raschiatore|| ~ Senzabavette
ZQLET.IIQII-EBSC;%YF FE _ 304 Stainless Steel (only for size 10 and 20) 316 Stainless Steel (only for size 10 and 20)
A Castiron Edelstahl 1.4301 (nur for Grusle 10 und 20) Edelstahl 1.4401 (nur for Grusle 10 und 20)
MATEPWAIN KAPKACA 1 Graugusl || 2 Hepsxagetowas cTans AISI 304 5 Hepxasetowas ctanb AlSI 316
MATERIALE CORPO qV’Y“ (Tonbko nog pasmepsbi 10 1 20) (Tonbko noa pasmepsi 10 1 20)
Ghisa Inox AISI 304 (solo per grandezze 10 e 20) Inox AISI 316 (solo per grandezze 10 e 20)
DRIVE UNIT - ANTRIEB - Y3EIN NPUBOJA - MOTORIZZAZIONE
Bare shaft Mechanical speed changer motor power supply 60Hz Speed variator Speed variator without motor
AN Freie Welle ohne Antrieb VU Mechanischer Drehzahlregler Motor Speisung 60 Hz V M Regelantrieb VS Regelantrieb ohne Motor
lonbii Ban MexaH4eck1ii BapraTop HaCToTh| BpalLLIHVS ABMraTENs AnexTpornTaHus 60 My MexaHuueckuin MexaHuueckuin BapnaTop
Albero nudo Variatore meccanico motore alimentaz. 60Hz BapuaTtop 6es geuratens
RPM RPM RPM Motor 4/8 poles Variatore meccanico Variatore meccanico senza motore
min 2 min min’’ 8 Motor 4/8 polig
06OpPOTOB B MUHYTY| 060pOTOB B MUHYTY 060pOTOB B MUHYTY [svraTens 4/8 nonocos
giri al minuto giri al minuto giri al minuto Motore 4/8 poli
Without motor with gear reducer 60 Hz Without motor with gear reducer 10 RPM without motor without gear red.
SU ©ohne Motor mit Getriebe fbr 60 Hz SP Ohne Motor mit Getriebe 10 RPM SM ohne E-Motor SR ohne Getriebe
6e3 apuratens ¢ pegykropom Ha 60 'y 6e3 gpuratens ¢ peayktopom 10 06./MUH. 6es3 gpuratens 6e3 pegykTopa
senza motore con riduttore per 60Hz Senza motore con riduttore 10 RPM Senza motore senza riduttore
NEMA standards gear red. 20 rpm for 60 Hz power supply 30 rpm for 60 Hz power supply

NEMA-Norm-Getriebe
peaykTop cooTBeTcTByeT NEMA
riduttore norme NEMA

2 20 Umdrehungen pro Minute for Speisung 60 Hz
20 060pOTOB B MUHYTY Npu anekTponuTaHum 60 My
20 giri al minuto per alimentazione 60 Hz

30 obopoToB

30 Umdrehungen pro Minute fer Speisung 60 Hz

30 giri al minuto per alimentazione 60 Hz

B MVUHYTY Npu anekTponutasum 60 My

10 rpm with ABB/Siemens motor

10 Umdreh. pro Minute mit Motor ABB/Siemens

10 obopoToB B MUHYTY C ABuraTenem ABB/Siemens|
10 giri al minuto con motore ABB/Siemens

20 rpm with ABB/Siemens motor

20 Umdreh. pro Minute mit Motor ABB/Siemens

20 tobopoToB B MUHYTY ¢ ABuratenem ABB/Siemens
20 giri al minuto con motore ABB/Siemens

30 rpm with ABB/Siemens motor

30 Umdreh. pro Minute mit Motor ABB/Siemens

30 obopoToB B MUHYTY C ABuratenem ABB/Siemens
30giri al minuto con motore ABB/Siemens

1S 10 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Fremdlbfter

10 rpm with Servo-ventilated motor

10 0BopoToB B MUHYTY C CepBO-BEHTUIIVPYEMbIM BUraTernemM
10 giri al minuto con motore Servoventilato

20 rpm with Servo-ventilated motor

20 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Fremdlbfter
20 060poToB B MUHYTY ¢ CepBO-BEHTUIMPYEMbIM ABUIa.,
20 giri al minuto con motore Servoventilato

30 rpm with Servo-ventilated motor
30 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Fremdlsfter
30 060opoToB B MUHYTY C CepBO-BEHTUIMPYEMbIM ABUTA.

30 giri al minuto con motore Servoventilato

4 T 70 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Thermistoren

10 rpm with motor with Thermistors

10 060pOTOB B MVHYTY CABUraTENEM TEPMOPEIVCTOPOM
10 giri al minuto con motore con Termistori

2T

20 rpm with motor with Thermistors

20 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Thermistoren
20 toB6opoTOB B MUHYTY C ABMraTENIeM TEPMOPE3VCTOPOM
20 giri al minuto con motore con Termistori

30 rpm with motor with Thermistors

T 30 Umdreh. pro Minute mit Motor mit Thermistoren
30 060opOTOB B MUHYTY C ABUraTENeM TEpMOPEINCTOPOM
30 giri al minuto con motore con Termistori

1C

Chain transmission 10 RPM
Kettentrieb 10RPM

Llenton npusog 10 06./MuH.
Trasmissione a catena 10RPM

Chain transmission 20 RPM
Kettentrieb 20RPM

LlenHoi npusog 20 06./MUH.
Trasmissione a catena 20RPM

Chain transmission 30 RPM
Kettentrieb 30RPM

LlenHon npueog 20 06./MuH.
Trasmissione a catena 30RPM

Chain transmission without gear reducer
TS Kettentrieb ohne Getriebemotor

LlenHoit npuBog 6e3 MoTop-peaykTopa
Trasmissione a catena senza motoriduttore

SIZE - GRUAE
EMKOCTb - GRANDEZZA

05

05 Litres for revolution - Liter pro Umdrehung - INlutpbl Ha o6oporT - litri per giro

10

10 Litres for revolution - Liter pro Umdrehung - NuTpbl Ha o6oporT - litri per giro

RVS - RVC

15

15 Litres for revolution - Liter pro Umdrehung - Nlutpbl Ha o6oporT - litri per giro

20

20 Litres for revolution - Liter pro Umdrehung - NnTpbl Ha o6opor - litri per giro

35

35 Litres for revolution - Liter pro Umdrehung - NnTpbl Ha o6opor - litri per giro

Blow-through rotary valve
Durchblasschleuse

Rotovalvola a flusso attraversato

nOBDpOTHbIVI 3aTBOp C nonepeyHbIM NOTOKOM CeYEeHUA

Fall-through rotary valve
RVC Freifallschleuse

LlenHoi noBopoTHbIii 3aTBOP

Rotovalvola a caduta




- TOP AND BOTTOM FLANGE 02.08

- OBERER UND UNTERER FLANSCH
RVS + RVC
) TOREX® - BEPXHVE W HYXKHVE ®NAHLEBAHMS
- FLANGIATURE SUPERIORE E INFERIORE T0.310.T. 09
INLET
o 72
73 ¢ I — c2
hEc:) &0 InOal o Jurin
© )
£ A2 B2 Vi 44 De
© o o ‘ o o ‘ o
(] v K U 1] U—UJ” / ”LU—U
51 Dl
OUTLET
Type A|A2 | B1|B2 | c1|c2|p1|D2| E1| E2| E3 ﬁ?’ F1| F2 | F3 ';3 61 ﬁ1 G2 | N

RVSIC 35 | 470|240 | 585 | 352 | 480 | 220 | 585 | 332 | 300 | 540 | 180| 3 | 300| 540|180 3 |[M12| 8 | 14| 8

RVS/C 20 | 337 | 196 | 428 | 278 | 337 | 200 | 428 | 278 | 250 | 390 | 195| 2 |250|390| 195| 2 (M12 6 13| 6

RVSI/IC 15 | 276 | 148 | 342 | 222 | 276 | 158 | 342 | 222 | 194 | 310 | 155| 2 | 194|310| 155| 2 (M 10| 6 12| 6

RVS/C 10 | 238 | 135|298 | 200 | 235| 135|298 | 200 | 172|270 | 135| 2 | 172|270|135| 2 M8 | 6 10| 6

RVS/IC 05 | 170 | 122|234 | 184 | 166 | 121| 234 | 184| 164|210 | 105| 2 | 164 |210| 105 2 | M8 | 6 9 6




®

- PIPE CONNECTION

02.08

- ROHRLEITUNGSVERBINDUNG
(} RVS-RVC FOPIOBMHbI
o )
TOREX - IMBOCCHI T0.310.T. 10
RVS 35 RVS 15
2 x @14 16 2x@10 10

30

YA
)

<
AN
18 @74 10
30
281 20
116
136
2x 313 15 2x 29 9
1l ‘
o
(9]
14 264 9
30
71 18
145
173 90
108

18

Only for RVS - Nur for RVS - Tonbko anst RVS - Solo per RVS




® - SIMPLE STEM VALVES 02.08

- ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT FREIEM WELLENZAPFEN
RVS « RVC 1
) TOREX® - 3ATBOPbI C rOfbIiM BANIOM
- VALVOLE AD ALBERO NUDO TO.310.T. 1

G2

c1

D1

M

Type A1 A2 B1 B2 C1 C2 D1 D2 E1 E2 E3 F1 F2

RVS/C 35 470 240 585 352 480 220 585 332 300 540 180 300 540

RVS/C 20 337 196 428 278 337 200 428 278 250 390 195 250 390

RVS/C 15 276 148 342 222 276 158 342 222 194 310 155 194 310

RVS/C 10 238 135 298 200 235 135 298 200 172 270 135 172 270

RVS/C 05 170 122 234 184 166 122 234 184 164 810 105 161 210

Type F3 | o1 ﬁ] G2 ﬁf H I J K L M N p
RVSIC35 | 180 | M12 | 8 14 8 | 53 | 118 | 105 | 185 | 430 | 732 | 72 | 40
RVSIC20 | 195 | M12 | 6 13 6 | 447 | 96 | 88 | 160 | 362 | 592 | 70 | 32
RVSIC15 | 155 | M10 | 6 12 6 | 309 | 74 | 6o | 153 | 323 | 504 | 76 | 32
RVSIC10 | 135 | M8 | 6 10 6 | 330 | 64 | 54 | 120 | 280 | 455 | 58 | 28

RVS/C 05 105 M8 6 10 6 335 54 55 130 270 400 72 28




® - VALVES WITH GEAR MOTOR 02.08
- ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT ANTRIEB
RVS « RVC 1
) TOREX® - MOTOPU30BAHHbIE BEHTUNU
- VALVOLE MOTORIZZATE TO.310.T. 12
Q2 Q3 R2 R3
—
o] %%7
(o)
otex || (S g
9|F e
T
} ﬁ
]
Q1 Rl
9 9 9
mo | % i
U )
)—‘ k<] 9 9
]
N, al
Motor - Motor Pretorque
p.m. - Vorgelege
rmp"r1n1 Dimensions - Abmessungen - Paamepbl - Dimensioni OBurarenb Mpe ,c?sap%T-
060 Type Motore
poT- T enbHO
un &
bl/MUH 3aAaHHbIN
giri/min al Q2 Q3 R1 R2 R3 H kW Giri MOMeHT
Precoppia
RVS/C 35 | 890 558 332 740 217 523 530 2.2 1400
RVS/C 20 | 705 444 261 608 181 426 447 15 1400
30 RVSIC15 | 605 390 215 588 162 426 399 1.1 1400
RVS/IC10 | 572 372 200 560 140 420 339 075 | 1400
RVS/C 05 | 505 342 163 550 130 420 335 055 | 1400
RVS/C 35 | 890 558 332 740 217 523 530 15 900
RVS/C 20 | 705 444 261 608 181 426 447 1.1 900
20 RVS/IC 15 | 605 390 215 588 162 426 399 075 900
RVS/IC10 | 572 372 200 560 140 420 339 055 900
RVS/C 05 | 505 342 163 550 130 420 335 0,55 900
RVS/C 35 | 890 558 332 740 217 523 530 *11 900 no - nein
HET - No
* yes - ja
RVS/C 20 | 658 397 261 591 181 410 447 075 | 1400 -y
10 RVS/IC15 | 585 370 | 215 572 162 | 410 399 | 055 | 1400 f:f
RVS/C10 | 542 | 342 | 200 | 527 | 140 | 387 | 330 | 037 | 1400 | 7
RVS/C 05 | 475 342 163 517 130 387 335 037 | 1400

* The dimensions given refer to valves with standard drive.

* Werte beziehen sich auf Standardantriebe.
* KBOTbl KacatoTcsl 3aTBOPOB CO CTaHAAPTHbIM MPUBOLOM.
* Quote riferite alla valvola con motorizzazione standard.




RVS « RVC : v
» TOREX® - MOTOPU30BAHHBIE BEHTUNW C ABUFATENEM C MEPEMEHHOW YACTOTOM BPALLEEHWS

- VALVES WITH VARIABLE SPEED MOTOR
- ZELLENDRADSCHLEUSEN MIT MECHANISCHEM REGELANTRIEB I

- VALVOLE MOTORIZZATE CON MOTOVARIATORE DI GIRI

02.08

TO.310.T. 13

Q2 O8] R2 R3
|
o 'h %
TOREX @ 17 ©
= L
Q7 R7
Dimensions - Abmessungen Motor - Motor Variator - Regelgetriebe Rotor - Rotor
Pa3mepbl - Dimensioni ABuratens- Motore Bapwuartop - Variatore Potop - Rotore
Type
Twun rpm - min’! - min- - min-
Q1| Q2| Q3| R1|R2|R3| H KW | o6oporui rpm - min~ rpm - min~
kBT giri o6opoThbl giri o06opoThbI giri
RVS/C 35 | 930 | 596 | 332 | 870 | 217 | 653 | 530 1.5 1400 190 - 1000 4-20
RVS/C 20 | 788 | 527 | 261 | 743 | 181 | 562 | 447 0.75 1400 190 - 1000 4-20
RVS/C 15 | 639 | 424 | 215 | 724 | 162 | 562 | 399 0.75 1400 190 - 1000 4-20
RVS/C 10 | 474 | 380 | 200 | 615 | 140 | 475 | 339 0.37 1400 190 - 1000 4-20
RVS/C05 | 407 | 244 | 163 | 605 | 130 | 475 | 335 0.37 1400 190-1000 4-20




® - DIMENSIONS 02.08
( RVS « RVC - PLATZBEDARF
» o - TABAPUTHI
TOREX - INGOMBRI TO.310.T. 14
A
E
1]
[ Q
i
o i !
i
I I
— 0
L[
Power - Leistung Torque - Drehmoment
RVS/C A B Cc D E Puissance - Potenza Couple - Coppia
(kW) (Nm)
10rpm 630 345 0.37 300
05 20rpm 630 525 492 380 345 0.55 232
30rpm 630 345 0.55 149
10 rpm 630 310 0.37 300
10 20 rpm 630 545 492 390 310 0.55 232
30 rpm 630 310 0.55 149
10 rpm 700 360 0.55 472
15 20 rpm 650 627 620 430 310 0.75 328
30 rpm 650 310 1.1 308
10 rpm 700 340 0.55 472
20 20 rpm 650 672 620 460 290 11 328
30 rpm 650 290 11 308
10 rpm 700 240 11 929
35 20 rpm 750 796 810 580 190 1.5 633
30 rpm 750 190 22 630




- AIROUTLET
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Type A B (o3 D

RVS/C 05 136 106 213 3/4" GAS
RVSI/C 10 145 63 213 3/4" GAS
RVSI/C 15 166 72 253 3/4" GAS
RVSI/C 20 181 100 279 3/4" GAS
RVSIC 35 217 160 332 3/4" GAS
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Voltage

Rated Torque

Locked rotor torque/
rated torque

Locked rotor current/

Power | No of | Speed | Current Efficiency Nenndrehmoment ) rated courrent
B Spannung _|Power factor| _ |Drehmoment blockiert Rotor/ )
. L g | poles |Drehzahl| Strom Wirk keit| B HomuHanbHbIN Strom blockierter Rotor/
Size Hanpsoxe-| Leistungsf. . Nenndrehmomen
MowHocTy N.pole [CkopocTty  Tok Orpaua KPYTAWUA N Nenndrehmomen
Baugrysie ) Hue . ®dakTop pyTAwmit MOMeHT poTopa
Type Potenza | Keo | Velocita |Corrente| | Efficienza MOMEHT 3a6roKMpoBaH TOK k
Pa3mep Voltaggio MOLHOCTUN } ; 3abnokupoBaH/ .
) noroc+ | Coppia nominale ~ . poTopy/ HOMUHANLHLIN
Taglia Fattore di HOMMVHarnbHbIW KPYTALW WA N
oB KPYTSALWMNIA MOMEHT
(kW) N.poli | (tr/min) potenza MOMeHT Corrente a rotore bloccato/|
k (A) V) (%) (Nm) Coppia rotore bloccato/ ) )
kBT (tr/mun ) ) coppia nominale
coppia nominale
10 rpm 71 0.37 4 1400 11 380 67.0 0.75 252 21 52
20 rpm 80 0.5 6 930 1,8 380 65.0 0.72 513 1.9 4.7
30 rpm 80 0.5 4 1410 16 380 71.0 0.75 3.39 24 52
VM 7 0.37 4 1400 1.1 380 67.0 0.75 252 1.9 52
RVSI/C
TC
05 71 0.37 4 1400 1.1 380 67.0 0.75 252 1.9 52
10 rpm
TC
80 0.55 6 900 1.8 380 65.0 0.72 5.84 1.9 4.7
20 rpm
TC
80 0.55 4 1400 1.6 380 71.0 0.75 3.75 24 52
30 rpm
10 rpm 7 0.37 4 1400 1.1 380 67.0 0.75 252 21 52
20 rpm 80 0.5 6 930 1,8 380 65.0 0.72 513 1.9 4.7
30 rpm 80 0.75 4 1410 2.0 380 73.0 0.70 5.08 24 6.0
VM 71 0.3 00 . 380 67. .75 . 9 5.
RVSIC 7 4 14 1.1 7.0 0.7 252 1 2
10 TC
71 0.37 4 1400 1.1 380 67.0 0.75 252 1.9 5.2
10 rpm
TC
80 0.55 6 900 1.8 380 65.0 0.72 5.84 1.9 4.7
20 rpm
TC
80 0.55 4 1400 1.6 380 71.0 0.75 3.75 24 52
30 rpm
10 rpm 80 0.55 4 1400 1.6 380 71.0 0.75 3.75 24 52
20 rpm 920 0.75 6 940 23 380 69.0 0.72 7.62 2.0 55
30 rpm 920 11 4 1410 2.9 380 75.0 0.77 7.45 23 6.0
VM 80 0.75 4 1410 2.0 380 73.0 0.77 5.08 24 6.0
RVSI/C
15 TC
80 0.55 4 1400 1.6 380 71.0 0.75 3.75 24 52
10 rpm
TC
920 0.75 6 940 23 380 69.0 0.72 7.62 2.0 55
20 rpm
TC
920 1.1 4 1410 2.9 380 75.0 0.77 7.45 23 6.0
30 rpm
10 rpm 80 0.75 4 1410 2.0 380 73.0 0.77 5.08 24 6.0
20 rpm 80 1.1 6 900 3.2 380 72.0 0.77 11.67 2.0 5.54
30 rpm 920 1.5 4 1410 3.7 380 78.0 0.79 10.16 23 6.0
VM 80 0.75 4 1410 2.0 380 73.0 0.77 5.08 24 6.0
RVSIC
20 TC
80 0.5 4 1410 1.6 380 71.0 0.75 3.39 24 5.2
10 rpm
TC
90 1.1 6 900 3.2 380 72.0 0.73 11.67 2.0 55
20 rpm
TC
90 1.1 4 1410 29 380 75.0 0.77 7.45 23 6.0
30 rpm
10 rpm - 1.1 4 1410 3.9 380 75.0 0.75 7.5 23 6.0
20 rpm - 15 6 900 3.9 380 76.0 0.76 15.92 2.0 55
30 rpm - 22 4 1410 5.2 380 80.0 0.81 14.90 23 7.0
VM - 15 4 1410 3.7 380 78.0 0.79 10.16 23 6.0
RVSI/C
35 TC
90 1.1 4 1410 29 380 75.0 0.77 7.45 23 6.0
10 rpm
TC
100 15 6 900 3.9 380 76.0 0.76 15.92 2.0 55
20 rpm
TC
100 22 4 1410 52 380 80.0 0.81 14.90 23 7.0
30 rpm
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ROTATION INDICATOR - ROTATIONSANZEIGER - YKASATEJIb BPALLEHWA OBOPOTOB- INDICATORE DI ROTAZIONE

If it is found to be necessary to
check the rotary valve rotation,
a rotation indicator kit with a
capacitive sensor is available.
The model without capacitive
sensor (mounting) is also avail-
able.

Sollte es erforderlich sein, die
Rotation der Zellenradschleuse
zu bberwachen, steht ein Bau-
satz mit Rotationsanzeiger zur
Verfbgung, der auf einem Ka-
pazitatssensor basiert.

Es steht auch eine Version ohne
Kapazitatssensor (Vorrbstung)
zur Verfbgung:

B cnyyae npoBepku BpalleHus

NOBOPOTHOTO 3aTBopa,
nveeTca B Hannymm Ha6op
yKasatens BpaweHunsa

060pOTOB OCHOBAHHOIO Ha
€MKOCTHOM AaT4uke.
Takxe mmeeTca B Hanmunyuu
Moaenb ©e3 eMKOCTHOro
patymka (yctaHoBka):

Qualora fosse necessario con-
trollare la rotazione della roto-
valvola, n disponibile un kit indi-
catore di rotazione basato su un
sensore capacitivo.

E’ disponibile anche la versione
senza sensore capacitivo (pre-
disposizione):

Il'tl‘:: Code Description Benennung OnucaHune Descrizione
13R00001A Complete kit Kompletter Bausatz MonHbIn Habop Kit completo
13R00011A Mounting kit Vorrbstungs-Bausatz HaGop pnsi ycTaHoBKku Kit predisposizione

1 3804CA0400 Cap Stopfen MpoGka Tappo
2 20695421A Blade Flbgel JlonacTb Paletta
3 20695401A Support Trager Onopa Supporto
4 2902025200 M6x20 Hex soc. screw | Inbusschraube M6x20 BuHTthl TCEI M6X20 Vite TCEI M6x20
5 3860IF0050 Capacitive sensor Kapazitatssensor EMKOCTHbIN faTimk Sensore capacitivo

See tab. Spare parts

] ) 3axuMmHoOe KonbLo Co
6 Siehe Ersatzteil-Tabelle Ring nut opp. drive end | Ringmutter lose Seite CTOPOHbI NPUCOEAVHEHNS Ghiera Lato Folle

Voir tab. Piuces dittachites 9 PP. 9 P P A
Vedi tab. Ricambi npvBoAa
Threaded rod M8 Gewindestange M8 Pesb60oBoi cTepxeHb M8 Barra Filettata M8

7 2916020021 L=80 mm L=80 mm L= 80 mm L=80 mm
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SCRAPER - ABSTREIFEER - CKPEBOK - RASCHIATORE

It is a scraper which cleans the
tips of the blades after the rotor
pocket is filled and before it en-
ters the inside the body. It thus
prevents blocking of the rotor
when used with granular prod-
ucts.

Es handelt sich um eine Abstreif-
leiste, die die Enden der Flbgel
reinigt, nachdem die Rotorta-
sche gefbllt worden ist und be-
vor sie in das Gehpguseinnere
gelangt. Er verhindert ein Blo-
ckieren des Rotors bei Verwen-

3710 Wwabep ANSA YUCTKM Kpaes
nonactel nocrne Toro, kKak
HarnorHEHHbI KapMaH poTopa
Oynet BBeAeH BO BHYTpb
Kapkaca. N3berante
6nokupoBaHua poTopa B
MOMEHT NpUMeHeHus1 Wwabepa

E’ una bavetta raschiatrice che
pulisce le estremita delle pale
dopo che la tasca del rotore n
stata riempita e prima che entri
all'interno del corpo. Evita quin-
di il bloccaggio del rotore quan-
do usata con prodotti granulari.

dung grobkurniger Produkte.

C 3€PHUCTbIMU NpoAYyKTaMu.

el =y

COMPONENTS - BESTANDTEILE - KOMINOHEHTbI - COMPONENTI

ltem

Mo3 Code Description Benennung OnucaHune Descrizione
20938391A | RV_05 Scraper body Abstreiferkurper RV_05 lopnyc ckpebka RV_05 Corpo raschiatore RV_05
20938401A | RV_10 Scraper body Abstreiferkurper RV_10 lopnyc ckpebka RV_10 Corpo raschiatore RV_10

1 20938411A

RV_15 Scraper body

Abstreiferkurper RV_15

lopnyc ckpebka RV_15

Corpo raschiatore RV_15

20938421A | RV_20 Scraper body Abstreiferkurper RV_20 lopnyc ckpebka RV_20 Corpo raschiatore RV_20
20938431A | RV_35 Scraper body Abstreiferkurper RV_35 lopnyc ckpebka RV_35 Corpo raschiatore RV_35
20938591A | RV_05 Vulkollan tip Vulkolanleiste RV_05 LLia6ep vulkolan RV_05 Bavetta vulkolan RV_05
20938601A | RV_10 Vulkollan tip Vulkolanleiste RV_10 LLia6ep vulkolan RV_10 Bavetta vulkolan RV_10

2 20938611A | RV_15 Vulkollan tip Vulkolanleiste RV_15 LLiaGep vulkolan RV_15 Bavetta vulkolan RV_15

20938621A

RV_20 Vulkollan tip

Vulkolanleiste RV_20

LLla6ep wvulkolan RV_20

Bavetta vulkolan RV_20

20938631A

RV_35 Vulkollan tip

Vulkolanleiste RV_35

LLia6ep vulkolan RV_35

Bavetta vulkolan RV_35

20937791A

RV_05 tip presser

Leistenandrbcker RV_05

Ob6xvmka wabepa RV_05

Premibavetta RV_05

20937801A

RV_10 tip presser

Leistenandrecker RV_10

Ob6xumka wabepa RV_10

Premibavetta RV_10

3 20937811A

RV_15 tip presser

Leistenandrbcker RV_15

Ob6xvmka wabepa RV_15

Premibavetta RV_15

20937821A

RV_20 tip presser

Leistenandrbcker RV_20

Ob6xvmka wabepa RV_20

Premibavetta RV_20

20937831A

RV_35 tip presser

Leistenandrecker RV_35

Ob6xumka wabepa RV_35

Premibavetta RV_35

4 2902120301

M6x10 hex. soc. screw

Schraube TPSEIM6x10

Buntel TPSEIM6x10

Vite TPSEIM6x10

Code kit

Il'tlir: Code Description Benennung OnucaHune Descrizione
13002501A | RV_05 Scraper kit Abstreifer-Bausatz RV_05 Ha6op ckpebka RV_05 Kit raschiatore RV_05
13002511A | RV_10 Scraper kit Abstreifer-Bausatz RV_10 Ha6op ckpebka RV_10 Kit raschiatore RV_10

1 13002521A

RV_15 Scraper kit

Abstreifer-Bausatz RV_15

Ha6op ckpebka RV_15

Kit raschiatore RV_15

13002531A

RV_20 Scraper kit

Abstreifer-Bausatz RV_20

Ha6op ckpebka RV_20

Kit raschiatore RV_20

13002541A

RV_35 Scraper kit

Abstreifer-Bausatz RV_35

Ha6op ckpebka RV_35

Kit raschiatore RV_35
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° Order Form
COMPANY
2 TOREX®
ORDER
MACHINE CODE DATE
Type of material
Product............... Flowrate................ Specific weight......................
Humidity.............. Material temperature...................... Material particle size...................
Material features
Flowable [ Adhesive — Hygroscopic —
Abrasive :l Explosive |:| Inflammable :l
Place of use
Internal — External —
Gravity —] Pneumatic conveying [_] Pneumatic conveying pressure................. bar
Feed system
Filter — Silo — Hopper —
Filter pressure.................. bar Other..........coooooiiiiiiiiii
Drive Unit Technical Features
Motor-operated version ] voltage.................. Volts Frequency............... Hz. Direct transmission —
Chain transmission 3
Rotation speed: 10mm [ 20 rpm — s3orpm —/
Mech. speed changer |:| Thermistors |:| Servo-ventilated |:|
Without Motor —/ wio gearreducer [_]  ABB/SIEMENS Motor 3
NEMA std Gear reducer [__] NEMA std Motor —
Bare shaft —
Seals Technical Features
Standard — High Temperature ] Air-purged —
Air-purged seals for High Temperature |:|
Technical features of Rotor
Rotor with Vulkollan flaps |:| Rotor with Viton flaps for high temperature |:|
Rotor with Teflon flaps — Rotor without flaps 3
Rotor material: Carbon steel — AISI 304 stainless steel__] AISI 316 stainless steel —/
Teflon-coated rotor  [_] Nickel-plated rotor ~ [__] Standard rotor —/
Blades scraper — Vulkollan [J Tefon [ vion [
[ (=T ST PSP O SRS TPUT R UTRRPRTRN
Technical features of Body
Teflon-coated Body — Body chrome-plated internally  [_]
Nickel-plated body — Standard body 3
Body Material: Castron [] AISI 304 St. steel [ AISI 316 stainless steel [
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° Bestellformular
FIRMA
Ml TOREX®
AUFTRAG
MASCHINENCODE DATUM
Materialtyp
Produkt............... Foérdermenge................ Schittwichte......................
Feuchtigkeit.............. Materialtemperatur...................... StiickgréRe Material...................
Materialeigenschaften
Rieselfahig — Klebrig — Hygroskopisch —
Abrasiv E Explosiv D Brennbar E
Benutzungsort
Innen —] AuBen —]
Schwerkraft ] Pneumatischer Transport [_] Druck pneumatischer Transport................. bar
Zufuhrsystem
Filter — Silo — Trichter —
Filterdruck.................. bar ANEreS.......ouiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e
Technische Eigenschaften Motor
Motorversion [ spannung................... Volt Frequenz............... Hz Direkter Anrieb —
Kettentrieb —
Drehzahl: 10mpm [ 20 rpm 3 30rpm —
Mechanischer Drehzahlregler |:| Thermistoren |:| Servobeliftet |:|
Ohne Motor - Ohne Getriebe ~ [__]  Motor ABB/SIEMENS —
Getriebe NEMA-Normen |:| Motor NEMA-Normen |:|
Wellentiberstand —
Technische Eigenschaften Dichtungen
Standard — Hohe Temperatur ] Luftsperrung [
Dichtungen mit Luftsperrung fiir hohe Temperatur —
Technische Eigenschaften des Rotors
Rotor mit Vulkollan-Leisten |:| Rotor mit Viton-Leisten fiir hohe Temparatur |:|
Rotor mit Teflon-Leisten —] Rotor ohne Leisten —
Werkstoff Rotor: Normstahl — Edelstahl 1.4301 3 Edelstahl 1.4401 —
Rotor mit Teflon — Rotor vernickelt [ standardrotor —
Abstreifer Fliigel — Vulkollan [ Teflon [ viton [
AANEBIES. ...ttt ettt b et h et et h e e et et e e e R H ke ke e E bt et ek e et e e e etttk et e a et e e b e e e e ere e
Technische Eigenschaften des Gehéduses
Gehéuse mit Teflon |:| Gehause ganz verchromt |:|
Gehause vernickelt — Standardgehause 3
Werkstoff Gehause: Gusseisen [] Edelstahl 1.4301 [ Edelstahl 1.4401 —




29 Y Torex:

-ORDER FORM
-BESTELLFORMULAR
-BJIAHK 3AKA3A
-MODULO D’ORDINE

RVS - RVC

02.08

TO.310.T. 21

®

BnaHk 3akasa

AGpasnBHbIii :l

KOMNAHUA
2 TOREX®
3AKA3
KOO YCTAHOBKU OATA
Tun matepuana
MpoAyKT.....cveven. Pacxog................ YaenbHbIN BEC.............ceevnn...
BnaxHocTb.............. TemnepaTypa MaTepuana...................... [paHynomeTpuyeckuin cocras........
XapakTtepucTuku matepuana

Tekyunn — ALresnoHHbIi — 'mapockonuyecknin —

Bapbisoonackbii ]

BocnnameHsiowmics —

MecTo npumeHeHus

lonbii Ban

—

Buytpm [ Crapysn [
Maparowee ] MuesmoTpaHcnopT  [] [laBneHne NHEBMOTPAHCNOPTA. ................ 6ap
Cucrema nogauu
dunbTp |:| Hakonutenb |:| ByHkep |:|
[asnenve ounbTpa..................0ap JPYras. ..
TexHUYECKUe XxapaKTepUCTUKM y3ra npusoaa

Bepcusa ¢ npusoaom ot gsuratens  [] HanpsxeHue................... BOJIbT YacroTa...............T'4. Mpsamas nepegava |:|
LlenHas nepeaava /3

CKOpOCTb BpaLLEHNs: 10 06./MuH ] 20 06./M1H ] 3006./mun —

MexaHunueckuii BapnaTop —

Bes asuratensa —

PepykTop cootseTcTeus NEMA [ [suratens cootsetctens NEMA [

Tepmopeanctopsl ]  Cepeo-sentvunupyemsii [

Bespeayktopa ]  [dsuratens ABB/SIEMENS —

CraHpapTt —

TexHUYecKne xapakTepucTUKn yﬂ]'lOTHeHVIVI

Bbicokas Temnepatypa ]

YnnovHeHne AN NOTOKOB BO3AyXa NpU BbICOKOM TemMnepaTtype —/

MoTokun Bo3gyxa —

Matepuan poTopa:

Ckpebok nonacrew

TexHMuYeCKMe XxapaKTepucTUkn potopa

PoTop c wabepom 13 matepuana Vulkollan |:|

PoTop ¢ wabepom us matepuana Teflon [_]

Yrnepoauctas ctane ]
TecbnoHoselii potop ]

Vulkollan  []

Potop ¢ wabto us matepuana Viton Ans BICOKUX TeMnep
Potop 6e3 wabepa

Hepxase, ctanb AlSI 304 D—Iepmase, ctanb AlSI 316

JO0oao

HukenupoBaHHblii potop  [JCTanaapTHBIii poTop

Teflon ] vion [

TednoHoBbIN kapkac

HukennpoBaHHbiit kpakac

0

TexHMyeckme xapakTepucTUKN Kapkaca

Kapkac xpoMupoBaHHbiit naHyTpu [

—

CTaHpapTHblii kapkac
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Modulo d'ordine
Mo TOREX" DITTA
ORDINE
CODICE MACCHINA DATA
Tipo materiale
Prodotto............... Portata................ Peso specifico......................
Umidita.............. Temperatura materiale...................... Pezzatura materiale...................
Caratteristiche materiale
Scorrevole [_] Adesivo ] Igroscopico ]
Abrasivo |:| Esplosivo |:| Infiammabile |:|
Luogo utilizzo
Intemo [ Esterno  [_]
Acaduta [] Trasporto pneumatico [_] Pressione trasporto pneumatico................. bar
Sistema alimentazione
Filtro 3 Silo 3 Tramoggia [_]
Pressione Filtro.................. bar AfrO.....i
Caratteristiche Tecniche Motorizzazione
Versione motorizzata [ \oltaggio........... Volts Frequenza............... Hz. Trasmissione diretta ]
Trasmissione a catena 3
Velocita di rotazione: 10rpm [] 20 rpm ] 30rpm 1
Variatore meccanico [__] Termistori 1 senowntilato [_]
Senza Motore — Senza Riduttore [_] | Motore ABB/SIEMENS 3
Riduttore norme NEMA [] Motore norme NEMA[_]
Albero Nudo 3
Caratteristiche Tecniche Tenute
Standard — Alta Temperatura [_] Flussate aria [_]
Tenute flussate aria per Alta Temperatura —
Caratteristiche Tecniche del Rotore
Rotore con bawette in Vulkollan ] Rotore con bawette in Viton per alta temparatura 1
Rotore con bawette in Teflon — Rotore senza Bawette ]
Materiale Rotore: Acciaio al carbonio [ ] Acciaio Inox AISI 304 [ Acciaio Inox AISI 316 —
Rotore Teflonato [ Rotore Nichelato [ ] | Rotore Standard —
Raschiatore Pale  |[] Vulkollan [ ] Teflon [] Vilon []
AATOL .o
Caratteristiche Tecniche del Corpo
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This “OPERATING AND MAINTE-
NANCE MANUAL” is an essen-
tial and integral part of the equip-
ment and must be readily avail-
able to operating and servicing
personnel.

The owner, operator and main-
tenance manager must be fa-
miliar with the contents of this
Manual.

The description and illustrations
used in this Manual are not bind-
ing on the Manufacturer.

While the basic characteristics
of the equipment remain un-
changed as described, the Man-
ufacturer reserves the right to
make any modifications to as-
semblies, parts and accesso-
ries it deems necessary for
product improvement on for fab-
rication or marketing needs and
this without prior notice and
without being obliged to update
this Manual at the time of modifi-
cations.

GENERAL PROHIBITIONS AND
REGULATIONS

* This equipment must not be
used even partially by unau-
thorised personnel.

The shop foreman or depart-
ment manager is responsible
for machine operator training
and for checking training level
achieved.

The machine must not be used
for purposes other than those
is was designed for.

Read carefully the warning no-
tices attached to the machine.
Do not remove the warning no-
tices attached to the machine.
When the machine is running,
do not service, repair, regu-
late the machine or carry out
any other operation not strict-
ly required by the work cycle.
Before any of the above listed
operations, always discon-
nect the machine from all elec-
tric power supply sources.
Do not remove the guards and
the safety devices on the ma-
chine.

Do not start to work with pro-
tections opened or do not open
them during the work.
Always wear safety gloves
when working on the machine.
At the end of the work shift,
disconnect the machine from
the electric and hydraulic sup-
ply.

Any repair, service or mainte-
nance work, whether electri-
cal or otherwise, must be in
compliance with CEl standards
64.8 462.2 463.1 573.3.

Die “BETRIEBS- UND WAR-
TUNGSANLEITUNG” gehurt zum
Gerat und muAd an einem Ort
aufbewahrt werden, der dem
Bedienungs- und Wartungsper-
sonal gut zuganglich ist.
Betreiber, Bediener und War-
tungspersonal sind verpflichtet,
den Inhalt dieses Handbuchs zu
kennen.

Unter Beibehaltung der wesent-
lichen Merkmale der beschrie-
benen Gerate behglt sich der
Hersteller vor, jederzeit an Ge-
roteteilen und/oder am Zubehur
Onderungen im Interesse der
Produktverbesserung oder aus
technisch oder kaufmannisch
notwendigen Grbnden vorzu-
nehmen.

ALLGEMEINE VORSCHRIFTEN
* Jegliche auch teilweise Bedie-
nung des Gerats durch hierzu
nicht ausdrbcklich autorisier-
tes Personal ist untersagt.
Der Betriebsleiter ist dafbr ver-
antwortlich, daf das zur Be-
dienung autorisierte Personal
in der Bedienung des Gerats
geschult wird.

Das Gerat darf zu keinem an-
deren Zweck als zu dem in die-
sem Handbuch beschriebenen
verwendet werden.

Die Gefahren- und Hinweis-
schilder an der Maschine mbs-
sen beachtet werden.

Es ist verboten, die Gefahren-
und Hinweisschilder an der
Maschine zu entfernen.
Wartungs-, Reparatur-, und/
oder vom Hersteller autorisierte
Onderungsarbeiten dbrfen
nicht bei laufendem Gerat
durchgefbhrt werden. Vor der
Durchfbhrung solcher Arbei-
ten muA zuerst die Stromver-
sorgung zum Gerat unterbro-
chen werden.

Es ist verboten, die an der Ma-
schine angebrachten Schutz-
und Sicherheitseinrichtungen
zu entfernen.
Schutzeinrichtungen am Gergat
dbrfen bei Kontroll-, Wartungs-
, Reparatur- und/oder Onde-
rungsarbeiten weder fehlen
noch wahrend dieser Arbeiten
entfernt werden.

Nur mit Schutzhandschuhen
am Gerat arbeiten.

Bei Betriebsende immer die
Stromzufuhr oder, falls vor-
handen, den Hydraulikkreislauf
abschalten.

Fbr alle elektrischen und nicht
elektrischen Wartungsarbeiten
die Vorschriften der Normen
IEC 64-8 462.2 463.1 573.3 be-
achten.

HacTtosauwee pyKOBOACTBO
“‘NMPUMEHEHVE N YXOLO" saBnseTca
HEOoTbeMMUMOoNn YacTbto
o6opyaoBaHUs 1 U XpaHUTLCS BOGNN3W
pabGoyero mecTa B nomolb
onepartopam " nepcoHany,
OTBETCTBEHHOMY 3a TEKYLLMIA yXOA,.
Monb3oBaTenb, onepaTop 1 nepcoHarn,
OTBETCTBEHHbIA 3a TEKyLMA yXxon
[OIKEH BHUMATENbHO O3HAKOMUTBCS
C HacCTOSILLMM PYKOBOACTBOM.
OnucaHus U YepTexu HaxoasLmecs B
HacTosIlEM PYKOBOACTBE  He
ABNAIOTCS 06A3bIBAOLLUMMU.
MpuHUMas 3a OCHOBY rnaBHble
XapaKTepUCTUKn onucaHHoro
obopynoBaHus, npousBoauTENb
OCTaBIsieT 3a coboil NpaBo BHOCUTH
BO3MOXHbIE M3BEHEHUS B
KOMMOHEHTHI, nertanu "
nononHuTensHoe obopynoBaHue,
KOTOpble MOCYNTAET HEOBXOAUMBLIMU
NS yNyYLWEHNs KauYecTB U3genus unu
N0 KOHCTPYKTMBHBIM U KOMMEPYECKUM
CcooBpaXkeHNsIM.

OBLUUE
3AMPETbI
« 3anpeLyaeTcs aKkcnyaTauus, Aaxe
YacTu4Has, flaHHOro 0GopyAOBaHNS
nepcoHanom, He UMELWUM
crneumanbHoro gornycka.

O6yuyeHue nepcoHana, KoTopbIi
GyneT 3aHAT B 3KcnnyaTauum,
LLOMTXKHO BbIMOMHATLCSA n
NPOBEPATLCA HayanbHUKOM Liexa
Ha4anbHUKOM Y4acTKOB.

NMPEANMUCAHNA WU

. 3anpeweHo npumeHeHne
o6opynoBaHus B uenax
oTnuyarmLmnxcs oT
npeaycMOTPEHHbIX.

. BHumaTenbHo ynTanTe

npeaynpeanTenbHole Tabnunyku
pacrnonoxeHHble Ha 06opyAoBaHUN.
3anpeleHo yCTpaHATb
npeaynpexaatroLme o6 onacHoctu
Tabnuykn ¢ obopyaoBaHus.
3anpewaetcsd  BbIMOMHATb
obCryXuBaHNe, PEMOHT, N3MEHEHMS
1 BCe onepauuu, He umewoLmne
TECHOW CBA3M C pabouumM LMKIIOM,
Ha paboTatoweir mawwuHe. Mepen
BbINONHEHNEM AaHHbIX onepauuii
Heob6XxoAMMO OTKMOYUTL BCE
anekTpuyeckme noaknYeHns K
o6opyaoBaHuio.
3anpelyeHo CHUMaTb 3alUUTHble
orpaxpaeHus n cpeacTea,
MMetoLLMeCs Ha MaLLUHe.
3anpelleHo HauymHaTb paboTy npw
OTKPbITBIX 3ALUUTHBIX OrPaXKAEHNSX
UMW Xe OTKPbIBaTb WX BO BepMs
paboTbi.
PaboTaTb Ha MalWHe TONbKO B
3aLLUWTHBIX NepyaTkax.
Mo okoHuaHuto paboTbl cnepyet
BCerga oTkM4aTb MallWHy OT
3MeKTPUYECKOro 1 rMAPaBINYECcKoro
NUTaHNS.
Jlloboe anekTpuyeckoe u He
anekTpuyeckoe obcnyxusaHme
[LOMXHO BbINONHATLCA COrnacHo
Hopmam CEl 64-8 462.2 463.1 573.3.

Il presente libretto “USO E MA-
NUTENZIONE” costituisce parte
integrante della macchina e deve
essere facilmente reperibile dal
personale addetto alla condu-
zione ed alla manutenzione.
L’'utente, il conduttore e 'addet-
to alla manutenzione hanno I'ob-
bligo di conoscere il contenuto
del presente libretto.

Le descrizioni e le illustrazioni
contenute nella presente pub-
blicazione si intendono non im-
pegnative.

Ferme restando le caratteristi-
che essenziali delle macchine
descritte, la ditta costruttrice si
riserva il diritto di apportare le
eventuali modifiche di organi,
dettagli ed accessori, che riter-
ra convenienti per il miglioramen-
to del prodotto o per esigenze
di carattere costruttivo o com-
merciale, in qualunque momen-
to e senza impegnarsi ad ag-
giornare tempestivamente que-
sta pubblicazione.

PRESCRIZIONI

E DIVIETI GENERALI

» E’ vietato l'uso, anche parzia-
le, dell’attrezzatura da parte
del personale non espressa-
mente autorizzato.
Listruzione del personale pre-
posto alluso n da realizzare e
verificare a cura del capo of-
ficina e dei capi reparto.

E’ vietato I'uso dell'attrezzatu-
ra per modalita diverse da
quelle per cui u stata prevista.
Leggere con attenzione le tar-
ghe di avvertenza e pericolo
poste sulla macchina.

E’ vietato rimuovere le targhe
di avvertenza e pericolo dalla
macchina.

E’ vietato manutenzionare,
eseguire riparazioni, modifiche
e quanto non strettamente ne-
cessario al ciclo di lavoro con
la macchina in movimento. Pri-
ma di tutto n obbligatorio disin-
nestare tutte le alimentazioni
elettriche alla macchina.

E’ vietato rimuovere le prote-
zioni e le sicurezze presenti
sulla macchina.

E’ vietato iniziare il lavoro con
le protezioni aperte o aprirle
durante il lavoro.

Operare sulla macchina solo
con i guanti di protezione.

» Al termine dei periodi di lavoro
scollegare sempre la macchi-
na dalle alimentazioni elettriche
e idrauliche.

Qualsiasi manutenzione elet-
trica e non elettrica deve atte-
nersi alle norme CEI 64-8 462.2
463.1 573.3.
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CONTRAINDICATIONS TO USE

If the customer observes the
normal caution (typical of this
kind of equipment) together with
the indications contained in this
manual, work is safe.

The equipment must not be
started before the the plant it is
going to be installed in, has been
declared in conformity with the
European Directive 14/06/1982
(89/392/EEC)

It is the plant designer’s / plant
fitter’'s responsibility to design
and install all necessary protec-
tion in order to avoid that break-
ing and/or yielding of the equip-
ment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the
plant (e.g. adequate protection
against falling down of the mo-
tor etc.).

KONTRAINDIKATIONEN
ZURBENUTZUNG

Es bestehen keine Kontraindika-
tionen zur Benutzung, sofern die
allgemein bblichen Vorsichts-
madnahmen for Geragte dieser
Art sowie die in dieser Doku-
mentation enthaltenen, speziel-
len Vorschriften befolgt wer-
den.

Das Gerpat darf nicht in Betrieb
genommen werden, bevor die
Anlage, in die es eingebaut wird,
mit den Vorschriften der Direkti-
ve 14/06/1982 (89/392/EEC) fbr
konform erklgrt wurde.

Es liegt in der Verantwortung
des Anlagenplaners bzw.— auf-
stellers, alle notwendigen
Schutzvorrichtungen vorzuse-
hen, welche es verhindern, daf
durch einen Gerate- oder Teile-
defekt Personen- und/oder
Sachschpden verursacht wer-
den (z.B. geeigneter Schutz ge-
gen das Herunterfallen des Mo-
tors etc.).

NMPOTUBOMOKA3AHUA NPU
NPUMEHEHUN

Mpu ycnosuu cobniopeHns
06 bIYHbIX Mep
npeaocTOPOXHOCTH ans
obopynoBaHus faHHoro Tuna |,
BMeCcTe C  yKasaHuamu,
npuBeAEHHBIMU B [aHHOM
pykoBoacTBe, kakue-nubo
npoTMBONakasaHus npu
NPYMEHEHUN OTCYTCTBYIOT.

Kpome ToOro, sanpeuwaetcs
3anyckaTtb ero B
aKkcnnyaTauuio A0 TOro, Kak
MalUnHa/cuctema, Ans KOTOpon
OHO MpefycMoTpeHo, He ByaeT
cooTBeTCTBOBATSHL
TpeboBaHNAMM AnpekTuBbl 14/
06/1982 (89/392/E3C).

B aTom nnaHe 06si13aHHOCTbLIO
MOHTaXHWUkKa/ycTaHoBLIMKA
ABNSeTcs MNOAroToBKa U
yCTaHOBKA BCEX 3alyUTHbIX
CcpeacTB Ans npeAToBpaLleHust
ywepba ocobam nnu
MMYLLECTBY B Criy4ae MosioMKu
M nocrnepywolwero nageHs
getanen MawuHbl  (Hanp.
nonomka gsuratens).

CONTROINDICAZIONI
ALL'USO

Non vi n nessuna controin-
dicazione all’uso, se vengono
osservate le normali precauzio-
ni per macchine di questo tipo
unitamente alle indicazioni ripor-
tate su questo manuale.

E’ Inoltre vietato metterle in fun-
zione prima che la macchina/
impianto nel quale devono es-
sere installate sia dichiarato
conforme alle disposizioni della
direttiva 14/06/1982 (89/392/
EEC).

In quest’ambito n cura dell'im-
piantista / installatore predi-
sporre ed installare tutti gli ac-
corgimenti / protezioni al fine di
evitare danni a cose o persone
in caso di rotture e conseguen-
te caduta di pezzi della macchi-
na (ad es: rottura del motore).
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- The basic rotary valve is sup-
plied packed on a suitable sized
pallet and protected with
shrink-wrap film (1).

- A crate made of folding wood-
en panels can be requested as
an optional (2).

- The rotary valve is fixed to the
pallet using fixing bolts to pre-
vent sudden movement or loss
of balance (3)(4).

- Die Zellenradschleuse wird in
der Regel auf einer Palette an-
gemessener Grufe geliefert,
die mit Schrumpffolie ge-
schbtzt wird (1).

- Als Option kann man als Ver-
packung eine zusam menklapp-
bare Kiste aus Holz platten
wgahlen (2).

- Die Zellenradschleuse wird mit
Befestigungsschrauben auf
der Palette befestigt, um plutz-
liche Bewegungen oder
Gleichgewichtsverlust zu ver-
meiden. (3)(4).

-B ocHOBHOM NOBOpPOTHblE
3aTBOPbI NOCTaBMSATCA Ha
nannetax onpefeneHHoOro
pasmepa ¥ 3alULleHHble 1
3aKkpenneHHble nneHkon (1).

- JonoNHNUTENBLHO, MOXHO
BbiGpaTh ynakoBKy n3
OepeBsAHHbIX naHenewn (2).

- MoBopoTHBLIN 3aTBoOp
dukcupyeTca Ha nannete c
nomoLLblo KpenexHbix 6ontos
BO usbexaHune BHe3amnHbIX
nepemMeLleHnin n
auncbanaHcos.

(3)(4).

- Dibase la rotovalvola viene for-
nita su un pallet di dimensioni
opportune e protetto da un in-
volucro di film estensibile av-
volto e fissato al pallet(1).

- Come opzione u possibile sce-
gliere un imballo a pannelli di
legno (2).

- La rotovalvola viene fissata al
pallet con bulloni di fissaggio
per impedire movimenti o sbi-
lanciamenti improvvisi (3)(4).

- The rotary valves can also be
packed in pairs, depending on
their size and the order.

- In this case, the rotary valves
are fixed to one another in ad-
dition to being fixed to the pal-
let..

REMOVAL

- To remove the packing, cut the
shrink-wrap film to remove it.

- Then remove the bolts fixing
the rotary valve to the pallet.

- The valve can now be removed
freely.

Abb. - Fig 2

- Je nach der Grude der Zellen-
radschleusen und des Auf-
trags kunnen die Zellenrad-
schleusen auch paarweise
verpackt werden .

- In diesem Fall werden die Zel-
lenradschleusen nicht nur an
der Palette, sondern auch un-
tereinander befestigt.

AUSPACKEN

- Um die Verpackung zu entfer-
nen, ist die Schrumpffolie auf-
zuschneiden und zu entfernen.

- Dann sind die Schrauben zu
entfernen, mit denen die Zel-
lenradschleuse an der Palette
befestigt ist.

- Nun ist die Zellenradschleuse
von jeder Befestigung frei.

MoBOPOTHbIE 3aTBOPbI MOTYT
yrnakoBbIBaTbCSA Ha OCHOBE UX
pasMepoB U Ha OCHoBe Gernoi
nocrnefoBaTenbLHOCTU, a Takxe
ynakoBbiBaloTCA U napbl
NOBOPOTHbLIX 3aTBOPOB.B 3aTom
crnyyae, NOBOPOTHbIE 3aTBOPbI
3aKpennsaTca Ha nanneTte u
mexay coboi.

YCTPAHEHUE YNAKOBKU

- [ns ycTpaHeHWUs ynaKoBKM
Heo6xoauMMo yoanutb
3alMTHYIO MIEHKY paspesas
ee.

- NMocne yvero, Heo6xogumo
ycTpaHuTb GONThbl Kpenswue
NOBOPOTHbLIA  3aTBOp K
nannery.

-B atom cnyyae 3aTBoOp
0cBOGOXAEH OT nperpag,.

Abb. - Fig 3

Abb. - Fig 4

- Possono essere imballate, in
funzione della taglia delle Ro-
tovalvole e dell’ordine evaso,
anche coppie di rotovalvole .

- In questo caso le rotovalvole
vengono fissate fra di loro, ol-
tre che al pallet.

RIMOZIONE

- Per togliere I'imballo, occorre ri-
muovere il film termoretraibile
tagliandolo.

- Occorre poi togliere i bulloni che
fissano la rotovalvola al pallet.

- A questo punto la valvola u li-
bera da ogni vincolo.
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Type A B c D H
1 700 1000 200
100 140
2 800 1200 250

NOTE: it is the responsibility of
the installer to dispose off the
packing in accordance with the
relevant legislation applicable.

Anm.: Der Monteur hat dafer zu
sorgen, dass die Verpackungen
so entsorgt werden, wie es die
einschlagigen gesetzlichen Be-
stimmungen vorschreiben.

NMPUMEYAHUE: MoHTaxHUK
00si3aH BbIOPOCUTL YNakoBKYy B
COOTBETCTBUM C
npeaycMOTPEHHbIMU
3aKoHaMMu.

NOTA: deve essere cura dell’in-
stallatore smaltire gli imballi in
modo adeguato secondo le leggi
vigenti in materia.
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Weigh - Gewicht
Type Bec (kr) - Peso
(kg)
RVS05AN10000 41
RVCO05AN10000 39
hell ] RVS10AN10000 74
RVC10AN10000 71
— RVS15AN10000 95
RVC15AN10000 91
[ — RVS20AN10000 145
RVC20AN10000 135
RVS35AN10000 248
RVC35AN10000 231
RVS05VM10000 67
RVCO05VM10000 65
= RVS10VM10000 100
RVC10VM10000 9%
‘ —U a RVS15VM10000 134
E RVC15VM10000 128
RVS20VM10000 183
RVC20VM10000 172
RVS35VM10000 315
RVC35VM10000 300
RVS052010000/RVS053010000 63
RVC052010000/RVC053010000 61
RVS102010000/RVS103010000 9%
RVC102010000/RVC103010000 92
RVS152010000/RVS153010000 129
RVC152010000/RVC153010000 123
RVS202010000/RVS203010000 178
RVC202010000/RVC203010000 167
RVS352010000/RVS353010000 300
RVC352010000/RVC353010000 285
RVS051010000 57
RVC051010000 55
RVS101010000 90
RVC101010000 87
RVS151010000 131
RVC151010000 127
RVS201010000 182
RVC201010000 172
RVS351010000 300
RVC351010000 287
RVS05TC10000 82
RVC05TC10000 80
RVS10TC10000 15
RVC10TC10000 110
RVS15TC10000 145
RVC15TC10000 140
RVS20TC10000 195
RVC20TC10000 185
RVS35TC10000 330
RVC35TC10000 315
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1)STORAGE PRIOR TO INSTAL-
LATION

- To store the machine for a shut-

down period, the reduction unit,

if present, must be filled with

oil.

The rotor and the internal parts

must be cleaned thoroughly, and

the machined parts must be

covered for protection.

Avoid damp, salty environments,

if possible.

Place the equipment on wood-

en platforms and store them pro-

tected from unfavourable weath-

er conditions.

2)PROLONGED MACHINE SHUT-
DOWNS AFTER ASSEMBLY

- Before starting up the machine,
set it in safety status.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and pneumatic system and
all parts for which long shut-
downs may affect working.

3) POSSIBLE REUSE AFTER PE-
RIODS OF INACTIVITY
- During machine halts, avoid
damp, salty environments
- Place the equipment on wood-
en platforms and store it protect-
ed from unfavourable weather
conditions.
Set the machine in safety status
before starting it up.
Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and pneumatic systems and
all parts for which long shut-
downs may affect working.
Before using the machine carry
out a complete cleaning cycle
in accordance with the indica-
tions in the powder safety sheet.
If the machine operates in con-
ditions and with materials dif-
ferent from the previous appli-
cation, check the compatibility
of this use according to the in-
dications in the INDICATIONS
FOR USE section.
- Check the oil level in the reduc-
tion gears.

4) STORAGE FOR LONGER PE-
RIODS

To store the equipment correctly
for a long period of inactivity, fill
the geared motor with oil (if in-
stalled) and thoroughly clean the
rotor and all its parts.

1) EINLAGERUNG VOR DEM
EINBAU

- Um die Maschine fbr eine lan-
gere Zeit korrekt auf Lager zu
halten, ist das Getriebegehgu-
se, falls vorhanden, ganz mit LiI
zu follen, der Rotor und die in-
ternen Teile sorgfgltig zu reini-
gen und die maschinenbearbei-
teten Teile zu schbtzen.

- Feuchte und salzhaltige Luft fer
die Einlagerung vermeiden.

- Das Gerat auf eine Holzpalette
setzen und vor Witterung schot-
zen.

2) LONGERE BETRIEBSRUHE
NACH DEM EINBAU

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zustand
zu bringen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gergats die elektrische und pneu-
matische Anlage und alle Tei-
le, deren Funktionstbchtigkeit
die bei einem Igngeren Still-
stand in Frage gestellt werden
kunnte, prbfen.

3) MUGLICHE WIEDERVERWEN-
DUNG NACH EINEM LONGE-
REN STILLSTAND

- Wohrend des Stillstands des

Gerates Rgume mit feuchter und

salzhaltiger Luft vermeiden.

Das Gerat auf eine Holzpalette

setzen und vor Witterung schbt-

zen.

Vor der Inbetriebnahme ist das

Gerat in einen sicheren Zustand

zu bringen.

Vor der Inbetriebnahme des

Gerptes die elektrische und

pneumatische Anlage und alle

Teile, deren Funktionstschtig-

keit die bei einem lgngeren

Stillstand in Frage gestellt wer-

den kunnte, prbfen.

Vor der Inbetriebnahme der

Maschine einen vollstgndigen

Reinigungszyklus ausfbhren,

wobei man beachtet, was auf

dem Sicherheitsdatenblatt der

Staube steht.

Wenn das Gerat unter Bedin-

gungen oder mit Material be-

trieben wird, das vom vorheri-
gen Einsatz abweicht, ist die

Vertraglichkeit fer den neuen

Einsatz mit den BE-

DIENSUNGSANLEITUNG zu

vergleichen.

Den Ulstand der Untersetzung-

sgetriebe prbfen.

4) LONGERE LAGERUNG

Bei langerer Lagerung einer un-
benutzten Zellenradschleuse
mufl das Getriebe (falls vorhan-
den) ganzlich mit Ul gefellt und
das Zellenrad sowie alle innen-
liegenden Teile grbndlich gerei-
nigt werden.

1) CKNAOUPOBAHUE NEPEN
YCTAHOBKOM

- Ons npaBubHOro
CcKnagnposaHnsa MallnHbl Ha
nepuog npocToss Heob6xoAumMo
NOJTHOCTbKO HaAMONMHUTbL MacriomMm
peaykTop, ecnum ecTb B
Hann4ymmn, akkypaTtHO OYUCTUTb
poTOp W BHYTPEHHME AeTanu n
3aWnTUTh obpaboTaHHble
petanun.- NsberaTb BRaxHbIX
nomMeLeHunn. - YcTaHoOBUTDL
obopynoBaHue Ha AepeBAHHbIN
noaAoH W YCTaHOBWUTb Mop
HaBec 3awuwas ero oT
HenoroAbl.

2) ANUTENBbHbLIA NPOCTOMN
MALLWHbI NOCJIE YCTAHOBKU

- Mepepn BBOAOM B 3KCnnyaTauumto,
obecneybTe 6e3onacHocTb
o6opyaoBaHuto- Mepen BBOAOM
B aKcnnyartauuto obopyapBaHus,
npoBepbTe LENOCTHOCTb BCEX
[eTanen, AnuTenbHbIA NPoCcTon
KOTOpbIX, MOr Gbl NOABEPrHYTH
o n ac H o C C T n
(bYHKLMOHANBHOCTb.

3) BOBMOXHOE NPUMEHEHUWE
MOCNE NEPUOJOA NMPOCTOA

- Bo Bpems npocTos mMalwuHbl
nsberante BraXHbIX
NOoMeLLEHNN.

- YcTaHoBUTb 0GopynoBaHue Ha
LEepeBAHHbIN noaaoH n
yCTaHOBWTb MOA, HaBeC 3alyuLas
€ero oT HenoroAbl.

- MNepepn BBOAOM B 3KCnnyaTauuto,

obecneybTe 6e3onacHocTb
o6opyaoBaHuio

- MNepen BBOAOM B 3KCMsyaTauuio
o6opyapBaHus, npoBepbTe

LLeNnocTHOCTb BCEX AeTanemn,
ANUTENbHbBIA MPOCTON KOTOPbIX,
Mor 6bl NoABEPrHYTb ONACHOCTH
dYHKLMOHANbHOCTb.

Mepen BBOAOM B 3KCMnyaTaLuio
obopynoBaHus, BbINOMHUTE
NOJHbIA umkn OYUCTKMN
NPUAEOXNBASCb WHCTPYKUWIA
yKasaHHbIX Ha  Tabnuyke
6e30nNacHOCTM MOPOLUKOBBIX
MaTepuanoB ans obpaboTku.

- Ecnn 3aTtBop pabGoTaeT B
yCINOBUSIX U C MaTepuanamu

oTnnyamLWnmMmcs oT
npeabiayLwux, yTOYHUTE
COBMECTUMOCTb Takoro
npumMeHeHusn cornacHo
WHCTPYKLUUAM OMUCAHHBIM B
pasgene YKA3AHUA 1O
NMPUMEHEHNIO

- MpoBepnTb ypoBEHb Macna B
peayKkTopax.

4) CKINNAOUPOBAHUE
OBOPYOOBAHUA HA
ONUTENbHLIV MEPMOS,

- Onsa npaBunbHOro
CKNaAMpoOBaHUA MalUHbl Ha
nepuon npoctoss Heob6xoAuMo
MOSIHOCTbIO HaMOMHUTL Macriom
pepykTop, ecnu ecTb B
HanmMymmn, akkypaTHO OYUCTUTb
poTOp W BHYTPEHHUE AeTanu u
3aWNTUTD obpaboTaHHble
getanu.

1) IMMAGAZZINAGGIO PRIMA
DELL’INSTALLAZIONE
- Per immagazzinare corretta-
mente la macchina per un peri-
odo di inattivita bisogna riem-
pire completamente di olio il
riduttore, se presente, pulire
accuratamente il rotore e le
parti interne e proteggere le
parti lavorate.
Evitare possibilmente ambienti
umidi e salmastri.
Sistemare l'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

2) FERMO MACCHINA PROLUN-
GATO DOPO IL MONTAGGIO

- Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na

- Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita dell’impianto elettrico,
pneumatico, e di tutte le parti
per le quali un prolungato arre-
sto potrebbe compromettere la
funzionalita.

3)POSSIBILE REIMPIEGO
DOPO PERIODO DI INATTIVITA’
- Durante il fermo macchina evi-
tare ambienti umidi e salmastri.
- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.
Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na
Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita dell’impianto elettrico,
pneumatico, e delle parti per le
quali un prolungato arresto po-
trebbe compromettere la fun-
zionalita.
Prima della messa in servizio
della macchina eseguire un ci-
clo completo di pulizia rispet-
tando quanto riportato sulla
scheda di sicurezza della pol-
vere.
- Se la macchina opera in condi-
zioni e con materiali diversi dal-
I'applicazione precedente, ve-
rificare la compatibilita di tale
utilizzo secondo quanto ripor-
tato nel sezione INDICAZIONE
PER L'USO.
Controllare il livello dell'olio dei
riduttori.

4) IMMAGAZZINAGGIO DELLA
MACCHINA PER PERIODO PRO-
LUNGATO

Per immagazzinare correttamen-
te la macchina per un periodo di
inattivita bisogna riempire com-
pletamente di olio il riduttore, se
presente, pulire accuratamente il
rotore e le parti interne.
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TRASPORTO PESI SOLLEVAMENTO TO.310.M.07
UNLOADING AND HANDLING | ABLADEN UND HANDLING PA3IPY3KA U SCARICO E MOVIMENTAZIONE
NEPEMELLEHUE
On arrival prior to unloading | Beim Empfang der Lieferung kon- Mpw nony4yexHuu ToBapa | Al ricevimento della merce con-
check if nature and quantity of | trollieren, ob Ware in Beschaf- |Y6®AMTECE,  4TO  TUN W 45516 se Ia tipologia e la quan-
the goods comply with the ac- | fenheit und Menge mit den Anga- | XOMTM4€CTBO  COOTBETCTBYIOT |45 corrispondono con i dati del-
AaHHbIM yKasaHHbIM B

knowledgement of order.

If any parts are damaged through
transport immediately state your
claims in writing on the consign-
ment note (waybill). The driver
is obliged to accept this and to
leave you a copy. Send off your
claims without hesitation to us
if you received the goods free
destination or directly to your
shipping agent. If you fail to state
your claims on arrival of the
goods acceptance may be de-
nied.

Damage will be avoided during
unloading of the equipment. Bear
in mind you are handling mechan-
ical equipment. Please handle
with care.

Use lifting lugs to the pre-drilled
holes to lift and move the equip-
ment.

Use lifting equipment adequate
for the weight, the size and the
type of movement to be made.
Attach the equipment to the lift-
ing lugs with wire slings and
safety hooks.

Do not use clamps, rings, open
hooks or any other equipment
that does not guarantee safe op-
eration of wires and safety
hooks.

ben in der Auftragsbestatigung
bbereinstimmen.

Eventuelie Unstimmigkeiten und/
oder Schaden mbssen unver-
zbglich in der hierfbr vorgese-
henen Rubrik des Frachtbriefes
eingetragen werden. Der Fah-
rer ist dazu verpflichtet, die
Reklamation entgegen zu neh-
men und dem Empfanger eine
Kopie des Frachtbriefes zu
bberlassen. Solite es sich um
eine Frei-Haus-Lieferung han-
deln, hat der Empfanger die Re-
klamation an den Lieferanten zu
schicken. Ist der Kunde selbst
Frachtzahler, direkt an den Spedi-
teur. Ein Entschadigungsanspruch
besteht nur dann, wenn die Re-
klamation beim Warenempfang in
der 0.g. Weise erfolgt ist.

Beim Abladen und beim Hand-
ling ist jede Beschadigung der
Ware zu vermeiden. Berbck-
sichtigen, daA es sich um Ma-
schinenteile handelt, die mit Vor-
sicht zu behandeln sind.

Zum Handling und Transport an
den Einlaufflanschbohrungen
der Schleuse mindestens zwei
Ringschrauben mit dazu pas-
senden Muttern befestigen und
in die fest angezogenen Ring-
schrauben ein geeignetes He-
bezeug einhgngen. Zum Einhgn-
gen nur Karabinerhaken mit Si-
cherungssperren verwenden.
Die Verwendung von Klemmen,
Ringen, offenen Haken oder
phnlichem zum Einhgngen an
den Ringschrauben ist verboten,
da dies zu Unfgllen fehren kann.

NOATBEPXAEHNN 3aKkasa.

Mpun obHapyxeHun ywepba, o
HeM [OMXHO OblTb 3asBNEHO B

nUCbMEHHOM cdopwme, B
cneuunanbHo OTBEAEHHOM
mecTe B TpaHCNOpPTHON

HaknagHoi. Boautenb o6sA3aH
NPUHATb AaHHYI0 peknaMayuio
N OCTaBUTb OAHY konuto Bawm.
Ecnu noctaBka BbINOMHAETCSA Ha
yCnoBusX ppaHKo-Ha3Ha4yeHue,
TO OTNpaBbTE peknamauulo Ham
UNN  Xe HEenocpeacTBEHHO
rpysonepeso3yunky.Ecnn
TpeboBaHuA BO3MeLeHUn
yuwiepba He ByaeT npeabsABneHo
HenocpencTBEHHO np
nony4yeHum TtoBapa, TO OHO
MOXET ObITb HE NPUHSATO.

N3beraiiTte Kakux-nmb6o
NoBpeXAEHN NpU pasrpyske n
nepemMeLLeHnn. YunTtoiBante, 4to

3To MexaHuyeckoe
obopypoBaHue, KoTopoe
Heob6xoanMo nepemelwjatb

ocTopoxHo.lMogHUManTe n
nepemMelljante MallWHbl TOMbKO
npu nomowu pbiM-60NTOB,
3MKPENEHHbIX B CYLLECTBYIOLLNX
OTBEPCTUSAX. Wcnonbsyite
noagbeMHble cpepacTea,
npurogHble ANs Beca, pasMepos
n BbINOMHAEMbIX
nepemelweHnin.BoinonHsante
cponoBKy 3a pbiM-60NnTbl Np
nomoymn BEepTMioros n
necnonb3ynte KpoKM c
npeaoxXpaHWTENbHbBIMNY
3anopamu. 3anpeujeHo
MCMNonb30BaTh 3aXWMbl, KOMbLA,
OTKPbITbIE KPIOKN UNn apyrue
cuctembl, He obecneuunBawowne
Toih e 6esonacHocTW, Kak
BEPTNOrM  UMAKN  KPOKWM C
npeaoxXpaHWTEnNnbHbBIMU

3anopamu.
\

la conferma d’ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presenti immediatamente
per iscritto nell’apposito spazio
della lettera di vettura. L'autista
n obbligato ad accettare tale re-
clamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fornitura n franco de-
stino, inviate il Vs. reclamo a noi,
altrimenti direttamente allo spe-
dizioniere.

Se non richiederete i danni im-
mediatamente all’arrivo della
merce, la vostra richiesta po-
trebbe non essere accolta.

Evitare ogni tipo di danneg-
giamento durante lo scarico e le
movimentazioni. Tenere conto
che si tratta di materiale mecca-
nico che deve essere movimen-
tato con cura.

Sollevare e movimentare le mac-
chine solamente mediante golfa-
ri fissati ai fori esistenti. Utilizza-
re sistemi di sollevamento idonei
alle masse, alle dimensioni e agli
spostamenti da eseguire.
Eseguire 'aggancio ai golfari me-
diante grilli e utilizzare ganci con
chiusure di sicurezza. E’ vietato
I'utilizzo di morsetti, anelli, ganci
aperti o qualsiasi sistema che
non garantisca la stessa sicu-
rezza dei grilli o dei ganci con
chiusura di sicurezza.
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If the outlet is NOT connected to
a conveyor system, the rotor can
be accessed through its outlet.:

IT IS THEREFORE STRICTLY
FORBIDDEN TO INSERT ANY-
THING (HANDS, TOOLS, OB-
JECTS) INTO THE OUTLET
OPENING.

OWNER INSTALLED PROTEC-
TIONS

If the valve’s outlet is not cov-
ered, itis a potential danger zone
that must be highlighted with suit-
able danger notices.

If necessary access to the area
should be restricted by suitable
means (owner responsibility).

Wenn an den Auslauf KEIN Fur-
dergerat angeschlossen wird,
liegt das Zellenrad frei (!!!):

NIEMALS MIT DER HAND IN DEN
AUSLAUF GREIFEN ODER GE-
GENSTIANDE IN DEN AUSLAUF
EINFBHREN.

VOM BETREIBER VORZUSE-
HENDE SCHUTZVORRICHTUN-
GEN

Wenn am Auslauf der Schleuse
kein weiterfbhrendes Furderge-
rat angebaut ist, stellt das frei-
liegende Zellenrad eine potenti-
elle Gefahr fer das Bedienper-
sonal dar. Es ist in diesem Fall
die Aufgabe des Betreibers, Ge-
fahrenhinweise direkt am Gerat
anzubringen sowie den Gefah-
renbereich besonders zu kenn-
zeichnen und gegen Betreten zu
sichern.

Ecnun pasrpysoyHas ropnosuHa
HE nopgknto4vaeTcss HU K Kakon
cucteme nopgayn matepuana,
TO Yepe3 Hee OCyLLeCTBMSETCA
pgocTtyn k poTtopy. Mo Takon
NpuYmnHe:

“CTPOIro 3AMNPELWAETCA
BBOOUTb B PA3IPY304HYIO
rOPNOBUHY QOETANMKN MU
NMPOCOBbLIBATb PYKW”

SALUNTHBLIE OrPAXXAOEHWUA,
BbiMONHAEMBbIE
MOHTAXHUKOM

Ecnun pasrpysoyHas ropnosuHa
MaLLMHbI He NoAKMNoYeHa, To oHa
aBnseTcs NCTOYHNKOM
noTeHUnanbHOW OMacHOCTH,
cnepoBaTenbHO, Heobxoanmo
o6o3HaunTL 30HY
Hagnexawmumm Tabnuukamm
KCTAHOBIEHHBLIMU Ha MaLLUWHY W,
npu HeobxoaumMocCTH,
orpaHMynMTL K Heln pocTyn
Hagnexawmumm cuctemamm
(BB MOMNHE@HEBHB MM
nonb3oBaTenem).

Se la bocca di scarico NON vie-
ne collegata a nessun sistema di
convogliamento del materiale, n
possibile attraverso questa, rag-
giungere il rotore; per questo
motivo n:

“ASSOLUTAMENTE VIETATO
INTRODURRE QUALSIASI
COSA - MANI - OGGETTI NEL-
LA BOCCA DI SCARICO”.

PROTEZIONI DA REALIZZARE
A CURADELLINSTALLATORE

Se la bocca di scarico della mac-
china non u collegata, rappre-
senta un potenziale pericolo, bi-
sogna evidenziare la zona con
opportuna cartellonistica sulla
macchina ed eventualmente in-
terdire la zona con opportuni si-
stemi (fatto da utilizzatore).
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Depending on the type of plant,
valve operation is controlled ei-
ther by a central control panel
or an on-site board. If the valve
is located under a silo or hop-
per as a metering unit, it is good
standard operating practice to
empty it at the end of the work
day.

The valve should not be shut
down for long periods of time if
it has not been dismantled and
cleaned. To guarantee operat-
ing parameters safe for both
operators and the equipment,

ITIS FORBIDDEN

* to use the equipment for flam-
mable liquids or with explosive
solids,

* to use the Valve without the
guards and safety devices list-
ed in the manual,

* to use thethe Valve if it has
noticeable operating defects
(excessive noise, vibrations,
etc.),

* to use it after repair, servicing
or maintenance work without
first carrying out the test
schedule detailed on page
M.35.

ASSEMBLY - DISMANTLING

FASTENING

The fixing of the Valve can be
carried out in different manners.
In any case, the Rotary Valve
has been designed to be fixed
using both the upper and the
lower flange, i.e. foresee fixing
on both flanges.

Je nach Anlagentyp wird die
Zellenradschleuse durch eine
zentrale Steuerung oder eine
Vor-Ort-Schalttafel gesteuert.
Ist die Zellenradschleuse als
Dosiereinrichtung unter einem
Silo oder Trichter angebracht, ist
es empfehlenswert, die Schleu-
se am Ende des Arbeitstages zu
leeren.

Bei lgngeren Betriebsunterbre-
chungen ist es ratsam, die
Schleuse vor der neuerlichen
Inbetriebnahme zu demontieren
und grbndlich zu reinigen.
Nachstehende Hinweise dienen
dem Betriebspersonal zu einem
for das Personal gefahrlosen
Betrieb und einer sicheren Funk-
tion der Zellenradschleuse.

VERBOTEN IST
» der Einsatz der Schleuse fbr

brennbare und/oder explosive
Medien,

die Schleuse ohne die in der
Betriebsanleitung angegebe-
nen Schutz- und Sicherheits-
vorrichtungen in Betrieb zu
nehmen,

die Inbetriebnahme bei einem
klar gesturten Lauf (erhyhte
Gerpgusche, Vibrationen etc.),

die Wiederinbetriebnahme des
Gergts nach einer Reparatur
und/oder Wartungsarbeiten,
ohne die auf Seite M.35 ge-
nannten Kontrollen vorgenom-
men zu haben.

MONTAGE - DEMONTAGE

BEFESTIGUNG

Die Befestigung der Schleuse
kann auf unterschiedliche Wei-
se erfolgen. In jedem Fall sollte
eine Befestigung sowohl am
oberen, als auch am unteren
Flansch vorgenommen werden.

B 3aBucumoctn oT TuMNa
ycTaHoBKK, paboTa 3aTBopa

KOHTponupyetcs nubo ¢
LeHTpanbHON naHenu
ynpaBrneHusi, nmbo e ¢ naHenu
oneparopa.

Ecnun 3aTBOp pacnonoxeH nop
cunocom unu ByHKepom B
kayecTBe pjosaTtopa, TO B
KOHLE paboyero OHSA
peKkoMeHAyeTCSH OMNOPOXHUTL
ero.

He pekomenayeTcs ocTaBnsite
3aTBOP Ha MPOAOIKUTENbHOE
BpeMsi, B 0COBeHHOCTH, ecnu
OH He 6bin pa3obpaH 1 ouULLEH.
Ons obecne4vyeHus
6esonacHocTH paboThbl
nepcoHana u camMon MalUvHbI.

3ANPELWAETCA

* ncnonb3oBaTbh MawuHy Ans
BOCnNnamMeHsWWMXCH
MeKy4Ynx CpencTB, WU Xe
TBEPAbIX B3PbIBOOMNACHbIX
yacTuu,

* ucnonb3oBaTb MawuHy 6es
3alMTHbIX "
npefaoxpaHUTeENbHBIX
YCTPOWCTB, NMepeyncrneHHbIX
B [AaHHOM PyKOBOZACTBE,

* ncnonb3oBaTb MalWHY B
cnyvae obHapyxeHus
3HaYMMbIX HeucnpaBHocTel
B ee paboTe (4Ype3mepHbIn
Wwym - Bubpauus u T.4.),

Mcnonb3oBaHWe MalluHbI
nocne BbINOMHEHNS PEMOHTa
n/vnn obcnyxuBaHusa, He
BbIMOMTHNB npoBepKy,
npvBegeHHyto Ha cTp.M.35.

MOHTAX-OEMOHTAX

KPEMNNEHUE
KpenneHue NOBOPOTHbIX
3aTBOpPOB MoXeT

BbIMOMHATLCSA pPa3NUYHbIMU
cnocobamu.

Tem He MeHee, NOBOPOTHLIN
3aTtBop Obin paspaboTaH Ans
KpenrneHuss ¢ Ucrnonb3oBaHneM
oboux dnaHueB, Kak BEPXHEro
Tak " HUXHero.
CnepoBaTenbHO, nNo Mepe
BO3MOXHOCTU, HEobXoanmo
cobntogatb AaHHOE ycorioBue.

In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento della valvola n con-
trollato o da un quadro centrale
di comando o da un comando in
loco. Se la valvola u posta sotto
il silo o tramoggia come dosatri-
ce n bene alla fine della giorna-
ta di lavoro svuotarla.

Non u bene lasciare ferma la val-
vola per troppo tempo soprat-
tutto se non n stata smontata e
ripulita. Con riferimento al fun-
zionamento in sicurezza per il
personale e per la macchina
stessa

E’VIETATO

* I'uso della macchina per fluidi
inflammabili o con parti solide
che potrebbero esplodere,

'uso della macchina priva dei
dispositivi di protezione e di si-
curezza elencati nel seguen-
te manuale,

I'uso della macchina qualora si
manifestino anomalie apprez-
zabili nel funzionamento della
stessa (eccessiva rumorosi-
ta - vibrazioni - ecc.),

'uso della macchina dopo in-
terventi di riparazione e/o ma-
nutenzione senza avere rifat-
to i controllo di cui alla
pag.M.35.

MONTAGGIO-SMONTAGGIO

FISSAGGIO

Il fissaggio delle rotovalvole put
essere effettuato in diversi modi:
in ogni caso pert una rotoval-
vola n progettata per essere fis-
sata utilizzando entrambe le flan-
ge, sia superiore che inferiore;
occorre dunque, quando pos-
sibile, realizzare questa condi-
zione.
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START UP PROCEDURE

Before carrying out any op-
ration, mak ure the ma-

chine is in safety condition!

Before final machine start up,
verify to make sure the installa-
tion and connection to outside
supplies has been done com-
pletely and correctly according
to the methods that are repeated
below in brief:

1. Read completely this OPERA-
TION AND MAINTENANCE
MANUAL.

2. Check the fixing of the flang-
es and compressed air con-

nections to make sure they
are correct.

3. Check the right electrical con-
nections and the perfect clo-
sure of the terminal box.

4. Check the right direction of ro-
tation (rotor).

5. Check to make sure a guard

has been installed that all dan-
ger and warning notices are
present and intact.
AT FIRST COMPLETE START
UP, CHECK EVERYTHING
THAT COULD INDICATE PROB-
LEMS (NOISY RUNNING, UNE-
VEN ROTATION, VIBRATION,
ETC.)

6.Check if foreign bodies or wa-
ter have infiltrated the valve.
If they have, empty and clean
thoroughly any visible com-
partments. Where possible
turn the rotor and remove any
hidden foreign bodies.

7. Check if bearing mounts are
adequately greased. The first
running test should be done
with the valve under no-load
conditions.

These procedures should be re-
peated whenever the plant is re-
started after being stopped for
more than a week.

SHUT DOWN PROCEDURE
Before carrying out any op-
eration, make sure the ma-
chine is in safety condition!
Before switching off the ma-
chine, make sure it is com-
pletely empty.

ENSCHALTVERFAHREN

Vor Eingriffen jeder Art am
Gergt bberprbfen, ob dieses
in einen sicheren Zustand
versetzt wurde!

Vor Inbetriebnahme des Gerats
nochmals bberprbfen, ob der
Einbau und der Anschlufl an das
Stromnetz vollstandig und kor-
rekt erfolgt ist. Im folgenden noch-
mals in Kerze die Vorgehenswei-
se:

1. Die BETRIEBS- UND WAR-
TUNGSANLEITUNG auf-
merksan durchlesen.

2. Sicherstellen, dass die Flan-
sche und die Druckluftan-
schlbsse korrekt befestigt
wurden.

3. Kontrollieren, ob die elektri-
schen Anschlbsse korrekt
vorgenommen wurden und
fest sitzen. Sicherstellen, daf
der Klemmenkasten fest und
sicher verschlossen ist.

4. Prefen, ob Rotor-Drehrichtung
korrekt ist.

5. bberprbfen, ob alle Gefahren-
hinweise und Verbotsschilder
unbeschadigt und korrekt an-
gebracht sind. BEI DER ER-
STEN INBETRIEBNAHME AUF
ALLE ANZEICHEN ACHTEN,
DIEAUF EINE FEHLERHAFTE
FUNKTION DER SCHLEUSE
HINWEISEN KLINNTEN (erhuh-
te Gerguschentwicklung, un-
gleichmpfiger Lauf, Vibratio-
nen etc.).

6.bberprefen, ob sich Wasser
oder Fremdkurper in der Zel-
lenradschleuse befinden. In
diesem Fall die Stromzufuhr
unterbrechen und die von
aufen sichtbaren Zellen lee-
ren und gut sgubern. Wenn
muglich, das Zellenrad von
Hand drehen, um mugliche
versteckte Fremdkurper zu
entfernen.

7. Sich davon bberzeugen, dafi
die Lager gut geschmiert sind.
Den ersten Probelauf bei lee-
rer Schleuse vorgnehmen.

Die vorgennanten Arbeitsgange
mbssen immer dann wiederholt
werden, wenn das Gergat lgnger
als eine Woche nicht in Betrieb
war.

ABSCHALTEN

Vor Eingriffen jeder Art am
Gergt bberprbfen, ob dieses
in einen sicheren Zustand
versetzt wurde!

Vor dem Ausschalten der
Maschine sicherstellen,
dass sie ganz leer ist.

NyCK

onepauunu Ha MalWuHe

Haxopgutcs B 6e3onacHocTtu!

Mepep BbINOJIHEHNEM
OKOHYaTenbHOro nycka B
3KCnnyaTauuo MalnHbl cnegyeT
y6eanTbCsl, 4To Gblna NpaBuUMbHO
N MNOJIHOCTbK  BbINOJSIHEHA
YCTaHOBKaA, @ Takxe NoAKnioYeHne
K BHELUHWM UCTOYHMKaM MUTaHuS,
KOTOpble KpaTKo u3naratTcs
HUXe:

1. [MonHocTbiO n3yymte
pPYKOBOACTBO no
SKCMNYATALWNN "
OBCNY>XVBAHUIO

2. TlpoBepbTe MNpaBUNbHOCTb
KpenneHns  dnaHues U
nNHeBMaTMNYeCKMX
COeAVNHEHUNA.

3. TlpoBepbTe npaBWIIbHOCTb
nowpaR KINIIOYeEeHNS
3NEeKTPMYECcKOro nNUTaHus u
3aKpbITUA KOPOBOK, B KOTOPbIX
HaxoAATCA NOAKNIOYEHMS.

4. TpoBepuTb npaBunbHoe
HanpasneHune BpaLjeHuns
poTopa.

5.MpoBepbTe Hanuune n
COXpPaHHOCTb BCeX
npeaynpexaanLmnx "
3anpeTHbIX CUrHamnoB.

B MOMEHT TNEPBOIO
NONHOro 3AMYCKA
MALWWHBI OBPATUTE

OCOBEHHOE BHUMAHWE
HA TO, YTO MOXET BbITb
npPWMW3IHAKOM
HEMWCINMPABHOCTWN
(BbICOKUI YPOBEHb LLYMA,
HEPABHOMEPHOE
BPALLEHWE, BUBPALIUA n

T.n.).
6. lMpoBepbTe, He nonanu nu B
3aTBop NOCTOPOHHUE

BellecTBa unu soga. Ecnu ato
Tak, TO OMOPOXHUTE 1
TwaTtenbHO oyuctute
BUAVMbIE SAYENKN.
Mo mMepe BO3MOXHOCTHU
NOBEPHNTE POTOP U U3BMEKUTE
n3 Hero crnpsiTaHHble
NMOCTOPOHHME Tena.

7. Y6ennTechb, YTO Onopbl XOPOLLO
cmasaHbl. [lepBoe ncnbiTaHne

paboThl OOJIXKHO ObITb
BbIMOMHEHO  Ha  MycTOM
3aTBOpE.

BbiweykasaHHaa npoueaypa
[OOMKHA BbINOMHATLCA KaXKAbli
pas, korga cuctema
nepesanyckaeTcs nocne
npocTos, NpeBblWaoLWero
OAHYy Hegento.
BbIKNMKOYEHUE
Mepen BbinonHeHuem nwbou
onepauuMum  Ha  MalluHe
Hep6xoaumo y6eauTbCs, YTO OHA
Haxoautcsa B 6e3onacHocTu!
Mepen BbIKMOYEHUEM MalUUHbI
HeobxoauMo y6eauTbCA, 4TO OHa
MOSIHOCTBLHO ONMOPOXHEHA.

PROCEDURADIAVVIAMENTO

Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-

china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezza!

Prima di procedere all’avviamen-
to definitivo della macchina veri-
ficare che sia stato completa-
mente e correttamente eseguita
I'installazione e la connessione
alle alimentazioni esterne secon-
do le modalita che ripetiamo sin-
teticamente:

1. Prendere visione completa del
manuale USO e MANUTENZIO-
NE

2. Verificare il corretto fissaggio
delle flange e delle connessio-
ni pneumatiche.

3. Verificare la corretta connes-
sione delle alimentazioni elet-
triche e la perfetta chiusura
delle scatole contenenti le con-
nessioni stesse.

4. \ferificare il corretto senso di
rotazione del rotore.

5.Verificare la presenza e linte-
grita di tutte le segnalazioni di
pericolo e di divieto. ALL'AT-
TO DEL PRIMO AVVIAMENTO
COMPLETO DELLA MACCHI-
NAPRESTARE PARTICOLARE
ATTENZIONE A TUTTO CIO’
CHE PUO’ ESSERE INDICAZIO-
NE DI ANOMALIE (ELEVATA
RUMOROSITA' - ROTAZIONI
IRREGOLARI - VIBRAZIONI -
ecc.).

6.Verificare se sostanze estra-
nee oppure acqua sono en-
trate nella valvola. Se cosm
fosse svuotare e pulire accu-
ratamente le celle che risulta-
no visibili; quando possibile
fare ruotare il rotore ed estrar-
re eventuali corpi estranei na-
scosti.

7. Assicurarsi che i supporti si-
ano bene ingrassati. La prima
prova di funzionamento deve
essere fatta a valvola vuota.

La procedura di cui sopra sara
da ripetere ogni qualvolta I'im-
pianto sia riavviato dopo un pe-
riodo di sosta superiore alla set-
timana.

PROCEDURA DI SPEGNIMENTO
Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-
china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezza!
Prima di spegnere la mac-
china, accertarsi che sia
completamente svuotata.
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The two versions, RVS and
RVC, differ depending on the
conveying motion of the materi-
al:

The RVS version discharges
material inside a pneumatic con-
veyor pipe

The RVC version operates in the
same way as normal drop-
through rotary valves

In both versions, the upper out-
let flange must be firmly fixed to
the silo or to the loading hopper,
while particular attention must
be paid to the connection of the
lower flange in the RVC version,
and to the inlet of the conveyor
pipe in the RVS version.
Please note that the connection
bores on the upper flange are
threaded, while those on the
lower flange are not.

The rotors of the RVS and RVC
in all the version have inclined
blades: this allows the gradual
transport of material.

For the versions with bevelled
blades, the edge which cuts the
flow of material entering the
Rotary Valve is always unbev-
elled: a reversal of the direc-
tion of rotation would lead to the
compression of the material be-
tween the blades and the body.

In the RVS version the inclina-
tion of the blades defines the
direction of the conveyance
movement, as the first material
discharged must also be the first
to be expelled: care must be tak-
en not to push freshly dis-
charged material under the ma-
terial still in the process of be-
ing discharged.

Die beiden Versionen RVS und
RVC unterscheiden sich durch
die Furderbewegung des Materi-
als:

Die RVS transferiert das Schbtt-
gutin die Rohrleitung einer pneu-
matischen Furderanlage.

Die RVC funktionieren wie nor-
male Dosierschleusen.

In beiden Fallen muA der obere
Einlaufflansch fest mit dem Silo
oder dem Aufgabetrichter ver-
bunden werden. Wghrend bei
der Version RVC besonders auf
die Befestigung des unteren
Flansches zu achten ist, gilt dies
im Falle der Version RVS fbr die
Verbindung mit der Rohrleitung
des pneumatischen Furdersy-
stems.

Bei den Bohrungen im oberen
Flansch handelt es sich um Ge-
windebohrungen, bei denen im
unetern Flansch um Durch-
gangsbohrungen.

Die Zellenrader der Modelle RVS
und RVC haben in allen Versio-
nen schraog stehende Zellen-
wgande. Dies bewirkt eine konti-
nuierliche Produktfurderung.

Fer die Versionen mit abge-
schragten Flbgeln ist die Kante,
die den Strom des einlaufenden
Materials in der Zellenradschleu-
se durchtrennt, immer die nicht
gefaste Kante: Eine Umkehr der
Drehrichtung wbrde dazu fbh-
ren, daf sich das Material zwi-
schen Zellenrad und Gehpguse
verpreft.

Bei der Version RVS ist die Nei-
gung der Flbgel ausschlaggebend
for die Furderrichtung, weil das
zuerst aufgegebene Material
auch jenes ist, das zuerst ablau-
fen muf. Es ist zu vermeiden,
Material, das bereits ausgelau-
fen ist, gegen jenes drbcken,
welches gerade abgeladen wird.

[OBa Tuna 3atBopoB, RVS u
RVC pasnunyatoTca Ha ocHoBe

TPAHCMOPTHOIO  ABUXEHUSA
maTepuana:
3aTtBopbl RVS BbirpyxatoT

maTepuan BHYTpU
nNHeBMaTMmyeckom
TpaHcnopTHOW Tpybbi3abBOpbI
RVC paboTatoT kak obblYHble
NMOBOPOTHbLIE 3aTBOPbLI ChyckKa.

B oboux cnyyasx, BepxHuUin
HarpysouHbln chnaHey, OornXeH
Kpenko coeMHATbCSA c
CUIIOCOM UNN C NOTPY30YHbIM
OyHKEepoM.

Heobxogumo obpaTtuTthb
BHMUMaHue Ha coefuHeHne
HWXHero drnaHua Ans 3aTBOpoB
RVC 1 Ha ycTbe TpaHCNopTHOMN
Tpy6bl ans 3atBopoB RVS.
XapakTepHo, 4YTO KpeneXHble
OTBEPCTUSA HaxoAsAWMecs Ha
BEpXHEM dpraHLe BUHTOBbIE, a
Te, KOTOpble HaXoAATbCHA Ha
HWXHEM cbraHue — HeT.

PoTtopbl 3atBopoB RVS n RVC,
BO BCEX BEPCUSIX, CHabXeHbl
HaKMOHHbIMK NlonacTaMu.
OHM NO3BONAIOT NOCTEMNEHHYHO
nepeBo3Ky NMpPoAyKTa.

[Ons mogenen co CKOLLUEHHbIMMN
nonactamu pebpo, pexyuiee
NnoToK BXoAsLlero matepuana
B MOBOPOTHbI 3aTBOP LOJIKEH
ObITb He CKOLUEHHbIM.
MepemeHa HanpaBleHus
BpaLleHWs MPUBOAUT K CMSTUIO
MaTepuana Mexgy nonacTtsamu
N Kopnycom.

B mopgensx RVS HaknoH
nonacTen npuHyxgaeT
HanpaBleHune OBUXEHUs

nepeMeLleHus, Tak Kak nepBblIii
BbIFPY>XEHHbIN MmaTepuan
OOMmKeH 6bITb MepBbIM Mpu
BbIXOAe.

He HapaBnTBalTe Ha TONbLKO
YTO BbIFPYXXEHHbIN MaTepuan
nog TOT, KOTOpbIN
BbIrpyXXaeTcs.

Le due versioni, RVS e RVC si
differenziano in funzione del
moto di trasporto del materiale:

Le RVS scaricano il materiale al-
I'interno di un tubo di trasporto
pneumatico

Le RVC funzionano come nor-
mali rotovalvole a caduta.

In entrambi i casi, la flangia su-
periore di carico deve essere
saldamente connessa al silo o
alla tramoggia di carico, mentre
occorre prestare particolare
cura alla connessione della flan-
gia inferiore per le RVC, e del-
I'imbocco del tubo di trasporto
per le RVS.

Da notare che i fori di fissaggio
presenti sulla flangia superiore
sono filettati, mentre quelli pre-
senti sulla flangia inferiore no.

| rotori delle RVS e RVC sono, in
tutte le versioni, a pale inclinate:
questo permette un trasporto
graduale del prodotto.

Per le versioni a pale smussate,
lo spigolo che deve tagliare il
flusso del materiale entrante
nella rotovalvola n sempre quel-
lo non smussato: una inversio-
ne nel senso di rotazione com-
porterebbe lo schiacciamento
del materiale fra le pale ed il cor-
po.

Nelle versione RVS linclinazio-
ne delle pale impone il senso del
moto del trasporto, in quanto il
primo materiale scaricato deve
essere anche il primo ad uscire:
si deve evitare di spingere il ma-
teriale appena scaricato sotto
quello che si sta scaricando.
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DIRECTION OF ROTATION OF ROTORAND DIRECTION OF PNEUMATIC CONVEYOR AIR FLOW
DREHRICHTUNG DES ROTORS UND LUFTSTRUMUNGSRICHTUNG DER PNEUMATISCHEN FLIRDERVORRICHTUNG

HAMPABJIEHUE BPALLEHUA POTOPA U HATNPABIIEHUE NMOTOKA BO31YXA MHEBMOTPAHCIMOPTA
SENSO DI ROTAZIONE DEL ROTORE E DIREZIONE DEL FLUSSO ARIA DEL TRASPORTO PNEUMATICO

Material flow - Luftrichtung
[MoTok matepuana - Flusso materiale

Direction of rotation of ROTOR (anticlockwise)

Drehrichtung ROTOR (linkslaufend)

HanpaBneHue BpaweHus POTOPA (NpoTvB 4acoBOW CTpenku
Senso di rotazione ROTORE (antiorario

Air + product direction
Richtung Luft + Produkt
HanpaBneHne Bo3gyxa +
npoaykT

Direzione aria + prodotto

Air direction
Luftrichtung
HanpaBneHue Bo3gyxa
Direzione aria
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The machine is delivered com-
pletely assembled, and only
needs to be installed and bolted
firmly to the valve inlet flange
and (if envisaged for the plant)
also to the outlet flange in order
to prevent vibrations.

Carry out the above-mentioned
operation taking care to position
the bearings in such a way that
their outlets are facing down-
wards.

Die Maschine ist schon ganz
zusammengebaut. Sie braucht
daher nur noch positioniert zu
werden, um dann den Einlauf-
flansch der Zellenradschleuse
fest zu verschrauben und even-
tuell (falls in der Anlage vorge-
sehen) auch den Auslauf-
flansch, um Vibrationen zu ver-
meiden.

Beim Ausfbhren dieses Vor-
gangs darauf achten, dass man
die Trager so anordnet, dass der
Auslauf derselben nach unten
zeigt.

MalumHa aBnseTcs NonHoCTbo
cobpaHoi, MNO3TOMY, OHa
[OMXKHa TOMNbKO YCTaHOBUTLCSH
no MecTy, nmocne 4ero
3arpys3oudHblii pnaHey 3aTeBopa
HafexHo 3akpennseTcs
Gontamn, a Takxe (ecnu 3TO
npeaycMoTpeHO CUCTEMON) 1
pasrpy3oyHbln dnaHey gns
npepoTBpalleHus Bubpaumu.
BeinonHuTe AaHHylo onepauuio
, obpawasa BHMMaHue Ha
yCTaHOBKY onop Takum
obpasom, 4TO6GbI pasrpy3oyHas
ropnosuHa 6bina obpaweHa
BHU3.

La macchina n gia completamen-
te assemblata, deve pertanto so-
lamente essere posizionata, poi
imbullonare saldamente la flangia
di carico valvola ed eventualmen-
te (se previsto dallimpianto) an-
che quella di scarico al fine di
evitare vibrazioni.

Effettuare la suddetta operazio-
ne avendo cura di posizionare i
supporti in modo che lo scarico
degli stessi si trovi rivolto verso il
basso.

INLET FLANGE - EINLAUFFLANSCH - 3ATPY30OYHbI/ ®NAHEL, - FLANGIA DI CARICO

OUTLET FLANGE - AUSLAUFFLANSCH - BRIDE DE REFOULEMENT - FLANGIA DI SCARICO

INLET FLANGE - EINLAUFFLANSCH - PA3IPY30YHbI/A ®NAHEL - FLANGIA DI CARICO

OUTLET FLANGE - AUSLAUFFLANSCH - BRIDE DE REFOULEMENT - FLANGIA DI SCARICO

The rotary valves can be fixed
in different ways: In any case,
the rotary valve is designed to
be fixed using both upper and
lower flanges; therefore, it is
necessary to make provision for
this condition.

Die Befestigung der Zellenrad-
schleuse kann auf unterschied-
liche Weisen erfolgen: Die Zel-
lenradschleuse ist auf jeden Fall
so entwickelt worden, dass sie
mit beiden Flanschen zu befesti-
gen ist, sowohl dem oberen als

KpenneHune NOBOPOTHbIX
3aTBOPOB MOXET BbINOMHATLCS
pasnuyHbiMu crnocobamu. Tem
He MeHee, MOBOPOTHbIN 3aTBOP
Obin paspaboTaH ansa
KpenmneHus C MCronb3oBaHuem
oboux cnaHueB, Kak BEpXHero

auch dem unteren. Daher muss | Tak " HUXHErOo.
dieser Zustand erhalten wer-|CnepoBaTtenbHo, no Mepe
den. BO3MOXHOCTU, Heobxogumo

cobniogaTte AaHHOE yCOnoBMeE.

Il fissaggio delle rotovalvole put
essere effettuato in diversi modi:
in ogni caso pert una rotovalvola
n progettata per essere fissata
utilizzando entrambe le flange, sia
superiore che inferiore; occorre
dunque realizzare questa condi-
zione.
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Upper inlet flange

Oberer Einlaufflansch
BepxHuin dnaHey — 3arpyska
Flangia superiore - carico

Lower flange
Unterer Flansch
HwxHW1in chnaney,

Flangia inferiore

Material conveying pipe
Material-Furderleitung
Tpy6a noTtoka maTtepuana

Tubo di flusso materiale

On installation consider sense
of rotation and material flow in-
side the valve.

Beim Einbau der Durchblas-
schleuses sind die Drehrichtung
und der MaterialfluA im Schleu-
seninneren zu beachten.

[MoBOpPOTHBLIN 3aTBoOp c
nonepeyHbIM Ce4YeHneMm MnoToka
[OMXeH  ycTaHaBnuBaTbCH
pbpawas BHUMaHue Ha
HanpaBneHue BpalleHns poTopa
1 nepemelleHns maTepuana
BHYTPV MOBOPOTHOrO 3aTBopa.

La rotovalvola a flusso attraver-
sato deve essere installata te-
nendo conto del senso di rota-
zione del rotore e del moto del
materiale all’interno della roto-
valvola.

Upper inlet flange

Oberer Einlaufflansch
HwxHwit conanely

Flangia superiore - carico

Lower flange - outlet
Unterer Flansch - Auslauf /
Tpy6a noToka 3akpbiTa
Flangia inferiore - scarico

RVC

Closed flow tube
Furderleitung geschlossen
Tube de flux fermin

Tpyba notoka 3akpbiTa

RVS

Upper inlet flange

Oberer Einlaufflansch
HwxHwii pnaney

Flangia superiore - carico

Closed lower flange

Unterer Flansch geschlossen
HwxHuin hnanel, 3akpbIT
Flangia inferiore chiusa

Outlet flow tube
Material-Auslaufleitung
Tpyba noToka BbIrpy3sku
Tubo di flusso scarico
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In the RVS version, the connec-
tion of the conveyor pipe is car-
ried out by welding the pipe to
the rotary valve inlet or by
clamping and sealing it appro-
priately.

IMPORTANT

The RVS and RVC series of ro-
tary valves include outlets to
expel the air which fills the va-
nes when the material has been
discharged.

Once the rotary valve is posi-
tioned, it is possible to proceed
with the connection of the out-
lets, normally closed by means
of two plugs.

This is of further help in identi-
fying the correct direction of ro-
tation of the rotor: each vane,
after discharging material and
filling up with air, must pass in
front of the vents before arriv-
ing back under the inlet.

Fbr die Version RVS erfolgt der
Anschlufd an die Furderrohrlei-
tung entweder durch An-
schweiflen des Rohrs an das
Auslaufrohr der Zellenrad-
schleuse oder Klemmen und
Abdichten des Anschlusses:

Ons Mmoaenen RVS,
coeiVWHeHMe TpaHCNoOpTHOMN
Tpybbl ocyllecTBNAeTCA U ¢
NOMOLLbIO NaWKN TPAHCNOPTHOW
Tpybbl K YCTbIO NOBOPOTHOIO

3aTBopa unm NnoTHO
3annombupoBaTb Takoe
coefiHeHNe:

WICHTIG

Die Zellenradschleusen der Se-
rie RVS RVC sind mit Entlbf-
tungsbohrungen versehen, um
die im Produkt enthaltene Luft
abzulassen.

Nach dem Einbau der Zellenrad-
schleuse ist der Anschluss der
Auslgufe vorzunehmen, die in
der Regel durch zwei Stopfen
verschlossen sind:

BAXHO

[ToBOpOTHbIE 3aTBOPLI Moaenen
RVS RVC nocTtaBnstwTcs c
BbinyckoM Aans Bbibpoca
BO3JyXa KOTOpPbIA HanonHseT
AYENKN 3aMeHSS BbIrPY>KEHHbIN
maTepwuan.

Mocne ycTaHOBKM MOBOPOTHOrO
3aTBOpa MOXHO MPUCTYMUTb K
coefVNHEeHN0 BbINyCKOB, B
OCHOBHOM 3aKpbITbIX ABYMS
npo6kamum.

Dies ist eine weitere Hilfe for die
Identifikation der korrekten Dreh-
richtung des Rotors. Jede Zelle,
die sich nach der Schettgutab-
gabe mit Luft gefbllt hat, lguft an
den Entlbftungsbohrungen vor-
bei, bevor sie wieder unter der
Einlaufuffnung erscheint.

OTo nomaraeTt onpegeneHuto
npaBUNbLHOTO HanpaBneHus
BpaweHns potopa. Kaxpas
Ayeiika, mnocne BbIFPYy3Ku
mMaTepuana, KoTopas
HamonHunacb BO34YXOM,
LOMXHA  MpoiTU  nepej
BblNyckaMun nepep Tem, Kak
MOZONTU K YCTbO 3arpysKkiu.

Per la versione RVS, la connes-
sione del tubo di trasporto av-
viene o mediante saldatura del
tubo all'imbocco della rotovalvo-
la o comunque sigillando tale
connessione:

IMPORTANTE

Le rotovalvole serie RVS RVC
sono dotate di scarichi per espel-
lere I'aria che riempie gli alveoli
sostituendosi al materiale scari-
cato.

Una volta posizionata la rotoval-
vola si procede alla connessio-
ne degli scarichi, normalmente
chiusi da due tappi:

Questo costituisce un ulteriore
aiuto all'individuazione del cor-
retto senso di rotazione del ro-
tore: ogni alveolo, dopo aver
scaricato il materiale ed essersi
riempito di aria, deve passare
davanti agli scarichi prima di ri-
presentarsi sotto la bocca di
carico.
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To clean the area between the
rotor and the lid on one side, and
between the rotor and the cas-
ing on the opposite side, some
threaded holes have been pro-
vided on the lid and on the cas-
ing of the rotor valve for con-
nection to compressed air (see
diagram below). This system
avoids the formation of deposits
that could cause the valve to
block. The operating principle is
very simple: the air entering at
rather low pressure, prevents
the material from penetrating into
the above-mentioned spaces
where deposits might be formed,
and it also pushes the material
towards the outlet provided in
the lower part of the valve.

Zur Reinigung des Bereichs
zwischen Zellenrad und End-
schild auf der einen Seite und
Zellenrad und Gehguse auf der
gegenbberliegenden Seite sind
am Endschild und am Gehpguse
der Schleuse Gewindebohrun-
gen fer den Anschluss von
Druckluftleitungen vorgesehen
(siehe nachstehende Zeich-
nung). Mit diesem System las-
sen sich Verkrustungen vermei-
den, die eine Blockierung der
Schleusen zur Folge haben kun-
nen. Das Funktionsprinzip ist
nuferst einfach: Die mit ziemlich
niedrigem Druck einstrumende
Luft verhindert, dafl sich das in
die vorgenannten Totrgume ein-
gedrungene Material absetzt und
blgst es zur Auslaufuffnung am
unteren Teil der Schleuse.

YT106bl BbINOMHUTL YUCTKY 30HbI
MeXAy POTOPOM M KPbILLIKOW C
OfHON CTOPOHbI U MEeXAy
pOTOPOM U KOPMycom C
NPOTUBOMOMOXHOW, Ha KPbILLKe
M Kopnyce MOBOPOTHOrO
3aTBOpa 6bINM NPeayCMOTPEeHbI
pe3bboBble OTBeEpCTUSA ANSA
NOAKITIOYEHNS CXaToro Bo3dyxa
(cMm. YyepTex Huxe).

OTa cuctema nosBonseT
npefoTBpaTnTbL obpasoBaHue
OTNOXEHWI, KOTOpble CMOCOGHbI

3abnokuposaTb 3aTBop.
MpuHunn paboTbl MpOCT:
BO3AYX, MoAaBaemblii npu

0OBOJIbHO HW3KOM [aBreHuu,
npefoTBpalwjaeT oTMoOXeHue
MaTepuana, NPOHUKLIEro B
BblLleyKka3aHHble NOMOCTU, U
HanpaBnsieT ero Ha BbIXOf,
BbIMOMHEHHbIN B HWKHEN YacTun
3aTBopa.

Per poter effettuare la pulizia
della zona compresa tra rotore e
coperchio da un lato, e tra roto-
re e corpo nella parte opposta,
sono stati previsti sul coperchio
e sul corpo della rotovalvola dei
fori filettati per connessione ad
aria compressa (vedi disegno
seguente). Tale sistema permet-
te di evitare incrostazioni che po-
trebbero causare il bloccaggio
della valvola.

Il principio di funzionamento n
molto semplice: I'aria, che entra
ad una pressione piuttosto bas-
sa, evita che il materiale pene-
trato negli spazi sopradescritti
sedimenti e inoltre lo spinge ver-
so lo scarico ricavato nella par-
te inferiore della valvola.

Airoutlets -

Luftablass - Beinyck Bosgyxa - Scarichi aria

Air pipes collectors - Druckluftanschlbsse
BoapyLwHblii konnekTop - Collettore aria

Back- Hinterseite- Bug c3agw A\Dietro

The table below shows the di-
mensions of the threaded hole
of every machine for the con-
nection to a pneumatic link, and
the operating pressure required
for correct cleaning.

In der nachstehenden Tabelle
sind, je nach Maschinenmodell,
die Mafe der Gewindebohrung
for den Anschluss einer Druck-
luftleitung sowie der Betriebs-
druck fer eine korrekte Reini-
gung angegeben.

B cnepytowen tabnuue ykasaHbl
pasmepbl pe3bboBOro oTBEPCTUS
KaXKZoM MaLUVHbI ANA COeANHEHUSs!
K npeBmMaTu4yeckon MydTbl 1
paboyemy paBneHuto Ans
NPaBUINBHON YUCTKN.

Nella seguente tabella sono indi-
cate le misure del foro filettato di
ogni macchina per la connessio-
ne ad un raccordo pneumatico e
la pressione di funzionamento
per una corretta pulizia.

Machine - Maschine Hole - Bohrung Operating pressure - Druckbetrieb
MawwuHa - Macchina OrBepcTue - Foro Pa6ouee paBneHue - Pressione funzionamento
RVS/C 05 %" 0.2 - 0.4 bar
RVSI/C 10 %" 0.2 - 0.4 bar
RVSI/C 15 %" 0.2-0.4 bar
RVSI/C 20 %" 0.2-0.4 bar
RVSI/C 30 %" 0.2-0.4 bar

It is the installer's responsibility
to fix the compressed air hoses
and provide for protection from
sudden detachment of a section
of the piping.

Der Installateur wird dafer sor-
gen, die Druckluftschlguche zu
befestigen und die erforderlichen
SchutzmafAnahmen gegen das
unvorhergesehene Abtrennen
einer Leitungsstrecke zu treffen.

Monb3oBaTenb AOMKEH 3aKpenuTb
wniaHrm cxaTtoro Bo3Ayxa w“
npegycmoTpeTb 3aliUTHble WU
npefoxXpaHUTErbHbIE NPUCNOCOBNeHNs
ApPOTUB BHE3anHOro pacuenneHuns
y4acTka wWwnaHra.

E’ a cura dell’installatore fissare
i tubi flessibili dell’aria compres-
sa e predisporre le dovute pro-
tezioni contro il distacco improv-
viso di un tratto di tubazione.
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The compressed air to be sup-
plied to the various utilities must
have the following characteris-
tic features:

1) clean
i.e. free of slags.

2) dehumidified
However, it is advisable to use
a condense drain trap.

3) deoiled
i.e. the presence of oil in the
air could irreversibly damage
the filter artridges.

It is advisable to use filters that

always keep the air clean and
oil-free.

Die Druckluft welche die ver-
schiedenen Druckluftverbrau-
cher versorgt, muss besondere
Eigenschaften aufweisen:

1)gereinigt
d.h. frei von Schlacken.
2)trocken
Es sollte aber besser ein Kon-
densatabscheider ver wendet
werden.
3)ulfrei
d.h., Ul in der Druckluftzufuhr
kann irreparable Verstopfun-
gen des Filters zur Folge ha-
ben

Man sollte Filter benutzen, wel-
che die Druckluft immer sauber
und ulfrei halten.

CxaTblii BO3AYX, KOTOPbI Nogaet
NHeBMaTU4YeCckme KOMMOHEHTbI
LOMXeH cHabxaTbcs
OCOBEHHBIMW XapaKTepuCTUKamu:

1) ynctbin
CBOOOXIEHHbIN OT LUMaKoB
2) 06e3BOXEHHbIN
YMECTHO npefycMoTpeTb
NpYMeHeHNe KOHAEHCALMOHHOro
cenapaTopa
3) oGe3macneHHbIN
Hanmune MacnsiHHbIX BellecTB
B BO3AyXe MOXeT cTaTb
NPUYMHOW MpexaeBpeMEHHOro
1 HeobpaTMMOro 3acopeHus

PekomeHpyeTcs npumeHeHune
UNbTPOB, KOTOpPble MOryT

npuaepxumBaTtb BO3AYyX B
ynctom un obesamacneHHoOM
COCTOSHUMN.

L'aria compressa che deve ali-
mentare le varie utenze ha biso-
gno di particolari caratteristiche:

1)pulita
esente da scorie.
2)deumidificata
E’ opportuno comunque preve-
dere I'utilizzo di un separatore
di condensa.
3)disoleata
la presenza di sostanze oleo-
se nell'aria costituirebbe una
causa di intasamento precoce
ed irreversibile

Si consiglia I'utilizzo di filtri che

mantengano 'aria sempre pulita
e disoleata.
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Before carrying out any op-
eration, make sure the ma-
chine is in safety condition!

The connection between the
valve electric motor and mains
must be done by specialist elec-
tricians.

Before making the connection,
check the voltage (indicated on
the motor rating plate) to make
sure it corresponds to that of the
mains.

DURING THESE CHECKS MAKE
SURE ROTATION OF THE
VALVE DOES NOT CAUSE
DAMAGE TO THE MACHINE OR
TO OPERATORS.

If the motor is supplied by WAM®
follow the indications on the cat-
alogue that can be downloaded
from the web site
www.wamgroup.com. If the
motor is not supplied by

WAM® refer to the motor manu-
facturer’'s use and maintenance
manual.

The installer must interface the
machine with the necessary
commands for start/stop, emer-
gency stop, reset after emergen-
cy in compliance with the appli-
cable regulations (CEI EN 60204-
1, UNIEN 1037, UNI EN 1088, UNI
EN 953).

Vor Eingriffen jeder Art am

Gerpat bberprbfen, ob dieses
in einen sicheren Zustand

versetzt wurde!

Die Verbindung zwischen dem
Elektromotor der Zellenrad-
schleuse und dem Netz muss
immer von Fachpersonal vorge-
nommen werden.

Vor dem Anschluss sicherstel-
len, dass die Spannung (steht
auf dem Typenschild des gelie-
ferten Motors) mit der Netzspan-
nung bbereinstimmt.

WIOHREND DIESER PREFUNGEN
SICHERSTELLEN, DASS DIE
ROTATION DER ZELLENRAD-
SCHLEUSE DEM PERSONAL
UND DER MASCHINE KEINE
SCHAODEN VERURSACHT.

Wenn der vorhandene Motor
vom Hersteller geliefert wurde,
die Angaben befolgen, die im Ka-
talog des Motors stehen, den
man von der Website
www.wamgroup.com herun-
terladen kann. Wenn der vor-
handene Motor nicht vom Her-
steller der Schleuse stammt,
Bezug auf die Betriebs- und
Wartungsanleitung des jeweili-
gen Herstellers nehmen.

Der Monteur muss dafer sor-
gen, dass die Maschine an die
Ein- und Aus-Taste, die Pilz-
Schlag-taste und eine Taste zur
Rbck-stellung nach einem Not-
Aus an-geschlossen wird, wo-
bei die geltenden Normen zu be-
achten sind (CEI EN 60204-1, UNI
EN 1037, UNI EN 1088, UNI EN
953)

Mepen BbiNosHEHMEM n6oM
onepauum Ha MaluHe
Hep6XxoauMo y6eanTLCS, YTO OHa
HaxoguTcsa B 6e3onacHocTu!

OnekTpnyeckoe NoAKnoYeHne
anekTpoABuUraTens 3aTeopa k
cCeTu AOMKHO BbIMOMHATHCSH
KBanmpuuupoBaHHBLIM
nepcoHanom.lMepepg
noAkntoyeHmem ybegnTech, 4to
HanpsixeHve (onpegensemoe no
nacnopTHOIi Tabnuuke
nocTaBMeHHOro ABuraTtens)
coBnagaeTT C HanpsXeHUem
ceTu.

BO BPEMA 3TUX MPOBEPOK
YBEOWUTECD, YTOBbI
BPAWEHWE 3ATBOPA HE
HAHECOP YUWEPBA
NMEPCOHANY U MALUUHE.

Ecnu HacToswun gBuratenb
noctaensetca cdupmoin WAM®
npugepxunsanTecb ykasaHui
onucaHHbIX B  KaTanore,
KOTOpPbIA MOXHO ckayaTb C
calTa www.wamgroup.com
Ecnu HacTosiwun gBuratens He
noctaensietca cdupmon WAM®
ccblnanTecb Ha PyKOBOACTBO
no akcnnyaTauum
npov3BoOANTENS ABUraTens.

MoOHTaHMK LOMXeH
npesycmMoTpeTb CpefuHeHue
MaluHbl € HeoBXoAUMbIMYU
nyCKOBbLIMM /cTonopHbIMY
npueogamum, aBapuiHbIMu

ocTaHoBaMu, nMepesarycka rnocre
aBapuiiHoro  ocTaHoBa, B
COOTBETCTBUM C Ae/CTBYOLLMMU
Hopmamu (CEI EN 60204-1, UNIEN
1037, UNIEN 1088, UNIEN 953. CEI
EN 50014).

Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-

china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezza!

Il collegamento tra il motore elet-
trico della valvola e la rete deve
sempre essere effettuato da
personale specializzato.

Prima del collegamento assicu-
rarsi che il voltaggio (leggibile
sulla targa del motore fornito)
coincida con quello della rete.

DURANTE QUESTE VERIFICHE
ACCERTARSI CHE LA ROTA-
ZIONE DELLA VALVOLA NON
ABBIA A CAUSARE DANNI AL
PERSONALE E ALLA MACCHI-
NA.

Se presente il motore di fornitu-
ra WAM® seguire le indicazioni
riportate sul catalogo dello stes-
so da scaricarsi sul sito internet
www.wamgroup.com . Se
presente motore non di fornitura
WAME fare riferimento al catalo-
go d’'uso e manutenzione del co-
struttore del motore.

L'installatore dovra provvedere
a interfacciare la macchina con i
necessari comandi di avviamen-
to/arresto, arresto di emergen-
za, reset dopo un arresto di
emergenza, rispettando le nor-
mative vigenti (CEI EN 60204-1,
UNI EN 1037, UNI EN 1088, UNI
EN 953)
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WIRING DIAGRAMS ANSCHLUSSPLAN CXEMA TMOOKNIYEHWUA | SCHEMIDI COLLEGAMENTO
THREE-PHASE MOTORS DREHSTROMMOTOREN TPEX®A3HOIO ABUFATENA | MOTORI TRIFASE
The winding of standard motors | Die Wicklungen der Standard- | O6moTka cTtaHgapTHbix | Gli avvolgimenti dei motori
can be wired together to form | motoren kunnen auf zwei Arten | gsuraTtenein MoxeT | standard possono essere colle-
two different connections: angeschlossen werden: nogknioyaTbcs asyms | gati in due modi:
cnocobamu:

« star connection (Fig. 1)
* delta connection (Fig. 2)

STAR CONNECTION
Connecting together the W2, U2,
V2 terminals (star pint) and con-
necting to the mains the U1, V1,
W1 terminals a star connection
is obtained.

DELTA CONNECTION
Connecting the end of each
winding to the beginning of the
next winding a delta connection
is obtained.

» Sternschaltung (Abb. 1)
» Dreieckschaltung (Abb. 2)

STERNSCHALTUNG

Fbr eine Sternschaltung mbs-
sen die Klemmen W2, U2 und
V2 zusammengeschlossen und
die Klemmen U1, V1 und W1
gespeist werden.

DREIECKSCHALTUNG

Fbr eine Dreickschaltung mufA
das Ende einer Phase an den
Beginn der nachsten Phase an-
geschlossen werden.

* coegVHeHne 3Be3non
(PucyHok 1)

* COeMHEHUE TPeyronbHUKOM
(PucyHok 2)

COEQWHEHME 3BE3[0W

CoepuHeHne 3Be3non
ocyllecTBnsieTca nogkntoyas
BMecTe 3axumbl W2, U2, V2 u
noasoas 3axumbel U1, V1, W1.

COEAWHEHVE
TPEYrONnbHUKOM
CoepuHeHne 3Be3non
ocywecTBnseTcsH
noakroyeHnem KoHel, dasbl K
Havany cnegytowien dasbl.

« collegamento a stella (Figura 1)
« collegamento a triangolo (Figura 2)

COLLEGAMENTO A STELLA
Il collegamento a stella si ottie-
ne collegando insieme i termi-
nali W2, U2, V2 e alimentando i
terminali U1, V1, W1.

COLLEGAMENTO A TRIANGO-
LO

Il collegamento a triangolo si ot-
tiene collegando la fine di una
fase al principio della fase suc-
cessiva.
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Before carrying out any op-
eration, make sure the ma-
chine is in safety condition!

IT IS DANGEROUS TO WORK
WITH THE LIMBS INSIDE THE
ROTARY VALVE; THEREFORE
DISCONNECT THE ELECTRIC
SUPPLY FROM THE MAINS
PROVIDED WITH A SAFETY
SWITCH FOR PROTECTION
FROMACCIDENTAL STARTUP.
THE KEY MUST BE KEPT IN THE
CUSTODY OF THE PERSON RE-
SPONSIBLE FOR CARRYING
OUT THE OPERATION.

To access parts of the rotary
valve at heights, use an over-
head work platform which must
be chosen to avoid risk of slip-
ping, tripping and falling of oper-
ators.

Vor Eingriffen jeder Art am
Gerat bberprbfen, ob dieses
in einen sicheren Zustand
versetzt wurde!

ES IST GEFOHRLICH, MIT DEN
GLIEDMASSEN INNERHALB
DERZELLENRADSCHLEUSE ZU
ARBEITEN. DAHERIST ES ER-
FORDERLICH, DIE STROMVER-
SORGUNG bBER DEN HAUPT-
SCHALTER ABZUSCHALTEN,
DERMIT EINEM SICHERHEITS-
SCHLbSSEL GEGEN DAS UN-
BEABSICHTIGTE WIEDEREIN-
SCHALTEN VERSEHEN IST.
DER SCHLbSSEL MUSS VON
DERSELBEN PERSON AUFBE-
WAHRT WERDEN, DIE DIE AR-
BEITEN AUSFbHRT.

In solchen Fallen, in denen man
Teile der Zellenradschleuse er-
reichen muss, die sich in einer
bestimmten Huhe befinden, ist
eine Arbeitsplattform zu ver-
wenden, die so zu wahlen ist,
dass die Ausrutsch-, Absturz-
oder Stolpergefahr fer das Per-
sonal ausgeschlossen wer-den
kann.

Mepen BbINOJIHEHUEM
nwb6on onepauumn Ha mMaluvHe

Hepb6xoaumo y6eauTbCH, YTO
OHa HaxoauTcs B

6e3onacHocTun!

ONACHO PABOTATb C
MPOCYHYTbIMM BO BHYTPb
NMOBOPOTHOIo0 3ATBOPA
KOHEYHOCTAMW.
HEOBXOAUMO OTKITIOYUTb
noaAvy NMUTAHUA C
FMABHOIO BbIKITIOYATENA
CHABXEHHOIO 3ALLUNTHBLIM
KIIO4YOoM NPOTUB
CNYYAMHOI O 3AMYCKA.
Knto4v OOJMKEH XPAHUTBLCA
Y OCOBbl BbIMOMHAOLWEWN
OMNEPALIUIO.

Tam, rge HeobxoAnMO OOCTUYb
feTaneil NOBOpPOTHOro 3aTBopa
Ha BbICOTE, MpUMeHuUTe pabouyto
nnaTtgopmMy, KOTOPYI HYXHO
BblbpaTb Takum obpasom, YTobbl

nsbexatb onacHocTu
CKONbXEHWs, najeHus unu
cnoTbiKaHus pabouero
nepcoHana.

Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-

china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezza!

E’PERICOLOSO OPERARE CON
GLIARTIALLINTERNO DELLA
ROTOVALVOLA, PERTANTOF’
NECESSARIO SCOLLEGARE
L’ALIMENTAZIONE ELETTRI-
CADALLINTERRUTTORE GE-
NERALE PROVVISTO DI CHIA-
VE DI SICUREZZA CONTRO
L’AVVIAMENTO ACCIDENTA-
LE

LA CHIAVE DEVE ESSERE IN
POSSESSO DELLA PERSONA
CHE ESEGUE L'OPERAZIONE

La dove si debbano raggiunge-
re parti della rotovalvola in quo-
ta utilizzare una piattaforma ae-
rea di lavoro che dovra essere
scelta in modo da evitare peri-
coli di scivolamento, inciampo o
caduta per gli operatori.
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MACHINE DISMANTLING SE-| VORGEHENSWEISE BEIMZER- MOPANOK BbINMONMHEHWA ORDINE DI PROCEDIMENTO
QUENCE LEGEN DER SCHLEUSE OEMOHTAXA OETANEN |PER SMONTAGGIO PARTI
MALLUUHBI MACCHINA
1. Unscrew the support screws | 1 pije Trageschrauben des|1. OTBUHTUTb OMOPHbIE BUHTI 1.Sfi|ar_e Ie_ viti di supporto della
from the flange supporting the Motortrageflansches heraus- dnaHua onopl fl_angla_ di supporto della moto-
drive unit. : rizzazione
ziehen. MoTopu3aLmm

2. Unscrew the drive unit from the
shaft.

3. Unscrew the locking screws
from the flange, drive unit side.

4.Unscrew the locking screws
from the flange, neutral side.

5. Remove the flange from the
drive unit side and the flange
on the neutral side, with the
help of the extraction holes
provided on the flanges.

6. Remove the shaft-rotor unit
from the Valve body.

7. Remove the rotor locking spins.

8. Extract the shaft from the ro-
tor.

N.B.: to reassemble the compo-
nents, follow the sequence de-
tailed above in reverse order.
Thoroughly clean and lubricate
the seals.

N.B.: failure to observe these in-
structions can cause problems
and make the warranty null and
void.

2. Den Motor von der Welle ab-
ziehen.

3. Die Schrauben zur Befestigung
des Flansches auf der Motor-
seite herausziehen.

4. Die Schrauben zur Flansch-
befestigung auf der Leerlauf-
seite herausziehen.

5. Den Flansch auf der Motorseite
und den Flansch auf der
Leerlaufseite entfernen, und
zwar mit Hilfe der Abzieh-
bohrungen an den Flanschen.

6. Die Gruppe Welle/Rotor vom
Kurper der Schleuse abziehen.

7. Die Spannstifte vom Rotor ab-
ziehen.

8. Die Welle aus dem Rotor her-
ausziehen.

N.B.: Beim Zusammenbau in um-
gekehrter Reihenfolge vorgehen
wie zuvor beschrieben, nach-
dem Dichtungen grbndlich gerei-
nigt und geschmiert wurden.

N.B.: Die Nichtbeachtung der
oben genannten Vorschriften
kann zu Betriebssturungen und
zum Verfall der auf die Schleuse
gewghrten Garantie fohren.

2. YCTpaHUTb MexaHu3auuw c
Bana

3. YCTpaHUTb 3aXXMMHbI€ BUHTbI
dnaHua co CTOPOHbI
MoTopu3auun

4. YCTpaHUTb 3aXWMHble BUHTbI
dnaHua c BegyLlen CTOPOHbI
npueoga

5. YcTpaHuTb dnaHey co
CTOPOHbI MOTOpMU3aLUN U
dnaHel ¢ BegyLlen CTOPOHbI
npueoga C nNomMoLlbto
BbITSIXKHbIX OTBEPCTUIA
NPUCYTBYIOLWNX Ha hnaHuax

6. CHATb y3en Ban-peayktop ¢
Kapkaca 3aTBopa

7. CHATb CTOMOpPHbIE LWNMbI C
potopa8. CHATb Ban c
poTopa

MpumeyaHue: Ans ycTaHOBKU
ZAeTanein Ha MecTO BbIMOMHUTE
3T onepauum B obBpaTHOM
nocnepoBaTenbHOCTH,
TwaTtenbHoO oyunwas "
cMasblBasi YNMNOTHEHUS.

MpumeyaHue: HecobnioaeHne
OaHHbIX WHCTPYKUMIA MOXeT
cTaTb npUYnHON
BO3HWKHOBEHUA npobnem un
NPUBECTU K OTMEHe rapaHTuu
Ha noctaBrneHHoe
obopynoBaHue.

2. Sfilare la motorizzazione dal-
I'albero

3. Sfilare le viti di serraggio della
flangia lato motorizzazione

4. Sfilare le viti di serraggio della
flangia lato folle

5. Togliere la flangia lato moto-
rizzazione e la flangia lato fol-
le con l'ausilio dei fori di estra-
zione presenti sulle flange

6. Sfilare il gruppo albero-rotore
dal corpo valvola

7. Sfilare le spine di bloccaggio
dal rotore

8. Sfilare I'albero dal rotore

N.B.: per rimontare i particolari
effettuare il procedimento inver-
so al suddetto avendo cura di
pulire ed ingrassare accurata-
mente le tenute.

N.B.: il non attenersi strettamen-
te alle suddette istruzioni put
causare dei problemi ed invali-
dare la garanzia sulle macchine
fornite.
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@

Remove covers by unscrewing bolts
Schrauben lysen und Lagerschilde entfernen
YCTpaHUTb KPbILWKU OTBUHYMBAS BUHTbI

Togliere i coperchi svitando le apposite viti

2)

Unscrew ring nut and extract bearing and worn seals

Ringmutter lysen und Wo0lzlager sowie verschlissene
Wellenabdichtungen entfernen

OTBUHTUTL 3aXMMHOE KOJbLIO W YCTPaHUTb MOALUMMHUK
N CcTapblil 6GrOK YyNNOTHEHUN.

Svitare la ghiera ed estrarre il cuscinetto ed il vecchio
gruppo di tenute

@)

Mount the new sealing kit on the cover
Neue Dichtungseinheit in Lagerschild einsetzen
YCTaHOBUTb HOBbIA BMOK YNNOTHEHWIA Ha KPbILLKK

Montare il nuovo gruppo di tenute sui coperchi
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@

Reassemble the covers on the rotary valve
Lagerschilde auf Zellenradgehduse montieren

BHOBb yCTaHOBUTb KPbIWKU Ha MOBOPOTHbIN
3aTBop

Rimontare i coperchi sulla rotovalvola

€

)

Mount the bearings
Wolzlager einsetzen
YCTaHOBUTb MOALLIVMHUKA

Montare i cuscinetti

©

Screw on the ring nuts and adjust rotor (See
following paragraph)

Ringmuttern festdrehen und Zellenrad einstel-
len (siehe folgenden Abschnitt)

3aBUHTUTb 3aXMMHble KofblLa U BbINOMHUTH
Hanagky poTtopa (CM. cnegyowuin naparpad).

Avvitare le ghiere ed eseguire la regolazione
del rotore (vedi paragrafo seguente)
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On the RVS and RVC rotor
valves it is possible to adjust the
rotor axially in order to centre it
with respect to the body, and to
avoid it rubbing sideways
against the lids. This can be
done by tightening the ring nuts
placed on both the lids of the
machine (see diagram below).

Auf den Durchblasschleusen
RVS und RVC kann das Zellen-
rad axial verstellt werden, um
es zum Gehpguse zu zentrieren
und zu vermeiden, dafl es seit-
lich gegen die Endschilder reibt.
Diese Einstellung wird bber die
Nutmuttern an den beiden End-
schildern des Gerpgts vorge-
nommen (siehe nachstehende
Darstellung).

Ha noBopoTHbIx 3aTBopax RVS
n RVC wMoxHO npoBecTu
OCeBYyl0 Hanagky portopa Ans
LeHTpMpoBaHUaA ero no
OTHOLUEHWIO K Kapkacy u BO
nsbexaHne G0OKOBbIX TPEHUN C

KpbILLKaMWU.
OTO BhLINOMHAETCA oKka3biBas
nencTBue Ha  3aXWMHble

KomnblLa pacnofioXeHHble Ha
ABYX KpbllUKax MaluHbl (CM.
HUXHUIA PUCYHOK).

Sulle rotovalvole RVS e RVC u
possibile regolare assialmente il
rotore per centrarlo rispetto al
corpo e per evitare che lateral-
mente sfreghi contro i coperchi.
Cit si compie agendo sulle ghie-
re poste in entrambi i coperchi
della macchina (vedi disegno
sotto).

Adjustment of back ring nut
Einstellung hintere Nutmutter

Front ring nut
Vordere Nutmutter

Ghiera anteriore

[MepegHee 3axMMHoOe KOMbLIO (

=

Adjustment of front ring nut
Einstellung vordere Nutmutter
Hanapka 3agHero 3axumHoro konbla Hanagka nepefHero 3aXxvWMHOro konbua

Regolazione ghiera posteriore Regolazione ghiera anteriore
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If, for example, the rotor is to be
moved towards the left, it is nec-
essary to unscrew the ring nut
on the left (a fraction of a turn is
normally sufficient) and tighten
the ring nut on the right: once
the rotor has been positioned,
tighten the left ring nut onto it,
so that the rotor is completely
blocked. To obtain movement
towards the right carry out the
opposite operation. When the
adjustment of the rotor has been
completed remember to
block both ring nuts, other-
wise the rotor will not maintain
its position when operating.

Soll beispielsweise das Zellen-
rad nach links verschoben wer-
den, ist die linke Nutmutter zu
lockern (normalerweise genbgt
eine geringfbgige Drehung) und
die rechte anzuziehen. Ist das
Zellenrad korrekt positioniert,
kann auch die linke Nutmutter
daran festgezogen werden,
damit es fest sitzt. Fbr eine Ver-
schiebung nach rechts umge-
kehrt vorgehen. Nach beende-
ter Einstellung des Zellenrads
nicht vergessen, beide Nut-
muttern festzustellen, da es
sonst waohrend des Betriebs
nicht in seiner Position bleibt.

Ecnn Heobxoammo nepemectuTtb
poTtop BneBo Heobxoaumo
BbIBEPHYTb (B OCHOBHOM
xBaTaeT ofHoro obopoTa)
3aXXMMHOEe neBOoe KOomnbLuo u
3aBVHTUTL NpaBoe.
[Mocne ycTaHOBKMK
3aTAHYTb W neBoe,
3adpmkcnpoBaTb poTop.
0Ons nepemeweHnsa poTopa
BNpaBoO, HYXXHO AEeNCTBOBaTb
NPOTUBOMOSIOXKHBIM 0BpPa3oM.
Mocne Hanapkn poTopa NOMHHUTE,
CTO HYXHO 3acdhUKCUpoBaThb
o6a 3aXMMHbIX Konbua. B
obpaTHOM cnyyae poTop He
OyneT cpxpaHATb BblIGpaHHYO
nosnuuio Bo Bpemsi paboTbl.

poTopa,
4TOObI

Se ad esempio si vuole sposta-
re il rotore verso sinistra un ne-
cessario svitare (di solito n suf-
ficiente una frazione di giro) la
ghiera di sinistra e avvitare quel-
la di destra: una volta posizio-
nato il rotore, stringere su di
esso anche quella sinistra, in
modo da bloccare completamen-
te il rotore. Per ottenere lo spo-
stamento verso destra si agisce
in modo opposto. Finita la rego-
lazione del rotore, ricordarsi di
bloccare entrambe le ghie-
re oppure il rotore non manter-
ra la posizione durante il fun-
zionamento.
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On the RVS and RVC rotor valves
it is possible to replace the tips
on the rotors when they are ex-
cessively worn. The kit of tips
required can be purchased from
the reseller.

Before proceeding with the
replacement of the tips the

power supply must be dis-
connected.

It is also advisable to disassem-
ble the drive unit of the valve to
facilitate manual rotation of the
rotor when required. Access can
then be made to the rotor from
the upper outlet, to extract the
screws, which block the tips and
the tip plates. The worn tips must
be thrown away, while the tip
plates can be re-utilized (if they
have not undergone excessive
wear by the material during op-
eration). The procedure to be
followed for the assembly of the
new tips is as follows:

- carefully clean the inserts on
the rotor where the new tips
are to be placed;

- place the tip in the correct in-
sert and place the tip plate on
top of it;

- turn the screws, without tight-
ening them, so that the tip is
not blocked immediately;

- turn the rotor so that the tip
skims against the valve body;

- tighten the screws with mod-
eration;

- now turn the rotor and check
that the space between the tips
and the body is not excessive,
but also that the tip does not
rub against the body too much
(when tightening the screws
the tips dilate as they are made
of a plastic material, and they
could press too hard against
the body, producing a consid-
erable increase in heat and
excessive wear on the tip).

For the machine to function

properly the tip must only

brush lightly against the

body:

- follow this procedure until all
the tips have been fitted, and
make sure that all the blades
have been fitted before start-
ing up the machine.

Wenn die Schleiflleisten der Zel-
lenrgder auf den Durchblas-
schleusen RVS und RVC eine zu
starke Abnutzung aufweisen,
sind sie auszutauschen. Der ge-
eignete Schleiflleistensatz ist
beim Vertragshandler erhgltlich.
Vor dem Austausch der
Schleifleisten muss die

Stromzufuhr zum Gerat un-
terbrochen werden.

Es ist auAerdem sinnvoll, den An-
trieb der Zellenradschleuse aus-
zubauen, um die erforderliche
manuelle Drehung des Zellenrads
zu erleichtern.

Danach kann man bber die obere

Liffnung zum Zellenrad gelangen

und die Schrauben entfernen, mit

denen die Schleifleisten und

Schleiflleistenhalterungen gesi-

chert sind. Die abgenutzten

Schleifleisten sind nicht mehr zu

gebrauchen, wghrend die Halte-

rungen wiederverwendbar sind

(auder sie wurden durch das

durchfliefdende Material zu stark

abgenutzt). Die neuen Schleifl-
leisten mbssen auf folgende

Weise montiert werden:

- Die Schleiflleistensitze am Zel-
lenrad sorgfaltig reinigen.

- Die neue Schleiflleiste am Sitz

anlegen und darbber die Halte-

rung anbringen.

Die Schauben zungchst locker

anziehen, damit die Schleiflleis-

te nicht sofort festgeklemmt
wird.

Das Zellenrad drehen, bis die

Schleiflleiste das Schleusenge-

hgouse streift.

Die Schrauben nicht allzu fest

anziehen.

Durch Drehung des Zellenrads

sicherstellen, dafl einerseits

der Spielraum zwischen

Schleiflleiste und Gehguse nicht

zu grofl ist und andererseits

diese nicht zu stark gegen das

Gehgpuse reibt (Da die SchleiA-

leisten aus Kunststoff sind,

werden sie beim Eindrehen der

Schrauben leicht gedehnt. Dies

kann dazu fohren, dafl sie zu

stark gegen das Gehguse drb-
cken, was eine betrachtliche

Warmeentwicklung und eine

bbermpgfige Abnutzung der

Schleiflleisten zur Folge haben

wbrde).

Fbr einen reibungslosen Be-

trieb des Gerats darf die

Schleiflleiste das Gehpguse

nur leicht streifen.

- Alle Schleifleisten auf die be-
schriebene Weise montieren
und sich vor Wiederinbetrieb-
nahme des Gerats davon bber-
zeugen, daf an jeder Rippe eine
Schleiflleiste montiert ist.

Ha noBopoTHbIX 3aTBOopax RVS
n RVC HeoOxoauMo 3aMeHuTb
Haknakyu pacrnorioXeHHbIE Ha
poTopax, korga OHU
noABeprimMcb 4YpeamepHomy
n3Hocy. Habop Haknagok MOXHO
KynuTb y AucTpubbloTopa.
Mepepn Tem, Kak NPUCTYNUTb
K 3aMeHe HaKnagok
Heo6X0OAUMO  OTKAKYUTbL
aNneKTpUYecKoe nuTaHue.

Kpome Toro, cHumuTe npusof
3aTBopa pAnsa obneryeHus
py4YHOro BpalleHus poTopa,
Korga aTo Hepbxoammo.

Mocne atoro obecneymBaeTtcs
[OCTyn K poTopy uyepes
BEPXHIOIO TOPMOBUHY U K
BUHTaM, KOTOpble GrokupyT
Haknagky n ux CTonopsbl.
M3HOLIEHHbIe Haknagku MOXHO
BbIBPOCUTb, @ CTONPOPbLI MOXHO
1crnonb3oBaTb MOBTOPHO (ecnu
OHM He 6blNn 4YpesmepHO
W3HOLWEHbl MaTepuanomMm BO
Bpems paboThl).

Mpouenypa, BbiNonHsemas ons
MOHTa)a HOBbIX Haknapgok,
crnepywouas:

- TWaTeNbHO OYMCTUTL rHesga
poTtopa, Ha KoTopble 6yayT
yCTaHOBIEHbI HOBble
Haknaaku;

BCTaBUTb B COOCTBEHHOE
rHesgo Haknagky, a Ha Hee
yCTaHOBUTb CTOMNOP;
3aBUHTUTb, He 3aTArueas,

BUHTBLI, 4YTOOBI Haknagka
HeMenneHHO He
3adukcmpoBanacs;

NpoBEPHYTb POTOpP, YTOOLI
Haknajka kacanacb koprnyca
3aTBOpA;

OCTOPOXHO 3aTAHYTb BUHTbI;
nocrne 3TOro NpPOBEPHYTb
poTop 1 y6eanTbCs, YTO 3a30p

mMexay Haknagkamu "
KOpNycomM He  CRULIKOM
OonblWoOW, a Takxe, u4YTo

Haknagka He TpeTcsi 0 kopnyc
( BO BpeMs 3aBUHYMBAHUSA
BUHTOB Haknagku
noaBepralTCcs pacLuMpeHuto,
Tak Kak nnacTmaccoBble, U
mMoryT pKkasblBaTb
ypeamepHoe [faBrieHue Ha
Kopnyc, Bbi3biBas Gonbluoe
noBbilleHNe TemnepaTypbl 1
Yype3MepHblii M3HoC
Haknagku).

Ona wucnpaBHOW pab6oThl
MallMHbI HaKnagka OoJiKHa
crerka kKacaTbCs Kopmyca;

- BbINOMHANTE 3Ty npouegypy
00 3aBeplUeHNss YCTaHOBKM
BCeX Haknagok u ybepuTtecs,
yTo BCe nonacTtu
o6opynoBaHbl UMM 40 3anycka
MallVHbl B 3KChnyatauuto.

Sulle rotovalvole RVS ed RVC un
necessario sostituire le bavette
poste sui rotori quando queste
presentano un’usura eccessiva.
Il kit di bavette desiderato put
essere acquistato dal proprio ri-
venditore.

Prima di procedere alla so-
stituzione delle bavette u

necessario scollegare I’ali-
mentazione elettrica.

W utile, inoltre, smontare la moto-
rizzazione della valvola per faci-
litare la rotazione manuale del
rotore quando necessario.

A questo punto si put accedere
al rotore dalla bocca superiore e
togliere le viti che bloccano ba-
vette e fermabavette: le bavette
usurate vanno buttate, mentre i
fermabavette possono essere
riutilizati (se non sono stati ec-
cessivamente usurati dal mate-
riale durante il funzionamento). Il
procedimento da seguire per il
montaggio delle nuove bavette n
il seguente:

- pulire accuratamente le sedi sul
rotore dove andranno appog-
giate le nuove bavette;
appoggiare nella propria sede
la bavetta e sopra ad essa il
fermabavetta;

avvitare, senza stringere, le
viti in modo che la bavetta non
si blocchi immediatamente;
ruotare il rotore portando la ba-
vetta a sfiorare contro il corpo
della valvola;

stringere le viti con moderazio-
ne;

a questo punto far ruotare il
rotore e controllare che lo spa-
zio tra bavette e corpo non sia
eccessivo, ma anche che la
bavetta non sfreghi troppo
contro il corpo (durante I'avvi-
tamento delle viti le bavette su-
biscono una dilatazione in
quanto sono di materiale pla-
stico e potrebbero spingere ec-
cessivamente contro il corpo
producendo un grande aumen-
to di calore ed un’usura ecces-
siva della bavetta).

Per un buon funzionamento
della macchina la bavetta
deve sfiorare appena il cor-
po;

- seguire questa procedura fino
a completare il montaggio di tut-
te le bavette ed assicurarsi che
tutte le pale ne siano provviste
prima di rimettere in funzione
la macchina.
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ASSEMBLY DIAGRAM - MONTAGESCHEMA - CXEMA MOHTAXA - SCHEMA MONTAGGIO

Rotor - Rotor

Strips - Randstreifen
Haknapgkwu - Bavette

Strip holder - Randstreifenhalter

Cronopsl - Fermabavette

Screws - Schrauben
BuHTbI - Viti

T PoTop Rotore (2 (1) “
Vulkolan Viton Teflon Steel Aisi Steel Aisi
RVS/C 05 13001092A | 13001093A | 13001094A 13001591A 13001592A | 13002091A | 13002092A
RVS/C 10 13001102A | 13001103A | 13001104A 13001601A 13001602A | 13002101A | 13002102A
RVS/C 16| Seetab.13 | 13001112A | 13001113A | 13001114A 13001611A 13001612A | 13002111A | 13002112A
RVS/C 20 13001122A | 13001123A | 13001124A 13001621A 13001622A | 13002121A | 13002122A
RVS/C 35 13001132A | 13001133A | 13001134A 13001631A 13001632A | 13002131A | 13002132A
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GREASING SCHMIEREN CMA3KA INGRASSAGGIO

- The RVS series rotary valves
are provided with connections
for greasing the bearings and
seal; these connections are
visible on the two rotary valve
covers, near its axis.

They have a spherical head,
with check ball, with provision
for connection to automatic or
manual grease pumps.

To grease the bottom plates
and seals, just connect the
pump distributor to the head
and start pumping grease.
The excess grease will be re-
moved through the holes pro-
vided for the purpose below
the seal housings.

- Die Zellenradschleusen der
Serie RVS sind mit Anschlbs-
sen zum Schmieren der Lager
und der Dichtungen versehen.
Diese Anschlbsse sind auf den
beiden Deckeln der Zellenrad-
schleusen auf der Huhe der
Achse der Zellenradschleuse
sichtbar.

- Die Schmiernippel haben einen
Kugelkopf mit Haltekugel und
sind damit for die Befestigung
von manuellen und automati-
schen Pumpen vorgerbstet.

- Zum Schmieren der Hauptlager
und der Dichtungen genbgt es,
den Verteiler der Pumpe am
Kopf einklinken zu lassen und
mit dem Fettpumpen zu begin-
nen.

- Das bberschbssige Fett kann
durch die Durchbrbche austre-
ten, die unterhalb der Dichtun-
gen vorhanden sind.

- MoBOpOTHbIE 3aTBOPbLI MOAENN
RVS HageneHbl kpenneHuamu
0N cMa3ky NOALUMMHUKOB U
y3M0OB YMANOTHEHUA. 3Tun
KpenneHus BUAUMbI Ha ABYX
KpblLKax NOBOPOTHOTO
3aTBopa Mo nepumeTpy ocwu
NOBOPOTHOrO 3aTBOpa.

OHM cOo LWTaATUBHOW FOMOBKOW,
CO CTOMOPHbLIM LWAPUKOM,
npefycMoTpeHbl ANa CLenku

C aBToMaTuU4YeCcKumum wunn
PYyYHbIMW HacocamMu.
- Ana cmaskm pambl "

YNIOTHEHUIN HYXHO CLENUTb
pacnpeaunuTenb Hacoca C
rofloBKOW M HayaTb KayaTb
cmasky.

- N3bbiTouHaa cmaska bypeTt

BbIBOAUTLCSA yepes
cneunanbHble OTBEpCTUS
Haxoaswmecs nog

pacnonoxeHwem ynnoTHEHUN.

- Le rotovalvole serie RVS sono
fornite di attacchi per l'ingras-
saggio dei cuscinetti e dei grup-
pi tenute; tali attacchi sono vi-
sibili sui due coperchi della ro-
tovalvola, in corrispondenza
dell’asse della rotovalvola.
Sono a testina sferica, con sfe-
retta di ritegno, previsti dunque
per I'aggancio con le pompe
automatiche o manuali.

- Per ingrassare i banchi e le te-
nute basta agganciare il distri-
butore della pompa alla testina,
e iniziare a pompare il grasso.
Il grasso in eccesso verra
smaltito attraverso degli appo-
siti fori presenti al di sotto della
sede delle tenute.
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LUBRICATION OF GEAR UNITS AND SEALS - SCHMIERUNG UNTERSETZUNGSGETRIEBE UND DICHTUNGEN
Gear unit - Untersetzungsgetriebe Seals - Dichtungen
Valve - Zellenradschleuse = =
Qty () Period - Zeitraum
RVS/C 05 10 rpm 0.53
RVS/C10 10 rpm 0.53
RVS/C 05 20/30 rpm 0.38
RVS/C10 20/30 rpm 0.38
RVS/C15 10 rpm 115 See maintenance procedure

RVS/C20 10 rpm Siehe Wartungsverfahren

RVS/C15 20/ 30 rpm

09
RVS/C20 20 / 30 rpm

RVC/S35 10 rpm

RVC/S35 10 / 30 rpm 40

RECOMMENDED LUBRICANTS - EMPFOHLENE SCHMIERSTOFFE

Seals - Dichtungen

Gear unit - Untersetzungsgetriebe

Std Food-grade - Fiir Lebensmittel

AGIP TELIUM VSF320

SHELL TIVELA OIL $C320 CRESCENT Lithium/Calcium Grease with PTFE,
ESSO0 $220 consistency NLGI2, for temp. from -20°C to +150°C
MOBIL GLYGOYLE 30 Grease - Fett
CASTROL ALPHASYN PG320 Fett CRESCENT Lithium/Calcium mit PTFE, CHEVRON FM EP2
BP ENERGOIL SG-XP320 Konsistenzklasse NLG;ZS,OfU'é Temp. von -20°C bis
+150°

Synthetic oil - Synthetisches Ol ISO VG

Mineral oil - Mineral 61 ISOVG

Note: TOREX rotary valves may be equipped with different brands of gear units, with the same valve performances. Some of these are declared by the supplier as permanently
lubricated and therefore do not have an oil filler plug. Please contact TOREX In case of gear unit oil leakage.

Anm.: Die Zellenradschleusen TOREX kénnen mit unterschiedlichen Untersetzungsgetrieben ausgestattet verden, bei denen die Leistungen der Schleusen unveréndert
beibehalten werden. Einige dieser Typen sind vom Hersteller als schmierungsfrei ausgezeichnet worden und weisen daher keinen Olnachfilistopfen auf. Falls das Getriebe eine
Olleckstelle aufaeist, wenden Sie sich bitte an TOREX.

Rotary valve with chain transmission: the chain lubrication cycle must be adjusted according to the application concerned and the operating conditions (load on the motor,
temperature, presence of dusts in the atmosphere). Use a mineral-based lubricant, possibly containing stabilizing and anti-oxidant additives. Inspect the chain frequently, especially
during initial machine operation.

Zellenradschleuse mit Kettentrieb: Der Kettenschmierzyklus muss aufgrund der spezifischen Anwendung und der Betriebsbedingungen geregelt werden (Motorbelastung,
Temperatur, Staubgehalt in der Luft). Einen Schmierstoff auf Mineralbasis vervenden, eventuell mit Zusatz von Stabilisierungs- und Antioxydationsmitteln. Die Kette haufig
kontrollieren, insbesondere wéhrend der ersten Betriebsstunden der Maschine.

CMA3IA PEYRTOPOB W YNNOTHEHWW - LUBRIFICAZIONE RIDUTTORI E TENUTE

PepnykTop- Riduttore YnnotHeHus- Tenute
3atBop - Valvola -
Qty () MNepwvog - Periodo
RVS/C 05 10 rpm 0.53
RVS/C10 10 rpm 0.53
RVS/C 05 20/30 rpm 0.38
RVS/C10 20/30 rpm 0.38
RVS/C15 10 rpm CwmoTpeTb npoueaypbl Neproandecknx
1.15 npoBepokK

RVS/C20 10 rpm

Vedi procedure di manutenzione
RVS/C15 20 /30 rpm

0.9
RVS/C20 20 /30 rpm

RVC/S35 10 rpm

4.0

RVC/S35 10 /30 rpm

PEIOMEHYEMbIE CMA3W - LUBRIFICANTI CONSIGLIATI

YnnotHeHums - Tenute

Penykrtop - Riduttore

Std MuweBas cma3ska - Alimentari
AGIP TELIUM VSF320
SHELL TIVELA OIL SC320
ESSO S220 Graisse CRESCENT Lithium/Calcium avec PTFE,

consistance NLGI2, pour temp. de -20°C a +150°C

MOBIL GLYGOYLE 30 Graisse - Grasso

CASTROL ALPHASYN PG320 Grasso CRESCENT Litio/Calcio con PTFE, consistenza CHEVRON FM EP2

BP ENERGOIL SG-XP320 NLGI2, per temp. da -20°C a +150°C

Mpumeyvanue- Olio sintetico ISO VG

MoBopoTHbie - Olio minerale ISOVG

Mpumeyarve. MosopoTHsle 3aTBopbl TOREX MoOryT NocTaBnsaTLCS C pefykTopaMu ApYrix Mapok, He U3MeHsist paboTbl 3aTBopa. HekoTopble 13 HUX 3acBUAETENbCTBOBAHDI
MOCTaBLLYKOM Kak NOXW3HEHHbIE CMa3Ku U He Hy)xaaroTCs B Npobkax Ans AoSmBKv Macen. B cryyae notepu macna Heobxoaumo cesizaTbes ¢ komnarvet TOREX

N.B. le rotovalvole TOREX possono venire equipaggiate con riduttori di marca diversa, pur mantenendo invariate le prestazioni della valvola. Alcuni di questi sono dichiarati dal
fornitore come Iubrificanti a vita e non presentano quindi nessun tappo per il rabbocco dell'olio. In caso di perdita d'olio del riduttore occorre contattare TOREX

MOBOPOTHbLIN 3aTBOP C LIEMHbLIM NPUBOAOM: LIVKIT CMa3Ky Lienu JOJPKEH PEryrMpoBaTLCS HAa OCHOBE OCOBEHHOCTEW NMPUMEHEHVS U Ha OCHOBE pabounx YCroBWMA (Harpyaka Ha
[BvraTerb, TEMnepaTypa, Hanuve Mbinv B OKpyatoLLer cpese). MNMpUMeHsTb CMasky Ha MUHEpPanbHOM OCHOBE, MO BO3MOXHOCTY A06aBNSs CTaBbUIM3MPYIOLLYE Y @HTUOKMCIIMTENbHbIE
npoAyKTbl. YacTo npoBepsinTe Lenb, B 0COGEHHOCTV B MOMEHT NEPBbIX pabounx YaCoB MaLLVHbI.

Rotovalvola con trasmissione a catena: il ciclo di lubrificazione della catena deve essere regolato in base alla applicazione specifica ed alle condizioni di lavoro (carico sul
motore, temperatura, presenza di polvere in atmosfera). Utilizzare un lubrificante a base minerale, eventualmente additivato con stabilizzanti ed antiossidanti. Ispezionare
frequentemente la catena specialmente durante le prime ore di funzionamento della macchina.
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Before carrying out any op-
eration, make sure the ma-

chine is in safety condition!
ROUTINE MAINTENANCE
DAILY

- Empty the Rotary Valve at the
end of each working day.

- Check daily to make sure there
is no overheating or abnormal
noise.

ROUTINE MAINTENANCE

WEEKLY

- Check to make sure that all ma-
terial has been discharged from
Valve outlet and rotor compart-
ments. Also check the side sec-
tors through the tapped open-
ings. If these sectors are
clogged, clean them out. Where
possible, the openings should
always be clear for discharge.

n the case of normal use of

the rotor valve:

- At least once a week check
that the bearings and seals are
greased.

In the case of intensive use

of the rotor valve:

- At least twice a week check
that the bearings and seals are
greased.

MONTHLY MAINTENANCE

- Check the bearings and their
covers for wear and replace,
if necessary.

ROUTINE MAINTENANCE

ANNUALLY

- Change the following parts at
least once a year if worn:
guards, bearings.

Note:

If necessary, lubricate the
chain and other parts, and
check the oil level in the re-
duction gears used.

For ATEX reduction gears,
refer to the Manufacturer’s
manual.

Vor Eingriffen jeder Art am
Gerat bberprbfen, ob dieses
in einen sicheren Zustand
versetzt wurde!

TOGLICHE WARTUNG

- Die Zellenradschleuse bei Be-
triebsschluA leeren.

- Taglich sicherstellen, dass
Schleusen nicht heif laufen
und dass keine Sturgergu-
sche kommt.

WL CHENTLICHE WARTUNG

- Prufen, ob der Auslauf und die
Zellen frei von Produktanbak-
kungen sind. Auflerdem durch
die Gewindebohrungen prb-
fen, ob die Totraume seitlich
vom Rotor frei sind. Wenn die-
se Totrgume verstopft sind,
mbssen sie freigergumt wer-
den. Wo dies muglich ist, Pro-
dukt, welches sich in den seit-
lichen Totraumen ansammelt
durch die untenliegenden LIff-
nungen am Gehguse abfliefen
lassen. Dabei darauf achten,
daf die Gehgusedurchbreche
immer frei sind.

Unter normalen Einsatzbe-

dingungen der Durchblas-

schleuse:

- Bei den Lagern und Dichtun-
gen mindestens 1-mal wu-
chentlich prbfen, ob sie ge-
schmiert sind.

Unter erschwerten Einsatz-

bedingungen der Durchblas-

schleuse:

- Bei den Lagern und Dichtun-
gen mindestens 1-mal wu-
chentlich prbfen, ob sie ge-
schmiert sind.

MONATLICHE WARTUNG

- Den Zustand der Lager und ih-
rer Schutzvorrichtungen prb-
fen. Fals verschlissen, sind
diese Teile zu ersetzen.

JOHRLICHE WARTUNG

- Wenigstens einmal johrlich Wel-
lenabdichtungen und Lager auf
VerschleiA prbfen und ggfls.
austauschen.

Anm.:

Bei Bedarf die Schmierung
der Kette und anderer Orga-
ne vornehmen; ebenfalls die
Prbfung des Llistands in den
Untersetzungsgetrieben.
Bei ATEX-Untersetzungsge-
trieben Bezug auf die Anlei-
tungen des jeweiligen Her-
stellers nehmen.

MNepen BbinonHeHuem nw6Gou
paboThbl N0 TeKyleMmy yxoay
Heobxoaumo y6eauTbCH, YTO
MawwuHa HaxoauTcsa B
cocTosAHMM 6e3onacHocTu!

EXXEOHEBHAA NMPOBEPKA

-B «koHue paboyero paHsA
HEOOXO0XMMO OMOPOXHUTb
3aTBOp.

- MNpoBepsanTe exegHEBHO HeT
N Ha ycTaHOBKe cnepjoB
nepeHarpeBa ¥ nosiBneHue
HeoObIYHOro LyMa.

EXEHEQENBbHAA NPOBEPKA

- Y6exuntbcs, yTo
pasrpys3oyHas roprioBuvHa u
slYekn He cogepxaT B cebe
maTtepuan.

Kpome ToOro, Heobxogmmo
npoBepuTb GOKOBbIE MOMOCTM
poTopa 4epes crneuunanbHble
pe3bboBble oTBepcTUs. Ecnu
3TU MONIOCTK 3aCOpPEeHbl, UX
HEobX0AMMO OYUCTUTL.

Tam, roe 3TO BO3MOXHO,
ocTaBbTe npoemebl
cBOGOAHBIMU ANS pasrpyska.

B cnyvae o6blYHOM

aKcnnyatauum nNoBOPOTHOrO

3aTBopa:

- NPOBEPUTb Hanuyme cmasku
onop 1 YNIOTHEHWI He pexe
O[HOrO pasa B HeAerno.

B cnyuyae akcnnyatauuu

NOBOPOTHOro 3aTBopa B

CYpPOBbIX YCNOBUSAX:

- NPOBEPUTb Hanuyue cmasku
onop 1 YNIOTHEHWI He pexe
O[HOrO pasa B HeAernto.

EXEMECAYHAA MPOBEPKA
MpoBeputb cocTosiHue
NOALLUMMHUKOB W UX 3aWwmT. Ecnin
noBpexXaeHbl — NpucTynuTe K
3ameHe.

EXXEFOOQHAA NMPOBEPKA
3ameHaTb pas B rog
NoBpEXAEHHbIE MOALIMUMHUKA U
3aLmnThI.

MpumeyaHue:
npeaycmMoTpeTb, €Cnu 3TO
HeobxoouMo, CMa3Ky Lenu u
peTtanen, a Takke npoBepKy
YyPOBHSA Macna B
NPpUMeHsiIiEMbIX peayKTopax.
Ona pexyktopoB ATEX
ccbinanTecb Ha pykoBoacTBa
npoussoguTenen.

Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-

china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezzal!.

MANUTENZIONE QUOTIDIANA

- Alla fine della giornata lavora-
tiva svuotare la valvola.

- E’ necessario verificare quoti-
dianamente che non si manife-
stino segni di surriscaldamen-
to e rumore anomalo.

MANUTENZIONE

SETTIMANALE

- Verificare se lo scarico e le cel-
le sono liberi da materiali; inol-
tre controllare i vani laterali al
rotore attraverso le apposite
aperture filettate. Detti vani, se
intasati, dovranno essere libe-
rati; ove sara possibile lascia-
re le aperture libere di scarica-
re.

Nel caso di impieghi normali

della rotovalvola:

- controllare la presenza del lu-
brificante di supporti e tenute
almeno una volta alla settima-
na.

Nel caso di impieghi gravosi

della rotovalvola:

- controllare la presenza del lu-
brificante di supporti e tenute
almeno due volte alla settima-
na.

MANUTENZIONE MENSILE
verificare lo stato dei cuscinetti
e le loro protezioni, se logorati
prevedere la loro sostituzione

MANUTENZIONE ANNUALE

- Sostituire almeno una volta le
protezioni e i cuscinetti se ri-
sultano logorati.

Nota:

prevedere se necessario lu-
brificazione della catena e
altri organi, e controllo livel-
lo olio nei riduttori utilizzati.
Per i riduttori ATEX fare rife-
rimento ai manuali del Pro-
duttore.




-CLEANING
-REINIGUNG

RVS ¢ RVC
Mo TOREX”

-PULIZIA

02.08

TO.310.M. 32

Before carrying out any op-
ration on the machin

make sure it is in safet
condition.

While removing the dust
that may be present on the
machine, take care to avoid
its dispersal into the sur-
rounding environment.

- Depending on the type of plant,
valve operation is controlled
either by a central control pan-
el or an on-site board. If the
valve is located under a silo or
hopper as a metering unit, it is
good standard operating prac-
tice to empty it at the end of
the work day.

The valve should not be shut
down for long periods of time
if it has not been dismantled
and cleaned.

To guarantee operating safe-
ty for both operators and
equipment, the user must se-
lect suitable cleaning prod-
ucts, depending on the type
of plant, and take care to avoid
using toxic and inflammable
products.

If the rotary valve is to be used
with food products, non toxic
detergents suitable for the
type of application must be
used.

The frequency of cleaning op-
erations depends on the type
of product handled and the
plant.

In case of harmful, toxic prod-
ucts, the cleaning wastes
must be conveyed into closed
tanks and disposed off in ac-
cordance with the product
safety sheet.

Do not aim high pressure wa-
ter jets directly at the electri-
cal components.

Every time the rotary valve is
used with food products, emp-
ty it completely and clean.
This operation must be repeat-
ed every time the material con-
veyed is changed.

Vor irgendwelchen Eingrif-
fen am Gerpt sicherstellen

dass dieses sich im siche-
ren Zustand befindet!

Beim Entfernen von Staub
darauf achten, dass dieser

nicht in der Raumluft aufge-
wirbelt wird.

- Je nach Anlagentyp wird die
Zellenradschleuse durch eine
zentrale Steuerung oder eine
Vor-Ort-Schalttafel gesteuert.
Ist die Zellenradschleuse als
Dosiereinrichtung unter einem
Silo oder Trichter angebracht,
ist es empfehlenswert, die
Schleuse am Ende des Arbeits-
tages zu leeren.

Bei langeren Betriebsunterbre-
chungen ist es ratsam, die
Schleuse vor der neuerlichen
Inbetriebnahme zu demontieren
und grendlich zu reinigen.

Im Interesse eines sicheren
Betriebs fbr das Personal und
die Maschine selbst muss der
Anwender Produkte wahlen,
die sich fbr die Reinigung je
nach Anlagentyp und Medium
eignen, wobei darauf zu ach-
ten ist, dass keine giftigen oder
feuergefphrlichen Produkte
verwendet werden.

Falls die Zellenradschleuse fbr
Nahrungsmittel verwendet
wird, immer ungiftige, fer die
Anwendung geeignete Reini-
gungsmittel verwenden.

Die Hpufigkeit der Reinigung
hgngt von der Beschaffenheit
des behandelten Produkts so-
wie vom Anlagentyp ab.

Bei giftigen und schadlichen
Produkten mbssen das beim
Reinigen entstehende Abwas-
ser in geeigneten geschlosse-
nen Behgltern aufgefangen
und gemagA den Angaben auf
dem Sicherheitsdatenblatt des
Produkts entsorgt werden.

- Den Wasserstrahl nie direkt auf
die elektrischen Bauteile rich-
ten.

Bei Nahrungsmittelprodukten
muss die Zellenradschleuse bei
jedem Stillstand vollkommen
entleert und gereinigt werden.
Dieser Vorgang ist zu wieder-
holen, falls ein Materialwech-
sel erfolgt.

MNepen BbinonHeHuem nw6Gou
paGoThbl NO TekyleMmy yxoay
WU _ YUCTKe Heobxoaummo
eAuUTbCA, YTO MaliMHa
HaxXoOAUTCA B COCTOSAHUMU
6e3onacHocTun!
Mpu ycTpaHeHuu nbinu
NpUCYTCTBYIOWEN Ha MalnHe
no3aboTrech, YTOGLI Nbb He

pacceuBanachb B
OKpYyXaro cpeny.

- Ha ocHoBaHum Tuna
ycTaHOBKM, pabpTa 3aTBopa
KOHTponupyeTcs c
LeHTpanbHOM naHenmu
ynpaBrneHns u C naHenu
oneparopa.

Ecnu knanaH pacnonoxeH nog
cunocom unu 6yHKepoM Kak
[osaTop, pekomeHayeTcs
pasrpys3nTb ero B KOHLe
paboyero gHs.

- He ocrtaBnsante 3aTBop B
Hepabouyem pexunme
ANMTenboe Bpemsi ecrnii OH He
CHSIT U HE OYULLEH.

- T[Monb3oBaTenb [AOOJIXeH
no3n6oTntbcss o Bbibope
MOILMX CPEeACTB Ha OCHOBe
TUNonornm obopyAoBaHus, He
npuMeHss TOKCUYHBIX,
nerkoBocnnameHsLWNXcs
UNN peakuMOHHOCNOCOOHbLIN
BellecTB npu
COMPUKOCHOBEHUM c
MOPOLLKOBLIMW MaTepuanamu.

- Ecnun s3aTtBop paboTtaeTr ¢

npogekTamMu nNuUTaHuA, He

NPUMeHANTE TOKCUYECKUX

MOILNX CPEACTB.

[MepuoanyHocTb onepauyuii no

YNCTKE 3aBUCUT OT xapakTepa

npopykta obpabaTtbiBaemMoro

obopypoBaHMeMm, B KOTOpoe

BCTaBNeH 3aTBOp.

- B cnyvyae npumeHeHus
TOKCUYHBIX, BpeAHbIX
NpPoOAYyKTOB, mploLwme
cpeacTBa LOTMXHbI

nomeLaTbCcs B 3aKpbITylO U
3ManupoBaHHYl €MKOCTb,
Kak ykasaHo B Texnacnopre

npoaykTa.
- He HanpaBnatb npsamyto
cTpyto nog BbICOKUM
AaBrneHnem Ha

eneKTpUYECKNE KOMMOHEHTHI.
- C npofyKTamu nuTaHusi npu
Ka)XgoM OCTaHOBE MalUUHbI
NMOBOPOTHLIN KnanaH OOJKeH
oymwaTtbcs "
ocBoboxaaTbes.

Takasa onepauyusa AJONXHa
NPOBOAUTLCS KaXablii pa3 npu
cMeHe nepeBo3MMOro
mMaTepuana.

Prima di effettuare un qual-
siasi intervento sulla mac-

china assicurarsi che questa
sia messa in sicurezzal!.

Nella rimozione della polve-
re eventualmente presente
nella macchina aver cura di
non disperdere la polvere
stessa nell’ambiente circo-
stante.

- In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento della valvola n con-
trollato o da un quadro centra-
le di comando o da un coman-
do in loco. Se la valvola n po-
sta sotto il silo o tramoggia
come dosatrice u bene alla fine
della giornata di lavoro svuo-
tarla.

- Non u bene lasciare ferma la
valvola per troppo tempo so-
prattutto se non n stata smon-
tata e ripulita.
Con riferimento al funziona-
mento in sicurezza per il per-
sonale e per la macchina stes-
sa l'utilizzatore dovra provve-
dere alla scelta dei prodotti ido-
nei alle fasi di pulizia in base
alla tipologia di impianto ed al
prodotto facendo comunque
attenzione a non usare prodotti
tossici o inflammabili.

Nel caso che la rotovalvola

operi con prodotti alimentari n

obbligatorio usare detergenti

non tossici, ma idonei al tipo di

applicazione.

La frequenza delle operazioni

di pulizia dipendono dalla natu-

ra del prodotto trattato e del-

l'impianto.

Nel caso di prodotti nocivi, tos-

sici, i reflui della pulitura do-

vranno essere convogliati in
idonea vasca chiusa e smaltiti
secondo quanto previsto dalla
scheda di sicurezza del pro-

dotto .

Non dirigere direttamente il get-

to d’acqua sui componenti elet-

trici.

Con prodotti alimentari ad ogni

fermo macchina la rotovalvola

deve essere svuotata comple-
tamente e ripulita.

Tale operazione deve essere

ripetuta qualora venisse cam-

biato il materiale trasportato.
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NOISE

Noise level depends on sever-
al factors, among which valve
dimensions, type of material
handled and box load

The noise level, however, is
never higher than 80 dB(A).
This value was measured from
one metre distance in the most
unfavourable position.

N.B: with special materials (e.g.
large grain size) contact our sales
office.

DEMOLITION MACHINE

- Recover reducer oil and
proceed to disposal at spe-
cial collection centres.

- Recover plastic materials
(e.g. rotary shaft seals,
coatings, linings etc.) and
deliver them to special col-
lection centres.

- Deliver all remaining parts,
which are made from steel
and cast iron, to specific
scrap yards.

When the working life of the
equipment ends, drain the oil
from the gear motor and deliver
it to specialised disposal cen-
tres. Remove the plastic parts
(seal rings) and take them to
specialised disposal centres.
The remaining components can
be sent to metal salvage cen-
tres.

When scrapping the equipment,
bear in mind the different kinds
of material used.

BETRIEBSGEROUSCHE

Die Gerguschentwicklung ist
von unterschiedlichen Faktoren
abhgngig, zum einen von den
Abmessungen des Gerats, vom
Medium und vom Feligrad. Die
Gerpguschentwicklung bei die-
sen Geraten liegt aber nie bber
80 dB (A). Dieser Wert wurde
in einem Meter Abstand in der
ungbnstigsten Position gemes-
sen.

N.B: Bei besonderen Medien (z.B.
grobe Kurnung) bei einem unse-
rer Verkaufsbberos nachfragen.

VERSCHROTTUNG

- Nach Ausbau des Gerats LI
aus dam Getriebe ablassen
und an einer Altul-Sammel-
stelle abgeben. Teile aus Kunst-
stoff (Wellendichtringe, Abde-
ckungen etc.) ausbauen und
bei der entsprechenden Sam-
melstelle abgeben.

- Alle restlichen Teile kunnen
beim Schrotthgndler abge-
geben werden.

Nach Ausbau der Zellenrad-
schleuse Lil aus dem Getriebe
(falls vorhanden) ablassen und
an einer Altuylsammelstelle ab-
geben. Teile aus Kunststoff
(z.B. Wellendichtringe) aus-
bauen und bei der entsprechen-
den Sammelstelle abgeben. Alle
restlichen Teile kunnen als Alt-
eisen verschrottet werden.
Bei der Entsorgung der Zellen-
radschleuse muf die unter-
schiedliche Beschaffenheit der
Werkstoffe berbcksichtigt wer-
den.

wymy

poBeHb LlIymMa 3aBUCUT OT
pasnnyHbiX GakToOpoB, Takux
KaK  pasmepsl, npupoga
MaTepuana um koadduuneHT
3anosHeHus.

Tem He MeHee, ypoBeHb LIymMa
3aTBopoB RV, Ha pacctosiHum 1
MeTpa, He npeBbiwaeT 80 ob
(A) B Hanbonee
HebnaronpuMsTHOM MONOXEHUN.
MpumeyaHue: Npu Hanu4uu
0COBEHHbIX maTepuanos,
Hanpumep, ¢ 6Gonbwummn
pasmepamu, obpaTutecb B Hall
oThen peanusauuu.

YTUIN3ALUUNA MALUUHbI B

BUAOE METANNONOMA

- Cobepute wmacno wus
pefykTopa U OTHecuTe ero
B COOpPHbIE MYHKTbI.

- Cobepute, Anst NOBTOPHOro
nepepabdoTkKkwm
nnactmMaccoBble fAeTanu
(Hanp. ynnoTHWTenbHOE
KOnbLO, KPbIWKY U T.N.) 1
oTHecuTe uUXx B cbBopHble
MYHKTHI.

- OcTaBwunecs nertanu
npefHasHayeHHble  Ans
NMOBTOPHOrO UCMONb30BaHNSA
XenesHblX MaTepuanos B
cneuunanbHO onpeaeneHHbIX
COOpPHbIX MYyHKTaX.

Mpu yTMnusauum mMalunHbl B

BMAe meTannonoma yganurte

Macrno ¢ pefykropa u oTHecute

ero B CcOOpHble MYHKTHI.

Cobepute, ons NoBTOPHOrO

nepepaboTku nnactmaccoBble

AeTanu (Hanp. ynnoTHWTenbHoe

KONMbLO, KPbIWKY M T.N.) K
oTHecuTe uUx B cOopHble
MYHKTbI.

OcTaBwuecs nertanu
npefHasHavyeHHble ans

NMOBTOPHOTO MCMOMb30BaHUA
XKenesHblX MaTepuanos B
cneuynanbHo onpepeneHHbIX
COOpPHbIX MYyHKTax.

B cnyyae cHoca MawwuHbI
B3eWwunBanTe pPasnnYHOCTb
KayecTBa maTepuarnos.

RUMORE

Illivello di rumorosita dipende da
diversi fattori, quali dimensioni,
natura del materiale e coefficen-
te di riempimento.

Il rumore delle RV n comunque
entro 80 dB(A), valore misu-
rato a 1 m di distanza, nella po-
sizone piw sfavorevole.

N.B: in caso di materiali partico-
lari, ad esempio con pezzatura
ragguardevole, consultare il ns.
Uff. Vendite.

ROTTAMAZIONE A FINE MAC-

CHINA

- Recuperare I'olio riduttore e
consegnarlo ai centri di rac-
colta.

- Recuperare le parti di mate-
riale plastico (as. anello di
tenuta, coperchio, etc.) e
consegnarle ai centri di rac-
colta.

- Consegnare le restanti parti,
che sono tutte in acciaio, ai
centri di recupero materiali
ferrosi.

A fine vita della macchina avere
cura di estrarre I'olio del ridutto-
re e conferirlo ai centri di rac-
colta; smontare le parti in mate-
riale plastico (anelli di tenuta) e
destinarle agli appositi centri di
raccolta; le restanti parti sono
da destinare al recupero dei ma-
teriali ferrosi.

In caso di demolizione conside-
rare la diversificazione della qua-
lita dei materiali.
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Minor problems can be solved with-
out consulting a specialist. Below is
a list of the more common problems
with their possible causes and reme-
dies.

Kleinere Probleme lassen sich oft Iu-
sen, ohne daf ein Fachmann zu Rate
gezogen werden muf. Nachstehend
eine Auflistung der hpgufigsten
Betriebsstuyrungen, deren Ursache
und die zu treffenden Mafinahmen.

MeHee 3HauuTenbHble npobnemsl
MOryT 6bITb peLueHbl 6e3 obpalleHust
K cneunanmucry.

Hwxe npuBoauTCcs nepeyeHb
HauGonee pacnpocTpaHeHHbIX
HeucnpaBHOCTEN C ykasaHWeM
BO3MOXHbIX MPUYMH 1 CNocoBbl X
yCTpaHeHus.

| problemi minori possono essere ri-
solti senza consultare uno speciali-
sta. Diamo qui sotto un elenco degli
inconvenienti piLy comuni con le even-
tuali cause e i possibili rimedi.

PROBLEM

SOLUTION

Motor overload cut-out has shut the Rotary Valve down.

+ Check if overload setting is correct and adjust as needed.

» Check motor electric connections and correct them as needed.

« Check motor functional status using the requisite instruments and replace
motor if necessary. When making this check, follow all safety regu-
lations for electric equipment. Check if large objects are preventing

the rotor from turning.

+ Remove any material obstructing the rotor and apply all the safety
procedures listed previously. Above all, make sure that the machine is
disconnected from the mains power supply and that it cannot be

accidentally turned back on.

« Find the material that has stopped the machine, remove it, put the machine
back into work cycle status and then re-start it.

Rotary Valve blocked.

« Check if large objects are preventing the rotor from turning.

*+ Remove any material obstructing the rotor and apply all the safety
procedures listed previously. Make sure that the machine is discon-
nected from the mains power supply and that it cannot be accidentally

turned on.

+ Find the material that has stopped the machine, remove it, put the

machine back into work cycle status and then re-start it.

STURUNG

ABHILFE

Schleuse kommt infolge Ansprechens des
Motorschutzschalters zum Stehen.

Prefen, ob der Schutzschalter korrekt eingestellt ist, andernfalls den
Schwellenwert korrekt einstellen.

Die Anschlbsse des Elektromotors prbfen und ggfls. erneuern.

Den Zustand des Elektromotors mit entsprechenden Geraten prsfen und
Motor ggfls. austauschen. Bei der Ausfohrung dieser Arbeiten die Sicher-
heitsbestimmungen in bezug auf elektrische Ausrbstungen beachten. Prb-
fen, ob etwa grufere Fremdkurper die Rotation des Zellenrads behindern.
Den Gegenstand, der zum Blockieren der Schleuse gefbhrt hat, entfernen,
nachdem man die Bedingungen in bezug auf die Arbeitssicherheit bber-
preft hat. Die Stromzufuhr mufl bei dieser Aktion unbedingt unterbrochen
sein.

Den Fremdkurper ausfindig machen, der das Blockieren der Schleuse ver-
ursacht hat, diesen entfernen und die Schleuse vor der neuerlichen
Inbetriebnahme wieder in den normalen Betriebszustand bringen.

Zellenradschleuse lguft nicht an.

Prbfen, ob Spannung anliegt.
Prefen, ob sich in der Schleuse ein Fremdkurper befindet, der die Rotation
des Zellenrads verhindert. In diesem Fall die Stromzufuhr unterbrechen

und den Fremdkurper entfernen.

HEWCMPABHOCTb

CMoCOB YCTPAHEHUA

OCTaHaBnuBas MaLUnHy

Cpa6aTb|BaeT TEPMO3aLUTHbI 1 BbIKMIOYaTEND Apuratens,

- YBepauTbesi, YTO HACTPOIiKa BbiKNoYaTeNs npasunbHas, B ciyyae HepGXoauMocTu
npaBuribHO OTPerynupyiTe nopor cpabatbiBaHus.
- TMpoBepkTe NOAKIIOHEHME SMEKTPUHECKOTO ABUrATENS, MPU HEOGXOANMOCTY BOCCTAHOBUTE

ero.

- [poBepkTe COCTOsIHME SMEKTPUHECKOTO ABUraTENS C NMOMOLLbIO CneLyanbHbIX Npubopos,

B Cryyae HeoBXOAMMOCTH, 3aMEHUTE ero.

- [nsi BLINOMHEHWS BbILLIEONUCAHBIX OMepauuin HepBXOAMMO NPUAEPXKNBATLCH HOPM
6e30MacHOCTM [i1151 ANEKTPUYECKIMX NPUBOPOB.

- Y6eauTechb, 4To NpeaMeTbl GonbLLMX Pa3MepoB He 3aTPYAHAIT paGoTy poTopy.

- Ypanute maTepuarn, Bbi3BaBLUNiA GIIOKMPOBKY MaLLMHbI, MPeABapPUTENbHO 0Gecneumns

HeobxoAuMmyto cTeneHb GespnacHocTy:

- MaluMHa AOMKHA BbiTb HAAEXKHO OTKIIOYEHA OT NUTaHUS.
- OBHapy»kTe MaTepuar, BbI3BaBLUMIA BIIOKMPOBKY, yAaNUTE ero, BEPHIUTE MaLLMHY B paboee

nonoxeHue n Bo3obHoBUTE paboTy.
- [MpoBepbTe Hanuune HanPsHKEHNS.

BrokvpoBka 3aTeopa

- lMpoBepbTe, HET N KakoW-NMBo BNOKMPOBKY UK NpeaMeTa, MELLAIOLLErO BpaLLEHIO
poTopa. B Takom cnyyae oTKMo4nTe HanpskeHne 1 ycTpaHuTe npeamMer.

PROBLEMA

SOLUZIONE

Linterruttore termico a protezione del motore elettrico interviene
fermando la macchina

Verificare che la taratura dell'interruttore sia corretta, in caso di

necessita impostare correttamente la soglia di intervento.

Verificare i collegamenti del motore elettrico, ed eventualmente ripristinarli.
Verificare lo stato del motore elettrico con apposita strumentazione ed in
caso di necessita sostituirlo. Per eseguire le operazioni sopra descritte at-
tenersi alle norme di sicurezza relative agli apparati elettrici. Verificare che
oggetti di grossa pezzatura non permettano la rotazione del rotore.
Togliere il materiale che ha generato il blocco della macchina, dopo avere
creato le opportune sicurezze: la macchina deve essere privata di tensione
in modo certo.

Localizzare il materiale che ha provocato il blocco, toglierlo, rimettere la
macchina in posizione di lavoro e fare ripartire.

Controllare la presenza di tensione.

Blocco della valvola

Controllare se u presente qualche blocco o oggetto che impedisce la rotazio-
ne del rotore. In tal caso, togliere tensione e rimuovere I'oggetto.
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-CHECKLIST IN CASE OF ROTARY VALVE TROUBLE
- CHECKLISTE BEI BETRIEBSSTLIRUNGEN AN ZELLENRADSCHLEUSEN
-KOHTPOJNbHAA TABINULA B CITYYAE MNMOJIOMKHU
- CHECK-LIST IN CASO DI GUASTO
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TO.310.M.35

1) General questions - Fault de-

scription

a) Ask plant operator when and
under which circumstances
the Rotary Valve stops. Does it
start without problems after long
resting periods?

b) Do weather conditions negatively
influence Valve operation?

2) Silo check
a) Is the silo equipped with a deflect-
ing or bridge breaking cone?

b) Does silo include a fluidization
system? If so how does
it operate? Automatically at
intervals while Rotary Valve is
turned on? Manually for emergen-
cy in case of bridging?

c) Is silo cone equipped with a
vibrator or hammer? How does it
work?

3) Electric equipment check

a) Is a drop in voltage possible
through the contemporary
starting of various machines?

b) Is the plant equipped with a
generator?

c) Check mains supply of motor.

d) Check electric motor is correctly
wired and make sure
wires are tightly fastened.

e) Check adjustment of thermal
cutout in the control paneland
compare with data on the motor
plate.

f) Read amperage with valve run-
ning on empty, then with filled up
valve starting, as
well as with full rotary valve run-
ning.

g) Check cross section of mains
cables are suitable for the in-
stalled drive power.

4) Mechanical parts check

a) Is breather plug of gear reducer
working okay?

b) Check outlet is free of crusts.
Describe outlet.

c) Check venting of down-stream
conveying system is functioning
correctly and check correct di-
mensioning of same.

5) Material check

a) Material description?

b) Bulk density? (kg/dm?)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e) Flowability? (make material slide
down a metal plate by varying the
angle from low to steep)

f) Compressive material? (can you
make a “snowball’?)

g) Abrasive material? (does ist hurt
when rubbing it between your fin-
gers?)

1)Aligemeine Fragen - Beschrei-

bung der Fehlfunktion

a) Betriebsleiter fragen, wann und
unter welchen Umstanden Zellen-
radschleuse stehen bleibt.
Lauft Schleuse nach lgngerer Still-
standzeit problemlos an?

b) Spielen beim Auftreten der Stu-
rung Witterungseinflosse eine
Rolle?

2) Kontrolle des Silos

a) Ist Silo mit einem Brechkegel
ausgestattet?

b) Ist Silo mit einer Luftauflockerung
ausgerbstet? Wenn ja, erfolgt nur
eine Notbelbftung von Hand, oder
wird die Belbftung bei Betrieb der
Zellenradschleuse automatisch
zugeschaltet. Wenn automatisch,
arbeitet dann die Belbftung im In-
tervallbetrieb, d.h. stoAweise?

c) Ist Silokonus mit einem Rbttler
oder Klopfer ausgestattet?
Wenn ja, Funktion beschreiben.

3) Kontrolle der Elektrik

a) Ist es muglich, dafl Spannungs-
schwankungen infolge eines
gleichzeitigen Einschaltens meh-
rerer Maschinen auftreten?

b) Ist die Anlage mit einem Stromer-
zeuger (Generator) ausgestattet?

c) Prefen, ob am Motor Spannung
anliegt.

d) Prbfen, ob Motor korrekt ange-
schlossen ist und ob Klemmen-
muttern fest angezogen sind.

e) Einstellung der Motorabsicherung
in der Steuerung prbfen und mit
Typenschildangaben auf dem E-
Motor vergleichen.

f) Stromaufnahme bei Leerlauf und
Vollast prbfen.

g) Kabelquerschnitte profen.

4) Kontrolle der mechanischen
Teile

a) Sind Getriebe-Entlbftungsschrau-
ben funktionstbchtig?

b) Prbfen, ob Auslauf frei von Ver-
krustungen ist. Auslaufsituation
aufnehmen bzw. beschreiben.

c) Prbfen, ob Entlbftung des nach-
folgenden Furdersy-stems funk-
tioniert bzw. ausreichend dimen-
sioniert ist.

5) Prbfung des Furdermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schbttgewicht? (kg/dm?)

Kurnung? (um/mm)

Feuchte? (%)

FlieAfohigkeit? (Materialprobe auf

einem geneigten Blech zum Flie-

HAen bringen)

f) Komprimierbarkeit? (kann ein
“Schneeball” geformt werden?)

g) Abrasivitat (schmerzt es, wenn
man Material zwischen den Fin-
gern reibt?)

c
d
e

1) O6wue BonpocCkl

OnucaHue NOfIOMKU

a) 3aTBop BkntoyaeTcst 6e3 npobnem
Aaxe nocne JONrMX Nepuopos
npocTona?

b)KaxeTcs, 4To aTmocdepHbie
ycrnoBusi coaencTBytoT c6oto B
pabote?

2) NpoBepka getanen GyHkepa

a) BbyHkep ocHalleH AedhnekTopom
mMbl6ofpobunkoin?

b) ByHkep ocHalleH o6opyaoBaHMeEM
pasxuxeHns? ABTomaTu4eckmn
3anyckaeTcs B XOA BO Bpems
paboTbl NOBOPOTHOrO 3aTBOPA UNW
e peyb MAET O Py4HOM aBapuitHOM
yCTpoiCcTBEe AN BO3MOXHbIX
MOCTOB?

c) ByHkep ocHaleHunm
BnbponpeobpasoBaTtenem unwu
mornoTobonuem?

Kak paboTaeT?

3) MpoBepka 3NMeKTPUYECKUX

netaneun

a) BoamoxkHbI nepenagbl HanpskeHus
n3-3a OJHOBPEMEHHOro 3anycka
pPasnUyHbIX MaLLH?

b) Cuctema obopynoBaHa
reHepaTopom Toka?

c) MpoBepuTb Nopavy HanpsxeHus
Ha gsuraTtenb!

d) [MpoBepuTb nNpaBUbHOCTb
noAknoYeHns pBuratens u
HafexXHOCTb KpenneHus

NPOBOAHMKOB B knemmam!

e) [lpoBepuTb perynumpoBky
Tepmopene ABuraTensi B obLiem
LMTE 1 CBEPUTb €€ C AaHHbIMU
Tabnuyku geuraTtens!

f) MpoBepuTb nornoweHne TokKa
Auratenem 6e3 Harpysku, npu
3anycke u Bo Bpemsi 06blYHOW
paboTbl 3aTBOpPA!

g) MNpoBepuTb, YTO ceyeHune kabenei
nuTaHumsa COOTBETCTBYET
yCTaHOBMEHHO! MoLHOCTM!

4) lMNpoBepka MexaHUUYECKUX

neTtaneun

a) PaboTaeT cnyckHasa npobka
peaykTopa?

b) Y6eanTbca, 4TO CNyCKHOW
naTpy6ok cBo6OAEH OT OTMNOXEHWNA,
KOTOpbIe CoKpaLlatoT ceYeHne Toro
xe natpybka. Onucatb cuTyaumio
crnyckHoro natpy6ka.

c) MpoBeputb paboTy cnycka
cucTembl nepeBosku. MposepuTtb
pasmepbl.

5) MpoBepka npoaykTaa

a) HaseaHue npopykra?

b) O6bemHbIi Bec? (kr/am3)

c) paHynomeTpuyecknii coctaB?
(MM/MMm)

d) BnaxHocTtb? (%)

e) TekyyecTb? (HacbinaTb NPOAYKT Ha
NUCTOBbIA MaTepuan MeaneHHo
yBenuuuBas yron HaknoHa)

f ) MpeccyemocTb? (MOXHO crenuTb
“CHEXOoK"?)

g) ABpasnBHOCTb? (Bbl3blBaeT 6orb,
Korga npoAyKT HaTupaeTcs Mexay
nanbues?)

1)Domande generali

Descrizione del guasto

a) La rotovalvola parte senza pro-
blemi anche dopo lunghi periodi di
sosta?

b) Pare che le condizioni atmosferi-
che contribuiscano al malfunzio-
namento?

2) Controllo parte silo

a) Il silo n equipaggiato con un de-
flettore rompiponte?

b) Il silo n equipaggiato con un im-
pianto di fluidificazione? Entra in
funzione automaticamente durante
il lavoro della rotovalvola oppure
si tratta di un dispositivo manuale
di emergenza per rompere even-
tuali ponti?

c) Il silo n equipaggiato con un vi-
bratore o con un martellatore?
Come funziona?

3) Controllo parte elettrica

a) Sono possibili sbalzi di corrente di
alimentazione a causa dell'avvia-
mento contemporaneo di diverse
macchine?

b) L'impianto u equipaggiato con un
generatore di corrente?

c) Controllare se il motore riceve
corrente!

d) Controllare se il motore n collega-
to correttamente e se i fili sono
fissati bene ai morsetti!

e) Controllare la regolazione della
termica del motore nel quadro
generale e confrontarla con i dati
sulla targhetta del motore!

f) Controllare 'assorbimento del
motore a vuoto, allo spunto e
quando la rotovalvola u a regime!

g) Verificare se la sezione dei cavi
di alimentazione u idonea alla po-
tenza installata!

4) Controllo parte meccanica

a) Funziona il tappo di sfiato del ri-
duttore?

b) Assicurarsi che la bocca di scari-
co sia libera di incrostazioni che
riducono la sezione della stessa
bocca. Descrivere la situazione
della bocca di scarico.

c) Controllare il funzionamento dello
sfiato del sistema di trasporto
seguente. Verificare se n dimen-
sionato bene.

5) Controllo del prodotto

a) Denominazione del prodotto?

b) Densita? (kg/dm?)

c) Granulometria? (um/mm)

d) Umidita? (%)

e) Scorrevolezza? (fare scorrere il
materiale su una lamiera aumen-
tando lentamente l'inclinazione)

f) Comprimibilita? (n possibile fare
una “palla di neve’?)

g) Abrasivita? (fa male quando si
sfrega il prodotto tra le dita?)
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Linked to:

1) machine’s conditions
2) motor and gear box
3) handled material

4) way of shipment

Verbunden mit:

1) Bedingungen der zum Trans-
portieren benutzten Maschi-

ne

2) Motor und Getriebe

3) Transportiertem

4) Transportmethode

CBsi3aHHble

2) poBuraten
Material

1) ycnoBuaMM mallunHbl
NPUMEHEHHON
nepeBo3ku

3) nepeBo3MMbIM MaTepuanom
4) TpaHCMOPTHbLIM CPEACTBOM

Legati a:

1) condizioni della macchina
usata per trasportare

2) motore e riduttore

3) materiale trasportato

4) metodo di trasporto

C:

ans

eM N pefykTtopom

MACHINE'S CONDITIONS - BEDINGUNGEN DER MASCHINE
COCTOAHUE MALLUUHbI - CONDIZIONI DELLA MACCHINA

Type of machine

Maschinentyp

Tun mawmHbl

Tipo di macchina

Storing time

Lagerhaltungszeit

Bpems cknaaupoBaHusi

Tempo di
immagazzinamento

Plant's placing: indoor or
outdoor

Anordnung der Anlage:
innen oder aufen

YcTaHOBKa y3na: BHELLHEE
W BHYTPEHHEE

Collocazione
dellimpianto: interno o
esterno

Placing of the machine in
the system

Anordnung der Anlage:
oben oder unten

YcTtaHoBKa B y3rne:
BepxHee unn HmkHee

Collocazione
nellimpianto: alto o basso

BospeiictBue k

Esposizione alle

Weatherproof exposure Der Witterung ausgesetzt X -
aTMmocdepHoMy BIMsiHAIO |intemperie

Possible humidity Mugliche Infiltration von Bo3amMoxHOCTb Possibili infiltrazioni di

infiltration Feuchtigkeit npocayvnBaHusa sraru umidita

Venting presence yes/no

Venting vorhanden ja/nein

Bbixon Bp3ayxa B
HanMuun ga/Het

Venting presente s¥no

Venting's utilisation yes/no

Venting gebraucht ja/nein

MNpumeHsiemMbl il BbINyck
BO3AyXxa Aa/Het

Venting usato sw¥no

Daily time utilisation

Tagliche Einsatzdauer

ExxepHeBHOE paboyee
Bpems

Tempo giornaliero di
impiego

Routine maintenance

Wartungsfrequenz

YacrtoTa
TexobCnyKuB aHus

Frequenza manutenzione

Possibility of impacts or
heterogeneous and/ or
lumps

Mugliche Stuse oder
heterogenes Material
und/oder Klumpen

Bo3modxHble
CTONMKHOBEHWS Unn
retTeporeHHblii maTepuan
wnnm B KOMKax

Possibili urti o materiale
eterogeneo e/o in grumi

Packing dimensions

Abmessungen des
Transports

Pa3amepbl ynakoBku

Dimensioni trasporto

Product weight (over the
inlet)

Follstand Material

M3mepeHne maccol

Battente materiale

Machines or areas
connected to the rotary
valve

Maschinen/Bereiche, die
mit der Maschine
verbunden sind

MaLmHbI/30HbI BOMM3N
MaLWHbI

Macchine/zone connesse
alla macchina

MOTOR AND G

EARBOX - MOTOR UND

GETRIEBE - ABUIATENb

N PEOYRTOP - MOTORE E RIDUTTORE

MOTOR - MOTOR - ABUIATEJ1b - MOTORE

Motor: yes or not

Motor vorhanden oder
nicht

Hanuuve vrn Het
ABurartens

Presenza o no del motore

Inverter yes or not

Unter Inverter

Moa nHBEepTeEpOM

Sotto inverter

Size Baugruse Pasmep Grandezza
Power Leitung MouwmHocTb Potenza
N° poles Pole KBO nontocos N° poli
Frequency Frequenz YacroTa Frequenza

GEAR BOX - GETRIEBE -

PEAYKTOP - RIDUTTORE

Gear box: yes or not

Getriebe vorhanden

Harnuuve peaykTtopa

Presenza del riduttore

Size Baugruse Pasmep Grandezza
Type Typ Tun Tipo
Power bbertragbare Leistung MNepeaasaemas Potenza trasmissibile

MOLLHOCTb
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HANDLED MATERIAL - TRANSPORTIERTEM MATERIAL - NEPEBO3UMbIA MATEPUAT - MATERIALE TRASPORTATO

Material aspect

Typ und/oder Aussehen des
Materials

Tun n/mnm BHELLHWIA BUL,
martepuana

Tipo e/o aspetto del
materiale

Size Korngrufe 3epHucTocTb Granulometria
Temperature Temperatur TemnepaTtypa Temperatura
Sticky Packend Baskuin Impaccante
Hygroscopic Hygroskopisch I'vapockonunyeckuit Igroscopico
Acid Sauer KacnoTHbI Acido
Abrasive Abrasiv AbBpasunBHbIii Abrasivo
Hardness Harte TeepaocCTb Durezza

Possible weatherproof
effects on the material

Auswirkungen, die auf
Temperatur, Feuchtigkeit und
Druck auf Material beruhen

PesynbTaT BO3HUKLMIA
BCneACTBUN
Temneparypsl,
BJIXXHOCTWN W AaBneHns
Ha maTepwuan

Effetti dowuti a
temperatura umidita e
pressione sul materiale

Reactive to some
chemical or inert products

Reaktivitat gegensber
einigen reaktionstragen
chemischen Produkten

PeakTuBHbIih no
OTHOLLEHWIO K
XUMUYECKAM WS
MHEPTHBIM MPOAYKTaM

Reattivo verso qualche
prodotto chimico o inerte

WAY OF SHIPMENT - TRANSPORTMETHODE - TPAHCINOPTHOE CPEACTBO - MEZZO DI TRASPORTO

Fluid utilized Benutzte Flbssigkeit Mpumenaemas xupkoctb |Fluido usato
Temperature Temperatur TemnepaTtypa Temperatura
Humidity Feuchtigkeit BraxHocTtb Umidita
Capacity Durchsatz Mponyckrias Portata
cnocobHocTb

Pressure or negative Druck-/Unterdruckwerte BennuuHa Va|OI’I.dI .
pressure values [LaBrieHus/paspexeHnst pressione/depressione
Fluid recycle/Blow-by Flossigkeitsrockgewinnung/- - | Boccrarosrenie Recupero fluido/ricircolo

Umwglzung XUAKOCTWPELMPKYIIS LN

Continuous or intermittent
flow

Fluss kontinuierlich oder
aussetzend

[MoTok HenpepbIBHLINA UM
npepbIBUCTbI

Flusso continuo o
intermittente
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RVC only - Nur RVC
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Tab. 22
Strips - Randstreifen Strip holder - Randstreifenhalter | Screws - Schrauben
Type Rotor - Rotor Haknagkm - Bavette Cronopsl - Fermabavette BUHTbI - Viti
T Potop -Rotore 2) 1) (4)
mn @)
Vulkolan Viton Teflon Steel Aisi Steel Aisi

RVS/C 05 13001092A | 13001093A | 13001094A 13001591A 13001592A 13002091A | 13002092A
RVS/C 10 13001102A | 13001103A | 13001104A 13001601A 13001602A 13002101A | 13002102A
RVS/C 15| Seetab. 13 13001112A | 13001113A | 13001114A 13001611A 13001612A 13002111A | 13002112A
RVS/C 20 13001122A | 13001123A | 13001124A 13001621A 13001622A 13002121A | 13002122A
RVS/C 35 13001132A | 13001133A | 13001134A 13001631A 13001632A 13002131A | 13002132A
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Tab. 23
GEAR UNITS, MOTORS, VARIATORS - UNTERSETZUNGSGETRIEBE, MOTOREN, DREHZAHLREGLER

PEOYKTOPbLI, ABUTATEJIN, BAPUATOPbI - RIDUTTORI, MOTORI, VARIATORI

Tvpe . Tun Gear unit - Untersetzungsgetriebe Motor - Motor Variator - Drehzahlregler
ype. Pepykrop - Riduttore OBurartens - Motore Bapwuarop - Variatore
10 rppm 7202ST0400 MV0710B04145
20 rpm 7202ST0100 MV0800B06144
RVSO05
30 rpm 7202ST0100 MV0800A04144
VM 7202ST0100 MV0710B04145 8202M01730
10 rppm 7202ST0400 MV0710B04145
RVS10 20 rpm 7202ST0100 MV0800B06144
RVC10 30 rpm 7202ST0100 MV0800A04144
VM 7202ST0100 MV0710B04145 8202M01730
10 rpm 7202ST0500 MV0800A04145
RVS15 20 rpm 7202ST0120 MV0900S06144
RVC15 30 rpm 7202ST0120 MV0900S04144
VM 7202ST0120 MV0800B04145 8202M01760
10 rpm 7202ST0500 MV0800B04145
RVS20 20 rpm 7202ST0120 MV0900L06144
RVC20 30 rpm 7202ST0120 MV0900L04144
VM 7202ST0120 MV0800B04145 8202M01760
10 rpm 7202B00400
RVS35 20 rpm 7202B00200
RVC35 30 rpm 7202B00100
VM 7202B00300
Tab. 24
ROTARY VALVES MOTOR DRIVE CHAIN TRANSMISSION - MOTOREN DER ZELLENRADSCHLEUSEN MIT KETTENTRIEB
MOTOPU3ALIUA MOBOPOTHLIX 3ATBOPOB LIEMHLIE NMPUBOALI - MOTORIZZAZIONE ROTOVALVOLE TRASMISSIONI A CATENA
RPM Motor - Motor Gear unit - Untersetzungsgetriebe .
?"pne obopoT- OBwuraTtens - Motore Pepnyktop - Riduttore Z'Jn;::: ;:e_ﬁ:im::,;r
bilMAH WAM Code . Ioa P 9
RVS05
RVCO05 0.37 kBT 4nontoca kog, 20964701A
RVS10 10 .MV0710B04145 7202801420 20964451A
RVC10
RVS15 20964721A
RVC15 0.55 kBT 4nontoca kog, 20964401A
RVS20 10 MV0800A04145 7202801303 20964911A
RVC20 20964861A
RVS05
RVCO05 0.55 kBT 6nontoca kog, 20964551A
RVS10 20 MV0800B06145 7202801304 20964451A
RVC10
RVS15 0.75 kBT 6nosntoca kog, 20964651A
RVC15 20 MV0900S06145 7202801307 20964501A
RVS20 1.1 kBT 6nontoca kog 20964901A
RVC20 20 MV0900L06145 7202801307 20964911A
RVS05
RVCO05 0.55kBT 4nontoca kog . 20964551A
RVS10 30 MV0800A04145 7202801304 20964451A
RVC10
RVS15 20964651A
RVC15 1.1 kBT 4nontoca kog, . 20964501A
RVS20 30 MV0900S04145 7202801307 20964901A
RVC20 20964911A
1.1kBT 4nontoca koa . 20964891A
10 MV0900S04145 non codificato 20964871A
RVS35 1.5 kBT 6nonoca kog, 20964871A
RVC35 20 MV100L06145 7202801380 20964881A
2.2 kBT 4nonoca kop 20964871A
30 MV100LA04145 7202801380 20964881A




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.
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N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.
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