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WAM*®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden geméal3 dem Qualitdtssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemé&R der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitdtsstandard des Produkts
gewéhrleistet ist.

Bcsi npopykuusi, onvcbiBaemasi B HaCTOsILLEM KaTarore, Npou3BefeHa B COOTBETCTBUM C NpoLieAypamMmn cucteMbl obecneveHus
kayectBa WAMGROUP S.p.A.

Cuctema obecneveHus kayectBa Komnanuu, npowefiwas ceptudpukaumio B mione 1994 r. Ha COOTBETCTBME MeEXOYyHapOOHbIM
craHpaaptam UNI EN ISO 9002 n pacwumpeHHas fo cooTBeTcTBUs nocnegHen Bepcum ctaHgapta UNIEN ISO 9001, rapaHTupyer,
4YTO BECb NMPOM3BOACTBEHHbIV MPOLECC, HAaUMHasi C 0POPMITEHNS 3aKa3a M 3aKaH4MBas TEXHUYECKOW NOAAEPKKON Nocne NocTaBKu
o6opynoBaHUsi, OCYLLECTBNAETCS MOA NOSHLIM KOHTPONEM, rapaHTUPYHOLLNIA BbICOKWIA CTaHAAPT KavyecTBa NpoayKuuu.

Tutti i prodotti descritti nel catalogo sono stati realizzati secondo le procedure del Sistema Qualita di WAMGROUP S.p.A.
Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle normative internazionali UNI EN ISO 9002 e successiva-
mente esteso all’ ultima versione delle normative UNI EN ISO 9001, garantisce che l'intero processo produttivo, dalla formulazione
dell’ordine fino all'assistenza tecnica dopo la consegna, si svolga secondo modalita controllate che garantiscono lo standard
qualitativo del prodotto.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Verdéffentlichung storniert und ersetzt alle friiheren Ausgaben und iiberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielféltigt werden.

Hactoswasn nyﬁnukauun OTMEHSIeT U 3aMeHsIeT ntobble npegbigywme usgaHua U pegakuum gaHHoOro AOoKyMeHTa.
Mb1 ocTaBnsiem 3a cobon npaBo BHOCUTb U3MeHeHus 6e3 npepynpexaeHus.
HacTtoswumi kaTanor He NoAnexuT KonnpoBaHUIO nu6o BoOcCrnpousBegeHuto, gaxe 4YaCcTu4Ho, 6e3 nony4vyeHus
npeaBapuTeribHOro cornacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce le edizioni e revisioni precedenti.
Ci riserviamo la facolta di apportare modifiche senza preavviso.
Il presente catalogo non puo essere riprodotto, nemmeno parzialmente, senza previo consenso.
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ADDRESS OF LOCAL DEALER | ANSCHRIFT DES LOKALEN |AOPEC MECTHOIOo OUNEPA |INDIRIZZO RIVENDITORE O
HONDLERS ODER KUNDEN- | UK MYHKTA

OR SERVICE POINT

EQUIPMENT IDENTIFICATION

Refer to the code on the rating
plate affixed to the machine, to
identify equipment.

DIENSTES OBCNYXWUBAHUA
IDENTIFIKATION WOEHTU®UKALNA
OBOPYOOBAHMA

Zur korrekten identifikation auf
den Bestellcode in der Auftrags-
bestatigung, in der Rechnung
und auf der Verpackung Be-

zug nehmen.

Ob6paTtutbca K kKogy Ha Tabnuuke
C TEeXHWYECKNUMMN [aHHbIMU,
NPUKPENNeHHON K MaluuHe,
4yTobbl MAeHTUdUUMpOBaTL
obopygoBaHue.

PUNTO DI ASSISTENZA LOCA-
LE

INTERPRETAZIONE DELLA
TARGHETTA

Per una corretta identificazione
della macchina, bisogna fare
riferimento al codice che si tro-
va sulla targhetta posta sulla stes-
sa.

O wame

C€

CERTIFIED COMPANY ISO 9001/94

Type

o

Serial No. |

2)

3

|OP.

&

1) Machine code
2) Machine serial number
3) Assembly operator code

4) Year of construction

1) Maschinencode
2) Serien-Nr. Maschine
3) Monteur-Code

4) Baujahr der Maschine

1)
2)

Koa mawwuHbl

PerncrpaunoHHbin Homep
MaLUUHBI

3) Kop onepaTopa c6opku

4) Top KOHCTpyMpoBaHus

1) Codice macchina
2) Numero matricola

3) Codice operatore assembla-
tore

4) Anno di costruzione macchi-
na
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GENERAL STANDARDS

This “USE AND MAINTENAN CE”
booklet constitutes an integral
part of the equipment, and must
be available at hand for per-son-
nel involved in machine opera-
tion and maintenance.

The user, the operator, and main-
tenance personnel must be fa-
miliar with the contents of this
booklet. The descriptions and il-
lustrations in this publication are
not to be considered as binding.
With the basic features of the
machines as described, the
Manufacturer reserves every
right to make modifications to
parts, details and accessories
considered to be necessary for
improving the product for design
or commercial reasons, at any
time without any obligation to
update the publication imme-dia-
tely.

The latest version of the present
catalogue is available under
www.wamgroup.com

DECLARATION
OF CONFORMITY

The equipment is accompanied
by a declaration of conformity
to existing regulations, but, since
it is a component to be integrat-
ed into a system or plant, its safe-
ty is connected to compliance
with all the directives applicable
in final assembly of the machine.
Improper use of the filter with-
out following the instructions in
this manual frees the Manufac-
turer of all responsibility for poor
working of the filter.

Unless otherwise specified,
all the dimensions are giv-
en in millimetres.

ALLGEMEINES

Dieses Handbuch ,BEDIENUNG
UND WARTUNG" ist fester Be-
standteil der Lieferung und muss
daher dem zustandigen Bedie-
nungs- und Wartungs- perso-
nal jederzeit gut zuggnglich sein.
Der Anwender, der Bediener und
der Instandhalter haben die Ver-
pflichtung, den Inhalt dieses
Handbuchs zu kennen. Die in die-
sem Handbuch enthaltenen Be-
schreibungen und Darstellun-
gen sind ohne Gewghr.

Der Hersteller behglt sich das
Recht vor, unter Beibehaltung
der wesentlichen Eigenschaften
der beschriebenen Gerate etwa-
ige Onderungen an Organen,
Teilen und Zubehur vorzu-neh-
men, die im Zuge der Pro-dukt-
verbesserung erforderlich sind
oder aus konstruktiven oder kom-
merziellen Erfordernissen heraus
ausgefbhrt werden. Solche [n-
derungen kunnen jederzeit vor-
genommen werden und ver-
pflichten den Hersteller nicht,
diese Veruffentlichung gleich-
zeitig auf den neuesten Stand zu
bringen.

Die letzte Version dieses Kata-
logs steht im Internet unter
www.wamgroup.com.

KONFORMITATSERKLORUNG

Das Gerat wird von einer den
geltenden Richtlinien ent-spre-
chenden Konformitats-erklarung
begleitet, aber als Bestandteil
einer kompletten Anlage ist sei-
ne Betriebs-sicherheit mit der
Beachtung aller Richtlinien ver-
bunden, die nach dem Einbau in
die Anlage oder Maschine an-
wendbar sind.

Jede bestimmungswidrige Be-
nutzung des Filters ohne Be-fol-
gung der Angaben dieses Hand-
buchs entbindet den Her-steller
von jeglicher Haftung hinsicht-
lich der fehlerhaften Funktion des
Filters.

Sofern nicht anders angege-
ben, alle Maflangaben in Mil-
limetern.

OBLUME CTAHOAPTDI

[laHHOE pYKOBOACTBO
«Wcnonb3oBaHue 1 TeXHUYECKoe
obcnyxuBaHue» cocTaBnsaeT
HEeoTbeMEMYIO yacTb
obopypoBaHMa U OOMKHO BbiTb
nog pykon y nepcoHana,
3aHMMatOLLErocsi aKcrnyataumen
N TEXHUYECKUM OBCNYXXUBaHUEM
MaLUVHbI.

Monb3oBaTenb, onepatop u
nepcoHan no TeXHUYECKOMY
obcrnyKuBaHuo LOMKeH
03HAaKOMUTLCS C COAEepXKaHuem
naHHoro 6ykneta. OnucaHus u
UNMIOCTPaLMn B 3To NyGnukaumm
He [OJIKHbI paccMaTpuBaTbCs
Kak obsi3aTernbHble.

C OCHOBHbIMU OMUCAHHbIMM
CBOIICTBAMM MaLLUH
MpousBognTENb COXpaHseT 3a
coboli MpaBo BHOCUTb U3MEHEHUS
B yacTu, AeTanu u
npucrnoco6nexuns, KOoTOpble
cynTalTCA HEOOXOAMMbBIMU ANS
ynyylweHns  npogykta  no
KOHCTPYKLMOHHbIM unu
KOMMEpPYECKUM MpuyMHam, B
noboe Bpems bes
obsa3aTenbcTBa HeMeaneHHOro
OBHOBREHUsT NyGnukauuu.

Camas nocnepHsas Bepcusa
HacTodALero Katanora goCTynHa
Ha canTe: www.wamgroup.com.

OEKNAPALINA O
COOTBETCTBMU

ObopyaoBaHne conpoBoXaaeTcs
Jeknapaumeil o COoTBETCTBUU
CYLLECTBYIOLMM MpaBunam, Ho,
NMOCKONIbKY 3TO — KOMMOHEHT,
KOTOpbIN LOJDKEH ObITb
WUHTErpupoBaH B CUCTEMY UMK
YCTaHOBKY, TO ero 6e30nacHoCTb
cBsizaHa C cobniofeHrem Bcex
yKkasaHuii, NpUMEHsieMblX B
KOHEYHOIN cHopKe MaLLMHBbI.

HeHagnexallyee ncnonb3oBaHue
dunbTpa ¢ HecobnogeHnem

WHCTPYKLMIA B OaHHOM
pykoBoactBe  ocBoboxgaeT
Mponssogntens oT BCEN

OTBETCTBEHHOCTM 3a MNMOXYiO
paboty cunbTpa.

Ecnu He yka3aHO uHoe, Bce
pasmMepbl npuBeneHbI B
MunnumeTpax.

NORME GENERALI

Il presente libretto “USO E MA-
NUTENZIONE” costituisce parte
integrante della attrezzatura, e
deve essere facilmente reperi-
bile dal personale addetto alla
conduzione ed alla manutenzio-
ne.

L’ utente, il conduttore, I'addetto
alla manutenzione hanno I'obbli-
go di conoscere il contenuto del
presente libretto. Le descrizioni
e le illustrazioni contenute nella
presente pubblicazione si inten-
dono non impegnative.

Ferme restando le caratteristiche
essenziali delle macchine de-
scritte, il costruttore si riserva il
diritto di apportare le eventuali
modifiche di organi, dettagli ed
accessori che riterra convenienti
per il miglioramento del prodotto,
o per esigenze di carattere co-
struttivo o commerciale, in qua-
lunque momento e senza impe-
gnarsi ad aggiornare tempesti-
vamente questa pubblicazione.
La versione sempre aggiornata
del presente catalogo u reperi-
bile sul sito internet
www.wamgroup.com

DICHIARAZIONE
DI CONFORMITA’

L'apperecchiatura n accompa-
gnata da una dichiarazione di
conformita alle direttive vigenti,
ma, in quanto componente da in-
tegrarsi in un impianto completo,
la sua sicurezza wn legata al ri-
spetto di tutte le direttive appli-
cabili nell'assemblamento della
macchina finale.

Ogni utilizzo improprio del filtro
senza seguire le indicazioni del
presente manuale sollevera il
costruttore da ogni responsabi-
lita inerenti ad un cattivo funzio-
namento del filtro stesso.

Se non specificato altrimen-
ti, tutte le dimensioni sono
in millimetri.
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OPERATING CONDITIONS

The SILOTOP® Ro1 filters oper-
ate under the following condi-
tions:

1) Maximum acceptable air
flow temperature:

POSITIVE:
80°C continuous
100°C peak

NEGATIVE:
-20°C

2) Maximum acceptable stat-
ic pressure of filter body:

POSITIVE:
750mmH,0
(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVE:
-500mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

The equipment is not designed
for operating in hazardous con-
ditions or with dangerous mate-
rials; therefore, when the equip-
ment is to be used in these con-
ditions, it is necessary to advise
the Manufacturer.

- Materials considered as haz-
ardous are: explosive, toxic,
flammable, harmful and/or sim-
ilar materials.

EINSATZEINSCHRONKUNGEN

Die Filter der Modellreihe SILO-
TOP®Ro01 funktionieren unter fol-
genden Betriebsbedin-gungen:

1) Huchstzulgssige Tempe-
ratur des Luftstroms:

POSITIV:
80°C Dauerwert
100°C Spitzenwert

NEGATIV:
-20°

2) Huchstzulgssiger stati-
scher Druck des Filterge-
hguses:

POSITIV:

750 mmH,0O

(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIV:
-500 mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

Das Gerat eignet ist nicht zum
Betrieb in Gefahrenzonen oder
mit gefghrlichen Materialien.
Wenn das Gerat solchen Anfor-
derungen entsprechen soll, ist
der Hersteller vorher zu infor-
mieren.

- Als gefghrliche Materialien gel-
ten: explosive, giftige, feuer-
gefghrliche, schadliche und/
oder ghnliche Produkte.

YCNOBUA SKCIITYATALMN

SILOTOPT RO1
akcnnyaTupyTca
crneayoLmx yCcroBusx:

dunbTphbI
npu

1) MakcumansHo gonyctumas
TemnepaTtypa BO3AYWHOroO
notoka:

MOJIOXKUTENBbHASA:
80°C nocTtosiHHas
100°C makcumanbHas

OTPULATEINBHAA:
-20°C

2)MakcumanbHO gonyctumoe
cTaTuyecKkoe HanpsikeHue
kopnyca c¢unbTpa:
NMONOXUTENBHOE:

750mm H,O

(0,075 6ap — 7.5 KMa)

OTPULIATEINBHOE:
-500mm H,0
(-0,05 6ap — 6 KMa)

O6opynosaHne He

npegHasHavyeHo Ans

akcnnyaTtayum B OMNacHbIX
YCNOBUAX UMW C OMNaCHbIMU
MaTepuanamu; noaTomy, Korga
obopynoBaHue OOJIXKHO
ncnonb3oBaTbCs B 3TUX
yCrnoBusax, Heobxogumo
NPOKOHCYNbTUPOBATHLCS c
[Mponssogutenem.

- Matepuansl,
paccMmaTpuBaeMbie Kak
onacHble, cnepywouwue:
B3pPbIBOOMNACHbIE, TOKCUYHbIE,
BOCMNIaMeHsieMble, BpeaHble
1 / unn aHanoruyHble
mMaTepuans.

LIMITI DI IMPIEGO

| filtri SILOTOP® R01 esercitano la
loro funzione d’ uso nel rispetto
dei seguenti limiti di impiego.

1) Temperature massime
ammissibili del flusso d’aria:

POSITIVA:
80° C in continuo
100° C di picco

NEGATIVA:
-20°C

2) Pressione statica massi-
ma ammissibile del corpo
filtro:
POSITIVA:

750 mmH,O

(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVA:
-500 mmH,0
(-0.05 bar - 5 kPa)

La macchina non u stata pro-
gettata per operare in condizioni
o con materiali pericolosi; per-
tanto quando la macchina deve
assolvere a queste esigenze n
d’ obbligo informare il costrutto-
re.

- Si ritengono materiali pericolo-
si: materiali esplosivi, tossici,
inflammabili, nocivi e /o simili.
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The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safety of persons
and objects and operations if the
truck loading and unloading op-
erations, transport, positioning at
the worksite, use, repairs, main-
tenance are not carried out in
conformity with the instructions
in this manual.

Similarly the manufacturer shall

not be responsible if the filter is

used:

improperly;

by unauthorized and/or un-

skilled personnel;

with modifications to the origi-

nal configuration;

with spare parts that are not

original;

in a manner non conforming to

existing standards and legisla

tion;

non conforming to the recom

mendations in this manual or on

the warning and hazard notic-
es on the machine.

The user is obliged to carefully

check that the work area is clear

of obstacles, persons, and ma-
chines with potential risk, before
carrying out any operation.

Lifting, transport, installation at

the worksite, set-up, checking

stability and operations, routine
and extraordinary maintenance,
etc. must be carried out by qual-
ified authorized personnel ac-
cording to the instructions in this
manual and in compliance with
the existing safety regulations.

When positioning the filter at the

worksite, the filter must be

earthed.

- Itis forbidden to carry out main-
tenance, repairs or modifica-
tions with the machine in oper-
ation.

- For every operation, it is com-
pulsory to disconnect all the
electric power supplies to the
machine.

- It is forbidden to remove the
guards and safeties present on
the machine.

- Before startup, make sure all
the guards are installed cor-
rectly.

Der Hersteller betrachtet sich
jeglicher Haftung hinsichtlich der
Sicherheit von Personen, Sa-
chen und Betrieb enthoben, falls
das Auf- und Abladen vom Lkw,
Transport, Aufstellung auf der

Baustelle, Gebrauch, Reparatu-

ren, Wartung etc. nicht gemgA

der in diesem Handbuch be-
schriebenen Hinweise ausge-
fehrt werden.

Gleichermafen betrachtet der

Hersteller sich in keinerlei Wei-

se verantwortlich, falls der Fil-

ter wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig;

- durch Personal, das nicht be-
fugt und/oder ausreichend an-
gewiesen ist;

- mit Inderungen im Bezug zur
ursprbnglichen Konfiguration;

- mit Einbau von Ersatzteilen, die
keine Originale sind;

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Gesetze;

- nicht entsprechend der Emp-
fehlungen dieses Hand buchs
oder der Hinweis- und Warn-
schilder, die auf der Ma schine
angebracht sind.

Der Anwender ist dazu ver-
pflichtet, vor der Ausfbhrung ir-
gendeines Vorgangs sehr auf-
merksam zu prefen, dass der
Arbeitsbereich frei von Hinder-
nissen, Personen und Maschi-
nen ist, die eine mugliche Ge-
fahrenquelle darstellen.
Heben, Transport, Installation auf
der Baustelle, Inbetriebnahme,
Standsicherheits- und Funktion
stests, regelmpgAige und aufer-
or dentliche Wartung etc. mbs-
sen durch qualifiziertes und be-
fugtes Personal vorgenommen
werden, das gemaf der Anwei-
sungen, die in diesem Handbuch
stehen, und unter Beachtung der
geltenden Sicherheitsbestim
mungen vorzugehen hat.

Bei der Positionierung des Filters

auf der Baustelle muss er geer-

det werden.

- Es ist verboten, die laufende

Maschine zu warten, zu repa-

rieren oder zu gndern.

Vor jedem Eingriff ist es unbe-

dingt erforderlich, alle elektri-

schen Verbindungen der Ma-
schine abzuklemmen.

Es ist verboten, die Schutz-

und Sicherheitseinrichtungen,

die auf der Maschine vorhan-
den sind, zu entfernen.

- Vor der Inbetriebnahme si-
cherstellen, dass alle Schutz-
vorrichtungen korrekt installiert
sind.

MpounsBoguTenb He AOMKEH HECTU
OTBETCTBEHHOCTb OTHOCUTENbBHO
6e3onacHoOCTU Nioaelt 1 06BbEKTOB,
a Takke onepauuin, ecrnv onepauun
3arpysku Ha rpy3oBUK U Pasrpysku ¢
rpy3oBuKka, TpaHCNOPTUPOBKA,
pacnonoxeHne Ha paboyem
y4yacTKe, UCMOoMb30BaHNE, PEMOHT,
TexHn4yeckoe obcnyxuBaHue He
OCYLLECTBMATCA B COOTBETCTBUU
C WHCTPYKUMAMW B [aHHOM
pyKOBOACTBE.

AHarnormyHbIM obpasom
NPOV3BOAUTENb HE LOJKEH HECTU
OTBETCTBEHHOCTb, €CNn UNLTP
Ncnonb3yeTcs:

HeHagnexalmm obpasom;

HE VIMEelLUM paspeLleHne nmnm
HekBanMUUMPOBaAHHbBIM
nepcoHarnom;

- C MoAudukaumsMm
nepeoHavanbHoOwm
KoHdUrypaumm,

C 3anacHbIMU YacTsMu, KOTopble
He SIBMSIOTCA OpUrMHanNbHLIMU;

- cnocobom, He
COOTBETCTBYHOLUM
CyLlecTBYOLWNUM CTaHAapTam u
3aKOHOAATENbLCTBY;

- He B COOTBETCTBUU c

pekomMeHAaUUAMU B LaHHOM
pykoBoAcTBE unu npu
npeaynpexaeHun "
yBeZOMIIEHNsIX 06 OMacHOCTM Ha
MaLlHe.

Mepen BbiNonHeHWem ntobGoi
onepauun nosnb3oBaTtenb 06s3aH
TWAaTeNbHO MPOBEPUTb, YTOOHI
paboyass obnactb 6bina 6es
npensTCTBUN, Ha Heln He
Haxo4UMUCb MOAN U MaLUWHbI C
BO3MOXHBIM PUCKOM.

Mopgbem, TpaHCNopTUpPOBKA,
ycTaHoBka Ha paboyem y4acTke,
HacTpoiika, nposepka

cTabunbHOCTM 1 onepauuii,

nnaHosoe U YpesBblyalHoe

TexXHU4Yeckoe obcnyxuBaHue, U T.4.

OOMXKHbI ocyLecTBnATbLCA

KBanuUUUPOBaHHbIM UMELLUM

paspelueHne nepcoHanom B

COOTBETCTBUU C UHCTPYKUMAMU B

OaHHOM  pyKOBOACTBE M B

COOTBETCTBUM C CYLLECTBYHOLLMMU

npasmnamm 6e3onacHoOCTU.

Mpwn pacnonoxeHnn cdunbTpa Ha

paboyem yyacTke, OUnLTP JOMKEH

ObITb 3a3eMIEH.

- 3anpewaeTca BbIMOMHATH
TexHnyeckoe obcnyxuBaHue,
PEMOHT wunn Moaudukauuo
MaLUHbl B SENCTBUN.

- Ans Kaxnaomn onepauun

06a3aTenbHO OTCOEAUHSITL BCE

nogaynM  3NeKTPOIHEeprum K

MaLuuHe.

3anpelyaeTca yaanaTb

orpaxaeHus n

npefoxpaHuTenbHble

yCTpOWCTBa, NpuUcyTCcTBylOLWME

Ha MaLumHe.

Mepepn nyckom y6eauTbesi, YTO

BCE OrpaXXAeHusi yCTaHOBIEHbI

npaBubHoO.

Il costruttore si riterra sollevato
da qualsiasi responsabilita ine-
rente la sicurezza delle perso-
ne, delle cose e di funzionamen-
to qualora le operazioni di carico
e scarico da autocarro, traspor-
to, posizionamento in cantiere,
utilizzo, riparazioni, manutenzio-
ni, ecc. non siano eseguite con-
formemente alle avvertenze de-
scritte nel presente manuale.
Analogamente il costruttore non
si riterra in alcun modo respon-
sabile qualora il filtro venga uti-
lizzato:

- impropriamente;

- da personale non autorizzato
e/o non sufficientemente adde-
strato;

con modifiche rispetto alla con-
figurazione originale;

con inserimento di parti di ri-
cambio non originali;

non conformemente alla nor-
mativa e legislazione attual-
mente vigente;

non conformemente a quanto
raccomandato nel presente
manuale o sulle targhette di av-
vertenza e pericolo applicata
sulla macchina.

Per l'utente u fatto obbligo di ve-
rificare con la massima attenzio-
ne, prima di eseguire qualsiasi
operazione, che la zona di lavo-
ro sia libera da ostacoli, perso-
ne, macchine potenziali fonti di
pericolo.

Le operazioni di sollevamento,
trasporto, installazione in cantie-
re, la messa in funzione, le veri-
fiche di stabilita e funzionamen-
to, le manutenzioni ordinarie e
straordinarie,ecc., devono esse-
re svolte da personale qualifica-
to ed autorizzato, il quale deve
operare secondo le indicazioni
riportate nel presente manuale e
nel rispetto delle vigenti norme di
sicurezza.

All’atto del posizionamento in
cantiere il filtro deve essere col-
legato elettricamente a terra.

- W vietato manutenzionare, ese-
guire riparazioni o modifiche
con la macchina in funzione.
Prima di ogni operazione n ob-
bligatorio scollegare tutte le ali-
mentazioni elettriche della mac-
china.

W vietato rimuovere le protezio-
ni e le sicurezze presenti sulla
macchina.

Prima dell’ avviamento assicu-
rarsi che tutte le protezioni si-
ano correttamente installate.
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SILOTOP®RO01 is a flanged round
dust filter with compressed air
cleaning designed for de-dust-
ing cement silos.

Thanks to its features, it can also
be used with other materials
having features similar to ce-
ment.

It is made entirely of AlSI, except
for the iron seal plate.

The filter elements cleaning sys-
tem is an innovative blowing
system involving the use of “full
immersion” solenoid valves and
cleaning tubes connected direct-
ly to the tank.

This system is completely em-
bedded in the cover to reduce
the dimensions and maintenance
time as far as possible.

Unless otherwise specified,
all the dimensions are in mil-
limetres.

SILOTOP®RO1 ist ein ge-flansch-
tes zylindrisches Entstaubungs-
filter mit Druckluftabreinigung,
das zum Entstauben von Ze-
mentsilos entwickelt wurde.
Dank seiner Eigenschaften kann
es auch fer andere Medien ver-
wendet werden, die ghnliche Ei-
genschaften wie Zement auf-
weisen.

Er besteht mit Ausnahme der Ele-
mentehalterungsplatte aus Stahl
komplett aus Edelstahl 1.4301.
Die Reinigung der Filterelemente
erfolgt mittels eines innovativen
Abreinigungssystems mit einge-
lassenen ,Full Immersion” Mag-
netventilen und Abblasrohen, die
direkt mit dem Druckluftbehglter
verbunden sind.

Dieses System ist vollkommen in
die Wetterhaube integriert, um
den Platzbedarf und den War-
tungsaufwand zu minimieren.

Wenn nicht anders ange-ge-
ben, alle MaAangaben in Mil-
limetern.

SILOTOP® RO1 npeactaBnsaeT
cobon dnaHueBbI Kpyrnblii
nbleBo punbTp C 0YUCTKOMN
cxxaTblM BO34YyXOM,
npefHas3Ha4YeHHbIN ons
obecnbinuBaHua OyHKEpPOB C
LlEMEHTOM.

Bnarogapsi cBoum cBONCTBaM OH
MOXeT ObiTb MCNONb30BaH C
apyrumu MaTepuanamu,
MMetoLWwmnmm CBOWCTBA,
aHarnornyHble LIEMEHTY.

OH M3roToBneH nonHocTbto 13 AlS|

cTanu, 3a  UCKNYeHuem
Kene3HoW  YNNOTHUTENbHON
NnacTuHbl.

Cuctema ounCTK OUNBTPYHOLLNX
3MNeMeHTOB NpeacTaBnsieT coboi
VWHHOBALMOHHYIO NPOAYBOYHYIO
cucTemy, BKItOYatoLLyo
MCnornb3oBaHNe CONEHOUAHbIX
KnanaHoB «C NONHbIM
NorpyxeHvem» 1 ouuwaroLime

Tpy6KMU, COeIHEHHble
HEenocpeacTBEHHO c
pesepByapom.

OTa cuctema MNOJNIHOCTbIO
BCTpPOEHa B KpblWKy Ans
YMEHbLUEHUS pa3MepoB U

BpeMeHU OnA TeXHU4YecKoro
06CJ'Iy)KI/IBaHI/Iﬂ, HaCKOJIbKO 3TO
BO3MOXHO.

Ecnu He yka3aHO mHoe, Bce
pazMepbl npuBefeHbl B
MUNIuMeTpax.

SILOTOP® R01 u un filtro depol-
veratore circolare flangiato con
pulizia ad aria compressa svi-
luppato per la depolverazione dei
silos per cemento. Grazie alle
sue caratteristiche put essere
utilizzato anche per altri mate-
riali con caratteristiche simili al
cemento.

E’ realizzato completamente in
AISI 304 ad esclusione della pia-
stra portaelementi in ferro.

Il sistema di pulizia degli elementi
filtranti n realizzato tramite un
innovativo sistema di sparo con
elettrovalvole “full immersion” e
tubi di sparo direttamente colle-
gati al serbatoio.

Questo sistema n completamen-
te integrato nel coperchio in
modo da ridurre al massimo gli
ingombri e il tempo necessario
per la manutenzione.

Se non specificato altrimen-
ti, tutte le dimensioni sono
in millimetri.
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WAM® S.p.A. provides a 12-
month warranty on their pro-
ducts. This period starts from the
date of the consignment note.
The warranty is not applicable
for breakage and/or defects
caused by incorrect installation
or use, or incorrect maintenan-
ce, or modifications not authori-
zed by the Manufacturer.
The warranty does not extend
to parts that wear out following
normal use and electrical com-
ponents.
The warranty elapses if the fil-
ter:
- has been tampered with or mo-
dified,
- has not been used correctly,
- has been used without res-
pecting the limits indicated in
this manual and/or has been
subjected to excessive mecha
nical stress,
has not been subjected to the
necessary maintenance or the-
se operations have been car-
ried out partly and/or incorrect-
ly,
has been damaged due to ca-
relessness during transport,
installation and use,
- has been fitted with spare
parts that are not original.
On receiving the product, the
user must check these for de-
fects deriving from transport
and/or incomplete supply.
Defects, damage or incom plete-
ness of the supply must be im-
mediately communicated to the
Manufacturer in writing and
countersigned by the haulage
transporter.

WAM® S.p.A. gewghrt auf ihre
Erzeugnisse eine Garantie von
12 Monaten. Die Garantiezeit
beginnt mit dem Datum des Lie-
ferscheins.
Die Garantie ist nicht anwend-
bar, wenn es sich um Schaden
und/oder Defekte handelt, die
auf falschem Einbau oder Ge-
brauch, nicht korrekter Wartung
oder Onderungen beruhen, die
ohne die Genehmigung des Her-
stellers ausgefbhrt wurden.
Die Garantie deckt keine Teile ab,
die infolge des normalen Ge-
brauchs verschleiden, und auch
keine elektrischen Teile.
Genauer geagt verfgllt die Ga-
rantie in folgenden Fgallen:
- Das Filter wurde manipuliert
oder abgeandert;
wurde nicht angewandt;
bei seinem Gebrauch wurden
die in diesem Handbuch ge-
nannten Einsatzbeschrgnkun-
gen nicht beachtet und/oder es
wurde zu starken mechani-
schen Bela-stun gen ausge-
setzt;

- er wurde nicht der erforder-
lichen Wartung unterzogen
oder diese wurde nur teilweise
und/oder nicht korrekt ausge-
fohrt;

- es wurde beschpadigt, weil
Transport, Einbau oder Ge-
brauch ohne die erforderliche
Sorgfalt vorgenommen wur-
den;

- es wurden keine Original-Er-
satzteile verwendet.

Beim Empfang der Ware hat der

Empfanger sicherzustellen,

dass die Ware keine durch den

Transport verursachten Schg-

den oder Defekte aufweist, und/

oder dass der Lieferumfang voll-
ston-dig ist.

Etwaige Defekte, Schaden oder

Fehlmengen sind mittels schrift-

licher und vom Frachtfbhrer ge-

gengezeichneter Mitteilung
sofort dem Hersteller zu melden.

WAMT S.p.A. npegoctaBnsieT
12-MecsAYHY0 rapaHTu Ha
CBOI MpoAyKumio. STOT Nepuoa,
HayuHaeTca C AaTbl Bblgauun
rpy30BON HaknagHoM.

lapaHTUs He npumeHuma Ans

nonomMkn wu/vwnun pedekTos,
Bbl3BaHHbIX  HEMpaBUIIbHOWN
yCTaHOBKOWN nnu
Mcnonb3oBaHuEM, nnm
HEeMnpaBUIIbHbIM TEXHUYECKUM
obcnyxnsaHuem, nnu
Moaudukaumamm, He
CaHKUMOHMPOBaHHbIMMW
Mpoussogntenem.

lapaHTWsi He pacnpocTpaHsieTcs
Ha 4YacTu, W3HOLEHHble B
pesynbTate 06bI4HOrO
UCMONb30BaHMs, 1
3MEeKTpUYECKME KOMMOHEHTbI.

lapaHTua wucTekaet, ecnu
uneTp:

- MoaMdULNpoOBaH, unu
ocyLlecTBNsAnoch

BMeLWaTenbCTBO B HEro,
ncronb3oBanca HenpaBuilbHO,

- ucnonb3oBancs Ges
cobntogeHus npegenos,
yKasaHHbIX B OaHHoi
UHCTPYKUMY n/nnn OH

nogseprancsa M3bbITOYHOMY

MeXaHU4YEeCKOMY HampsiKEHWHO,

He noaeeprarcs

HEOBXO4MMOMY TEXHUYECKOMY

obcnyxkuBaHuto, wnuM  3aTu

onepauuu BbINOMHAMNNCH

YacTUYHO U/UNK HEMpaBUmbHO,

Gbln MOBpeXAEeH BCMeAcTBUE

HeBpexHocTu BO Bpems

TPaHCMOPTUPOBKM, YCTaHOBKM

U UCMONb30BaHMs,

- 6bIn CMOHTMpPOBaH c
3anyacTaAMMU, KOTopble He
SBMATCA OPUrMHAMNbHBIMU.

Mpu nonyyeHunm wusgenus

nonb3oBaTenb LOJKeH

NpoBEPWUTb €ro Ha Hanuuue

fedeKkToB B pesynbraTe

TPaHCNopPTUPOBKH n/vnu

HEenomnHoM MOCTaBKM.

O pedbekTax, MOBPEXAEHNSX UN

HEKOMMMEKTHOCTN MOCTaBKu

crieflyeT HemMeZleHHO CooBLNTbL

MpoussoanTento B NUCbMEHHOM

BUAE 3a MOAMNMCBLIO NEPEBO3YNKA.

La WAM® Spa riconosce un peri-
odo di 12 mesi di garanzia sui
prodotti di propria costruzione. Il
periodo decorre dalla data della
bolla di consegna.

La garanzia non u applicabile a
seguito di rotture e/o difetti cau-
sati da errata installazione o uti-
lizzo, oppure da manutenzioni
non corrette o modifiche appor-
tate senza autorizzazione del
costruttore.

La garanzia non si estende alle
parti che si logorano in seguito
al normale uso e alle parti elettri-
che.

A miglior precisazione la garan-
zia decade nei casi in cui il filtro:
- sia stato manomesso o modifi-
cato,

sia stato utilizzato non corret-
tamente,

sia stato utilizzato non rispet-
tando i limiti indicati nel presen-
te manuale e/o sia stato sotto-
posto ad eccessive sollecita-
zioni meccaniche,

non sia stato sottoposto alle
necessarie manutenzioni o
queste siano state eseguite
solo in parte e/o non corretta-
mente,

abbia subito danni per incuria
durante il trasporto, l'installa-
zione e I'utilizzo,

siano state inserite parti di ri-
cambio non originali.

Al ricevimento del prodotto, il
destinatario deve verificare che
lo stesso non presenti difetti o
danni derivanti dal trasporto e/o
incompletezza della fornitura.
Eventuali difetti, danni o incom-
pletezza vanno immediatamente
segnalati al costruttore median-
te comunicazione scritta e con-
trofirmata dal vettore.
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TRANSPORT-WEIGHT

When the filter is delivered, make
sure that the type and quantity of the
materials consigned comply with the
information on the order confirma-
tion.

Immediately inform the haulage con-
tractor in writing if damage is discov-
ered, using the relative space on the
consignment form.

The driver is obliged to accept the
complaint and to issue you with a
copy. If the filter has been supplied
carriage forward, either sent your
complaint to us or straight to the haul-
age contractor. Damages will only be
reimbursed if you have notified the
matter on receipt of the goods.
Prevent all type of damage during
the unloading and handling operations.
Lift and handle loose filter parts by
means of the relative eyebolts. NEI-
THER PUSH NOR DRAG filters. Al-
ways bear in mind you are dealing
with mechanical equipment which
must be treated with care.

When receiving more than one filter,
make sure that the various parts of
any one filter carry plates with the
same serial number.

PACKAGING

The basic filter is supplied packed on
a suitable sized pallet and protected
with shrink-wrap film (1).

Wooden panel packaging can be re-
quested as an optional (2) by speci-
fying in box 7 of the order code.

TRANSPORT-GEWICHTE

Bei Erhalt der Ware sicherstellen, ob
Typ und Menge mit den Daten auf
der Bestellung bbereinstimmen.
Etwaige Transportschaden sind so-
fort auf dem Schriftwege zu melden,
und zwar durch Eintragen auf dem
Lieferschein.

Der Fahrer ist verpflichtet, diese
Reklamation anzunehmen und Ihnen
eine Kopie davon auszuhgndigen.
Wenn die Lieferung frei Haus erfolgt,
senden Sie |hre Reklamation an uns,
andernfalls direkt an den Frachtfbh-
rer. Die Entschadigung erfolgt nur,
wenn der Schaden gleich bei Emp-
fang der Ware gemeldet wird.
Vermeiden Sie jede Art der Beschadi-
gung beim Abladen und Bewegen. Zum
Heben der getrennten Filterkompo-
nenten die vorhandenen Transport-
usen benutzen. Die Filter WEDER
SCHIEBEN NOCH SCHLEIFEN. Im-
mer berbcksichtigen, daf es sich um
mechanische Elemente handelt, die
mit Vorsicht zu behandeln sind.
Filter mittels der dafer vorgesehenen
Aufhgngevorrichtungen anheben bzw.
handlen. Filter WEDER SCHIEBEN,
NOCH SCHLEIFEN! Immer berbck-
sichtigen, dafl es sich um mechani-
sche Elemente handelt, die mit Vor-
sicht zu behandeln sind.

Die zu ein und demselben Filter gehu-
rigen Komponenten und Zubehurteile
haben alle Typenschilder mit der glei-
chen Produktionsnummer. Bei Liefe-
rungen von mehreren Filtern ist dies
aufgrund gruferer Kollizahlen zu be-
achten.

VERPACKUNG

Das Filter wird auf einer Palette an-
gemessener Grufie geliefert, die durch
eine Schrumpffolie geschbtzt ist (1).
Als Option ist es muglich, eine Verpa-
ckung mit Holzplatten zu wghlen (2)
wenn man dies im Feld 7 des Bestell-
codes angibt.

TPAHCIMOPTUPOBKA - BEC

Mpu noctaBke dunsTpa ybegutecs,
4yTo T™n n Konu4yecTBO
nocTaBleHHbIX MaTepuanos
COOTBETCTBYIOT MHGOPMaUUN Ha
NoATBEPXAEHNUN 3aKasa.
HemepneHHo npouHdopmnposaTh B
nucbMeHHOW chopme nepeBo3yuka,
ecnu obHapyXeHO MOBpeXaeHue,
ncnonb3ys cooTBeTCTBYylLlee
NPOCTPaHCTBO Ha TPaHCMOPTHOM
HakKnaaHown.

Boautens o6s3aH  MNpuHATb
NpeTeH3nto U BblfaTb BaM KOMMIO.
Ecnn dunneTp nocrtaBneH
TPaHCMNOPTHO-3KCNEANLNOHHbIM
areHTCTBOM, BbILUMUTE NPeTeH3Nto
nn6o Ham, NM60 HENOCPEACTBEHHO
nepeBo3uuky. Yuwep6 6ypeTt
BO3MELLEH NNLLb B TOM Cry4ae, ecnu
Bbl yBejoMWTe O cyljecTBe
BOMpoca npv NonyyYeHun Tosapa.
MpepnoTBpawaTtb BCE TUNbI
NoBpeXAEeHNs BO BPeMsi Norpyso-
pasrpy3oyHbix onepauyui.
MogHumMaTb ] nepemelwaTtb
He3aKkpenneHHble YacTu dunbTpa ¢
NMOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLUX PbIM-
6ontos. HE TOJIKATb WU HE
TAWMNTDb cdwunbTpbl. Becerga nomHute
0 TOM, 4YTO Bbl UMeeTe feno c
MexaHu4yeckum obopyaoBaHueM, ¢
KOoTOpbIM creayeT obpawaTtbes
OCTOPOXHO.

Mpn nonyyeHun Gonee opgHoro
unbTpa ybenutecn, 4To pasnnyHbie
petanu noboro gunbTpa umeloT
TabIINYKV C OANH U TEM Xe 3aBOACKUM
HOMepoM.

YMAKOBKA

OcHoBHOW unbTp NocTasBnseTcsa
ynakoBaHHbIM Ha nannete
cCoOTBETCTBYWOLEro pasmepa u
3aWunweHHblMm  uennodgaHoBon
nnexkon (1).

MoXxHO 3anpocuTb ynakoBKy B
[lepeBSAHHON NaHenu B kayecTBe
BapuaHTa (2), ykasaB B
npsMoyronbHuKe 7 Koaa 3akasa.

TRASPORTO-PESI

Al ricevimento della merce controlla-
re se la tipologia e la quantita corri-
spondono con i dati della conferma
d’ordine.

Eventuali danni devono essere fatti
presenti immediatamente per iscritto
nell’apposito spazio della lettera di
vettura.

L’autista n obbligato ad accettare un
tale reclamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fornitura n franco destino,
inviate il vs. reclamo e noi, altrimenti
direttamente allo spedizioniere. Il ri-
sarcimento avviene soltanto se ave-
te fatto presente il danno all’atto del
ricevimento.

Evitate ogni tipo di danneggiamento
durante lo scarico e le movimentazio-
ni; a tale scopo sollevare i pezzi sfusi
del filtro impiegando i golfari previsti.
NON SPINGERE N/ TRASCINARE i
filtri! Tenete conto che si tratta di ma-
teriale meccanico che deve essere
movimentato con cura.

Qualora il carico comprenda piy filtri,
accertarsi che i diversi componenti di
uno stesso filtro riportino sulla tar-
ghetta di identificazione il medesimo
numero di matricola.

IMBALLO

Di base il filtro viene fornito su un
pallet di dimensioni opportune e pro-
tetto da un involucro di film estensi-
bile avvolto (1).

Come opzione u possibile scegliere
un imballo a pannelli dilegno (2) spe-
cificandolo nel campo 7 del codice di
ordinazione.

%:\\W
D ) WAM spa.
] I
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8
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R
Weight with Std. packing Weight with wooden crate
Gewicht bei Standardverpackung | Gewicht bei Verpackung in Holzkiste
wB A1 R S H Bec co cTaHAapTHOM yNaKoBKOWN Bec ¢ nepeBAHHbLIM ALNKOM
Peso con imballo base Peso con imballo di legno
(kg) (kg)
800 925 1000 1100 1300 100 130

dimension in mm
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- Unscrew the screws on the crate.

- Die Schrauben vom Gehduse lusen.
- OTBUHTUTb BUHTbI Ha ALLUKE
- Svitare le viti della cassa

NOTE:

It is the installer's responsibility
to dispose off the packaging in a
suitable manner, in compliance
with existing legislation.

N.B.:
Der Anlagenaufsteller ist dafbr

verantwortlich, das Verpa-
ckungsmaterial auf angemesse-
ne Art und in bbereinstimmung
mit den einschlagigen, geltenden
Gesetzen zu entsorgen.

- Remove the crate.

- Das Gehduse entfernen.
- Ypanutb SILLKK.

- Rimuovere la cassa

MPUMEYAHVE:

MOHTaXHUK HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a
YHUYTOXEHMNE ynakoBK#u
COOTBETCTBYIOLWUM 0Bpas3om, B
COOTBETCTBUM C CYLLECTBYIOLLMM
3aKoHOOaTENbCTBOM.

N.B.:

n a cura dell’installatore smaltire
gli imballi in modo adeguato e
secondo le leggi vigenti in mate-
ria.
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1)STORAGE PRIOR TO IN-
STALLATION

- Avoid damp, salty environ-
ments, if possible.

- Place the equipment on wood-
en platforms and store them
protected from unfavourable
weather conditions.

2)PROLONGED MACHINE
SHUTDOWNS AFTER AS-
SEMBLY

- Before starting up the machine,
set it in safety status.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and pneumatic system and
all parts for which long shut-
downs may affect working.

- Clean the filter thoroughly be-
fore using it.

3) POSSIBLE REUSE AFTER PE-
RIODS OF INACTIVITY
- During machine halts, avoid
damp, salty environments
- Place the equipment on wood-
en platforms and store it pro-
tected from unfavourable
weather conditions.
Set the machine in safety sta-
tus before starting it up.
Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and pneumatic systems and
all parts for which long shut-
downs may affect working.
Clean the filter thoroughly be-
fore using it.
If the machine operates in con-
ditions and with materials dif-
ferent from the previous appli-
cation, check the compatibility
of this use according to the in-
dications in the INDICATIONS
FOR USE section.

1) EINLAGERUNG VOR DEM
EINBAU

- Feuchte und salzhaltige Luft
for die Einlagerung vermeiden.

- Das Gerat auf eine Holzpalette
setzen und vor Witterung
schbt-zen.

2) LONGERE BETRIEBSRUHE
NACH DEM EINBAU

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zu-
stand zu bringen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerpts die elektrische und
pneumatische Anlage und alle
Teile, deren Funktionstbchtig-
keit die bei einem Igngeren Still-
stand in Frage gestellt werden
kunnte, prbfen.

- Vor der Einschaltung des Fil-
ters einen Abreinigungszyklus
durchfbhren.

3) MUGLICHE WIEDERVER-
WENDUNG NACH EINEM LON-
GEREN STILLSTAND

- Wghrend des Stillstands des

Gergtes Rgume mit feuchter

und salzhaltiger Luft vermei-

den.

Das Gergt auf eine Holzpalette

setzen und vor Witterung

schbt-zen.

Vor der Inbetriebnahme ist das

Gerat in einen sicheren Zu-

stand zu bringen.

Vor der Inbetriebnahme des

Gerates die elektrische und

pneumatische Anlage und alle

Teile, deren Funktionstbchtig-

keit die bei einem Igngeren Still-

stand in Frage gestellt werden
kunnte, prbfen.

- Vor der Einschaltung des Fil-

ters einen Abreinigungszyklus

durchfbhren.

Wenn das Gerat unter Bedin-

gungen oder mit Material betrie-

ben wird, das vom vorherigen

Einsatz abweicht, ist die Ver-

traglichkeit for den neuen Ein-

satz mit den BEDIENSUNGSAN-

LEITUNG zu vergleichen.

1) XPAHEHUE 0O YCTAHOBKU

- N3berate no BO3MOXHOCTHU
BMNaxHown, coneHon
OKpy>KatoLLen cpeppbl.

- MomecTuTb 06OpyaoOBaHME Ha
nepeBsiHHble nnaTtgopMbl U
XPaHUTb ero 3aluLeHHbIM OT
HebnaronpuUATHbIX NOroAHbIX
yCnosun.

2) ANMMUTENDBHbIE
BbIKITKOYEHUA MALUUHbI
MOCIE CBEOPKA

-Mepea nyckoM  MaluuHbI

YCTaHOBUTb €€ B 6e3onacHom
COCTOAHUMN.

-Mepea nyckoM  MalluHbI
npoBepuTb cocTosiHue
3neKkTpuYeckon "

NHEBMaTN4YE€CKON CUCTEMBI U
BCEX YyacTeW, ANA KOTOpPbIX
ONUTEenNbHble  OTKMIOYEHUS
MOryT HaHecTn Bpef paboTe.
- TwaTtenbHO OYUCTUTL PUNLTP
nepep ero Mcrnosib3oBaHUEM.

3) BO3SMOXXHOE NOBTOPHOE
MCMNONb30BAHUE NOCIE
NEPUMOOOB BE3OENCTBUA

- Bo Bpems ocTaHOBKM MalUVHbI

nsberatb CbIpoii, CONEHON

OKpY>KatoLLer cpeapl.

[MomecTnTb 0GOpyAoOBaHNe Ha

AepeBsHHble nnaTtdopmbl 1

XpaHWTb €ro 3alyLleHHbIM OT

HebnaronpusaTHbIX MOroAHbIX

yCnoBsun.

- YcTaHOBUTb  MaluWHYy B
HaZeXXHOM MOMNOXeHUn nepes
ee 3arnycKom.

- MNepes nyckom  MaluWHbI

npoBepuThb COCTOSIHNe

3aneKkTpu4eckomn "

nNHEBMaTUYECKOW CUCTEM W

BCEX  vacTen, KOTOpPbIM

ONUTEenbHble  OTKMIOYEHUS

MOryT HaHecTW Bpen npwu

paboTe.

TwarenbHO O4YNCTUTL PUNBTP

nepep ero Mcrnosib3oBaHNEM.

- Ecnn mawwnHa paboTtaet B
YyCNoBUSIX U C MaTepuanamum,
oTnuyarwuMncs oT
npeablayLwero NPUMeHeHNS,
npoBepuTb COBMECTUMOCTb
OaHHOrO UCNONb30BaHWUS B
COOTBETCTBUW C yKasaHWsMU B
pasgene YKA3AHUA 1O
MCMNOJIbSOBAHUIO.

1) IMMAGAZZINAGGIO PRIMA
DELL’INSTALLAZIONE

- Evitare possibilmente ambienti
umidi e salmastri.

- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

2) FERMO MACCHINA PRO-
LUNGATO DOPO IL MON-
TAGGIO

- Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na

- Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita dell’impianto elettrico,
pneumatico, e di tutte le parti
per le quali un prolungato arre-
sto potrebbe compromettere la
funzionalita.

- Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di attivare il filtro.

3)POSSIBILE REIMPIEGO
DOPO PERIODO DI INATTIVI-
TA’
- Durante il fermo macchina evi-
tare ambienti umidi e salmastri.
- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.
Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na
Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita dell’impianto elettrico,
pneumatico, e delle parti per le
quali un prolungato arresto po-
trebbe compromettere la fun-
zionalita.
Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di attivare il filtro.
Se la macchina opera in condi-
zioni e con materiali diversi dal-
I'applicazione precedente, ve-
rificare la compatibilita di tale
utilizzo secondo quanto ripor-
tato nel sezione INDICAZIONE
PERLUSO.
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LIFTING OF FILTER HEBEN DES FILTERS MOOBEM GUMLTPA SOLLEVAMENTO FILTRO

The filters should only be han-
dled and lifted using the han-
dling eye-bolts provided. Use lift-
ing machinery suitable for the
weight and dimensions of the
filter and for the lifting distanc-
es in question. Hook up the fil-
ters to the lifting machinery us-
ing shackle and safety hooks;
do not use clamps, rings, open
hooks or any other system that
does not guarantee the same
degree of safety as shackles
and safety hooks.

LIFTING MACHINERY

Zum Handling das Gergat nur an
den speziell hierfor vorgesehe-
nen Aufhgngevorrichtungen
befestigen! Nur sicherheitsge-
preftes Hebezeug verwenden,
welches den Abmessungen
und dem Gewicht des Gerats
sowie der Art des Handlings
entsprechen! Zum Handling nur
Sicherheitshaken verwenden!
Haken und Hebeeinrichtungen,
die nicht den Unfallverhbtungs-
vorschriften entsprechen, dbr-
fen nicht verwendet werden.

HEBEEINRICHTUNGEN

C dunsTpamu HyxHo obpaluatbes
N nojHUMaTb WX, WCMNOMb3ys
npefocTaBliEHHbIe MOrpy30YHO-
pasrpy3oyHble KPIoKM.
Ncnonb3oBaTb nogbemHoe
obopyfoBaHue, COOTBETCTBYIOLLEE
BEcy U pasmepam unsTpa U Ans
paccMaTpuBaeMbIX PacCTOAHUN
nogbema. 3auenuTb UNbLTPLI C

noabeMHelM  obopypoBaHuemM,
ncnonb3yss ckoby u KpoOKM C
3allenkoil; He ucnonb3oBaTb

32XKVMbI, KOSbLi@, OTKPbITbIE KPHOKU
unu nobyto  Apyryto cucTemy,
KOTOpasi He rapaHTUpyeT Takyto e
cTeneHb 6e30MacHOCTU, Kak CKobbl
N KPIOKW C 3aLlenKow.

NOABEMHOE OBOPYOBAHUE

Sollevare e movimentare le
macchine solamente mediante le
apposite prese predisposte. Uti-
lizzare sistemi di sollevamento
idonei alle masse, alle dimensio-
ni e agli spostamenti da esegui-
re. Eseguire 'aggancio alle pre-
se di sollevamento mediante fa-
sce o catene e utilizzare ganci
con chiusure di sicurezza. U
vietato l'utilizzo di morsetti, anel-
li, ganci aperti o qualsiasi siste-
ma che non garantisca la stes-
sa sicurezza dei ganci con chiu-
sura di sicurezza.

PRESE DI SOLLEVAMENTO
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INSTALLATION EINBAU YCTAHOBKA CBEPXY MONTAGGIO SU SILO

ON TOP OF SILOS ZUR SILO-ENTSTAUBUNG BYHKEPA

Ve I\

[] ﬁ 1 Il ﬁ
OK!
NN N Lo

N\ J
INSTALLATION ON TOP OF | EINBAU AUF YCTAHOBKA CBEPXY MONTAGGIO SU TRAMOGGIA
DUST COLLECTING HOPPER |STAUB-SAMMELTRICHTER BOPOHKU NbINTIECBOPHUKA | RACCOLTA POLVERE
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- INSTALLAZIONE - POSIZIONAMENTO

POSITIONING OF FILTER‘POSITIONIERUNG DER | PACMONIOXEHUE ®JIAHLUA ‘POSIZIONAMENTO ANELLO

FLANGE EINSCHWEISSZARGE OUNBTPA SOTTOFILTRO
4 N N\
1 2

- Spot weld

- Heftschweiflen

- TOYeYHasi cBapka
- Saldare a tratti

\\ 4 J
e , N A
2a View from “A” 2b
Ansicht “A”
BUA C TOYKKN «A»
Vista da “A”
E
E
C
-
E <

—-'—"——J—P
- Check roundness
- Rundheit prefen
- NpoBepka KpyroobpasHocTu
" Verificare la circolarita dell’anello PN Y
. N N
2c 3

- Weld through
- Durchschweiflen
- CKBO3Has cBapka

- Completare la saldatura dell'anello sul silo
. /. J

INSTALLATION OF FILTER|EINBAU DER ZARGE AUF DEM | YCTAHOBKA ®JIAHLA MONTAGGIO DELL’ANELLO
FLANGE ON TOP OF THE SILO | SILODACH OUINBTPA CBEPXY BYHKEPA | SUL TETTO DEL SILO
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The filter is supplied completed |Der Filter wird zusammen mit der | dunbsTp nocrtasnsieTcs Il filtro viene fornito completo di
of perimeter gasket, to be insert- | Dichtung, die zwischen Filter | ykomnnekToBaHHbIM guarnizione perimetrale, da inse-
ed between filter and bottom ring. |und Filterzarge gesetzt werden | npoknagkoin no nepumeTpy, |rire tra filtro e anello sottofiltro.
soll. Diese Dichtung soll wie im |koTopasi BcTaBnsieTca Mexay | Si raccomanda il posizionamen-
Bild montiert sein. UNBTPOM U HWXKHUM KonbLoM. | to della guarnizione come in fi-
gura.

Gasket - Flanschdichtung
Mpoknaaka - Guarnizione

Gasket positioning - Flanschdichtung positionierung
PacnonoxeHue npoknaaku - Posizionamento guarnizione

Filter body- Filtergehduse .,
kopnyc cunetpa - Corpo filtro

Gasket - Flanschdichtung : /
npoknagka - Guarnizione % %

Filter flange - Einschweisszarge
dnaHey, cwunbtpa - Anello sottofiltro
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1) Make sure the jet filter cleaning system is not in operation and remove the
cover

Sicherstellen, dass das Jet-Reinigungssystem des Filters nicht in Funktion ist

und den Deckel uffnen.

N

N
-

Fig. 1

Y6ennTbCsl, UTO CUCTEMA OYUCTKU CTPYiiHOro hunbTpa He paboTaet

N CHATb KPbILLIKY.

1) Assicurarsi che il sistema di pulizia Jet del filtro non sia in funzione e aprire il
coperchio

Fix the blind flanges in the rear slits and the two flanges with the tube in the
front part of the filter. (see Fig. 1)

2) Die Blindflansche der hinteren Schlitze und die beiden Flansche mit Rohr im
vorderen Bereich des Filters befestigen (siehe Abb. 1).

YcTaHoBWTb rnyxue dnaHubl B 3agHWe LWenu 1 Asa dnaHua ¢ Tpyokon B
nepegHen Yyactu unestpa (cmotpute Puc. 1).

2) Fissare le flange cieche nelle feritoie posteriori e le due flange con tubo nella
zona anteriore del filtro. (vedi fig. 1)

3

=

3

3

Fig. 2

Fix support A to the seal plate as shown in Fig.2 after removing the two
screws in the plate.

Den Halter A an der Elementhalteplatte befestigen, wie in Abb. 2 gezeigt ist,
indem man 2 Schrauben von der Platte entfernt.

3akpenuTb onopy A ¢ ynnoTHALEN NNacTUHON, kak nokasaHo Ha Puc. 2,
nocne yAaneHusi ByX BUHTOB B MnacTuHe.

Fissare il supporto A alla piastra portaelementi come indicato in fig.2 rimuoven-
do 2 viti nella piastra.

4)
4)

4

Fix flange B temporarily to support A as shown in Fig.3

Gleichzeitig den Flansch B am Halter A befestigen, wie in Abb. 3 gezeigt.
BpemeHHo 3akpennTb draHel B ¢ onopoit A, kak nokasaHo Ha Puc. 3.
Fissare temporaneamente la flangia B al supporto A come indicato in fig.3

5

-

5

-

Connect the hose pipes to the respective fittings and fix by means of the
clamps (see Fig.4)

5) Die Schlduche an den jeweiligen Anschlbssen anschlieslen und sie mit den
dafbr vorgesehenen Schlauchbindern befestigen (siehe Abb. 4).

CoefMHNTb LUMaHIM C COOTBETCTBYIOLLMMU (UTUHFAMY U 3aKPENWUTL C MOMOLLbIO
3axumoB (cmoTpuTe Puc. 4).

5) Collegare i tubi flessibili ai rispettivi attacchi e fissarli mediante apposite fa-
scette (vedi fig.4).

6) Refit the cover

6) Den Deckel schliesden.

6) 3aHOBO YyCTaHOBUTb KPbILLKY
6) Richiudere il coperchio

Anm.: Nachdem man die Entnah-
me der Emissionen vorgenommen
hat, empfiehlt WAM®, die Ver-
schlussflansche der Schlitze zu
entfernen, damit das Filter unter
optimalen Bendigungen arbeiten
kann.

Note: after taking the emission
samples, WAM® recommends
removing the flanges blocking
the slits to allow the filter to op-
erate in optimum conditions.

Mpumeyanwue: MNocne B3siTUsA Npob
Ha BbIGpOC rasoB B aTMocdepy
WAM pekomeHayeT yaanuTb
dnaHubl, 6rokupylowme wenu,
4yTOOBI AaTb BO3MOXHOCTb
dunbTpy paboTtaTtb B
onTUMarnbHbIX YCIOBUSAX.

Nota: dopo aver effettuato il pre-
lievo delle emissioni, WAM®con-
siglia di rimuovere le flange di oc-
clusione delle feritoie per con-
sentire al filtro di lavorare in con-
dizioni ottimali.




B WAM®

SILOTOP® ~

Series R01 -

- INSTALLATION - PNEUMATIC CONNECTION

EINBAU - PNEUMATISCHE ANSCHLbSSE
YCTAHOBKA - MHEBMATUYECKOE COEANMHEHUE

- INSTALLAZIONE - COLLEGAMENTI PNEUMATICI

07.06

WA.03505.02 M. 15

COMPRESSED AIR REQUISITES
Working of the filter requires
permanent connection to a com-
pressed air circuit. The com-
pressed air must be:

1)Clean
i.e. free of slags which could
damage the solenoid valve(s)

2)Dehumidified
The air tank has a condensate
drain point.
However, it is advisable to use
a condense drain trap.

3)Deoiled
i.e. the presence of oil in the
air could irreversibly damage
the filter artridges.

It is advisable to use filters that

ANFORDERUNGEN AN DIE
DRUCKLUFT

Fbr seinen Betrieb muss der Fil-
ter permanent an eine Druckluft-
leitung angeschlossen werden.
Die Druckluft muss folgende Ei-
genschaften haben:

1)Gereinigt
d.h. frei von Schlacken, wel-
che die Magnetventile bescha-
digen kunnen

2)Trocken
Der Druckluftbehglter des Fil-
ters ist mit einem Hahn zum
Ablassen von Kon denswas-
ser ausgestattet.Es sollte aber
besser ein Kondensatabschei-
der ver wendet werden.

3)Entult
d.h., Ul in der Druckluftzufuhr
kann irreparable Verstopfun-
gen des Filters zur Folge ha-
ben

Man sollte Filter benutzen, wel-

always keep the air clean and

che die Druckluft immer sauber

oil-free.

Warning: Before connecting the
compressed air to the filter, empty
the piping.

PRESSURE AT AIR RESERVOIR
INLET

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Variations in conditions of use

may necessitate:

1) modifications to the air res-
ervoir inlet pressure.

2) modifications to the electron-
ic board settings, thus also
changing the compressed air
consumption.

Itis advisable to install a kit (pres-
sure gauge, air/oil pressure re-
ducer) near the filter.

It is advisable to connect a man-
ual cut-off device on the infeed
line (ball valve or similar) to facil-
itate maintenance.

The filter must be supplied
by a special branch that can
be inspected independent-
ly.

und ulfrei halten.

Achtung: Vor dem AnschluA der
Druckluft an das Filter die Lei-
tungen entleeren.

DRUCK AM EINGANG ZUM
DRUCKBEHALTER

- Mindestens 5 bar
- Maximal 6 bar

Veranderungen der Einsatzbe-
dingungen kuynnen folgendes
verlkangen:

1) eine Inderung des Eingangs-
drucks am Speicher.

2) eine Inderung der Einstellun-
gen auf der Leiterplatte er-
fordern, wobei sich dann
auch die Verbrauchswerte
der Druckluft andern.

Es empfiehlt sich, in der unmit-
telbaren Nghe des Filters eine
Wartungseinheit (Manometer,
Druckminderer Luft/Lll) zu instal-
lieren.

Auf der Zufuhrleitung der Druck-
luft sollte ein von Hand zu beta-
tigendes Absperrorgan zur War-
tungserleichterung (Kugelhahn
oder ghnliches) installiert wer-
den.

Der Filter muss durch eine
spezifische Abzweigung
versorgt werden, die sich
unabhangig abtrennen Iasst.

TPEBOBAHUA A1 CXKATOIro
BO34YXA

PaboTta dunbtpa TpebyeT
NOCTOAHHOIO COEeAUHEHUs Cco
CXeMOW cxaToro Bo3gyxa.
CoxxaTblii BO34YX AOMKEH ObiTb:

1)4YucTtbim

To ecTb, cBobogHbIM OT
LUakoB, KoTopble MoOrnu Gbl
NPUYNHNTL Bpen
CONMEeHOUAHOMY KnanaHy
(knanaHam).

2)Cyxum

PesepByap c Bo3ayxom
MMeeT TOYKy yaaneHus
KoHAeHcara.

OpfHako, pekomeHayeTcs
Mcrnonb3oBaTb APEHaXHbIN
Gayok Ana KoHaeHcara.

3)06e3XXNUPEHHBbIM
To ecTb, HanuumMe macna B
BO3AyXe Mormno 6bl
6e3B03BpaTHO  paspywuTb
dunbTpyowre anemMeHTbI.

Pekomenpgyetcsa ucnonb3oBatb

UNbTPbl, KOTOpble Bcerga
COXPaHSAT BO3AYX YNCTbIM U
6e3 macna.

MpepynpexaeHue: Mepen

COefVHEHNEM CKaToro Bo3ayxa
C hUNLTPOM OMOPOXKHUTL TPYObI.

OABNEHUE HA BXOOHOM
OTBEPCTUW BO3AYLWIHOIo
PE3EPBYAPA

- Mutumym 5 6ap
- Makcumym 6 Gap

N3meHeHunsa B
MCMnonb3oBaHNs
notpeboBaThb:

1) MogmdmKaumnii BXOAHOIO
naBneHus BO3JYLUHOTO
pesepByapa;

2)MoandrkaLmin ycTaHOBOYHbIX
napamMeTpoB 3NIEKTPOHHOrO
nynbTa ynpaBreHUs, Takum
obpa3oM U3MeHAA Takxe
pacxop, cxaToro Bo3gyxa.

yCrnoBusix
moryT

PekomeHpyeTcs ycTaHaBnuBathb
Habop WHCTPYMEHTOB
(MaHoMeTp, pefyKTop AaBrneHus
Bo3sgyxa/macna) Bosne unesTpa.

PekomeHpyeTcs  coeanHuTb
py4yHOe oTcekaroLlee YCTPOMCTBO
Ha NUHUM nojauynm (waposon
KnanaH unu aHanornyHbIn) ons
obneryeHuns TEXHU4ecKoro
obcnyxuBaHus.

dunbTp AOoMkKeH  GbITh
nocTtaeneH crneuunanbHbIM
noapasgeneHueM, KoTopoe
MO>XHO MPOUHCMNEKTUPOBaTb
He3aBUCUMO.

REQUISITI ARIA COMPRESSA

Il funzionamento del filtro richie-
de il collegamento permanente ad
un circuito di aria compressa.
L'aria compressa deve essere:

1)Pulita
esente da scorie che potreb-
bero danneggiare le elettroval-
vole del filtro

2)Deumidificata
il serbatoio del filtro n dotato di
un tappo scarico condensa. E’
opportuno comunque prevede-
re I'utilizzo di un separatore di
condensa.

3)Disoleata
la presenza di sostanze oleo-
se nell'aria costituirebbe una
causa di intasamento precoce
ed irreversibile

Si consiglia I'utilizzo di filtri che
mantengano l'aria sempre pulita
e disoleata.

Attenzione: prima di collegare
I'aria compressa al filtro vuotare
le tubazioni.

PRESSIONE ALL’'INGRESSO
DEL SERBATOIO

- Minimo 5 bar
- Massimo 6 bar

Variazioni delle condizioni di uti-

lizzo possono richiedere:

1) modifiche della pressione all’
ingresso del serbatoio,

2) modifiche ai settaggi della
scheda elettronica, variando
pertanto anche i consumi di
aria compressa.

Si consiglia I installazione di un
Kit (manometro, riduttore di pres-
sione aria / olio) nelle immediate
vicinanze del filtro.

N necessario inserire sulla linea
di alimentazione dell’ aria un or-
gano di intercettazione manuale
(valvola a sfera o simile) che
facilitera le successive opera-
zioni di manutenzione.

Il filtro dovra essere alimen-
tato da un ramo specifico se-
zionabile indipendentemen-
te.
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PNEUMATIC PNEUMATISCHE NHEBMATU4YECKOE
CONNECTION ANSCHLbSSE COEOVHEHVE
%
%
9
>
%
USCITA ARIA
~ AIR OUTLET

‘o

COLLEGAMENTO
PNEUMATICO

WAM® SUPPLY

LIFERUMFANG WAM®
MOCTABKA KOMMNAHU WAM®
FORNITURA WAMP

INGRESSO ARIA
AIR INLET
CODE DESCRIPTION - BESCHREIBUNG - ONNCAHUE - DENOMINAZIONE
01 MANUAL BALL VALVE - KUGELHAHN - PY4HOW LLAPOBOW KIAMAH - VALVOLA A SFERA MANUALE
( NOT WAM® SUPPLY - KEIN WAM® LIEFERUMFANG - MOCTABI HE OCYLLECTBIIYETCy IOMMAHUEN WAMP - NON FORNITO DA WAM®)
02 SAFETY VALVE - SICHERHEITSVENTIL - MPEOOXPAHNTENbHBIA KIAMAH - VALVOLA DI SICUREZZA
(NOT WAM® SUPPLY - KEIN WAM® LIEFERUMFANG - TOCTABW HE OCYLLECTB/IYETCy IOMMAHWEN WAM® - NON FORNITO DA WAM®)
03 AR RESERVOIR - DRUCKBEHALTER - BO3AYLLHbI PEBEPBYAP - SERBATOIO
04 1"QUICK-DISCHARGE VALVE - 1"-SCHNELLENTLEERVENTIL
1" BbICTPbIV BbIMYCKHOU KIAMNAH - VALVOLA DI SCARICO RAPIDO 1"
05 COLL - SPULE - ATYLLKA - PILOTAGGIO
06 AR OUTLET - REINLUFTAUSLASS - BbIXO[ BO3[JYXA - USCITA ARIA

07 DRAIN POINT - KONDENSWASSERABLASSHAHN - TOuKA CIIMBA - SCARICO CONDENSA
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PNEUMATIC PNEUMATISCHE NMHEBMATUYECKOE COLLEGAMENTI
CONNECTION ANSCHLbSSE COEAVUHEHUE PNEUMATICI
The compressed air coupling on | Die Einleitung der Druckluft er-| CoeguHeHune co cxaTbIM |L’ innesto dell’ aria compressa
the filter is achieved by means | folgt bber einem Kunst-stoff-| Bosgyxom Ha dunbTpe |sui filtri n realizzato da un rac-
of a push-in fitting (for 12 mm | schlauch mit steck-verschrau-| gocturaetcs ¢ nomouwbto |cordo con innesto rapido per
pipe). bungen. BCTaBHOro naTtpybka (gns|tuboda12 mm.

Tpybbl 12 MM).

/ N
AIR PRESSURE by —le
MIN. 5 bar
MAX. 6 bar
[Eroeca )
oI o -
Vi o N |
\
# T T
| |
| | 8
| | N
| | §
12
—=t
L %
Volun'::rtgp: cl‘:;zll;lt'sn Zi cher p Cleaning inteval* Pulse duration
O6LeM B0 I.IJHOFO’:) GLema R Abreinigungsinterval* Luftstosidauer Nm¥h
Volufniyse rbatoio (bar) WUHTepBan ouncTku* OnuTenbHOCTb uMnynbca
0 Intervallo di sparo* Tempo di sparo
5.1 6 28 sec 100 msec 45

* The preset blowing time for
pleated fabric (cartridges and-
POLYPLEAT®) is 100ms. For
more information, refer to the
relevant controller board con-
figuration page.

* Die Abreinigungszeit, die for die
plissierten Stoffe (Patronen
und POLYPLEAT®) eingestellt
ist, betragt 100 ms. Fer nghere
Auskbnfte siehe die Seite zur
Konfiguration der elektroni-
schen Karte.

* BagaHHas NPOAOIMKUTENBHOCTb
npoayBKku Ans ropprpoBaHHON
TKaHW (NaTpoHbI U
POLYPLEAT®) coctaBnsiet 100
mc. 3a Gonee nogpobHoun
MHdopmaunen obpaljaTbCs K
CTpaHuLue COOTBETCTBYHOLLEN
KOHdUrypauuy nynesra
ynpaBneHnsi KOHTponnepa.

* Il tempo di sparo preimpostato
per i tessuti plissettati (cartuc-
ce e POLYPLEAT®) n 100ms.
Per maggiori informazioni, vedi
la pagina relativa alla configu-
razione della scheda elettroni-
ca.
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LIMITS IN USE - BENUTZUNGSEINSCHRANKUNGEN - NPEAENbLI B NCMNOJNIb3OBAHWUW - LIMITI D'IMPIEGO

Operating temperature.............

-20°C to 80°C (normal operation) ; 100°C (peak temperature)

Betriebstemperatur......................................... von -20°C bis 80°C (normaler Betrieb) ; 100°C (Spitzentemperatur)

PaGouas Temnepartypa

Temperatura di utilizzo............

oT -20°C po 80°C (obblvHas akcnnyaTauus);
da -20°C a 80°C (funzionamento normale) ; 100°C (temperatura di picco)

100°C (makcumanbHasi TemnepaTypa)

Voltage
Spannung
HanpsaxeHune

Tensione...............ccccovvvvvvevennnn.

Cycles
Frequenz
LUuknbl

Frequenza..................................

INPUT - EINGANG - BXOAHbIE AAHHbIE- INGRESSO

0 Hz (DC)

=> 60Hz

24 + 15% V (AC-DC) => 260 + 15% V (AC-DC)

Voltage supply........ccccceeevinnnn.
Steuerspannung........................

WCTOYHUK HanpsikeHUA

Tensione d'alimentazione.........

Max. power AC
Max. Leistung WS

MakcuMmanbHasi MOWHOCTb
Potenza max. CA

Max. power DC
Max. Leistung GS

OUTPUT - AUSGANG - BbIXOOHbIE OAHHBIE - USCITA

24+10% (DC) controlled by pP for operation of coils with 24V AC or DC
24+10% (DC) kontrolliert durch uP fer Betrieb von 24V-Spulen (WS oder GS)
24+10% (NOCTOSIHHBIV TOK), KOHTPONMpYeEMbIi MP Anst paGoTbl kaTylwek ¢ 24 B nepeMeHHOro unu NocTOSIHHOMO ToKa)
24+10% (DC) controllata da uP per funzionamento di bobine a 24V CA o CC

MakcumManbHasi MOWHOCTbL MOCTOSAHHOIO TOKa

Potenza max. DC

The Table below shows the
board electrical input in various
operating conditions, i.e. de-
pending on the supply voltage
and the presence of the MDPE.

ELECTRICAL CARD INPUT - STROMAUFNAHME PLATINE
BXOAHbIE AAHHbBIE 3NIEKTPUYECKOU CXEMbI - ASSORBIMENTI SCHEDA

Untenstehend folgt die Tabelle mit
den Werten der Stromaufnahme
der Platine unten den verschie-
denen Einsatzbedingungen, d.h.
je nach der Speisespannung und
der eventuellen Prgsenz der
MDPE.

B HwxenpuBegeHHon Tabnuue
npeacTaBneHbl BXOAHbIE AaHHbIe
aneKTpu4yeckon naHenu B
pasnnYHbIX pabounx
COCTOSIHUSIX, T.€., B 3aBUCUMOCTY
OT UCTOYHMKA HanpsixKeHUs n
Hannuus MDPE.

Viene riportata di seguito la ta-
bella degli assorbimenti della
scheda nelle diverse condizioni
operative, ovvero a seconda
della tensione di alimentazione e
della presenza o meno dellMDPE.

Input voltage Electrical Input Power
Steurspannung Stromaufnahme Leistung
BxopgHoe HanpsikeHue OnekTpuyeckue BXoAHbIe faHHbIE MowHocTb
Tensione di alimentazione Assorbimento Potenza
(Vac) (A) (W)
24 0.220 53
115 0.090 104
230 0.050 115
260 0.045 117
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ELECTRONIC BOARD WIRING
SEQUENCE

1) SUPPLY VOLTAGE
The E.C.P. works with all the sup-
ply voltages from 24V to 260V
either in AC or in DC.

2) SUPPLY VOLTAGE AUTO REC-
OGNITION

The E.C.P. automatically recog-
nise the voltage applied, so it is
not necessary any setting.

3)ELECTRICAL CONNECTION
The E.C.P. is powered by the ter-
minal strip (S1) and accepts all
the voltages indicated in the par-
agraph 1).

The (S2) terminal strip is used for
the switching of the E.C.P. The
switch on signal is given by a sim-
ple contact (without any volt-
age), that when closed causes the
power up of the E.C.P. (standard
cleaning procedure). Opening the
contact the E.C.P. powers down,
but continuing with the end cycle
cleaning system for other 10 min-
utes during which the cleaning
cycle continues with the same pa-
rameter set.

4) WAIT SAFETY BLOCK
Activation of the WAIT (contact
closure) input suspends the clean-
ing cycle and saves the position
of the last output activated. The
block remains as long as WAIT is
active (contact closed).

When WAIT is deactivated (con-
tact open) the cleaning cycle is
resumed from the output follow-
ing the last one energised if S2 is
still active. If this is not the case,
the program returns to STANDBY
without carrying out the cleaning
end cycle. The WAIT contact can
be used as a safety/alarm switch,
or to reduce the cycle end clean-
ing duration. In fact, if WAIT is
activated during the cleaning
end cycle, cleaning is interrupted
completely; if WAIT is deactivat-
ed, the program returns to
STANDBY.

The general power supply (S1)
must always be present on the
card and must only be switched

off for main-tenance.

ANSCHLUSS DER ELEKTRONI-
SCHEN PLATINE

1) SPEISESPANNUNG

Die elektronische Platine funktio-
niert mit allen Spannungen im
Bereich von 24V bis 260V, so-
wohl mit Gleichstrom (DC) als
auch mit Wechselstrom (AC).

2) ERKENNUNG DER SPEISE-
SPANNUNG

Die elektronische Platine erkennt
die Speisespannung automa-
tisch und daher ist keine Einstel-
lung erforderlich.

3) ANSCHLUSS AN DIE KLEM-
MENLEISTE

Die elektronische Platine wird
bber die Klemmenleiste (S1) mit
Strom versorgt und nimmt alle
Spannungen an, die im Punkt 1
genannt sind.

Die Klemmenleiste (S2) dient
zum Einschalten und Ausschalten
der Platine selbst. Der Befehl
zum Einschalten wird bber einen

blanken Kontakt erteilt (d.h.
ohne jede Speisespannung). Bei
geschlossenem Kontakt (S2) fehrt
die Platine die Reinigungsproze-
dur vor. In dem Augenblick, in
dem sich der Kontakt (S2) uffnet,
beginnt die Abreinigung bei Zy-
klusende, die fbr einen festen Zeit-
raum von 10 Minuten andauert,
wahrend der die eingestellten
Pausen- und Abreinigungszeiten
eingehalten werden.

4) SICHERHEITSSPERRE WAIT
Die Aktivierung des Eingangs
WAIT (Schlieden des Kontakts)
unterbricht den Abreinigungszy-
klus und speichert die Position des
zuletzt aktivierten Ausgangs. Die
Sperre bleibt so lange bestehen,
wie WAIT aktiv ist (Kontakt ge-
schlossen).

Wenn WAIT deaktiviert wird (Liff-
nung des Kontakts) beginnt der
Abreinigungszyklus neu bei dem
Ausgang, der auf den zuletzt er-
regten folgt, wenn S2 noch aktiv
ist. Andernfalls kehrt das Pro-
gramm auf STANDBY zurbck,
ohne die Abreinigung auszufbh-
ren. Der Kontakt WAIT kann als
Sicherheitsschalter/Alarm oder
zur Verringerung der Zeitdauer
der Abreinigung verwendet wer-
den. Wird WAIT ngmlich wghren
der Abreinigung aktiviert, wird die
Abreinigung endgbltig unterbro-
chen. Wenn WAIT deaktiviert
wird, kehrt das Programm zum
Zustand STANDBY zurbck.

Di I . S ;
gung (S1) muss immer auf der
Plati I | in ( bei

der Wartung auszuschalten).

MNOCNENOBATENBHOCTb B
COEQVHEHUW HA 3JIEKTPOHHOU
NAHENN

1) ICTOYHUK HAMPSXKEHUSA

OrnekTpryeckasi KOHTaKTHas nnacTuHa
paGoTaeT co BCEMWU UCTOYHUKAMM
HanpsixeHns oT 24 B no 260 B nu6o
npu _nepemMeHHOM TokKe, NGO npu

NOCTOAHHOM TOKe.

2) ABTOMATUYECKOE
PACMNO3HABAHUE UCTOYHUKA
HAMNPSXEHUA

3nekTpuyeckas KOHTaKkTHas nnacTuHa

aBTOMaTU4YeCKMN pacnosHaeT

NPUNOXEHHOE HanpsikeHue, Takum

o6pa3som, perynupoBaHue

Heobsi3aTernbHo.

3) ANEKTPUYE
CKOECOEAWHEHME
OnekTpuyeckas KOHTaKTHas nnacTuHa
NpPUBOANTCA B AEWCTBME KINEMMHON
konogko (S1) n npuHumaeT Bce
HanpsiXeHus, ykasaHHble B naparpade
1).

KnemmHas Konoaka (S2)
ncnonb3yeTca ANA NepekntoveHns
AMNEKTPUYECKON KOHTAKTHOW NNAcTUHBbI.
BknioyeHune curHana sapaetcs c
NOoMOoLIbLIO NPOCTOro KOHTakKTa (6e3
HanpspkeHus), KOTOPbIA NPy 3aKPbITUN
BbI3bIBAET BKMIOYEHNE ANEKTPUYECKON
KOHTaKTHOW NNacTuHbl (CTaHaapTHas
npoueaypa ounctkn). C oTKpbITUEM
KOHTaKTa NWTaHWe anekTpuyeckomn
KOHTAKTHOI NNacTVHbI BbIKMIOYaETCs,
HO NPOAOKAETCS C CUCTEMOW OYUCTKN
KOHEYHOro uukna ewe B TeyeHune 10
MUWUHYT, B T€4EeHUEe KOTOPbIX LUKM
OYNCTKM NPOAOIKAETCS C OAHUM U TEM
e Habopom napameTposB.

4) ABAPUMHbIV BITOK OXXUOAHUA
AxTuBunsauyma ssoga OXXWOAHUNA
(3akpbiTne KOHTaKTa)
NpUoCTaHaBNNBAET LMK OYUCTKU W
coxpaHAeT  aKTMBU3MPOBAHHbLIM
nocnegHuii BbIXOAHOW curHan. brok
OCTaeTCs aKTUBHBIM [0 TeX Mop, noka
aktneHo WAIT (OOXKUOAHUE) (koHTakT
3aKpbIT).

Korga OXXUOAHWE pesaktusrpoBaHo
(KOHTaKT OTKPbIT), LMWK OYUCTKM
BO306HOBISAETCS OT BbIXOAHOTO CUrHana
nocne nocnepHero Bo3byxaeHHOro
curHana, ecnv kKneMmmMHas konogka S2
BCe elle akTvBHa. Ecnn ato He Tak,
nporpamMmma BO3BpaLLaeTCs B PEXUM
STANDBY (pe3epBHbIi) 6es
OCYLUECTBNEHUSA LNKNA KOHEYHOW
oumnctkun. Kontakt OXXUOAHUE moxHO
Mcrnornb3oBaTh B ka4ecTBe aBapuiHOro
BbIKIOYATENS UMW ANA COKpaLleHust
NPOAOIMKUTENBHOCTN KOHEYHOTO LiKNa
o4yncTkn. [encTBuTenbHo, ecnu
OXWOAHUE akTnuBnsmpoBaHo BO
BPEMSA KOHEYHOro LuKna OYUCTKM,
0YNCTKA MONHOCTbLIO NpPepbIBAETCS;
ecnun OXXNOAHUE pesakTmBupoBaHo,
nporpamma Bo3spatiyaetcs B PESEPB.

COLLEGAMENTO SCHEDAELET-
TRONICA.

1) TENSIONE DI ALIMENTAZIO-
NE

La scheda elettronica funziona
con tutte le tensioni da 24V a
260V sia in continua (DC) che in
alternata (AC).

2) RICONOSCIMENTO TENSIO-
NE DI ALIMENTAZIONE

La scheda elettronica riconosce
automaticamente la tensione di
alimentazione, quindi non occor-
re alcun settaggio per il normale
funzionamento.

3) COLLEGAMENTI ALLA MOR-
SETTIERA

La scheda elettronica viene ali-
mentata tramite la morsettiera
(S1) ed accetta tutte le tensioni
indicate al punto 1) sopra.

La morsettiera (S2) serve per I'ac-
censione e lo spegnimento della
scheda stessa. Il comando di ac-
censione avviene tramite un con-

tatto pulito (ovvero privo di qual-

Con contatto (S2) chiuso la sche-
da esegue la procedura di puli-
zia. Nel momento in cui si apre il
contatto (S2) inizia la pulizia di
fine ciclo che continua per un
periodo fisso di circa 10 minuti,
periodo durante il quale vengo-
no mantenuti i tempi di pausa e
di sparo impostati.

4) BLOCCO DI SICUREZZAWAIT
L'attivazione dell'ingresso WAIT
(chiusura del contatto) sospende
il ciclo di pulizia e memorizza la
posizione dell'ultima uscita atti-
vata. Il blocco permane fintanto
che WAIT n attivo (contatto chiu-
s0).

Quando WAIT viene disattivato
(apertura del contatto) il ciclo di
pulizia riparte dall'uscita succes-
siva all'ultima eccitata se S, u
ancora attivo. In caso contrario il
programma ritorna in STANDBY
senza eseguire la pulizia di fine
ciclo. Il contatto WAIT puT esse-
re utilizzato come interruttore di
sicurezza/allarme o per ridurre la
durata della pulizia di fine ciclo .
Infatti se WAIT viene attivato du-
rante la pulizia di fine ciclo la
pulizia si interrompe definitiva-
mente, se WAIT viene disattivato
il programma torna in STANDBY.

L' ali . le (S1
deve sempre essere presente
1l heda (disi ; |

in caso di manutenzione).
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ELECTRICAL CONTROLLER | ELEKTRISCHE ANSCHLbSSE | 3NEKTPUYECKWW PEMYNATOP | COLLEGAMENTO ELETTRICO
For the filters SILOTOP®R01 the | In den Filtern der Serie|dna d¢unbtpoe SILOTOPT | Perifiltritipo SILOTOP®RO01, I' uni-
electronic board is installed in a| SILOTOP®RO01, befindet sich die | anekTpoHHas naHens | ta di comando del gruppo di spa-
box and is complete with an elec- | Steuerung in einem, am Geratbe- | yctaHoBneHa B sAwuk  u|ro u collocata all'interno di una
tronic board CE norms with the | festigten Schaltkasten in|ykomnnektoBaHa B | scatola di derivazione con pro-
electronic component to drive | Schutzart IP 66, der eine elek- | cooTBeTCcTBUYK c CE | tezione IP66 secondo norme CEI
and control the blowing units | tronische Platine nach CE-Norm | ctaHgaptamu  anekTpoHHbIM | EN 60529 ed n composta da una

and the fan.

Protection: 1P66, CElI EN 60529
norms.

The board is delivered with the
connections fitted: the solenoid
coil connections with the fan are
made and tested by WAM®.

The std. equipment is complete
with the microswitch to set the
pause times between the blows
(pause time between the clean-
ing cycle) and with the micros-
witch to set the blow time (the
adjustable times are shown in
the “timing table”).

The electronic boards of the me-
dium and large size are complete
with fixed timer used to clean
after the filling cycle.

The best cleaning of every de-
dusting plant is made without
any air entering the filter.

In absence of the air flow, the
powder comes off from the car-
tridge with more efficiency, leav-
ing the filtering media cleaner.
For a correct use see “electrical
connections”

beinhaltet. bber die Platine wer-
den sowohl die Abblaseinheit,
als auch der Ventilator ange-
steuert.

Die Filter werden bereits fertig
verkabelt geliefert (Verkabelung
der Magnetventile sowie des
Ventilators, sofern vorhanden)
und vor der Auslieferung einem
Werkstest unterzogen.

In der Standardversion sind so-
wohl ein Mikroschalter for die In-
tervalldauer zwischen einer Ab-
reinigung und der ngchsten, als
auch ein Mikroschalter for die
Dauer des Druckluftstofes vor-
gesehen (Regelbereiche siehe
Tabelle unten).

Lediglich die Filter der mittleren
und der grofen Baureihe sind
mit einem zusgatzlichen, nicht
verstellbaren Timer for die au-
tomatische Nachreinigung
augestattet.

Diese MafAnahme hat ihren Ur-
sprung in der Erkenntnis, daf in
jedem Entstaubungsprozefl der
huchste Abreinigungsgrad des
Filermediums dann besteht,
wenn am Filtereingang keine Luft
mehr ansteht. Der abgeblasene,
herabfallende Staub findet kei-
nen entgegengesetzten, die Ab-
reinigung behindernden Luft-
strom.

Damit eine einwandfreie Funkti-
on gewgphrleistet ist, muA ein
korrekter elektrischer AnschluA
ans Netz erfolgen.

KOMMOHEHTOM AN BO30OyXaeHWs
M KOHTpONA MNPOAYBOYHbIX
YCTPOWCTB U BEHTUMATOPA.
3awuTa: IP66, CEI EN 60529
cTaHaapThl.

MaHenb  noctaBnseTcs c
nopobpaHHbIMN CoeANHEHUSIMU:
coeanHeHns CONneHouaHoW
KaTyWKNn C BEHTUMATOPOM
BbIMOJIHATCS U UCMbITbIBAOTCH
komnanuen WAM.
CTtaHpapTHoe obopyaoBaHue

YKOMMIIEKTOBaHO
MUKponepekntoyaTenem Ans
YyCTaHOBKM  nay3bl  Mexay
npoagyekamu (maysa mexay

LMKIOM 04UCTKN) " c
MUKponepeknoyaTenem Ans
YCTaHOBKU BPEMEHU NpogyBaHus
(perynupyemoe Bpemsi nokasaHo
B «Tabnuue CMHXPOHU3ALMNY).
OneKTPOHHbIE NaHenun cpefHero
" 6onbLoro pasmepa
YKOMMEeKTOBaHbI
(UKCUPOBAHHBLIM TaMepom,
ncrnonb3yemMblM A1 OYUCTKHU
nocre uMKna HanonHeHus.
Camas ny4ylias ouncTka Kaxaon
obecnbinvBatoLLlell yCTaHOBKOW
ocyuecTBnseTcs 6e3 Bosayxa,
noctynatoLlero B unesTp.

Mpn oTCcyTCTBMM BO3AYLLUHOTO
noToka MOPOLLOK BbIXOAUT U3
natpoHa 6onee apheKTUBHO,
ocTaBnsas unbTpaLuMoHHbIe
cpeppl bonee YiCTbIMU.

Onsa npaBUIIbHOTO
Mcrnonb3oBaHns cmoTpuTe
«3NEeKTpUYECKNe CoeaVHEHNS».

scheda a norme CE.

La scheda viene fornita gia pre-
cablata: i collegamenti alle bobi-
ne vengono effettuati e collau-
dati da WAM®.

La dotazione standard prevede
sia il microswitch per la regola-
zione dei tempi di pausa (tempo
tra uno “sparo” e I’ altro) che quel-
lo per la regolazione della durata
dello “sparo”(tempo di apertura
dell’elettrovalvola); i tempi rego-
labili sono riportati nella tabella
“temporizzazioni”.

Tutte le schede elettroniche sono
dotate di un timer fisso utilizzato
per la pulizia di fine lavoro.
W risaputo che la pulizia piwy effi-
cace di ogni impianto di abbatti-
mento polveri n quella che viene
effettuata in totale assenza di
aria in ingresso filtro.

La polvere, non trovando il flus-
so di aria ascensionale si distac-
ca dagli elementi con maggior ef-
ficacia, lasciando il tessuto piwy
pulito.

Per un corretto utilizzo, vedi “col-
legamenti elettrici”.

TIMINGS - TAKTEINSTELLUNG - CUHXPOHWU3ALMUA - TEMPORIZZAZIONI

;:uzg ' g:z:: Work - Betrieb - Pa6ora - Lavoro End cycle - Nachreinigung
Y (sec) oHeYHbIN uukn - Fine ciclo
(sec)
SET Fined time - Fixzeit
MIN. | MAX.| SET | MIN. | MAX. ®dukcupoBaHHoe Bpems - Tempo fisso
POLYPEAT® (min)
5 90 28 0.1 0.3 0.1 10
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This image includes the MDPE module (optional)

In diesem Bild ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten.
[OaHHoe n3obpaxeHue BkntoyaeT MDPE moaynb (BOMONMHUTENbLHO)
Questa immagine include il modulo MDPE (optional)
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PAUSE TIME PAUSENDAUER

BPEMA MAY3bl TEMPO DI PAUSA

It is possible to alter the preset | Die eingestellte Pausenzeiten| MoxHo u3meHutb 3apaHee| W possibile modificare il tempo di
pause time by operating the mi- | kann vergndert werden, indem | yctaHoBneHHoe Bpems naya3bl,| pausa preimpostato agendo su-
cro-switches in the following | die Mikroschalter auf die in fol- | onepupys

genden beschreibene weise | mukponepekniovatensamu
cnegyrowm obpasom:

manner:
betatigt werden:

gli appositi microswitch nel se-
guente modo:

This image includes the MDPE module (optional)

In diesem Bild ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten.
HOaHHoe n3ob6paxeHue Bknioyaet MDPE mopynb

Questa immagine include il modulo MDPE (optional)

MICROSWITCH 1

PAUSE TIME
PAUSENDAUER
TEMPS DE PAUSE
TEMPO DI PAUSA
(sec)
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WORKING TIME BETRIEBSDAUER PABOYEE BPEMA TEMPO DI LAVORO
It is possible to alter the preset | Die eingestellte Betriebsdauer | MoxHo wusmeHuTb 3apaHee | U possibile modificare il tempo di
work time by operating the mi- | kann vergndert werden, indem | yctaHoBneHHoe paboyee Bpemsi, | lavoro preimpostato agendo su-

cro-switches in the following | die Mikroschalter auf die in fol- | onepupys gli appositi microswitch nel se-
manner: genden beschreibene weise | Mukponepekntoyvyatenamu| guente modo:
betatigt werden: cnegyoowyMm o6pasom:

AR

DIGIT ' . DIGIT2 . DIGIT 3 5%

s
™
T
e
=
o

e, e — e YT S —

This image includes the MDPE module (optional)

In diesem Bild ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten.
HAaHHoe n3obpaxeHue Bknovyaet MDPE moaynb

Questa immagine include il modulo MDPE (optional)

WORK TIME
BETRIEBSDAUER
TEMPS DE TRAVAIL
TEMPO DI LAVORO
(sec)

"o 0.1

=N 0.11
= 0.13
=l 0.14
‘WM 0.15
=l =l 0.17
- ==l 0.18
==l 0.19
‘e m ™ 0.21
== 0.22
A=l = 0.23
T - 0.25
R R 0.26
T - 0.27
i Rl 0.28
cHmEm. 0.3

EINSTELLWERT FOR PATRONEN - POLYPEAT®
3APAHEE YCTAHOBJIEHHOE 3HAYEHUE ONA NATPOHOB

PRESET VALUE FOR CARTRIDGES - POLYPEAT®
l VALORE PREIMPOSTATO PER CARTUCCE - POLYPEAT®
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OPERATING PRINCIPLE

When connected both electrically and
mechanically to the timer card, which
is powered correctly, the MDPE card
reads the differential pressure value
between the two inputs of the trans-
ducer and displays it, in mm of water
column, on the three-digit display.
Simultaneously, the value indicated
is transmitted proportionally to ana-
logue output 4-20mA

TIMER CARD OPERATION ACTIVA-
TION

If the MDPE card is pre-set for con-
trolling the timer card, the differential
pressure measuring device will inhibit
operation of the cycles till the pres-
sure value read by the transducer
reaches the pre-set activation value
(upper threshold). The flashing dis-
play will indicate the activation. Once
the cycle is enabled, the MDPE will
deactivate it when the pressure meas-
ured falls below the pre-set deactiva-
tion value (lower threshold). The dis-
play no longer flashes.

The activation threshold set must not
be lower than the deactivation thresh-
old value.

OPERATING MODE AND PROGRAM-
MING

The programming system comprises
three keys P1, P2 and P3 and the
three-digit display. Keys P1, P2 and
P3 can be used to display a certain
parameter, modify the value, and
save the settings.

The functions that can be associated
to pressing of the individual keys or
a combination of one or more keys
are listed in the Tables below:

FUNKTIONSPRINZIP

Wenn die Platine MDPE sowohl elek-
trisch als auch mechanisch an die
Zeitgeberplatine angeschlossen ist,
die ihrerseits korrekt gespeist wird,
liest diese den Druckdifferenzwert ab,
der zwischen den beiden Eingangen
des Gebers vorliegt und zeigt diesen
in Millimetern Wassersgule auf dem
Display mit drei Ziffern an. Gleich-
zeitig wird der angezeigte Wert auf
proportionale Weise auf den Analog-
ausgang 4-20 mA bbertragen.
BETRIEBSFREIGABE DER ZEITGE-
BERPLATINE

Wenn die Platine MDPE so eingestellt
ist, die Zeitgeberplatine zu steuern,
verhindert der Druckdifferenzmesser
den Betrieb der Zyklen, bis der vom
M rtgeber abgel 1e Druckwert
den eingestellten Aktivierungswert
(obere Schwelle) erreicht. Das blin-
kende Display meldet die Freigabe.
Wenn der Zyklus freigegeben ist,
sperrt MDPE ihn, wenn der gemesse-
ne Druck unterhalb des eingestellten
Deaktivierungswertes (untere Schwel-
le) abfgllt. Das Display wird dann
nicht mehr blinken.

Es ist nicht muglich, eine Aktivie-
rungsschwelle einzustellen, die klei-
ner als die Deaktivierungsschwelle
ist.

BETRIEBSARTEN UND PROGRAM-
MIERUNG

Das Programmierungssystem be-
steht aus den drei Tasten P1, P2 und
P3 und dem Display mit drei Zif-
fern. Mit den Tasten P1, P2 und P3
kann man auf dem Display einen
bestimmten Parameter anzeigen, sei-
nen Wert andern und seine Neuein-
stellung speichern.

Die Funktionen, die dem Drbcken der
einzelnen Tasten bzw. Tastenkombi-
nationen zugeordnet sind, stehen in
den folgenden Tabellen:

MPUHUMN OENCTBUA

Mpn aNeKTPUYECKOM 1 MeXaHN4YECKOM
COEeAVHEHUM C NNaToii TaiiMepa, koTopas
npaBuUnbHO NPUBOAUTCS B AeNCTBUE,
MDPE nnata cyuTblBaeT 3HayeHue
pas3HOCTU [aBMeHuin mexay AByMS
BXOAHbIMW curHanamm
npeoGpasoBaTens U BOCNPOU3BOAUT
ero, B MM BojsHoro cTon6a, Ha
TpexaHayHoM aucrninee. OgHOBPEMEHHO
ykasaHHoe 3HayeHue nepepaetcs
nponopLuoHanbHo aHanorosomy
BbIXOAHOMY curHany 4-20mA.
AKTUBU3AUUA PABOTbI MNATbI
TAVIMEPA

Ecnun MDPE nnata 3apaHee
ycTaHOBIeHa ANsA ynpaBneHus nnaToun
Tarvimepa, U3MepuTenbHoe YyCTPOMCTBO
pasHocT aaBneHunii 6yaeT TOpMO3nUTb
paboTy UMKNIOB A0 Tex mop, noka
3HaYeHue [JaBleHus, cYnTbiBaemoe
npeobpasoBaTenemM, He AOCTUTHET
3apaHee YCTaHOB/IEHHOrO 3HaYeHus
akTuBmM3auum  (BepxHuin  nopor).
Mwuratowuit nnamkatop 6yaeT ykasbiBaTb
Ha akTuBM3aumio. Kak TONbKO LMK
pasbnokuposaH, MDPE moaynb 6yaet
[e3akTUBUpPOBATb ero, Korga
n3Mepsemoe faBneHue ynaget Huxe
3apaHee YCTaHOBIEHHOrO 3HAaYeHUs
Ae3aKkTuBauun (HWKHWUIA nopor).
WHavkaTtop Gonblue He Muraert.
YCTaHOBNEHHbI NOPOr aKTUBU3ALMU He

fomxkeH OblTb HWXe MNoporoBoro
3HaYeHUs [e3akTuBaLmu.
PEXUM PABOThbI n
NPOrPAMMWUPOBAHUE
CucTema nporpaMMMpoBaHnsi BKIOYaeT
Tpu «knasuwm P1, P2 un P3 n

Tpex3HayHbli aucnnei. Knasuwm P1,
P2 n P3 MOXHO ucnonb3oBaTtb Ans
BOCNpPOWN3BEAEHUS onpeneneHHoro
napameTpa, MoAucuKaLun 3Ha4YeHUs 1

coxpaHeHus YyCTaHOBOYHbIX
napameTpoB.
dyHKUMK, KOTOpble MOryT 6biTb

CBSi3aHbl C HaXaTUeM MHAUBUAYAmNbHbIX
KnaBWL UM KOMBUHALMW OLHON UMK
Gonee knaBull, MepeyucneHbl B
HUXXENpUBeAeHHbIX Tabnuuax.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO
La scheda MDPE quando u collegata,
sia elettricamente che meccanica-
mente alla scheda temporizzatrice, a
sua volta correttamente alimentata,
legge il valore del differenziale di pres-
sione presente trai due ingressi del
trasduttore e lo visualizza, in millime-
tri di colonna d'acqua, sul display a
tre cifre. Contemporaneamente il va-
lore indicato viene trasmesso in modo
proporzionale sull'uscita analogica 4-
20mA

ABILITAZIONE FUNZIONAMENTO
SCHEDA TEMPORIZZATRICE

Se la scheda MDPE u impostata per
comandare la scheda temporizzatrice,
il misuratore differenziale di pressio-
ne impedira il funzionamento dei cicli
fino a quando la pressione letta dal
trasduttore raggiunge il valore di at-
tivazione impostato (soglia superio-
re). Il display lampeggiante ne se-
gnalera l'abilitazione. Una volta abili-
tato il ciclo, I'MDPE lo disabilitera
quando la pressione misurata scen-
dera al di sotto del _valore di
disattivazione impostato (sogli infe-
riore). Il display non sara piw lampeg-
giante.

Non u possibile impostare la soglia di

attivazione minore alla soglia di
disattivazione.

MODALITA' DI FUNZIONAMENTO E
PROGRAMMAZIONE

Il sistema di programmazione u costi-
tuito da tre tasti P1, P2 e P3 e dal
display a tre digit. Tramite i tasti
P1, P2 e P3 un possibile visualizzare
sul display un determinato parametro
modificarne il valore e salvarne
'impostazione .

Le funzioni associabili alla pressione
dei singoli tasti o di combinazioni di
piw di un tasto sono elencate nelle
seguenti tabelle :

OPERATION MODE - FUNKTIONSMODUS

PROGRAMMING MODE

PEXXWUM PABOTbI - MODALITA' FUNZIONAMENTO PROGRAMMIERMODUS
Keys to press PEXWM NPOrPAMMUPOBAHMA
Function - Funktion zu dreckende Tasten MODALITA' PROGRAMMAZIONE
®yHKumA - Funzione Haxumaemas knaBuwa
Tasti da premere DOWN P,
DEACTIVATION PRESSURE - DEAKTIVIERUNGSDRUCK P
OABNEHUE OE3ARIUBALINU - PRESSIONE DI DISATTIVAZIONE 1 uP P
2
ACTIVATION PRESSURE - AKTIVIERUNGSDRUCK P
JABNEHUE AKTMBU3ALIUW - PRESSIONE DI ATTIVAZIONE 2
ESC P +P,
TWORK - TBETRIEB-TPAEOMEE - TLAVORO P3
ENTER P,+P,
TPAUSE - TPAUSE - TnAyaA - TPAUSA P1+P2
ENTER PROGRAMMING PROCEDURE
PROGRAMMIERUNG BEGINNEN P +p
NPOLIEAYPA MNPOrPAMMUPOBAHNL BBOOA 273
ENTRA NELLA PROCEDURA DI PROGRAMMAZIONE

During normal operation, the MDPE
board displays in real time the pres-
sure value measured. Press P1
(DOWN) to display the preset deacti-
vation value (pressure value at which
the MDPE deactivates the cleaning
cycle); press P2 (UP) to display the
preset activation value (pressure
value at which the MDPE activates
the cleaning cycle).

Duration time (TIME) can be displayed
by pressing P3 and interval time
(PAUSE) by pressing P1 and P2.

Wghrend des normalen Betriebs zeigt
die Platine MDPE in realer Zeit den
gemessenen Druckwert an. Drbckt man
in dieser Situation die Taste P1
(DOWN), muss der eingestellte Deak-
tivierungswert angezeigt werden
(Druckwert, bei dem die MDPE den
Reinigungszyklus deaktiviert), wohrend
beim Drbcken der Taste P2 (UP) der
eingestellte Aktivierungswert (Druck-
wert, bei dem die MPDE den Reini-
gungszyklus aktiviert) angezeigt wer-
den.

Man kann die Arbeitszeit (TIME) anzei-
gen, indem man die Taste P3 drbckt,
und die Pausenzeit (PAUSE), indem
man die Tasten P1 und P2 drbckt.

Bo Bpems o6biyHo pabotsl MDPE
nnaTa BOCMPOM3BOAWT B pearnbHOM
BPEMEHN M3Mepsemoe 3HayeHue
naenenusi. Haxatb Ha P1 (DOWN),
4yTOOBI BOCMPOU3BECTU 3apaHee
yCTaHOBMNEHHOE 3Ha4YeHne
[e3aKTUBaLMMU (3HaYEHVe faBneHus,
npu kotopom MDPE pesaktuBupyet
LMK OYUCTKK); HaxaTb Ha P2 (UP),
4yTOOBI BOCMPOU3BECTU 3apaHee
yCTaHOBMNEHHOE 3HaYeHne
aKTMBM3auuu (3HaYeHne AaBrneHns,
npu kotopom MDPE akTuBusupyet
LIMKIT OYNCTKMN).

MpopomxutensHocTs (BPEMSA) MoxHO
BOCMPOW3BECTM MyTEM HaXaTusi Ha P3
n nHtepan (MAY3A) nytem HaxaTusi
Ha P1un P2

Durante il normale funzionamento la
scheda MDPE visualizza in tempo rea-
le il valore di pressione misurato. Pre-
mendo in questa situazione il tasto P1
(DOWN)  visualizza il valore di
disattivazione impostato (valore di
pressione a cui 'MDPE disattiva il ci-
clo di pulizia), mentre premendo il ta-
sto P2 (UP) visualizza il valore di
attivazione impostato (valore di pres-
sione a cui I'MDPE attiva il ciclo di
pulizia).

E' possibile visualizzare il tempo di la-
voro (TIME) premendo il tasto P3 e il
tempo di pausa (PAUSE) premendo i
tasti P1 e P2.
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MDPE SETTING MDPE-EINSTELLUNG YCTAHOBKA MOAYNS MDPE | SETTAGGIO MDPE

In the following diagram the com- | Im folgenden Diagramm istdie zu |B  cnepytowen pauarpamme | Nel diagramma seguente le com-
bination of keys to be pressed | drbckende Tastenkombination |kom6uHauma knasuw, koTopble | binazioni di tasti da premere per
to pass the following status is | als schwarze Punkte dargestellt. |HyxxHO  HaxumaTb, 4TOObI|passare a stati successivi u in-
indicated as black dots. nepegatb cnegyiwolee dicata con pallini neri.
COCTOSIHWe, yKa3aHa YepHbIMu
ToYKaMm.

NORMAL OPERATION - NORMALER BETRIEB
FONCTIONNEMENT NORMAL - FUNZIONAMENTO NORMALE
(DISPLAY VISUALIZES PRESSURE DIFFERENCE)
(DISPLAY ZEIGT DRUCKDIFFERENZ AN)

(LE DISPLAY VISUALISE LA DIFFERENCE DE PRESSION)

(IL DISPLAY VISUALIZZA LA DIFFERENZA DI PRESSIONE)

® OO

ol pe P3 DEACTIVATION PRESSURE VALUE
WERT DEAKTIVIERUNGSDRUCK -
VALEUR DE LA PRESSION DE DESACTIVATION VALORE »
DELLA PRESSIONE DI DISATTIVAZIONE
o
1ae
o @0 ACTIVATION PRESSURE VALUE
oLpe e WERT AKTIVIERUNGSDRUCK .
VALEUR DE LA PRESSION D'ACTIVATION »

VALORE DELLA PRESSIONE DIATTIVAZIONE

oo e VISUALIZES SET WORK TIME
P1 P2 P3 ZEIGT EINGESTELLTE BETRIEBSDAUER AN VISUALISE
LE TEMPS DE TRAVAIL ETABLI

VISUALIZZA IL TEMPO DI LAVORO IMPOSTATO

® 8O VISUALIZES SET PAUSE TIME

PLPe s ZEIGT EINGESTELLTE PAUSENDAUER AN
VISUALISE LE TEMPS DE PAUSE ETABLI

VISUALIZZA IL TEMPO DI PAUSA IMPOSTATO

O e e
Pl P2 P3

PROGRAMMING
PROGRAMMATION

PROGRAMMATION ]

PROGRAMMAZIONE (] E
[_JNON 3
Pl P2 P3
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PROGRAMMING MODES

The programming procedure is
activated by pressing buttons P2
and P3 (ENTER) simultaneously.
When these buttons are pressed,
the left digit on the display will
indicate an identification number
(from 1 to 8) relative to the pa-
rameter under consideration
(see the Table), while the two
remaining digits or only the last
digit to the right will indicate the
value selected for that parame-
ter.

At this point, buttons P1 (UP) or
P2 (DOWN) can be pressed to
scroll through the functions that
can be set (the left digit indicat-
ing the parameter flashes).
Once the parameter to be modi-
fied is identified, buttons P2 and
P3 (ENTER) must be kept
pressed to enter programming
mode for that particular parame-
ter. (The two digits to the right —
DS2 and DS3- or only the last
digit to the right -DS3- flashes,
while the digit to the left which
indicates the parameter stops
flashing. At this point, scroll
through the possible options for
that parameter, using buttons P1
(UP) and P2 (DOWN).

Press keys P2 and P3 (ENTER)
to store the parameter value
modified.

When P1 and P3 (ESC) are
pressed, the modifications are
not saved.

Both operations end the param-
eter programming and return to
the menu preceding parameter
selection.

Pressing P1 and P3 again will
end the program and bring about
return to normal operating mode.

Indicates set parameter

Zeigt Einstellparameter an

Yka3blBaeT Ha yCTaHOBIIEHHbIA napameTp
Indicatore del parametro da settare

PROGRAMMIERUNGSMODA-
LITATEN

Die Programmierungsprozedur
wird durch das gleichzeitige Drb-
cken der Tasten P2 und P3 (EN-
TER) aktiviert. Nach dem Drbcken
der Taste zeigt die linke Ziffer
des Displays eine Kennzahl (von
1 bis 8) an, die dem geprbften
Parameter entspricht (siehe die
Tabelle), waohrend die beiden
restlichen oder nur die letzte Zif-
fer rechts den Wert angeben,
den man fer diesen Parameter
ausgewgphlt hat.

Nun ist es muglich, mit den Tas-
ten P1 (UP) oder P2 (DOWN) die
einstellbaren Funktionen abzu-
laufen (die linke Ziffer des Dis-
plays, welche den Parameter
angibt, blinkt dabei).

Wenn man den zu gndernden
Parameter gefunden hat und
dann die Tasten P2 und P3 (EN-
TER) gedrbckt halt, erhalt man
Zugriff zum Programmieren die-
ses spezifischen Parameters.
Die beiden rechten Displayziffern
-DS2 und DS3- oder nur die letz-
te Ziffer rechts -DS3- blinken,
wphrend die Displayziffer links,
die den Parameter angibt, zu blin-
ken aufhurt. Nun kann man die
fbr diesen Parameter muglichen
Optionen ablaufen, und zwar mit
den Tasten P1 (UP) und P2
(DOWN).

Beim Drbcken der Tasten P2 und
P3 (ENTER) speichert man den
Wert des geanderten Parame-
ters.

Drbckt man die Tasten P1 und
P3 (ESC), werden die nderun-
gen nicht gespeichert.

Beide Vorgange beenden das
Programmieren des Parameters
und bringen zum vorherigen
Menb zur Wahl der Parameter
zurbck.

Erneut die Tasten P1 und P3 drb-
cken. Das fbhrt zum Abbruch der
Programmierung und zur Rbck-
kehr zum normalen Betrieb.

DIGIT 1

DIGIT 2

PEXWMbI
NMPOrPAMMUPOBAHUA

Mpoueaypa nporpammupoBaHusi
aKTUBM3NpyeTCH nytem
OfHOBPEMEHHOrO HaxaTua Ha
kHonkn P2 n P3 (ENTER). Korpa
3TW KHOMKM HaXuMatoTcsl, neBast
umdpa Ha paucnnee 6Gyger
nokaselBaTb WAEHTUUKALMOHHBII
Homep (oT 1 Ao 8), cBA3aHHbLIN C
paccmMaTpuMBaeMbiM napameTpoM
(cmoTpute Tabnuuy), B TO Bpemsi
KaK ABe ocTarnbHble Ludpbl Unu
TOMbKO MOCNefHsAs undpa cnpasa
OyayT ykasbiBaTb Ha 3HauYeHue,
BbiGpaHHOe Ans aToro mapamerpa.

B 3TOT MOMEHT MOXHO HaxaTb Ha
kHonku P1 (UP) unu P2 (DOWN),
4ToBbl NPOKpy4YMBaTh PYHKUUN,
KOTOpPbIE MOTYT GbITb YCTaHOBMEHbI
(neBasi undpa, ykasbiBaroLlaa Ha
napameTp, MUraeT).

Kak Tonbko napameTp, KOTOpbIii
HY>HO MoAndULUpoBaTh,
naeHTnduLmMpoBaH, kHonkn P2 n
P3 (ENTER) pomxHbl 6bITb
HaXaTbIMU, YTOObl BBECTU PEXUM
nporpamMmmMmupoBaHuna Ans 3TOro
onpepenexHHoro napametpa. ([se
umndpsbl cnpaea — DS2 n DS3 - unu
TOMbKO MOCRefHsAs undpa cnpasa
-DS3 — muraer, B TO Bpems Kak
undbpa crnesa, koTopasi ykasbiBaeT
Ha napameTp, npekpawaet
MuraThb. B  3TOT MOMeHT
MPOKPYTUTb BO3MOXHbIE BapuaHTbl
Ansi 3Toro mapameTpa, UCrnosb3ys
kHornkm P1 (UP) n P2 (DOWN).

HaxaTb Ha kHonkm P2 un P3
(ENTER), u4Tob6bl coxpaHuTb
MOANPULMPOBaAHHOE 3HaYeHune
napameTpa.

Korga Haxumatotcs kHonku P1 u

P3 (ESC), moaudukaumm He
coxpaHsiTCS.

O6e onepauun 3aBeplakwT
nporpaMMupoBaHune napameTpa u
BO3BpaljalTcs B MEHI0,
npegwecTeytollee BbIGOpY
napameTpa.

MoBTOpHOE HaxaTue Ha P1 n P3
3aBepLUNT NporpaMmy U BepHeTCS
B pexvuM obbl4HON paboTbl.

DIGIT 3

|

L

I

i

I [ I

Al

IRy

L] 1

1 O 1 O

Parameter value
Parameterwert

MODALITA' DI PROGRAMMA-
ZIONE

La procedura di programmazio-
ne viene attivata dalla pressione
contemporanea dei tasti P2 e P3
(ENTER). Premuti i tasti il digit sin-
stro del display indichera un nu-
mero identificativo (da 1 a 8)
relativo al parametro preso in
esame (vedi tabella), mentre i due
restanti o solo l'ultimo a destra
indicheranno il valore scelto per
quel parametro.

A questo punto con i tasti P1 (UP)
o P2 (DOWN) sara possibile
scorrere le funzioni impostabili
(il digit sinistro, indicante il para-
metro, lampeggia).

Una volta individuato il parame-
tro da modificare, tenendo pre-
muto i tasti P2 e P3 (ENTER) si
entra in modalita programmazio-
ne di quel parametro specifico (i
due digit di destra (DIGIT2 e DI-
GIT3) o solo l'ultimo a destra -
DIGIT3- lampeggiano, mentre il
digit a sinistra che indica il para-
metro smette di lampeggiare . A
questo punto si possono scor-
rere le opzioni possibili, per quel
parametro, coni tasti P1 (UP)e
P2 (DOWN).

Premendo i tasti P2 e P3 (EN-
TER) si memorizza il valore del
parametro modificato.

Premendo i tasti P1 e P3 (ESC) le
modifiche non vengono salvate.
Entrambe le operazioni termina-
no la programmazione del para-
metro e riportano al menwy prece-
dente di selezione dei parametri.
Premendo nuovamente P1 e P3
si provoca la fine della program-
mazione e il ritorno al modo di
funzionamento normale.

3HayeHue napameTpa
Valore del parametro
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PROGRAMMING
» Flashing display visualizes set parameter (digit 1) and

its value (digit 2 and 3) ]
102
r r LIC
355 102 oo
@ OO O & O Pl P2 P3

NORMAL e e NORMAL
OPERATION n |:| OPERATION
(end of programming) H (end of programming)

2id

® O
Pl P2

®
P3

Goes to previous
parameter

cid

O ® @
Pl P2 P3

Os e
PL P2 P3

cid v

® 08
Pl P2 P3

cid

L_BEOR
Pl P2 P3

Goes to following
parameter

cid

C e e
PL P2 P3

PROGRAMMING PROCEDURE OF

cid

® 08
Pl P2 P3

Parameter value
diminishes

SPECIFIC PARAMETER
(flashing parameter value)

did

O & O
PL P2 P3

cid

@ OO
PL P2 P3

10d

3 [olE N J
o e e
PL P2 P3
v
' MEMORIZES CHANGES AND RETURNS TO
PREVIOUS LEVEL

cid

® 0@
Pl P2 P3

Increases
parameter value

23

[oan X J
P1 P2 P3
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PROGRAMMIERUNG
» Display zeigt Set-Parameter blinkend an (Ziffer 1)
sowie seinen Wert (Ziffer 2 und 3) H
i i L
102 oo
e OO o e O P1 P2 P3
NORMALE PL P2 P3 PL P2 P3 NORMALE
FUNKTION M Ij FUNKTION
(Programmierung Ende) LI (Programmierung Ende)

® 0@
Pl P2 P3

Geht zum vorherigen

O e ®
Pl P2 P3

[ONN WX
Pl P2 P3

[OAR 2N 2
Pl P2 P3

v

® 0@
Pl P2 P3

Geht zum ngchsten
Parameter

PROGRAMMIERUNG EINES SPEZIFI-
SCHEN PARAMETERS

® 0e
PL P2 P3

Parameterwert
sinkt

] O e e

2] o 213
=

o2 = J

Pl P2 P3 (P)l g? 23

v
SPEICHERT ANDERUNGEN UND KEHRT ZUM
’ VORHERIGEN WERT ZURbCK ‘

(Wert des parameters blinkt)

O @& O

P1 P2 P3 Pl P2 P3

steigt

Parameterwert

® 0e
Pl P2 P3

® O@
P1 P2 P3
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NMPOrPAMMUPOBAHUE

MuratoLyuin gucnnei npeAcTaBnseT yCTaHOBIEHHbI napameTp (undpa 1) n ero

3HaveHue (umdpa 2 n 3)

10d

KOHKPETHOI'O MAPAMETPA
(MvraroLee 3HaueHVe napameTpa)

n n
305 Abe O
e oo o e o PL P2 P3
PL P2 P3 PL P2 P3
OBbl4YHAA PABOTA OBbIYHAA PABOTA
(koHeL M (koHeu
nporpammMmmpoBaHuns) H nporpammmpoBaHuns)
O s ®
Pl P2 P3
[ SRR 2 ® 0@
Pl P2 P3 Pl P2 P3
nepexoauTt K nepexoanT K
npeasigywemy cneaywuemy
[O3 2B O e ®
PL P2 P3 Pl P2 P3
L= Y
PRSPy NPOLIEAYPA
L ke Ps NMPOrPAMMUPOBAHUA

cid

® OO0
PL P2 P3

cid

® 0@
Pl P2 P3

3Ha4YeHne napameTp:
yMeHbLllaeTca

1od

(ol I J
c Fl P P m
ocss® o
PL P2 P3 91 P‘E 33
v

cid

® O®
PL P2 P3

cid

O @0
PL P2 P3

3Ha4yeHue napameTpa
BennynBaeTc

SAMOMUHAET UBMEHEHNA U
BO3BPAILLAET B MNPEALIAYLLMIA
YPOBEHb
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PROGRAMMAZIONE
» Il display visualizza il parametro da settare lampeggiante (digit 1)
e il suo valore (digit 2 e 3)
102
r r L
305 10 . o
e OO o e O Pl P2 P3
FUNZIONAMENTO e e FUNZIONAMENTO
NORMALE ' NORMALE
(fine programmazione) H (fine programmazione)
[oNN W

cid

® 0@
PL P2 P3

assa al parametro
precedente

cid

O e ®
P1 P2 P3

P1 P2 P3

O e e
PL P2 P3

cid v

® 0@
Pl P2 P3

Passa al parametro

PROCEDURA DI PROGRAMMAZIONE

did

® 0
PL P2 P3

Diminuisce il valore
del parametro

' [oBE R J

ol e o3
-

O e

PL P2 P3 91 P'a 23

v
' MEMORIZZALE VARIAZIONI ESEGUITE E ‘
TORNAAL LIVELLO PRECEDENTE

DEL PARAMETRO SPECIFICO
(il valore del parametro lampeggia)

cid

@ OO
Pl P2 P3

cid

O @& O
Pl P2 P3

10d

Aumenta il valore del

cid

e 0e
Pl P2 P3

cid

¢ O®
P1 P2 P3
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After entering the programming
procedure, select the eight val-
ues of the first digit.

Each of these represents a dif-
ferent setting. A description of
the function carried out by each
setting is given below:

1-MDPE OPERATING MODE
The operating mode of the MDPE
is set by modifying parameter 1.
The MDPE board can control (ac-
tivate and then deactivate) the
timer board or only give the pres-
sure value reading.

2- BOARD ACTIVATION PRES-
SURE

The activation value can be pre-
set from a minimum of ten to a
maximum of 500mm of water
column (10-500mm H20) in steps
of ten. On the display, the mm of
water column in tens is set in
the two digits to the right (Digits
2 and 3), i.e., the required pres-
sure value divided by ten is set.
It will not be possible to set an
activation value lower than the
preset deactivation value. If nec-
essary, first modify the deacti-
vation value.

3- BOARD DEACTIVATION
PRESSURE

The deactivation value can be
preset from a minimum of ten to
a maximum of 500mm of water
column (10-500mmH20) in steps
of ten. On the display, the mm of
water column is set in tens in
the two digits to the right (Digits
2 and 3), i.e., the required pres-
sure value divided by ten is set.
It will not be possible to set a
deactivation value higher than
the preset activation value. If
necessary, first modify the acti-
vation value.

Nachdem man Zugriff zur Pro-
grammierungsprozedur erhalten
hat, kann man fer die erste Dis-
playziffer unter 8 Werten wah-
len. Jeder Wert stellt eine ande-
re Einstellung dar. Untenstehend
folgt die Beschreibung der Funk-
tionen, die jeder Einstellung ent-
sprechen.

1.FUNKTIONSMODALITATEN
VON MDPE

[Ondert man den Parameter 1 stellt
man die Funktionsmodalitat des
MDPE ein.

Die Platine MDPE kann die Zeit-
schaltungsplatine ansteuern
(d.h. aktivieren und dann deakti-
vieren) oder nur die Ablesung
des Druckwertes liefern.

2- AKTIVIERUNGSDRUCK DER
PLATINE:

Der Aktivierungsdruck kann von
mindestens zehn auf maximal
fenfhundert Millimeter Wasser-
saule (10-500 mm H20) einge-
stellt werden, und zwar stufen-
weise um jeweils zehn Millime-
ter. Auf dem Display stellt man
auf den beiden rechten Ziffern
(Digit 2 und 3) den Zehnerwert
in mm der Wassersgaule ein, d.h.
man gibt den gewbnschten
Druckwert geteilt durch Zehn
ein.

Es wird nicht muglich sein, ei-
nen Aktivierungswert einzuge-
ben, der kleiner als der einge-
stellte Deaktivierungswert ist.
Falls erforderlich, muss zuerst
der Deaktivierungswert gepn-
dert werden.

3- DEAKTIVIERUNGSDRUCK
DER PLATINE:

Der Deaktivierungsdruck kann
von mindestens zehn auf maxi-
mal fonfhundert Millimeter Was-
sersgule (10-500 mm H20) ein-
gestellt werden, und zwar stu-
fenweise um jeweils zehn Milli-
meter. Auf dem Display stellt man
auf den beiden rechten Ziffern
(Digit 2 und 3) den Zehnerwert
in mm der Wassersgule ein, d.h.
man gibt den gewbnschten
Druckwert geteilt durch Zehn
ein.

Es wird nicht muglich sein, ei-
nen Deaktivierungswert einzu-

Mocne BBOAa npoueaypbl
nporpamMmupoBaHusi BblbpaTtb
BOCEMb 3Ha4YeHU”W nepson
umdpsbl.

Kaxpoe uM3 3TUX 3Ha4YeHumn
npeacrtasnseT cobon
YyCTaHOBOYHbIN napameTp.
OnuncaHue dyHKLUM,
ocyuwecTBngaemon Ka)kgon

YCTaHOBKOWN, MPUBEAEHO HUXeE:

1- MDPE PABOYUI PEXUM

Pabounii pexxum mogyns MDPE
ycTaHaBnuBaeTcs nyTem
Moandukaumm napameTpa 1.

MDPE nnata MOXeT ynpaensatb
(akTuBM3MpoOBaTL K 3aTeM
[e3aKTuBMpoBaThb) nnaTty
Talmepa Wnu TOmnbKo pAaTb
rnokasaHus 3Ha4YeHWs AaBreHns.

2- NABJNIEHUE AKTUBU3ALIUUN
MNATbI

3HayeHue akTMBM3aLUM MOXET
ObITb YCTAHOBMEHO 3apaHee OT
MUHUMYM OECATU 4O MaKCUMyM
500mMm BogsiHoro ctonba (10-
500 mm H,0) cTyneHsmmu no
hecsaTb. Ha aucnnee
MUNNMMETp BoAsHOro cronba B
JecsTkax ycTaHaBnuBaeTcs B
OBYX undpax cnpasa (Undpsbl 2
n 3), T.e., yctaHaBnuesaeTtcs
Heobxoaumoe 3HayeHune
[aBneHus, pas3fgeneHHoe Ha
pecaTb. byger HeBO3MOXHO
YCTaHOBUTb 3HayeHUe
aKTMBM3aLMWN HUXe 3apaHee
YCTAHOBMNEHHOr0 3Ha4yeHus
pesaktuBaumn. Ecnu  3To
Heob6xoaumo cHayana
MoanduunpopaTtb 3HavyeHue
Le3aKTuBaLUn.

3- DABNEHUE
OE3AKTUBALIUKU NNATbI
3HavyeHune AesakTusauum

MOXeT OblTb YCTaHOBIEHO
3apaHee OT MUHUMYM [ecaTu
0o makcumym 500mMm BoasHOro
cton6a (10-500 mm H,O)
cTyneHsasMu no pecatb. Ha
aucnnee MUnnMMeTp BOASHOrO
ctonba B necsaTkax
ycTaHaBnuBaeTcsa B [ABYX
umdpax cnpaea (undppbl 2 n 3),
T.e., ycTaHaBnmBaeTcs
Heobxoaumoe 3HayeHune
[aBneHus, pas3fgeneHHoe Ha
pecaTb. byger HeBO3MOXHO
YCTaHOBUTb 3HayeHUe

Entrati nella modalita di program-
mazione si possono scegliere 8
valori del primo digit. Ognuno di
questi rappresenta un diverso
parametro. Riportiamo di seguito
la descrizione della funzione re-
lativa ad ogni parametro.

1- MODALITA’ DI FUNZIONA-
MENTO MDPE:

Modificando il parametro 1 siim-
posta la modalita di funzionamen-
to dell' MDPE.

La scheda MDPE put comanda-
re (ovvero attivare e poi disatti-
vare) la scheda temporizzatrice
oppure fornire la sola lettura del
valore di pressione.

2- PRESSIONE DI ATTIVAZIO-
NE SCHEDA:

Il valore di attivazione put esse-
re impostato da un minimo di die-
ci ad un massimo di cinquecento
mm di colonna d’acqua (10-500
mm H,0) a step di dieci in dieci.
Sul display, nei due digit di de-
stra (DIGIT 2 e 3), si imposteran-
no le decine di mm di colonna
d’acqua, ovvero verra imposta-
to il valore di pressione deside-
rato diviso per dieci. Non sara
possibile impostare un valore di
attivazione inferiore al valore gia
impostato di disattivazione. Se
necessario modificare prima il va-
lore di disattivazione.

3- PRESSIONE DI DISATTIVA-
ZIONE SCHEDA:

Il valore di disattivazione put es-
sere impostato da un minimo di
dieci ad un massimo di cinque-
cento mm di colonna d’acqua (10-
500 mm H,0) a step di dieci in
dieci. Sul display, nei due digit di
destra (DIGIT 2 e 3), si imposte-
ranno le decine di mm di colonna
d’acqua, ovvero verra imposta-
to il valore di pressione deside-
rato diviso per dieci. Non sara
possibile impostare un valore di
disattivazione maggiore al valo-
re gia impostato di attivazione.
Se necessario modificare prima

geben, der grufer als der einge-

Ae3aKTnBauun Bbllle 3apaHee

stellte Aktivierungswert ist. Falls | ycTaHOBNeHHOro 3HadyeHus
erforderlich, muss zuerst der Ak- | akTuBusauunu. Ecnu 3TO
tivierungswert gegndert wer- | Heo6xoaumo CHavana

den.

MoauduumnposaTtbh 3HavyeHue
aKTuBM3aLnun.

il valore di attivazione.
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4- ALARM PRESSURE

If the programmable output has
been set to indicate that the alarm
pressure value has been
reached and the pressure meas-
ured has reached the value indi-
cated in this parameter, the sys-
tem must activate the program-
mable output till the alarm ceas-
es. The relative green LED will
remain switched on as long as
the value remains above the
threshold value. The alarm value
can be preset from a minimum of
ten to a maximum of 500mm of
water column (10-500mmH20) in
steps of ten. On the display, the
mm of water column is set in tens
in the two digits to the right (Dig-
its 2 and 3), i.e., the required
pressure value divided by ten is
set.

5-UNUSED FIELD

6- BOARD DEACTIVATION DE-

LAY

By means of the programming

procedure, it is possible to se-

lect the type of indication of the

output programmable from among

the following:

a) Output controlled by activa-
tion of cleaning;

b) Output controlled by pressure
alarm.

The relative green LED remains

switched on simultaneously with

activation of the output. The lat-

ter is of the Open Collector type

and is capable of piloting 24 Vdc

loads (relays...) with maximum

absorption of 200mA.

7 and 8 - INTERNAL SETTING

PARAMETERS:

1) Make sure there is no air flow
through the filter.

2) Without powering the control-
ler board, remove its trans-
parent cover to access the
MDPE settings pushbuttons.

3) Power the controller board.

4) Disconnect both hose pipes
from the outside of the con-
troller board casing (part A);

5) Press P3+P2 to enter the MDPE
module settings mode (digit 1
flashing)

4- ALARMDRUCK

Wenn der programmierbare Aus-
gang eingestellt worden ist, um
den erreichen Alarmdruck anzu-
geben, und der gemessene Druck
den Wert erreicht hat, der in die-
sem Parameter angegeben ist,
muss das System den program-
mierbaren Ausgang aktivieren,
bis der Alarm eingestellt ist. Die
dazugehurige grene LED-Anzei-
ge leuchtet die ganze Zeit bber
auf, in welcher der Wert bber
dem Schwellenwert bleibt. Der
Alarmwert kann von mindestens
zehn bis zu maximal fenfhundert
Millimeter Wassersgule (10-500
mm H20) eingestellt werden, und
zwar stufenweise um jeweils
zehn Millimeter. Auf dem Display
stellt man auf den beiden rech-
ten Ziffern (Digit 2 und 3) den
Zehnerwert in mm der Wasser-
spule ein, d.h. man gibt den ge-
wbnschten Druckwert geteilt
durch Zehn ein.

5-UNBENUTZTES FELD

6- VERZUGERUNG AUF DER
DEAKTIVIERUNG DER PLATINE
Mittels der Programmierungspro-
zedur ist es muglich, die Art der

Angabe des programmierbaren

Ausgangs unter den folgenden

zu wghlen:

a) Ausgang, der durch die Akti-
vierung der Reinigung ange-
steuert wird

b) Ausgang, der durch den
Druckalarm angesteuert wird.

Die grbne LED-Anzeige leuchtet

zusammen mit der Aktivierung

des Ausgangs auf. Der Ausgang
ist ein Ausgang vom Typ Open

Collector und er ist in der Lage,

Lasten (Relais) von 24 V DC mit

maximaler Stromaufnahme von

200 mA vorzusteuern.

7 und 8 - INTERNE EINSTEL-
LUNGSPARAMETER
1) Sicherstellen, dass das Filter
nicht von irgendwelchen
Luftstrumungen durchquert
wird.
Bei nicht gespeister Platine
den Klarsichtdeckel von der
elektronischen Platine entfer-
nen, um Zugriff zu den Ein-
stelltasten des MDPE zu er-
halten.

3) Die elektronische Platine spei-
sen.

4) Beide Gummischlguche von
der Aufenseite des Gehpau-
ses der elektronischen Plati-
ne abtrennen (Detail A);

5) P3+P2 drbcken, um Zugriff zu
der Einstellmodalitat des Mo-
duls MDPE zu erhalten (Ziffer
1 blinkt).

2

~

4- CUrHANbHOE AABNEHUE
Ecnu nporpammupyemsiii BbIXOJHON
curHan ycTaHoBMeH Ans Toro, 4Tobbl
nokasbiBaTh, 4TO  3Ha4yeHue
CWUTHanNbHOro AaBreHus JOCTUTHYTO,
a M3MepeHHOoe 3HayeHue [OCTUrNOo
3HaYeHUsA, yKa3aHHOro B AaHHOM
napameTpe, cucTemMa [ONXHa
aKTUBM3NPOBATL NPOrpaMMUpyemMblii
BbIXOAHOW CMrHan Jo npekpalieHns
TPEBOXHOTO curHana.
CooTBeTCTBYOWMNI 3eneHbln
csetoauos OypeT ocTaBaTbCcs
BKMIOYEHHbIM A0 Tex nop, noka
3HayeHWe OCTaeTCA BbliLLe MOPOroBoro
3HaYeHUs. 3HaYeHne curHana Tpesoru
MOXeT ObITb 3apaHee yCTaHOBNEHO OT
MUHUMYM AecsiTb A0 Makcumym 500
MM BoasHoro cTonba (10-500 mm H,0)
cTyneHaMu no AaecsTb. Ha gucnnee
MunnumeTp BoAsHoro cTonba
ycTaHaBNvBaeTCA B AeCATKaX B ABYX
umndpax cnpasa (Lndpbl 2 n 3), Te.,
ycTaHaBnuBaeTcA Heobxopanmoe
3HaYeHMWe faBneHuns, pasaerneHHoe Ha
[ecATb.

5- HEMCNOJIb3OBAHHOE NONE

6- SANEPXKA NE3AKTUBALUU
MNATbI

C nomoLybio npoueaypsbl
nporpaMmypoBaHnsi MOXHO BbiGpaTb
TUN VHAMKALWN BBIXOAHOMO cCUrHana,
nporpamMmmMupyemMoro oT:

a) BeixogHoro curHana, ynpasnsiemMoro
aKTMBU3ALMEN OYUCTKY;

©6) BbixogHoro curHana, ynpasnsemoro
[laBfieHMeM curHana TpeBoru.
CoOTBETCTBYWOLWWA CBETOAUOA
ocTaeTcs BKITIOYEHHbBIM
OfHOBPEMEHHO C akTUBU3auuen
BbIXOAHOTO curHana. MocnepHui
npeactaenset coboi Tun OTKpLITOro
KonnekrTopa u criocobeH ynpasnsTb
Harpyskamu 24 B nocTtosiHHOro Toka
(pene ...) C MaKcumanbHOW
nornotyatoLert cnocobHocTbo 200 MA.
Ecnu Heobxoaumo, ¢ nomollbto
npoueaypbl NporpaMMuMpoBaHus
MOXHO YCTaHOBUTb Hynb npuGopa B
no6oe Bpems.

7v8-BHYTPEHHUE
YCTAHOBOUYHbIE MAPAMETPbI

1) Y6eanTbes, YTO HET BO3AYLUHOIO
noTtoka Yepes punsTp.

He npvBoas B feiicTBMe nnaTy
6roka ynpaBneHusi, CHATb ero
Npo3payHyto KpbILLKY AN AOCTYyNa
K KHOMKam yCTaHOBOYHbIX
napameTtpoB mogynst MDPE.
MpuBecTn B AencTBME nnaTty
6rnoka ynpasneHus.
OTcoeanHuTL 06a LUNaHra CHapy»Xu
Kopnyca nnarThbl 6noka
ynpaBnexus (4actb A).

HaxaTtb Ha P3+P2 gnsa BBeaexus
pexuma YCTaHOBOYHbIX
napameTpoB moayns MDPE
(umdppa 1 muraer).

2)

3)

4)

4- PRESSIONE DI ALLARME:

Se l'uscita programmabile u sta-
ta impostata per indicare la rag-
giunta pressione di allarme e la
pressione misurata ha raggiunto
il valore indicato in questo para-
metro, il sistema deve attivare
'uscita programmabile fino al
cessato allarme. Il LED Verde
relativo rimarra acceso per tutto
il periodo di permanenza al di
sopra della soglia. Il valore di al-
larme put essere impostato da
un minimo di dieci ad un massimo
di cinquecento mm di colonna
d’acqua (10-500 mm H,0) a step
di dieci in dieci. Sul display, nei
due digit di destra (DIGIT 2 e 3),
si imposteranno le decine di mm
di colonna d’acqua, ovvero ver-
ra impostato il valore di pressio-
ne desiderato diviso per dieci.

5- CAMPO NON UTILIZZATO

6- USCITA PROGRAMMABILE
Tramite la procedura di program-
mazione un possibile scegliere il
tipo di indicazione dell’'uscita pro-
grammabile tra le seguenti:
a) Uscita comandata dall’attiva-
zione della pulizia;
b) Uscita comandata dall’allarme
pressione.
I LED Verde relativo rimarra ac-
ceso congiuntamente all’attiva-
zione dell’'uscita. Quest’ultima u
del tipo Open Collector ed u in
grado di pilotare carichi (rele..) a
24Vdc con assorbimento mas-
simo di 200 mA.

7 e 8 - PARAMETRI INTERNI

PERIL SETTAGGIO

1) Assicurarsi che il filtro non
sia attraversato da alcun
flusso d’aria.

2) A scheda non alimentata, ri-
muovere il coperchio traspa-
rente della scheda elettroni-
ca per accedere ai pulsanti
di settaggio del’lMDPE;

3) Alimentare la scheda elettro-
nica;

4) Scollegare entrambi i tubi di
gomma dal lato esterno della
scatola della scheda elettro-
nica (dettaglio A);

5) Premere P3+P2 per entrare
nella modalita di settaggio del
modulo MDPE (digit 1 lampeg-
giante).
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6) Press P2 until digit 1 reaches val-
ue 7,

7) Press P3+P2 to enter programming
field No. 7 (digits 2 and 3 flash-
ing)

8) Press P1 until the value read in
digits 2 and 3 is “1”;

9) Press P3+P2 and check to make
sure digit 7 is flashing;

10) Press P3+P1 to exit programming
mode;

11) Read value XX displayed in digits
2 and 3 on the display;

12) Press P3+P2 to return to program-
ming mode (digit 1 flashing);

13) Press P2 until digit 1 reaches val-
ue 7,

14) Press P3+P2 to enter program-
ming field No. 7 (digits 2 and 3
flashing);

15) Press P2 to set field 7 at value XX
in digits 2 and 3;

16) Press P3+P2 to save the value
(check to make sure digit 1 is
flashing)

17) Press P3+P1 to exit programming
mode;

18) Reconnect the hose pipes to the
controller board casing taking care
not to invert the connections (tube
from clean filter chamber to the
RH (+), tube from fouled filter

6) P2 drbcken, bis Ziffer 1 den Wert
7 erreicht hat.

7) P3+P2 drbcken, um Zugriff zum
Programmierfeld Nr. 7 zu erhal-
ten (Ziffer 2 und 3 blinken).

8) P1 drbcken, bis der Wert, den man
auf den Ziffern 2 und 3 abliest,
L1 lautet.

9) P3+P2 drbcken und prbfen, dass
die Ziffer 7 blinkt.

10) P3+P1 drbcken, um die Program-
miermodalitat zu verlassen.

11) Den Wert XX ablesen, der auf
dem Display von den Ziffern 2
und 3 angezeigt wird.

12) P3+P2 drbcken, um erneut Zu-
griff zur Programmiermodalitat zu
erhalten (Ziffer 1 blinkt);

13) P2 drbcken, bis die Ziffer 1 den
Wert 7 anzeigt.

14) P3+P2 drbcken, um Zugriff zum
Programmierfeld Nr. 7 zu erhal-
ten (Ziffer 2 und 3 blinken).

15) P2 drbcken, bis man das Feld 7
auf den Wert XX in den Ziffern 2
und 3 einstellt.

16) P3+P2 drbcken, um den Wert zu
speichern (sicherstellen, dass Zif-
fer 1 blinkt).

17) P3+P1 drbcken, um die Program-
miermodalitat zu verlassen.

18) Die Gummischlguche wieder an
das Gehpuse der elektronischen
Platine anschlieflen, wobei dar-
auf zu achten ist, dass diese
nicht vertauscht werden
(Schlauch von Reinluftkammer
des Filters nach RTS (+),
Schlauch von Schmutzgaskam-
mer des Filters nach LKS(-)).

6) Haxwumatb Ha P2 go Tex nop, noka
undpa 1 He JOCTUrHET 3HauYeHus 7;

7) HaxaTb Ha P3+P2, ytobbl BBECTU
none nporpammupoBaHus Ne 7
(umdbpbl 2 1 3 MuraioT);

8) Haxwumatb Ha P1 go Tex mop, noka
3HaYeHne, cunTbiBaeMoe B Ludpax
2 1 3 He BygeT paBHO «1»;

9) HaxaTb Ha P3+P2 un ybeguntbes,
YyTO UMdpa 7 Muraet;

10) Haxatb Ha P3+P1, 4yTo6bI BbINTK
13 pexuma nporpamMupoBaHus;
11) CunteiBaTh 3HaYyeHue XX,
BOCMpou3BoanMoe B Ludpax 2 n 3

Ha gucnnee;

12) Haxate Ha P3+P2, 4T06bI
BEPHYTbCA B pexum
nporpammupoBaHus (umucppa 1
Muraer);

13) Haxumatb Ha P2 go Tex mop, noka
undpa 1 He JOCTUrHET 3HaYeHus 7;

14) Haxatb Ha P3+P2, yTo6bl BBECTM
none nporpammupoBanus Ne 7
(umdbpbl 2 1 3 MuratoT);

15) HaxaTb Ha P2, yToBbl yCTaHOBUTH
none 7 Ha 3HayeHne XX B ungpax 2
n3;

16) Haxate Ha P3+P2, 4T06bI
COXpaHuUTb 3HayeHue (ybeautbes,
yTo umdpa 1 muraer);

17) Haxatb Ha P3+P1, 4yTo6bl BbIANTK
13 pexuma nporpamMupoBaHus;

18) 3aHOBO COEAWHUTHL LWMAHMN C

KOpnycoM nnaTbl YCTpOWCTBa
ynpaBneHus, cobnioaas
OCTOPOXHOCTb, 4yT0ObI He

nepectaBuTb coefuHeHus (Tpy6ka
OT YMUCTON kKamepbl unbTpa C
npasoi CTOpoHoW (+), Tpybka oT
HeouuLLEHHO kamepbl unbTpa ¢
neBoOW CTOPOHON (-)).

6) Premere P2 fino a che il digit 1
non ha raggiunto il valore 7;

7) Premere P3+P2 per entrare al
campo di programmazione n° 7
(digit 2 e 3 lampeggianti)

8) Premere P1 fino a che non il va-
lore letto nei digit 2 e 3 non 1 “17%;

9) Premere P3+P2 e verificare che
il digit 7 sia lampeggiante;

10)Premere P3+P1 per uscire dalla
modalita di programmazione;

11)Leggere il valore XX visualizzato
nei digit 2 e 3 sul display;

12)Premere P3+P2 per rientrare nella
modalita di programmazione (di-
git 1 lampeggiante);

13)Premere P2 fino a che il digit1 non
ha raggiunto il valore 7,

14)Premere P3+P2 per entrare al cam-
po di programmazione n°7 (digit 2
e 3 lampeggianti);

15)Premere P2 fino ad impostare il
campo 7 al valore XX nei digit 2 e
3

16)Premere P3+P2 per salvare il va-
lore (verificare che il digit 1 sia
lampeggiante)

17)Premere P3+P1 per uscire dalla
modalita di programmagzione;

18)Ricollegare i tubi di gomma alla
scatola della scheda ellettronica
facendo attenzione a non
invertirli(tubo da camera pulita del
filtro a DX(+), tubo da camera
sporca del filtro a SX (-)).

i

L/AIN PRESSURE
B0 MIN. B bar
L LMAX, 6 bat

Py
DIGIT ‘

3 |

g i -
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PARAMETER INPUT TABLE - bBERSICHTSTABELLE ZUR PROGRAMMIERUNG
TABJTUUA BXOOHbIX MAPAMETPOB - TABELLA IMPOSTAZIONE PARAMETRI

PARAMETER FUNCTION

PARAMETERFUNKTION DIGIT
®YHKIMy MAPAMETPA DIGIT 1 2 DIGIT 3 STATUS - ZUSTAND - COCTOLHUE - STATO
FUNZIONE PARAMETRO
Operation as WAM board command (std)
B 1 Betrieb als Steuerung der WAM-Platine (Standard) (std)
OPERATION MODE MDPE PaboTa kak komaHga nratel WAM (cTaHaapTHas!)
BETRIEBSMODUS MDPE 1 Funzionamento come comando della scheda WAM std)
PABOYMN PEXVM MOAYy MDPE - - - - -
MODALITA' DI EUNZIONAMENTO MDPE Operation as pressure reading device - Betrieb als Druckablesevorrichtung
- 2 PaboTa Kak ycTpoiicTBa A5 CUUTLIBAHWA AaBreHns
Funzionamento come lettore di pressione
B 1 Preset value 10 mm H,0 - Eingestellter Wert 10 mm H,0
3apaHee yctaHoBreHHoe 3Haderue 10 mm H20 - Valore impostato di 10 mm H,0
B P Preset value 20 mm H,O - Eingestellter Wert 20 mm H,0
3apaHee ycTaHosrneHHoe 3Haderve 20 mm H,0- Valore impostato di 20 mm H,O
ACTIVATION PRESSURE
AKTIVIERUNGSDRUCK P B 3 Preset value 30 mm H,O - Eingestellter Wert 30 mm H,0
AABNEHUE AKTMBU3ALUN 3apaHee ycTaHosreHHoe 3Hadervie 30 mm H,0 - Valore impostato di 30 mm H,0
PRESSIONE DI ATTIVAZIONE
4 9 Preset value 490 mm H,0 - Eingestellter Wert 490 mm H,O
3apaHee ycTaHoBreHHoe 3HaueHne 490 mm H,O - Valore impostato di 490 mm H,0
5 0 Preset value 500 mm H,O - Eingestellter Wert 500 mm H,O
3apaHee ycTaHosreHHoe 3Haderve 500 mm H,O - Valore impostato di 500 mm H,0
R 1 Preset value 10 mm H,0 - Eingestellter Wert 10 mm H,0
3apaHee yctaHoBreHHoe 3Haderue 10 mm H,0 - Valore impostato di 10 mm H,0
B P Preset value 20 mm H,O - Eingestellter Wert 20 mm H,0
3apaHee ycTaHosreHHoe 3Hadervie 20 mm H,0 - Valore impostato di 20 mm H,0
DEACTIVATION PRESSURE
DEAKTIVIERUNGSDRUCK 3 B 3 Preset value 30 mm H,O - Eingestellter Wert 30 mm H,0
OABNEHWE OE3AKTUBALUN 3apaHee ycTaHosreHHoe 3Hadervie 30 mm H,0 - Valore impostato di 30 mm H,0
PRESSIONE DI DISATTIVAZIONE -
4 9 Preset value 490 mm H,0 - Eingestellter Wert 490 mm H,O
3apanee ycraHoBreHHoe sHaderue 490 mm H,O - Valore impostato di 490 mm H,0
5 0 Preset value 500 mm H,O - Eingestellter Wert 500 mm H,O
3apaHee ycTaHosreHHoe 3Haderve 500 mm H,O - Valore impostato di 500 mm H,0
R 1 Preset value 10 mm H,0 - Eingestellter Wert 10 mm H,0
3apaHee yctaHoBreHHoe 3Haderue 10 mm H,0 - Valore impostato di 10 mm H,0
B P Preset value 20 mm H,O - Eingestellter Wert 20 mm H,0
3apaHee ycTaHosreHHoe 3Hadervie 20 mm H,0 - Valore impostato di 20 mm H,0
ALERT PRESSURE
ALARMDRUCK 4 B 3 Preset value 30 mm H,O - Eingestellter Wert 30 mm H,0
OABNEHUE CUTHANA TPEBOIM 3apaHee ycTaHosreHHoe 3Hadervie 30 mm H,0 - Valore impostato di 30 mm H,0
PRESSIONE DI ALLARME
4 9 Preset value 490 mm H,0 - Eingestellter Wert 490 mm H,O
3apaHee ycTaHoBreHHoe 3HaueHne 490 mm H,0O - Valore impostato di 490 mm H,0
5 0 Preset value 500 mm H,0 - Eingestellter Wert 500 mm H,O
3apaHee ycTaHosreHHoe 3Haderve 500 mm H,O - Valore impostato di 500 mm H,0
- - - 5 - - Field not used - Unbelegtes Feld - Champ non utilisit - Campo non utilizzato
Output command cleaning activation
PROGRAMMABLE EXIT B 1 Aktivierung reinigung steuert dffn Ausgang
PROGRAMMIERBARE BEENDIGUNG AKTVBU3ALIMS OYMCTKN BbIXOAHON KOMaHAb!
MPOrPAMMUPYEMBI BbIXOZ, 6 Attivazione pulizia comanda l'uscita
USCITA PROGRAMMABILE . 2 Output command pressure alarm - Druckalarm steuert den Ausgang
CvirHan TpeBoru JaBneHus BbIXoAHOW komaHab! - Allarme pressione comanda l'uscita
INTERNAL PARAMETERS INTERNAL SETTINGS NOT TO BE CHANGED
INTERNE PARAMETER 7 R R INTERNE EINSTELLUNGEN DbRFEN NICHT VERONDERT WERDEN
BHYTPEHHWE MAPAMETPbI BHYTPEHHUE YCTAHOBOu4HbIE MAPAMETPbI, KOTOPbIE HE JOMKHbI MEHLUTLCL
PARAMETRI INTERN! SETTAGGI INTERNI DA NON MODIFICARE
INTERNAL PARAMETERS INTERNAL SETTINGS NOT TO BE CHANGED
INTERNE PARAMETER 8 6 4 INTERNE EINSTELLUNGEN DbRFEN NICHT VERONDERT WERDEN

BHYTPEHHUE MAPAMETPbI
PARAMETRI INTERNI

BHYTPEHHWUE YCTAHOBO4YHBIE NMAPAMETPbI, KOTOPLIE HE OMKHbI MEHLTHCL
SETTAGGI INTERNI DANON MODIFICARE

TABLE OF PRESET VALUES - TABELLE DER VOREINGESTELLTEN WERTE
TABNULUA 3APAHEE YCTAHOBJIEHHbIX 3HAYEHWW - TABELLA VALORI PREIMPOSTATI

PARAMETER FUNCTION - PARAMETERFUNKTION PRESET VALUES - VOREINGESTELLTEN WERTE
OYHHIUy NAPAMETPAE - FUNZIONE PARAMETRO 3APAHEE YCTAHOBINEHHBIE 3HA4YEHWy- VALORE PREIMPOSTATO

OPERATION MODE MDPE - BETRIEBSMODUS MDPE 2

PEXXUM PABOTbI MOAYINy MDPEE - MODALITA' DI FUNZIONAMENTO MDPE

ACTIVATION PRESSURE - AKTIVIERUNGSDRUCK 90 mm H.0

OABNEHUE ARTUBU3ALIUU - PRESSIONE DI ATTIVAZIONE 2

DEACTIVATION PRESSURE - DEAKTIVIERUNGSDRUCK 40 mm H.0

OABNEHUE OE3ARTUBALIMNN - PRESSIONE DI DISATTIVAZIONE 2

ALERT PRESSURE - ALARMDRUCK 400 mm H.O

CUIrHANBbHOE JABNEHUE - PRESSIONE DI ALLARME 2

PROGRAMMABLE EXIT - PROGRAMMIERBARE BEENDIGUNG 5

ROrPAMMWPYEMBIV BbIXOA - USCITA PROGRAMMABILE
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WK PROGRAMMABLE OUT-
PUT

The signal present on terminal
WK can pilot a relay, with shield-
ed cable, up to a distance of 50
m, with maximum absorption of
200 mA and a 24 Vdc coil.

4-20mA OUTPUT

The signal present on terminal
4-20mA is such that the pres-
sure value measured can be
transmitted using a shielded ca-
ble up to a distance of 50 m. The
signal is proportional to the pres-
sure value: from 4mA+5% (0 mm
H20) to 20mA+5% (500mm
H20); maximum voltage 50V.
With external power source
The signal proportional to differ-
ential pressure can be transmit-
ted using an external power
source.

With internal power source
The signal proportional to differ-
ential pressure can be transmit-
ted using an internal power
source.

PROGRAMMIERBARER AUS-
GANG WK

Das auf der Klemme WK vorlie-
gende Signal ist in der Lage, ein
Relais vorzusteuern, mit abge-
schirmtem Kabel bis zu einem
Abstand von 50 m, mit max.
Stromaufnahme von 200 mA und
mit Spule von 24 VV DC.

WK MPOrPAMMUPYEMbIN
BbIiXoa

CurHan, npucyTCTBYKOLWMNA Ha
knemme WK, MoxeT ynpaBnsiTb
pene, C 3KpaHWPOBAHHbLIM
kabenem, fo paccrosHus 50 m, ¢
MaKcumanbHOW nornowjatwLlen
cnocobHocTbto 200 MA un
KaTyLkon 24 B nocTosiHHOro Toka.

©

DIGIT 1

ALARM
DIGIT 3

©

DIGIT 2

- +

SS34d

4-20

©

+

Relay 24 vV DC|

AUSGANG 4-20 mA

Das auf der Klemme 4-20 mA
vorliegende Signal ist so be-
schaffen, dass man den gemes-
senen Druckwert bbertragen
kann, mit abgeschirmtem Kabel,
bis zu einem Abstand von 50
Metern. Das Signal ist proportio-
nal zum Druckwert: von 4mA+ 5
% (0 mm H20) bis 20mA £ 5 %
(5600 mm H20); max. Spannung
50V.

Mit externer Versorgungs-
quelle.

Man kann das Signal bbertragen,
das proportional zum Druckdif-
ferential ist, indem man eine ex-
terne Versorgungsquelle be-
nutzt.

Mit interner Versorgungs-
quelle.

Man kann das Signal bbertragen,
das proportional zum Druckdif-
ferential ist, indem man eine in-
terne Versorgungsquelle be-
nutzt.

4-20 mA BbIXOOHOW CUIHAN
CurHan, npucyTCcTBYyOLWMIA Ha
knemme 4-20 MA, Takon, 4To
namepsiemoe 3HayeHue
naBneHus MoXeT ObITb
nepefaHo ¢ Mcrnonb3oBaHUeM
3KpaHMpoBaHHOro kabens Ha
pacctosHum go 50 m. CurHan
nponopunoHaneH 3HavyeHuto
nasnexHus: ot 4MAx5% (0 Mm
H,0) Ao 20 MA+5% (500mm
H,0); MaKcumanbHoe
Hanps>xeHue 50B.
C BHEWHUM
nuTaHuns
CurHan, nponopunoHanbHblii
pasHOCTU faBNeHUN, MOXHO
nepefaTtb C UCMONb30OBaHUEM
BHELUHEro UCTOYHMKA MUTAHUS.
C BHYTPEHHUM UCTOYHUKOM
nuTaHuns

CurHan, nponopunoHanbHblii
pasHOCTU faBNeHUN, MOXHO
nepefaTtb C UCMONb30OBaHUEM
BHYTPEHHETO NCTOYHMKA
nuTaHuns.

NWCTOYHUKOM

USCITA PROGRAMMABILE
WK

Il segnale presente sul morsetto
WK u in grado di pilotare un relu,
con cavo schermato fino ad una
distanza di 50 m, con assorbi-
mento massimo di 200 mA e con
bobina 24 Vdc.

USCITA 4-20mA

Il segnale presente su morsetto
4-20mA u tale per cui si put tra-
smettere il valore di pressione
misurato, con cavo schermato,
fino ad una distanza di 50 metri.
Il segnale un proporzionale al va-
lore di pressione: da 4mA+5%
(0 mmH,0) a 20mA+5% (500mm
H,O); tensione massima 50V.
Con sorgente di alimenta-
zione esterna.

E' possibile trasmettere il segna-
le proporzionale al differenziale
di pressione utilizzando una sor-
gente di alimentazione esterna.
Con sorgente di alimenta-
zione interna.

E' possibile trasmettere il segna-
le proporzionale al differenziale
di pressione utilizzando una sor-
gente di alimentazione interna.

4—20 mA — WITH INTERNAL POWER SUPPLY
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- The terminal board of the win-
ter protection is embedded in
a terminal box with IP56 pro-
tection according to CEl EN
60529 standards.

- The card is supplied pre-wired.

- The connection with the resi-
stances are carried out by the
Manufacturer.

FEED TENSION

- The winter protection terminal
board has to be fed at 110/220
V AC.

- To feed the terminals use the
blue (+) and red (-) marked ter-
minals.

- Polarity is irrelevant.

- White terminals (+ and -) that
refer to resistances KWPO01 are
connected by the Manufactu-
rer.

- Die Klemmenleiste des Winter-
schutzes befindet sich in einem
Klemmenkasten in Schutzart
IP56 gem. der Norm CEIl EN
60529.

- Die Platine ist bereits fertig ver-
drahtet.

- Der AnschluA an die Wider-
stande wurde bereits vom Her-
steller durchgefbhrt.

STEUERSPANNUNG

- Die Winterschutz-Klemmenlei-
ste ist mit 110/220 V WS anzu-
schlieden.

-Zum AnschluAd die blaue
Klemme (+) sowie die rote
Klemme (-) verwenden.

- Die Poligkeit ist irrelevant.

- Die weiflen Klemmen (+ und -)
wurden bereits vom Hersteller
an die Widerstgnde KWPO01
gelegt.

- CoeaVHUTENbHbIN LLMTOK 3aLUUTbI
B 3UMHUX YCMOBUSIX BMOHTVPOBaH
B pacrnpefenutenbHyto Kopobky
c IP56 3awuToii B COOTBETCTBUM
c CEl EN 60529 ctanpgaptamu.

- MnaTta noctaBnsieTcs 3apaHee
CMOHTUPOBAHHOIA.

- CoeauHeHve cConpoTUBNEHNSIMU
ocywecTensieTcalsrotoButenem.

HATAXEHUE ®UOEPA

- CoeaVHUTENbHbIN LLMTOK 3aLUUTbI
B 3WMHUX YCINOBUAX AONXEH

nutatecs npu 110/220 B
nepemMeHHOro Toka.
- Ans nuTaHuns Knemm

ncnonb3oBaTb CUHKOW (+) ©
KpacHyto (-) NOMeYeHHble
KNEeMMbI.
- MonspHOCTb He NMEeeT 3HaYeHus.
Benble knemmbl (+ 1 -), KOTopble
OTHOCSITCA K COMPOTUBIIEHUSM
KWPO01, coeguHawTcs
Warotosutenem.

- La morsettiera della protezio-
ne invernale u collocata all’in-
terno di una scatola di deriva-
zione con protezione IP56 se-
condo le norme CEI EN 60529.

- La scheda viene fornita gia
preclabata.

- | collegamenti alle resistenze
vengono effettuati dal costrut-
tore.

TENSIONE DIALIMENTAZIONE

- La morsettiera della protezio-
ne invernale deve essere ali-
mentata con tensione 110/220
V c.a.

- Per l'alimentazione della mor-
settiera utilizzare i morsetti con-
trassegnati in colore blu (+) e
rosso (-).

- La polarita u irrilevante.

- | morsetti contrassegnati col
colore bianco (+ e -) sono rela-
tivi ai collegamenti delle resi-
stenze KWPO01 (gia effettuati
dal costruttore).

MAIN SUPPLY 110/220 V-AC

Polarity is irrilevant
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Preliminary checks

After completing the electrical
and compressed air connec-
tions, carry out the following
checks:

- Check to ensure the controller
board is powered and set cor-
rectly.

Ensure that the pressure at the
filter reservoir is 6 bar.

Check all nuts and bolts and
locks to ensure they are locked
perfectly.

Check all elements to ensure
they are fixed properly to the
seal frame.

Check the seals to ensure they
are not damaged and that the
inspection hatch is closed.
Ensure that the warning and
instruction signs are present.
Check piping connected to the
filter (if these are present) to
ensure they are secured and
assembled carefully.

Start-up procedure

Proceed as follows (after pre-

liminary checks):

1) Start up the dust discharger
(rotary valve, screw convey-
or...)

2) Start up the air compressor.

3) Start up the controller (MS led
ON).

4) Start up the cleaning cycle
(CLEAN LED ON)

5) Check all solenoid valves to
ensure they work correctly
(the yellow LED switches on
when the board sends the
impulse to the solenoid valve)

6) Check the cleaning cycle du-
ration and the pause time.

Frequent checks of the opera-
tion of the filter particulary dur-
ing the first few weeks are
essential.

Only through these checks one
will find out whether the present
pause duration in sufficient in
view of a correct cleaning of the
filter cartdriges.

Kontrollen vor Inbetrieb-nah-
me

Nachdem die pneumatischen und
elektrischen Anschlbsse vorge-
nommen sind, muf sichergestellt
werden, dafi:

- Sicherstellen, dass die elektro-
nische Karte korrekt versorgt
und eingestellt wird.

- 6 bar Druckluft am Duckbehgl-
ter des Filters anstehen.

- Alle Verschlbsse (Schrauben,
Schnellverschlbsse) fest ange-
zogen bzw. verschlossen
sind.
Alle Filterelemente luftdicht ein-
gepreAt sind.
Alle Dichtungen intakt sind und
das komplette Gerat dicht ver-
schlossen ist.
DafA alle Warn- und Hinweis-
schilder angebracht sind.
Sicherstellen, dass alle etwai-
gen Leitungen, falls vorhan-
den, die am Filter angeschlos-
sen sind, sorgfgltig ver-
schraubt und zusammenge-
baut werden.

Einschalten des Filters
Nachdem alle vorgenannten
Kontrollen erfolgt sind, wie folgt
weiterverfahren:

1) Eventuell nachgeschaltetes
Austraggerat (Zellenrad-
schleuse, Schnecke) ein-
schalten.

2) Kompressor einschalten.

3) Elektronische Steuerung ein-
schalten (LED-Anzeige ,ON*“
an).

4) Den Abreinigungszyklus star-
ten (LED-Anzeige ,MS“ an)

5) Sicherstellen, dass alle Mag-
netventile korrekt funktionie-
ren (die gelbe LED-Anzeige
leuchtet auf, wenn die Karte
dem Magnetventil den Impuls
sendet).

Die Dauer der Abreinigung

und den Abstand zwischen

einer Abreinigung und der
nachsten prbfen.

6)

Nach dem Einbau des Filters
sollte speziell in den ersten
Betriebswochen kontrolliert
werden, ob der Abreinigungszy-
klus korrect funktionert.
Insbesondere mufl gepbft wer-
den, ob die werksseiting einge-
stellte Pause dauer fbr den Ein-
satzfall geeignet ist oder vergn-
dert werden mufl.

MpeaBapuTensHas npoeepka

Mocne 3aBepLUEHUs ANEKTPUHECKUX
COeAVHEHUA N  COeAVNHEHUN
cxkaTtoro BO3Ayxa BbIMOMHUTL
crepytoLne npoBepKu:

- MpoBepuTb, YTObLlI YOEeanTbLCS,
4YTO MaHenb 6Grioka ynpasreHus
cHabxeHa aHepruen n
yCTaHOBMEHa NpaBUMbHO.
Y6enntbcsa, 4TOo AaBneHune B
pesepsyape dunbTpa
cocTaensieT 6 6ap.

MpoBepnTb BCE raiku U GonTbl 1
dukcatopbl, 4ToObl ybeanTbcs,

4yTo OHU NONHOCTbO
3adUKCpoBaHbI.

- MpoBepuTb BCE 3NEMEHTHI,
yTob6bl ybeauTbCs, 4YTO OHK
Hagnexawum obpasom

3adpuKCUPOBaHbl C YNIOTHSIOLLEN
NNacTUHOW.

[MpoBepuTb YNMNOTHEHMUS, YTOObI
ybeantbca, 4YTO OHM  He
NOBPEXAEHbI, N 3aKPbITb ITHOK.
MpoBeputb TpyObl,
coefuHeHHble ¢ PUnsTPoOM (ecnu
OHU VMetoTCS), YTOObI YyOeanTLCS,
YTO OHM TLUATENbHO 3aKPENneHbI
1 CMOHTUpPOBaHbI.

MpoBepuThb
BpaLleHuns
BEHTUNATOpa
yCTaHOBMEH).

HanpaBneHue
oTcacblBaloLLero
(ecnun OH

Mpoueaypa nycka

MocTynutb cnepytownm obpasom

(nocne npeaBapuUTENbHbIX

npoBepoK):

1) 3anycTuTb pasrpysyuk nbinim
(NOBOPOTHBIW KnanaH,
BVHTOBOWA KOHBeWiep ...).

2) 3anyctutb BO3AYLUHbI
KoMmnpeccop.

3) 3anyctutb 6Grok ynpaBneHus
(cBeTopuon MarHUTHOro

3amnoMuHatoLLero ycTponcTea
BKITHO4EH).

3anycTnTb LUUKT  OYUCTKU
(CBETOANOL OYUCTKUN BKITHOYEH).
MpoBepnTb BCe corneHouaHble
KnanaHbl, 4Tobbl yb6eanTbes,
4YTO OHM paboTaloT NpaBUIbHO

4

=

5

~

(>kenTbIn ceBeToamnon
BKIlOYa@eTcs, Koraa naHenb
nocbinaer nMnynsc K
CONEHOMAHOMY KranaHy).

6) [MpoBepuTb

NPOAOIKUTENBHOCTL LKA
OYMCTKV U BPEMSI
umMnynbca.

YacTele  npoBepku paboTbl
¢uneTpa, oco6eHHO B TeyeHue
HECKONbKWUX MepBbiX Heaenb,
ABMNAOTCSH BaXKHLIMU.

TornbKko C NOMOLLBIO 3TUX NPOBEPOK
MOXHO BbISSBUTb, ABNAETCA N
[OCTaTOYHON naHHas
NPOAOMXNTENbHOCTL Nay3bl C
TOYKW 3PEHUSA NMPaBUMNBbHON OYNCTKM
UNLTPYIOLLNX NATPOHOB.

Controlli preliminari

Avendo ultimato i collegamenti

elettrici e pneumatici occorre ef-

fettuare i seguenti controlli preli-
minari:

- Controllare che la scheda elet-
tronica sia correttamente ali-
mentata e settata.

- Controllare che la pressione al
serbatoio filtro sia di 6 bar.

- Controllare che tutti le viti e i
ganci siano stretti.

- Controllare che tutti gli elemen-
ti siano correttamente fissati sul
disco portaelementi.

- Controllare che le guarnizioni
siano tutte integre e chiudere il
portello d’ispezione.

- Controllare, se presenti, che
tutte le eventuali tubazioni col-
legate al filtro siano accurata-
mente avvitate e assemblate.

Procedura di avviamento
Terminati i controlli preliminari,
effettuare la seguente procedu-
ra per I'avviamento:

1) Avviare I'eventuale scarica-
tore di polvere (roto-cella, co-
clea...)

2) Avviare compressore aria.

3) Alimentare la scheda elettro-
nica (led MS acceso)

4) Avviare il ciclo di pulizia (led
CLEAN acceso)

5) Controllare che tutte le elet-
trovalvole funzionino corret-
tamente (il led giallo si ac-
cende quando la scheda in-
via I'impulso all’elettrovalvo-
la)

6) Verificare la durata dello spa-
ro e l'intervallo tra uno sparo
e laltro.

E’ essenziale che, una volta in-
stallato il filtro, venga controllato
il ciclo di pulizia sopratutto du-
rante le prime settimane di
funzionamento.

CiT n necessario per rendersi
conto se il tempo di pausa pre-
impostato u sufficiente o meno
per effettuare una corretta puli-
zia nel Vostro specifico.
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Before carrying out any operation,
make sure the machine is in safe-
ty condition

In this manual, from here onwards
“setting the machine in safety
conditions” will indicate the fol-
lowing operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all electric pow-
er supply sources.

Make sure the machine is com-
pletely stopped.

Wait for the internal and exter-
nal machine temperatures to
reach values not dangerous to
the touch.

Provide sufficient lighting
around the machine operating
area (the operators may be pro-
vided with electric lamps with
protection degree IP65, if nec-
essary).

Make sure the machine is dis-
connected from the compressed
air supply.

Wait for the powder mass inside
the silo to settle down com-
pletely.

Before carrying out any operation

on the machine (maintenance or

cleaning), the operators must use

suitable personal protection

equipment:

- antistatic safety footwear (certi-
fied)

- antistatic protective clothing (cer-
tified)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition to these, use the safe-
ty devices specified in the safety
chart of the product handled.
Machine operations must be
carried out with the machine in
safety conditions disconnected
from all energy sources and in
the absence of airborne dust;
follow the filter stop procedure
for maintenance.

All maintenance operations,
whether ordinary or extraordinary,
must be carried out by adopting
the suitable personal protection
equipment required and by fol-
lowing the instructions in this
manual strictly.

To reach the parts at the top of
the filter, use a work platform,
which must be chosen in such a
way as to prevent risk of slipping,
tripping or falling of operators.

Vor Eingriffen jeder Art am Gerat
bberprofen, ob dieses in einen
sicheren Zustand versetzt wurde.
In diesem Handbuch verstehen
wir unter dem Begriff ,das Gerat
in einen sicheren Zustand brin-
gen” die folgenden Mafnahmen:
- Sicherstellen, dass die Maschi-
ne von allen elektrischen Ver-
sorgungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass alle beweg-
lichen Gerpteteile still stehen.
Sicherstellen, dass die Innen-
und Aufentemperatur des
Gerpa-tes einen Wert erreicht hat,
der bei Berbhrung ungefghrlich
ist.
Dafbr sorgen, dass der Bereich
rings um das Gerat gut be-leuch-
tet ist (eventuell indem man das
Personal mit elektrischen Lam-
pen mit Schutzart IP65 ausstat-
tet).
Sicherstellen, dass das Gerat
vom Versorgungsnetz for Druck-
luft abgetrennt ist.
- Abwarten, bis der Staub, der sich
innerhalb des Gerates befindet,
sich vollkommen abgesetzt hat.

Fbr jede Arbeit, die am Gerat aus-

zufehren ist, (Wartung und Reini-

gung) muss das Personal mit den

entsprechenden persunlichen

Schutzausrestungen (PSA) ausge-

stattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-
handschuhe

- Atemschutzmasken.

Auferdem auch die Schutzvor-
richtungen, die auf dem Sicher-
heitsdatenblatt zu filternden Pro-
dukts stehen.

Die Wartungsarbeiten mbssen
bei in den sicheren Zustand ge-
brachter Maschine ausgefsbhrt
werden, wenn diese von allen
Energiequellen getrennt ist, und
in Abwesenheit von durch die
Luft verteiltem Staub: Die ganze
Prozedur zum Anhalten des Fil-
ters durchfshren, bevor man mit
der Wartung beginnt.

Alle Wartungsarbeiten, sowohl
regelmafige als auch aufleror-
dentliche, mbssen unter Anwen-
dung aller erforderlichen persun-
lichen Schutzeinrichtu ngen und
unter Beachtung aller Angaben
dieses Handbuchs ausgefbhrt wer-
den.

Wenn bei der Wartung Teile des
Filters erreicht werden mbssen,
die sich in gruferer Huhe befin-
den, benutzen Sie eine Arbeits-
bbhne, die so zu wahlen ist, dass
Ausrutsch-, Stolper- und Abstbrz-
gefahren for das Personal vermie-
den werden.

Mepep, BbiNonHeHneM noGoii onepaumm
y6eauTbes, YTO MallMHa HaxoauTcs B
6e30MacHOM COCTOSIHUN.

B aaHHOM pyKOBOACTBE OTCofa U farnee
«yCTaHOBKa MalUuHbl B 6e3onacHbix
ycnoBusix» 6yneT ykasblBaTb Ha

crnepyLLve onepaumm:

- Y6eauTbCs, YTO MaLLMHa OTCoeaMHEHa
oT BCEX NCTOYHUKOB
3MNEKTPOCHABXKEHNS.

- Y6eanTbes, YTO MaLLMHa MOSTHOCTbIO

oCTaHoBIIEHa.

MopoxpaaTb, Noka BHYTPEHHNAS 1

BHELLHSIS TeMnepaTypbl MalLWHbI He

[OCTUTHYT 3HAYEHWIA, HeonacHbIX Ans

NPUKOCHOBEHMUS.

- OBecneunTb fOCTaTOMHOE OCBELLEHe
BOKpYr paboueii obrnact MalumHbI
(onepaTopbl MOryT GbiTb CHaGXEHbI
3MeKTPUYECKMMM namnamum co
cTeneHblo 3awuTbl IP65, no mepe
HeobxoaumocTn).

- YBeauTbes, YTO MaLLVHa OTCOEAMHEHa

OT NnoAaum cxaToro Bosayxa.

MopoxaaTh, Noka nopoLLkoBas Macca

BHYTpU GyHKepa MOMHOCTbIO He

ocsieT.

Mepepn ocywectBneHunem nwboi

onepauun Ha MallMHe (TeXHUYeckoe

obcnyxuBaHue  WnM - o4ucTka)

onepaTopbl [OIMKHbI UCMOMNb30BaThL

TUYHblE CPEeACTBA 3aLUNTbI:

- aHTUCTaTMYeCKylo 3aLnTHY0 0BYyBb
(cepTudnuUMpoBaHHyH0)

- aHTUCTaTWNYECKYHO 3aLLUTHYIO ofexay
(cepTudnuMpoBaHHyHo)

- Lriem

- aHTUCTaTUYeCcKue, NPoUHbIe NepyaTKu

- 3alLWTHbIE Macku.

[ononHWTenNbHO K 3TUM CpeacTsam
MCMOSb30BaTh 3aLUMTHbLIE YCTPOICTBA,
yKkasaHHble B Tabnuue GesonacHocTu
obcyxaaemoro npoaykTa.
MawuHHble onepauuu OONMXKHbI
OCYLWeCTBMATLCA, Korga mMawuHa
HaxoauTcs B 6e3onacHoMm
COCTOSIHUM, OTCOoeAMHeHa OT BCeX
UCTOYHUKOB MOLLHOCTU, U MpHU
OTCYTCTBUMU B3BELWEHHON MbIn;
criegoBaTh npoueaype oCTaHOBKM
dunbTpa AnNsA  TeXHUYecKoro
o6CcnyXMBaHus.

Bce onepauuu no TexHuyeckomy
06CMnyXVBaHUIO, HE3aBKCMMO OT TOrO,
0GbIYHbIE M OHU UMK YpPE3BbIYAHbIE,
LOMXKHbI OCYLECTBMNATLCSH MyTEM
NPUHATNS COOTBETCTBYHOLYNX
HEOBXOAUMBIX MUYHBIX 3aLUTHBIX
CPELACTB U CTPOro Crefys UHCTPYKLMSM
B J@HHOM PyKOBOZCTBE.

YT106bl AOCTMYL AeTanu cBepxy
duneTpa, ucnonb3osaTtb pabouyo
nnatgopmy, koTopasi fOMmKkHa BbiTb
BblGpaHa Takum obpas3om, 4YToObI
NpeaoTBPaTUTL PUCK CKOMbXEHUS,
OTLENMEeHus v NafeHusl onepaTopos.

Prima di effettuare un qualsiasi
intervento sulla macchina assicu-
rarsi che questa sia messa in sicu-
rezza.

In seguito nel presente manuale
indicheremo con la dicitura “met-
tere in sicurezza la macchina’ le
seguenti operazioni:

- accertarsi che la macchina sia
scollegata da tutte le alimenta-
zioni elettriche;

accertarsi che la macchina sia
completamente ferma;
attendere che la temperatura
interna ed esterna della mac-
china abbia raggiunto un valo-
re non pericoloso al tatto;
provvedere ad illuminare corret-
tamente la zona circostante alla
macchina (eventualmente do-
tando gli operatori di lampade
elettriche con grado di prote-
zione IP65);

accertarsi che la macchina sia
scollegata dalla rete di distri-
buzione d’aria compressa;
attendere che la polvere conte-
nuta all’interno della macchina
sia completamente depositata.

Per qualsiasi operazione da ef-

fettuarsi sulla macchina (manu-

tenzioni e pulizia), gli operatori

dovranno essere muniti degli ap-

positi dispositivi di protezione in-

dividuale (DPI):

- scarpe antinfortunistiche anti-
statiche (certificate)

- indumenti protettivi antistatici
(certificati)

- casco

- guanti antitaglio antistatici

- mascherine protettive

Inoltre occorre utilizzare tutti i di-
spositivi di protezione previsti
dalla scheda di sicurezza del pro-
dotto filtrato.

Le operazioni di manutenzione
devono essere effettuate a mac-
china in sicurezza, scollegata
da ogni fonte di energia e in as-
senza di polvere aerodispersa:
seguire tutta la procedura di ar-
resto del filtro prima di iniziare
la manutenzione.

Tutte le operazioni di manuten-
zione, sia ordinaria che straordi-
naria, devono essere eseguite
adottando tutti i dispositivi di pro-
tezione personale richiesti e se-
guendo attentamente le indica-
zioni di questo manuale.

La’ dove si debbano raggiungere
parti del filtro in quota, utilizza-
re una piattaforma aerea di lavo-
ro che dovra essere scelta in
modo da evitare pericoli di scivo-
lamento, inciampo o caduta per
gli operatori.
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Before carrying out any op-
eration on the filter, always
disconnect the power sup-

ply.

To ensure a problem-free oper-
ation and non-scheduled stops
the following checks should be
carried out:

Daily:

- If hopper fitted, check dust
container and empty as re-
quired (ensure that dust con-
tainer is never overfull).

- If a rotary valve or a screw con-
veyor is fitted make sure that
dust hopper has emptied.

Weekly:

Open compressed air manifold
drain tap to remove any mois-
ture collected; measure the pres-
sure differential.

Should a higher than normal dif-
ferential pressure be experi-
enced consult chapter “Fault
Findings”.

Every 6 months:

Inspect the clean air section of

the filter to see if there is evi-

dence of dust. If there is evi-
dence of dust consult chapter

“Fault Finding”.

- Check door seals are intact.

- Check the reverse pulsing is
operating.

- Check the interval timing on the
reverse pulsing.

- Check electrovalves and dia-
phragm valves are operating
correctly.

- Check motor and fan (if su-
pllied).

- Check drain tap

- Remove all the filter elements
and check state of filter mate-
rial

- Clean all the filter elements.

- Check any suction fan and the
motor

Every year:

- Check the seals for wear and
replace if necessary.

- Check the blowing pipes to en-
sure they are clear and not
blocked.

KONTROLLEN

Bevor man irgendeine Ar-
beit am Filter ausfbhrt, muss
die Spannungsversorgung
immer ausgeschaltet wer-
den.

Um einen problemfreien Betrieb
ohne auflerplanmpgfige Unter
brechungen gewghrleisten zu
kunnen, sollten mindestens fol-
gende Kontrollen durchgefbhrt
werden:

Taglich:

- Bei Versionen mit Sammeltrich-
ter und Eimer sicherstellen, daf
Eimer standig geleert wird, um
eine Blockierung infolge eines
Rbckstaus zu vermeiden.

- Bei Versionen mit Trichter und
nachgeschaltetem Furdergerat
sicherstellen, dafd sich im
Trichter keine Materialbrbcken
bilden kunnen.

Wuchentlich:

Bei Versionen mit Sammeltrich-
ter und Eimer sicherstellen, daf
Eimer stondig geleert wird, um
eine Blockierung infolge eines
Rbckstaus zu vermeiden.

Bei Versionen mit Trichter und
nachgeschaltetem Furdergerat
sicherstellen, dafA sich im Trich-
ter keine Materialbrbcken bilden
kunnen.

Alle 6 Monate:

Bereich des Reinluftauslasses

auf Staubgehalt inspizieren. Pra-

senz von Staub signalisiert, dafl
die Filtermedien in ihrer Funktion
beeintragchtigt sind.

- Dichtungen der Paneele inspi-
zieren.

- Kontrollieren, ob Abreiningungs
-Intervalle und Druckluftstof-
dauer nach wie vor korrekt
sind.

- Magnetventile und Membrane
auf Funktionstbchtigkeit prb-
fen.

- Ventilator und Antrieb kontrol-
lieren (falls vorhanden).

- Kondenswasser-Ablasshahn
kontrollieren

- Alle Filterelemente entfernen
und den Zustand des Filter-ma-
terials prefen

- Filterelemente reinigen.

- Den eventuell vorhandenen
Ventilator und den Motor prb-
fen.

Jedes Jahr:

- Den Zustand der Dichtelemen-
te profen und sie bei Bedarf
ersetzen.

- Den Zustand der Abreini-
gungsrohre pribfen und sicher-
stellen, dass die Liffnungen frei
sind.

Mpexae 4Yem BbINOMHATL Mtobyto
onepauuio Ha unbTpe, BCErAa
OTCOEAUHSATb UCTOYHUK MUTAHUS.

YTo6hI rapaHTupoBaTb
BecnpobnemHyto paboTty u paboTy
bes He3annaHnpoBaHHbIX
rpacduMkoM OCTaHOBOK, criefyeT
BbINOMHSATL CrieflytoLye NpoBEpPKM:

ExxeaHeBHO:

- Ecnun yctaHoBneHa 3arpysouHas
BOPOHKa, NMPOBEPUTb KOHTEWHEP
C MbINbO 1 OMOPOXHUTL MO Mepe
HeobxoaumocTn (ybeanTbesi, YTo
KOHTEAHEP C nNbiblo  He
nepenosHeH).

Ecnu noBopoTHbIN knanaH unu
BWHTOBOW KOHBEWEp YCTaHOBIEH,
ybeantbcsa, 4YTo 3arpysovHas
BOPOHKa C MbINbl0 OMOPOXHEHA.

ExeHeaenbHo:

OTKpbITE  CMMBHYIO  NpOGKYy
KOMIeKTopa COo CxXaTbIM BO3AYXOM,
YTOGbI yaanuTh nobyto cobpaHHyto

Bnary; M3MepuTb pasHOCTb
naBreHnn.
Ecnn wucnbiTbiBaeTcs  Gonee

BbICOKOE [aBneHne, Yem obblyHoe
pasHocTHoe naBrneHue,
NPOKOHCYNbTUPYiATECH B rnaBse
«HaxoxpaeHvne HeucnpaBHOCTEN.

Kaxnoble 6 MmecsiueB:
MpoBepnTb YacTb dunbTpa C
YUCTBIM BO3AYXOM, YTOObI YBUAETD,
YTO eCTb A0OKa3aTeNbCTBO Hanmnuus
nbinu. Ecnn ecTb gokasaTtenscTso
Hanuyus nelnu,
NPOKOHCYNBTUPOBATLCS B rnaBe
«HaxoxpaeHne HeucnpaBHOCTEN.
- MpoBepuTb, YTOBLI YNNOTHEHMUS
ABepy He Obinu NoBpeXaeHbI.
- MpoBepuTb, YTOOLI peBepcUBHas
nynbcauus paboTana.
[MpoBepuTb  CUHXpPOHU3ALUIO
WHTEpBanoB Ha pPeBEepPCUBHON
nynbcauuu.
MpoBepuTs, 4YTOGbI
aneKkTpuyeckme BEHTURU 1
MeMmBpaHHbIe KrnanaHbl patoTanu
npaBumnbHo.

- MNpoBeputb  ABUraTenb u
BEHTUNATOP (ecnun
nocraensieTcs).

[MpoBepnTb CNMBHON KpaH.
- Ypanute Bce dunbTpyowne

3MeMeHTbI " npoBepuTb
cocTosiHue unbTpyoLLEro
maTepuana.

Ounctutb BCe cunbTpyolwne
3rEMEHTBI.
MpoBepuTb nwoboi
oTcacblBalOLWMA BEHTUNATOP ©
Asuratens.

Kaxngbii rog;:

- MpoBepATb yNNOTHEHUS Ha
MN3HOC W 3aMEHSTb Mo Mmepe
HEeobXo4MMOCTH.

- MpoBepnTb NpoayBoOYHbIE TPYOHI,
yTobbl ybeauTbCs, 4YTO OHK
4YNCTbIE U He 3aBrOKMPOBaHbI.

Prima di qualsiasi operazio-
ne sul filtro disattivare sem-
pre I’alimentazione elettrica.

Per assicurare un buon funzio-
namento, evitando rischi o fer-
mate non programmate, consi-
gliamo di effettuare le seguenti
operazione di manutenzione:

Giornaliera:

- Nelle applicazioni in cui vi sia
tramoggia con contenitore pol-
veri accertarsi che il conteni-
tore sia costantemente svuo-
tato per evitare intasamenti, se
esiste rotocella o coclea con-
trollare che nella tramoggia non
si formino ponti di materiale.

Settimanale:

Azionare il rubinetto scarico con-
densa per evitare che 'umidita
accumulatasi sia eccessiva.
Misurare il differenziale di pres-
sione.

Nel caso in cui la pressione dif-
ferenziale salga rapidamente
(es. raddoppi..) in misurazioni
successive, consultare la tabel-
la Problemi e Soluzioni.

Ogni 6 mesi:

Ispezionare la zona di uscita di

aria pulita e verificare presenza

eventuale di polveri che eviden-
zierebbero danni al media filtran-
te.

- Controllare le tenute e le guar-
nizioni sui portelli e sulla flan-
gia di accoppiamento.

- Verificare il corretto funziona-
mento ciclico del sistema di pu-
lizia.

- Verificare il corretto settaggio
dei tempi di sparo e di lavoro.

- Controllare il funzionamento
delle elettovalvole e le membra-
ne.

- Controllare la rubinetteria “sca-
rico condensa’.

- Rimuovere tutti gli elementi fil-
tranti e verificare le condizioni
del tessuto

- Pulire gli elementi filtranti.

- Controllare I'eventuale aspira-
tore e motore.

Ogni anno:

- Controllare le condizioni delle
guarnizioni, se necessario so-
stituirle

- Verificare lo stato dei tubi di
sparo e controllare che i fori
siano liberi.
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Shut down procedure

1) Switch off filter without dis-
connecting the power sup-
ply (according to the wiring
diagram instructions inserted
in the panel, the timer is auto-
matically activated for further
after-shut-down cleaning
having a fixed duration of 10
minutes).

2) After another 10 minutes,
disconnect the power sup-
ply to the controller.

3) Switch off the compressor.

4) Switch off the dust discharg-
er valve or screw conveyor.

Abschalten des Filters

1) Filter abschalten, ohne
Stromzufuhr zu unterbre-
chen. Bei Befolgung der auf
der Innenwand angebrach-
ten Anleitung erfolgt automa-
tisch eine zehnminstige Nach-
reinigung.

2) Nach Ablauf der zehnminbti-
gen Nachreinigung Stromzu-
fuhr zur Steuerung abschal-
ten.

3) Kompressor abschalten.

4) Eventuell vorhandenes,
nachfolgendes Austraggerat
abschalten.

Mpoueaypa BbIKMKOYEHUSA

1) BbIKNHOYNUTE BEHTUNATOP U

dunbTp, HE OTCOoeAuHAs
WUCTOYHMK  nuTaHus (B
COOTBETCTBUM c

WHCTPYKLUUSMU MOHTaXHOW
CXeMbl, BCTaBfEeHHOW B
naHenb, CUHXpPOHM3ATOpP
aBTOMaTUYeCKn

aKkTuBM3upyeTcs ons
[anbHenLWwen o4nCcTKN nocne
oTKkno4yeHna B TeyeHune 10

MWHYT).

2) Ewe 4epes 10 wMwuHyT
0TCOEAUHUTHb NCTOYHUK
nuTaHus K onoky
ynpaBrneHus.

3) BbIKkno4MTbL KOMMNpeccop.

4) BbIKNIOYNTE pasrpy3oyHbIi
KnanaH nbiny unvM BUHTOBOW
KOHTENHep.

Procedura di spegnimento

1) Spegnere il filtro senza toglie-
re tensione (seguendo le
istruzioni di collegamento elet-
trico inserite nel pannello si
attiva automaticamente il timer
di ulteriore pulizia di fine ciclo
della durata fissa di 10 minu-
ti).

2) Dopo gli ulteriori 10 minuti to-
gliere tensione alla scheda
elettrica.

3) Spegnere il compressore.

4) Spegnere I'eventuale scari-
catore di polvere.
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CLEANING REINIGUNG OYUCTKA OUNBLTPYIOLWUX | PULIZIA
OF FILTER ELEMENTS DERFILTER-ELEMENTE ANEMEHTOB ELEMENTI FILTRANTI

The filter elements are made of
highly resistant non-woven
spun-bonded material which al-
lows regeneration provided a
correct cleaning is carried out.

Cleaning can be done using a
common vacuum cleaner or non-
metallic brushes ensuring that
the filter surface is not damaged.
Follow in-structions for clean-
ing and replacement of the filter
elements.

PRIOR TO OPENING THE IN-
SPECTION DOOR, SWITCH OFF
MAINS AND AIR SUPPLY.

Die Filterelemente sind aus hoch-
resistentem Vlies und erlauben
eine Regenerierung desselben
unter der Voraussetzung einer
fachgerechten Reinigung.

Die Reinigung kann mehrfach mit
Hilfe eines gewuhnlichen Staub-
saugers oder nicht metalli-
scher Bbrsten durchgefbhrt
werden. Dabei darf die Filter-
oberflagche nicht beschadigt
werden. Vorschriften zur Reini-
gung oder zum Austausch der
Filterelemente befolgen.

VOR DEM LIFFNEN DER INSPEK-
TIONSTbR STROM UND
DRUCKLUFTZUFUHR AB-
SCHALTEN.

dunbTpytowme 3MeMeHThI
M3roTOBIEHbI 13 BbICOKONPOYHOTO
HeTkaHoro MaTepuana u3
pacnnaBa, KOTOpbIA JonyckaeT
pereHepauuio Npu yCrnoBuu, 4To
OCyLeCTBNSAETCS NpaBuibHas
ounctka. OUNCTKY  MOXHO
BbIMOMHUTb, UCMOSb3Yys 0ObIYHbIN
nelnecoc unu

HemeTannuyeckume  LETKN,
rapaHTupytwoLue, 4yTO
NOBEPXHOCTb punbTpa He ByaeT

noBpexaeHa.
CnepoBaTtb WHCTPYKUMAM MO
OYUCTKE U 3aMeHe (OUMNBTPYHOLLIMX
3MEMEHTOB.

NEPE] OTKPLITUEM
CMOTPOBOWM LOBEPKU
BLIKIIIOUNTL MUTAHUE U
MOOAYY BO3AYXA.

Remove the padlock

VorhongeschloA entfernen

Ypanutb BUCAYUIA 3aMOK.

Togliere il lucchetto

Gli elementi filtranti sono realiz-
zati utilizzando dei NON-TESSU-
Tl di elevata resistenza che con-
sentono con una corretta pulizia
una rigenerazione del media fil-
trante.

La pulizia put essere effettuata
piw volte, utilizzando un comune
aspiratore o con una spazzola
NON in metallo, avendo cura di
non danneggiare la superficie fil-
trante con oggetti contundenti o
quant'altro. Per pulire o sostitui-
re gli elementi del filtro seguire le
istruzioni.

PRIMA DI APRIRE IL PORTEL-
LO TOGLIERE TENSIONE E
ARIA DAL FILTRO.

Open the snap lock
Schnellverschlus uffnen

OTKprTb 3aMOK C 3alyenkou

Aprire il gancio rapido
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Completely open the cover using the handle.
Wetterhaube mittels Handgriff ganz uffnen.
MONHOCTBIO OTKPbITh KPbILLKY, MCMOMb3YS PYYKY.

Aprire completamente il coperchio utilizzando I'apposita mani-
glia.

Slacken the nuts of the screens.
Die Muttern der Pratzen lockern.
Ocnabutb raniku 3KpaHoB.

Allentare i dadi dei crapauds

Shift the screens to release the filter elements

Die Pratzen so verschieben, dass die Filterelemente freigegeben
werden.

CABUHYTb 3KpaHbl, YTOObl 0cBOBOANTL PUNBLTPYIOLME INEMEHTHI.

Spostare i crapauds in modo da sbloccare gli elementi filtranti

Pull out the filter element without damaging it.
Das Filterelement herausziehen, ohne es zu beschddigen.
BblTawnte hUNLTPYOLMNIA 3NEMEHT, He NOBPEAMUB ero.

Sfilare I'elemento filtrante avendo cura di non danneggiarlo.

For reassembly, repeat the above operations in reverse.
Fbr den Wiedereinbau die Arbeitsgonge in umgekehrter Reihenfolge ausfohren.
[ns cbopkn NOBTOPWTL BbILLENEpPEeYNCIIEHHbIE onepaumn B obpaTHOM MOpsAKe.

Per il rimontaggio eseguire le operazioni precedenti in senso inverso
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SCRAPPING THE MACHINE

Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
condition and use suitable per-
sonal protection equipment.

To dispose off the residual ma-
terial inside the filter, refer to the
existing regulations concerning
disposal and the product safety
chart.

- Before proceeding with dis-
posal of the filter, clean it thor-
oughly and dispose off the re-
sidual dust in accordance with
the indications in the safety
chart.

The operators in charge of dis-
posal must use suitable per-
sonal protection equipment.
For scrapping or demolition of
the machine, separate the plas-
tic parts (seals and compo-
nents) and send these to spe-
cial collection centres.

The other parts must be sent
for recycling ferrous materials.
When scrapping the machine,
follow the lifting procedure
shown on the relative page in
this catalogue.

Before proceeding with dis-
posal of the filter, clean it thor-
oughly and dispose off the re-
sidual dust in accordance with
the indications of the safety
chart.

The operators handling dis-
posal must use suitable per-
sonal protection equipment.

RETURNING THE MACHINE

When returning the machine, use
the original packaging if it has
been preserved, otherwise fix
the machine on a pallet and cov-
er it with nylon shrink-wrap, to
protect it as best as possible from
impact during transport. In any
event, make sure there is no res-
idue material inside the machine.

VERSCHROTTUNG DES GE-
RATS
Vor allen Arbeiten, die am Gerat
durchgefbhrt werden, muss die-
ses in einen sicheren Zustand
versetzt werden die entspre-
chenden persunlichen Schutz-
ausrbstungen (PSA) benutzt
werden.

Fbr die Entsorgung von Gerate-

teilen Bezug auf die Bestimmun-

gen zur Entsorgung und das Si-
cherheitsdatenblatt des Pro-
dukts zu Rate ziehen.

- Bevor das Filter entsorgt wird,
dieses vollkommen reinigen und
den enthaltenen Reststaub in
bbereinstimmung mit dem Si-
cherheitsdatenblatt entsorgen.

- Die Arbeitnehmer, die sich um
die Entsorgung kemmern, mbs-
sen angemessene persunliche
Schutzausrbstungen verwen-
den.
Wenn das Gerat verschrottet
werden soll, sind die kunst-
stoffhaltigen Teile (Dichtungen
und Komponenten) auszubau-
en und bber die entsprechen-
den Sammelstellen dem Recy-
cling zuzuleiten.

Die restlichen Teile sind als Ei-

senschrott zu behandeln.

- Wphrend der Zerlegung des zu
verschrottenden Gerats sind
die Vorschriften zum Handling
in diesem Katalog zu beachten.

- Vor der Entsorgung des Filters

dieses komplett reinigen und

den enthaltenen Reststaub in
bber-einstimmung mit dem Si-
cherheitsdatenblatt entsorgen.

Das Personal, das sich um die

Entsorgung kbmmert, muss

angemessene persunliche

Schutzausrbstungen verwen-

den.

RbCKGABE DES GERATES

Falls das Gerat zurbckgegeben
wird und man die Originalverpa-
ckung aufbewahrt hat, ist sie
darin einzupacken. Sonst ist sie
auf eine Palette zu stellen und in
Schrumpffolie zu verpacken,
wobei man versucht, sie so gut
wie muglich vor etwaigen Stu-
Aen beim Transport zu schet-
zen. Auf jeden Fall sicherstellen,
dass sich keine Materialreste
mehr in der Maschine befinden.

BPAKOBKA MALUMHbI

Mepep, ocywiecTBneHnem ntobon
onepauun yCTaHOBUTb MalLUUHYy B
6e30MacHOM COCTOSIHUM U
ncnonb3oBaTb
coOoTBeTCTBYylOLME CpefcTBa
MHAVMBUAYanbHON 3alnThbl.

[na nukBMAaauMm ocTaToOYHOro
mMaTepuana BHYTpu dunbTpa
obpaTuTtechb Kk CyL|ecTBYOLUM
npasunam, KacarwLwmmcs
yTunusaumm, u Kk Tabnuue
6e3onacHOCTV NPOAYKTOB.

- Mepepn ytTunusauuen dunstpa
TWaTenbHO OYNCTUTbL €ro U
yAanuTb OCTaTOYHYIO Mbiflb B
COOTBETCTBUU C yKaszaHUAMM
B Tabnuue GesonacHocTu.
OnepaTopbl, OTBETCTBEHHbIE
3a yTunusauuo, A[ONIKHbI
nucnonb3oBaTb
COOTBETCTBYWOLNE CpeAcTBa
WHAVMBUAYaNbHON 3alynThl.

- na 6pakoBkn mnu pasbopku
MalUUHbI oTAENNTL
nnacTMaccoBble yacTtu
(ynnoOTHEHUS U KOMMOHEHThI)
1 oTocnaTh UX B cneumarnbHble
LeHTpbl cbopa.

OcTanbHble YacTu cnegyet
oTtocnaTb AN NOBTOPHOrO

“cnonb3oBaHuUA YepHbIX
mMeTanmnos.
-Mpun GpakoBke MaLIUHBI

pasobpaTb nnacTmaccoBble
yacTu (ynnoTHeHus "
KOMMOHEHTbI) U OTNPaBUTb WX
B creynanbHble LEeHTPbI
cbopa.
Mpn 6GpakoBke
cnepoBaTh npoueaype
noagbema, YyKasaHHOW Ha
COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHuue
B 3TOM KaTanore.
Mepen ytunusauymen cdounstpa
TWaTenbHO OYNCTUTbL €ro U
yAanuTb OCTaTOYHYIO Mbiflb B
COOTBETCTBUU C yKaszaHUAMM
B Tabnuue GesonacHocTu.
OnepaTopsbl, 3aHUMatLwuecs
yTunusauuen, LOTIXKHbBI
nucnonb3oBaTb
cooTBeTCTBylLME cpeAcTBa
WHAVMBUAYaNbHON 3alynThl.

MalWWHbl

BO3BPAT MALLUMHbI

Mpwu BO3BpaTe MallWHbI
ncnonb3oBaTb OPUTMHAIbHYIO
YNaKoBKY, ECIN OHa COXpaHunach;
B nobGoM pgpyrom cnydae
YCTaHOBUTb MalUMHYy Ha nannet
N HaKpbITb €e TepMOoycafouHbIM
HenoHoM, YTobbl Kak MOXHO
nyylle 3awuTUTL ee oT yAapoB
BO BpEeMsi TPaHCnopTUpoBku. B
nobom crnyyae ybeguTbeCs, UYTO
HeT ocTaTo4yHOro maTtepuana
BHYTPU MaLUWHbI.

ROTTAMAZIONE MACCHINA

Prima di qualsiasi intervento met-
tere in sicurezza la macchina e
fare uso degli idonei DPI.

Per lo smaltimento del materiale
residuo all’interno del filtro, fare
riferimento alle norme vigenti in
materia di smaltimento ed alla
scheda di sicurezza del prodot-
to.

- Prima di procedere allo smalti-
mento del filtro provvedere alla
sua completa pulizia ed allo
smaltimento delle polveri resi-
due in accordo con le indica-
zioni della scheda di sicurez-
za.

Gli operatori addetti allo smalti-
mento devono indossare di-
spositivi di protezione perso-
nale adeguati.

In caso di rottamazione o de-
molizione a fine vita della mac-
china, avere cura di smontare
le parti in materiale plastico
(guarnizioni e componenti) e
destinarle agli appositi centri di
raccolta.

Le restanti parti sono da desti-
nare al recupero dei materiali
ferrosi.

Durante le fasi di smantellamen-
to della macchina osservare le
procedure di sollevamento
come indicato nel foglio speci-
fico.

Prima di procedere allo smalti-
mento del filtro provvedere alla
sua completa pulizia ed allo
smaltimento delle polveri resi-
due in accordo con le indica-
zioni della scheda di sicurez-
za.

Gli operatori addetti allo smalti-
mento devono indossare di-
spositivi di protezione perso-
nale adeguati.

RESO MACCHINA

In caso di reso della macchina
se si n conservato I'imballo rein-
serirla nello stesso, altrimenti fis-
sarla su di un pallet e protegger-
la con del nylon termoretraibile,
cercando di proteggerla al me-
glio da eventuali urti derivanti dal
trasporto. In ogni caso assicu-
rarsi che la macchina non abbia
residui di materiale.
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SAFETY INSTRUCTIONS

- The connections with the mains
supply should be carried out
by qualified personnel.

- Carry out a correct grounding
of the filter components by con-
necting the earth wires and en-
sure that the filter is well
mounted onto the supporting
structure (hopper, silo etc.)
which must be equally ground-
ed according to industrial
standards.
Before carrying out mainte-
nance jobs, ensure that the fil-
ter is disconnected from mains
and air supply and that the
compressed air reservoir is
empty.

Before starting, make sure all

protections are installed cor-

rectly.

WAM® declines any re-
sponsability for damages
to things or people caused
by the absence of such ac-
cident prevention devices
if, at the order, they are not
expressly required by the
Customer.

UNFALLVERHbTUNG

- Die elektrischen Anschlbsse
dberfen nur von geschultem
Fachpersonal vorgenommen
werden.

Die einzelnen Filterkomponen-
ten mit den mitgelieferten Er-
dungskabeln verbinden. Si-
cherstellen, daA der Filter or-
dungsgempgA auf Silo, Behgl-
ter, Trichter o.4. befestigt ist
und dafA letzterer ebenfalls
geerdet ist.

Bevor Wartungsarbeiten am
Filter durchgefehrt werden,
Strom- und Druckluftzufuhr un-
terbrechen und sicherstellen,
daf Druckluftbehalter leer ist.
Vor der Inbetriebnahme sicher-
gehen, daA alle Schutzvorrich-
tungen richtig installiert wur-
den.

- WAM® bbernimmt keinerlei
Verantwortung fer Schpa-
den an Personen oder Ge-
genstanden, falls diese auf
das Fehlen der Unfall-
schutzvorrichtungen zu-
rbckzufbhren sind, und
diese bei der Bestellung
nicht ausdrecklich ange-
fordert wurden.

WHCTPYKUMU MO
BE30OMNACHOCTU

- CoeMHeHus ¢ NuTatoLLen ceTbto
OOMKHO  OCyLlecTBRATbCA
KBann@puUuMpoBaHHbLIM
nepcoHanom. Mepen
coeavHeHNAMI yGeauTbesl, YTo
nacnopTHble AaHHbIE Y UCTOYHUK
HanpsPKeHWsl cornacyoTes.

- BbInonHuTh npaBunbHoe
3aszemneHne QUNbTPYOLUX
KOMMOHEHTOB nytem
COEAVHEHUSI KXKAbIX MPOBOAOB
n y6egoutbcs, 4YTO UNLTP
XOpOLWO  YCTaHOBMEH Ha
OMOpHOIA CTPYKType
(3arpyxatoLLas BopoHka, GyHkep
U T.4.), KOTOpbIE AOMKHbI BbITh

OAWHaKOBO 3a3eMlieéHbl B
COOTBETCTBUU Cc
NPOMBbILLNEHHBIMU
CTaHfapTaMu.

Mepepn BbinonHeHeM paGoT Mo
TEXHUYECKOMY OBCMYXUBAHMIO,
ybeauTbea, 4TO  PUMbLTP
OTCOEAVHEH OT CETV U Moaaun
BO3AyXa, U YTO pesepByap co
cKaTbiM BO34YXOM MyCTOM.
Mepen 3anyckom y6eauTtbes,
YTO BCE 3alUUTHbIE YCTpoiicTBa
NpaBuUnbHO YCTAHOBIEHbI.

- Komnanuma WAM cHumaeTt ¢
cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a
noBpexaeHusi NpeaMeToB U
TpaBMbI NnioAen, Bbi3BaHHbIe
OoTCYyTCTBUEM Takux
YyCTPOMCTB 3awWwuTbl AnA
npodunakTUKu Hec4acTHbIX
cnyyaeB, €CfiM Npu 3akKase
3aKka34yuKk AICHO He TpebyeT
aToro.

PREVENZIONI
ANTINFORTUNISTICHE

- Il collegamento alla rete elettri-
ca deve essere eseguito da
personale specializzato.
Effettuare una corretta messa
a terra collegando fra loro i vari
corpi costituenti il filtro ed as-
sicurandosi che il filtro stesso
sia collegato in maniera ade-
guata ad una struttura (silo, tra-
moggia od altro) a sua volta
correttamente messa a terra.
Prima di effettuare ogni inter-
vallo sul filtro interrompere il
collegamento elettrico e pneu-
matico ed accertarsi che il ser-
batoio aria compressa sia vuo-
to.

Prima dell’avviamento assicu-
rarsi che tutte le protezioni si-
ano correttamnte installate.

La WAM® declina ogni re-
sponsabilita per danni a
cose o persone provocati
dall’assenza di tali disposi-
tivi antinfortunistici, qualo-
ra al momento dell’ordine
questi non siano stati
esplicitamente richiesti dal
Cliente.
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On the basis of the use of the fil-
ter, the installer must inform the
operators by means of specific sig-
nals, regarding the residual risks:
1. Mechanical risk

For maintenance operations, it is
compulsory for the operator to
always use personal protection
equipment.

Special warning notices on each
section of the machine indicate
the obligatory personal protection
equipment:

Je nach der Verwendung des Fil-
ters muss der Installateur das Per-
sonal durch besondere Hinweis-
schilder auf die folgenden Restri-
siken hinweisen:

1. Gefahren mechanischer Art
Fbr die Wartungsarbeiten muss
das Personal immer seine persun-
liche Schutzausrbstung benut-
zen.

Besondere Warnschilder an den
einzelnen Gerptepartien geben
an, welche persunliche Schutz-
ausrbstung jeweils erforderlich ist:

Ha ocHoBe wucnonb3oBaHus
duUnbLTpa MOHTAXHUK  LOMKEH
coobwunTb onepaTtopam c
NMOMOLLbIO cheuuarnbHbIX cUrHanos
06 OCTaTOYHbIX puckax:
1.MexaHn4yeckumi puck

Ons onepauuit TeXHUYECKOro
obcnyxuBaHusa onepaTtopy Bceraa
HeobxoanMmo ncnonb3oBaThb
TNNYHbIE CPEeACTBa 3alnTbl.
CneuuanbHble
npeaynpeanTenbHble coobLeHuns
Ha KaXAoW 4YacTu MallUHbl
yKasblBaloT Ha Heobxoaumble
TNNYHbIE CPEeACTBa 3alnTbl.

L'installatore, in base all'utilizzo
del filtro, deve informare gli ope-
ratori, tramite appositi segnali, in
merito ai seguenti rischi residui :
1. Pericoli di natura meccanica
Per le attivita di manutenzione n
fatto obbligo all'operatore di im-
piegare sempre i dispositivi di
protezione individuale.
Apposite targhe monitorie nelle
singole sezioni di macchina indi-
cano quali dispositivi di protezio-
ne individuale si rendono obbli-
gatori:

GLOVE ARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VON
HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

SAFETY
FOOTWEARARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VON
SICHERHEITS
SCHUHWERK IST
VORGESCHRIEBEN

CHASSURES _
DE SWCURITH
OBLIGATOIRES

E’ OBBLIGATORIO
USARE LE CALZATURE
DI SICUREZZA

2. Presence of possible residu-
al high temperature after filter
stop

During the course of maintenance
and cleaning operations and in
certain operating sections, the
operator may enter into contact
with very hot parts of the filter,
with the machine stopped.
Special warning notices, located
at strategic points indicate the risk
due to the presence of very hot
surfaces and the obligation for the
operator to wear personal protec-
tion equipment, especially pro-
tective gloves.

GLOVE ARE

COMPULSORY

2. Vorliegen muglicher hoher
Temperaturen nach Abschal-ten
des Filters

Im Laufe diverser Wartungs- und
Reinigungsarbeiten und in eini-
gen Arbeitsabschnitten kann das
Personal bei stillstehendem Ge-
rat in Kontakt mit Teilen des Fil-
ters kommen, die eine erhuhte
Tempe-ratur aufweisen.
Besondere Warnschilder, die an
den strategischen Stellen ange-
bracht sind, zeigen die Gefahren
an, die sich aus den hohen Tem-
pe-raturen der Oberflgchen erge-
ben und weisen das Personal auf
dessen Verpflichtung hin, per-sun-
liche Schutzausrbstungen zu be-
nutzen, insbesondere Schutz-
handschuhe.

DIE BENUTZUNG VON

HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

2.Hannuve BO3MOXHOM OCTaTOYHOM
BbICOKOM TemmnepaTtypbl nocne
OCTaHOBKMU ounsrpa

Bo Bpems onepauuii TEXHUYECKOro
0BCnyXnBaHWSA W OYNUCTKM U B
HEKOTOPbIX OMepPaLMOHHbIX YacTsaX
onepaTop MOXET BOWTW B KOHTaKT
C OYeHb TrOpPSAYUMMM YacTaMU
unbTpa, NpM OCTAHOBKE MaLUUHBbI.
CneuunanbHble
npeaynpeanTenbHble COOOLLEeHMS,
NoMeLlLeHHble B CTpaTern4yeckmx
TOYKax, YyKasblBalOT Ha puck,
BbI3BaHHbI MPUCYTCTBMEM OYEHb
ropsymx NOBEPXHOCTEW, W Ha
06513aHHOCTb onepaTopa HOCUTb
NU4YHble CpeAcTBa  3alyuThl,
0COBEHHO 3alUWTHble mepyaTky.

SE METIRE DES

GANTS EST
OBLIGATOIRE

2. Presenza di possibili alte tem-
perature residue dopo I'arresto
del filtro

Nel corso di interventi manuten-
tivi e di pulizia e in alcune sezio-
ni di lavoro, I'operatore put en-
trare in contatto, a macchina fer-
ma, con parti del filtro con super-
fici ad elevata temperatura.
Apposite targhe monitorie, collo-
cate nei punti strategici indicano
il pericolo dovuto alla presenza
di superfici ad elevata tempera-
tura e l'obbligo per I'operatore di
utilizzare dispositivi di protezio-
ne individuale, in particolare
guanti protettivi.

E’ OBBLIGATORIO

USARE | GUANTI

WARNING
DANGEROUS
TEMPERATURE

ACHTUNG
GEFOHRLICHE
TEMPERATUREN

ATTENTION
TEMPERATURES
DANGEREUSES

ATTENZIONE
TEMPERATURE
PERICOLOSE

3. Presence of potentially haz-
ardous dusts

In the event of both routine and
extraordinary maintenance, the
operator must wear suitable per-
sonal protection equipment, and
in particular, use a safety mask
for the respiratory tract depend-
ing on the type of dust filtered as
well as gloves and clothing.

For more details, refer to the safe-
ty chart of the product handled.

3. Vorhandensein potentiell ge-
fohrlicher Staube

Bei regelmafigen und aufer-or-
dentlicher Wartung muss das Per-
sonal geeignete persunliche
Schutzausrestungen verwenden
und insbesondere Masken zum
Schutz der Atemwege mit ge-eig-
neter Klasse for den gefilterten
Staub sowie Schutzhandschuhe
und Schutzkleidung tragen.

Fbr nghere Angaben ist Bezug zu
nehmen auf das Sicherheits-da-
tenblatt des verwendeten Pro-
dukts.

1.Hanuume noteHunanbLHO onacHoOmn
nbinu

B cnyyae kak 3annaHuMpoBaHHOrO,
TaK N Ype3BbIYANHOrO TEXHNYECKOTO
obcnyxuBaHus onepaTop AOSKEH
HOCUTb COOTBETCTBYIOLLUME NUYHbIE
CpeAcTBa 3aluThbl, U B YACTHOCTHU,
MCMOsb30BaTh 3aLUUTHYIO Macky Ansi
[bIXaTenbHbIX MyTeR, B 32aBUCUMOCTM
oT Tuna UNbLTPyEMON Nbinu, a
TaKKe nepyaTkm 1 OAEXAaY.

3a Gonee nogpobHoii
MHdopmaLumen obpawjaiTech K
Tabnuue ©esonacHocTun

paccmaTpuBaemoro npoAyKTa.

3. Presenza di polveri potenzial-
mente pericolose

Nel caso di interventi sia ordinari
che straordinari di manutenzione
'operatore deve dotarsi di idonei
dispositivi di protezione indivi-
duale ed in particolare deve uti-
lizzare maschere a protezione
delle vie respiratorie di classe ido-
nea in base al tipo di polvere fil-
trata nonchi di guanti o indumen-
ti.

Per maggiori dettagli si deve far
riferimento alla scheda di sicu-
rezza del prodotto utilizzato.

MASKIIS
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG DER
MASKE IST
VORGESCHRIEBEN

MASQUE
OBLIGATOIRE

E’ OBBLIGATORIO

USARE LA
MASCHERA
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In certain handling of dusts, where
hazardous substances are present,
the operator concerned who has
to access the machine for routine
and extraordinary maintenance
operations must wear suitable pro-
tective devices as indicated on
the notices provided.

Bei bestimmten Stpuben, die
schadliche Substanzen beinhal-
ten, muss das Personal, falls es
im Laufe von regelmafligen oder
auferordentlichen Wartungs-ar-
beiten mit jenen Substanzen in
kontakt gerat, angemessene per-
sunliche Schutzausrbstungen tra-
gen, so wie dies auf den vorhan-
denen Schildern ang-zeigt wird.

DIE BENUTZUNG DER

B HekoTopbix crydyasx npu
obpalleHun ¢ NbiNblo Tam, rae
NPUCYTCTBYIOT OMacHble BELLUECTBa,
onepaTop, KOTOpbIii UMEET JOCTyn
AnNS NAaHOBbIX U YpesBblyanHbIX
onepauui TeXHU4YecKoro
o6CrnyKuBaHus, LOMKEH HOCUTb
COOTBETCTBYWOLUME  3aLUTHbIE
cpeAcTBa, Kak ykasaHo B

npenocTaBfieHHbIX YBEOOMIEHUAX.
_——

In determinati trattamenti di pol-
veri dove vi un la presenza di so-
stanze nocive, |'operatore che
dovesse accedere, nel corso di
interventi ordinari o straordinari,
deve indossare gli idonei dispo-
sitivi di protezione come indica-
to dalla cartellonistica ivi presen-
te.

E’ OBBLIGATORIO
USARE LA
MASCHERA

MASK IS ASKE ST MASQUE
COMPULSORY VORGESCHRIEBEN OBLIGATOIRE
/, N | ™
WARNING : ATTENTION
HURTFUL ngle)cs%we SUBSTANCES
SUBSTANCE DANGEREUSES
L. il

GLOVE ARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VO
HANDSCHUHE IST

VORGESCHRIEBEN

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

ATTENZIONE
SOSTANZE
NOCIVE

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

All maintenance operations in-
side the filter (or outside but with
parts of the filter open) MUST BE
done with the plant stopped and
in the absence of airborne dust; it
is therefore necessary to

open the filter after allowing
enough time for the dust to set-
tle. In case of operations involv-
ing heating (welding, cutting) it
is necessary to clean the filter first,
removing all dust deposits (the
layers, the deposits and accumu-
lated combustible powder MUST
be considered like any other
source which can result in an ex-
plosive atmosphere).
Authorization for execution of
operations involving heating
MUST be given by technical per-
sonnel specialized and trained in
the risk of explosion from powders
(capable of checking residual risk,
suitability of tools and a knowl-
edge of the procedures).

4. Hazards deriving from pres-
surized circuits (hydraulic, pneu-
matic) during maintenance and/
or repair operations pressure must
be discharged from the plants and
accumulators (if present), accord-
ing to the instructions given
alongside the components and in
the respective user manuals.

5. Hazard generated by noise
The user and employer are
obliged to respect the legal stand-
ards as regards protection from
daily personal exposure of oper-
ators to noise (in Italy L.D.277/
91).

Alle Wartungsarbeiten innerhalb
des Filters (oder auflerhalb davon,
aber bei offenen Filterteilen)
MbSSEN bei abgeschalteter An-
lage und in Abwesenheit von
Staubluft ausgefbhrt werden. Da-
her ist es erforderlich, das Filter
zu uffnen, nachdem eine ausrei-
chende Zeitspanne abgelaufen
ist, in welcher der Staub sich ab-
setzen konnte. Bei der Ausfbhrung
von Hitze erzeugenden Arbeiten
(Schweiflen, Brennen) ist es er-
forderlich, das Filter zuvor so vor-
zubereiten, dass alle Staubabla-
gerungen entfernt werden
(Schichten, Ablagerungen und
Ansammlungen von brennbarem
Staub MbSSEN wie jede andere
Staubquelle betrachtet werden,
die zum Entstehen einer explosi-
onsfghigen Atmosphare beitragen
kann).

Die Genehmigung zur Ausfbhrung
von Arbeiten im erhitzten Zustand
MUSS durch spezialisiertes Fach-
personal erteilt werden, das bber
die Explosionsgefahr durch Staub
unterrichtet ist (das in der Lage
ist, das Restrisiko festzustellen, das
die geeigneten Werkzeuge und
auch die Prozeduren kennt).

4. Gefahren durch unter Druck
stehende Leitungen (hydrau-
lisch, pneumatisch) Wghrend der
Wartungsarbeiten und/oder Repa-
raturen sind die Anlagen und die
etwaigen Speicher zu entleeren,
so wie es in den Anweisungen in
der Nghe der jeweiligen Kompo-
nenten oder in den entsprechen-
den Handbbchern steht.

5. Gefgphrdung der Arbeitnehmer
durch Larm

Der Bediener und der Arbeitge-
ber sind zur Beachtung der ge-
setzlichen Bestimmungen in Sa-
chen Schutz gegen tagliche per-
sunliche Larmexposition der Ar-
beitsnehmer verpflichtet (in Itali-
en D.Lgs.277/91).

Bce onepauun no TexHuyeckomy
obcnyxuBaHuo BHYTPU ounsTpa (Mnm
CHapyXw, HO C OTKPbITbIMK YacTAMMN
dunetpa) JOIMKHbI ocywectBnaTbea
npv OCTaHOBMNEHHON yCTaHOBKeE 1 Npu
OTCYTCTBUM B3BELIEHHOW MbINy;
nosTomMy HeobXoAMMO OTKPbITb
hunbTP, NpeaocTaBUB AOCTAaTOMHO
BpeMeHu ANns oceAaHua nbinu. B
crnyyae onepauuii, BkroYaoLWmnx
HarpeB (CBapka, peska) Heobxoaumo
CHavyana ouncTuTb bunbTp, yaanas
BCE OCaAKM MbInK (Cow, ocagku U
HaKOMMNEeHHbI BOCMNIamMeHsLWnincs
nopowok JOJMKHbI
paccmaTpuBaTbCs Kak Nnoboi gpyron
MCTOYHWK, KOTOPbIA MOXET Bbl3BaTb
B3pbIBOOMNACHY0 aTmocdepy).
PaspeweHne Ha BbINOMNHEHMNE
onepauuin, BKMYas Harpes,
OOJIPKHO 6bITb BblAaHO TEXHUYECKM
nepcoHanom, nmetoLwmnum
cneumanbHy kBanudukauuo n
oBy4eHHbIM NpW pucke B3pbiBa OT
NopoLLUKOB (CNOcoBHbIX NPOBEPUTH
0CTaTOYHbI PUCK, NPUFOAHOCTb
NHCTPYMEHTOB " 3HayeHue
npoueayp).

4. OnacHocTu, BbiTekawuwme 13
HaxoAsLMUXcs nop AaBrieHUeM cxeM
(rmppaBnuyecKnx,nHeBMaTU4YeCKMX)
Bo Bpemsi onepaunii TEXHUYECKOro
obcnyxusaHus u/unu pemoHTa
faBneHne AOSMKHO BblTb CHATO C
YCTaHOBOK W aKKyMynsiTOpoB (ecnm
nMmeKTCcA), B COOTBETCTBUM C
MHCTPYKLMAMM, BblAAHHBIMW BMecTe
c KOMMOHEeHTaMu ] B
COOTBETCTBYIOLUUX UHCTPYKLIMAX ANS
nonb3oBaTens.

5.0nacHocTum,
wymMom
Monb3oBaTene n pabotopatens
ob6s3aHbl cobniogaTe nNpaBoBble
cTaHAapTbl B OTHOLLEHUN 3aLUUTbl OT
exegHeBHOM nepcoHanbHoOW
NOABEPXKEHHOCTM  OMNEpPaToOpoOB
BosgevicTenio wyma (B Utanum L.D.
277/91).

reHepupyembie

Tutte le manutenzioni all'inter-
no del filtro (o esterne ma con
parti del filtro aperte) DEVONO
essere effettuate ad impianto fer-
mo e in assenza di polvere aero-
dispersa; u pertanto necessario
aprire il filtro dopo aver fatto tra-
scorrere un tempo sufficiente a
far depositare la polvere. In caso
di lavori a caldo (saldatura, ta-
glio) n necessario bonificare pre-
ventivamente il filtro, rimuoven-
do tutti i depositi di polvere (gli
strati, i depositi ed i cumuli di
polvere combustibile DEVONO
essere considerati come qualsia-
si altra sorgente che put dare ori-
gine ad un'atmosfera esplosiva).
L'autorizzazione all'esecuzione
dei lavori a caldo DEVE essere
data da personale tecnico spe-
cializzato e formato sul rischio
esplosione da polveri (in grado
di verificare il rischio residuo,
I'idoneita degli utensili e la co-
noscenza delle procedure).

4. Pericoli derivanti da circuiti
in pressione (idraulici, pnheuma-
tici) Durante le operazioni di
manutenzione e/o riparazione
occorre porre in scarico gli im-
pianti e gli eventuali accumula-
tori, secondo le istruzioni riporta-
te in prossimita dei componenti
e nei rispettivi manuali d'uso.

5. Pericoli generati da rumore
E' fatto obbligo all'utilizzatore e
al datore di lavoro di rispettare le
norme di legge in termine di pro-
tezione contro I'esposizione per-
sonale quotidiana degli operato-
ri al rumore (in Italia D.Lgs.277/
91).
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M) FAULT FINDING
Minor problems can be resolved with- | ABHILFE
out consulting a specialist

M) BETRIEBSSTLURUNGEN UND

Kleinere Sturungen kunnen oft ohne

die Einschaltung eines Fachmanns | cneynanuctom.

M) MOUCK HEUCMPABHOCTEN
BTopocTeneHHble npobnembl moryT
ObITb peLleHbl 6e3 KoHcynbTauum co

M) POSSIBILI INCONVENIENTI

| problemi minori possono essere ri-
solti sonza consultare uno speciali-
sta. Diamo qum sotto un elenco degli

behoben werden. inconvenienti pi comuni con le even-
tuali cause e i possibili rimedi.

N. Fault Action

Check supply of compressed air.

Check air pressure.
1 Filter elements are blocked up Check control card.

Check solenoid valve(s).

Check diaphragm of solenoid valve.

Check if elements are damaged.
2 Presence of dust in the “clean” area Check seals and packings.

Check elements are correctly mounted.
N. Sturung Abhilfe

Prbfen, ob am Rettelmotor Spannung anliegt.

Den Rettelmotor auf korrekten Betrieb prbfen.
1 Elemente verstopft Prbfen, ob Platine funktioniert.

Funktion des Magnetventils prefen.
Funktion der Ventiimembran profen.

2 Prasenz von Staub an der Reingasseite

Prefen, ob Elemente beschadigt..
Dichtungen prbfen.
Prufen, ob Elemente korrekt montiert sind.

N. HeucnpaBHoCTb

Oencreue

DUnbTPYIOLLWE 3IEMEHTbI

MpoBepuTb Nogavy cxaToro BO3ayxa..
MpoBepuTb AaBrieHe BO3pyxa.
MpoBepuTb Nraty ynpaeneHus.

3a06roKVpoBaHbI .
MpoBepuTb CONEHOMAHbIN KrianaH..
MpoBeputb Aracparmy CONeHOMLHOTO KnanaHa.
MpoBepuTb 3neMeHTbl Ha MOBPEXAEHE.
2 MpucyTcTBre Nbimm B "yncToil" obracTu MpoBepuTb YNIOTHEHMSA 1 repMETV3VNPYIOLLMIA MaTepuan.
MpoBepuTb, NPaBUIbHO N YCTAHOBIIEHbI SMEMEHTbI.
N. Problema Soluzione

1 Elementi filtranti intasati

Controllare presenza di aria compressa.

Controllare pressione d’aria.

Controllare corretto funzionamento dalla scheda elettronica.
Controllare corretto funzionamento dalla elettravalvola.
Controllare corretto funzionamento della membrana elettrovalvola

2 Polvere nella zona pulita

Controllare elementi filtranti eventualmente danneggiati.
Controllare tenute.

Controllare il corretto alloggiamento degli elementi filtranti nella loro sede.
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SOLENOID VALVES | MAGNETVENTIL | CONEHOUAHLIE KNAMNAHbI | ELETTROVALVOLE
N. Fault Action

1 Continuous blow from the solenoid valve

1) Check coil works correctly.

2) Close and open compressed air supply to the filter three to four times.

3) Remove part 6 after removing the relevant ring nut. Loosen part 5 being careful that the inside pin
does not fall and make sure the inside pin is sliding correctly.

4) Inspect part 4 in the pin seat of part 5, making sure there are no impurities.

1) Access the electronic unit and make sure power is reaching part 6.

2 Solenoid valve fails to open 2) Access the solenoid valves and see fault “solenoid valve continuous blowing” point 3.4

N. Storung Abhilfe
1) Die Spule auf korrekten Betrieb prifen..
2) Die Druckluftzufuhr zum Filter 3-4 Mal schlieRen und wieder 6ffnen..
3) Das Teil 6 herausziehen, nachdem man seine Ringmutter entfernt hat. Das Teil 5 losschrauben,

1 Standiges Blasen des Magnetventils wobei man darauf achtet, dass die Nadel in seinem Inneren nicht fallt, und sicherstellen, dass die
Nadel einwandfrei in seinem Inneren gleitet.
4) Das Teil 4 im Anschlag der Nadel des Teils 5 einer Inspektion unterziehen und sicherstellen, dass
kein Schmutz vorhanden ist..
1) Zugriff zum elektronischen Schaltkasten erhalten und sicherstellen, dass am Teil 6 Spannung

2 Das Magnetventil 6ffnet sich nicht ankommt.

9 2) Zugriff zu den Magnetventilen erhalten und siehe Stérung ,Standiges Blasen des Magnetventils”,

Punkt 3.4.

N. HeucnpaBHOCTb DenicTBUe

HenpepbiBHoe AyTbe OT
CONEeHOVAHOTO Kranaxa

1) MpoBepuTb, NpaBubHO M paboTaeT KaTyLLKa.

2)3aKkpbITb 1 OTKPbITH TPY MMM YETBIPE pa3a nojavy CKaToro BO3ayxa kK dounbTpy.

3) YaaruTb aetans 6 nocne yaaneHusi COOTBETCTBYHOLLEN Kpyrrion raiiku. Ocnabutb getarns 5,
cobntopas OCTOPOXHOCTb, YTOBbI BHYTPEHHMIA LLTbIPb He ynan u y6eAuTbCs, YTO BHYTPEHHWIA LLTbIPb
NpaBUIbHO CKOJTb3NT.

4) MposepuTb feTanb 4 B onope LTbipa AeTam 5, ydeanBLLCh, YTO HET NMpUMecei.

1) OcyLeCTBUTb [OCTYN K SrIEKTPOHHOMY BrIoKy 1 YOeAWUTbCS, YTO MOLLHOCTb AOCTUraeT Aetanb 6.nt.

2 CorneHouaHblii knanaH He OTKPbIBAETCS. 2) OcyLeCTBUTb AOCTYN K CONEHOMAHBIM KrianaHam 1 HailTu HeMCNpPaBHOCTbL B NyHKkTe 3.4
"HenpepbiBHas 0bayBka CONEHOMAHOrO krnanaHa'.

N. Problema Soluzione
1) Verificare il corretto funzionamento della bobina.
2) Chiudere e riaprire 'alimentazione d’aria compressa al filtro 3-4 volte.
3) Sfilare il particolare 6 dopo aver rimosso la relativa ghiera. Svitare il particolare 5 facendo

1 Soffio continuo elettrovavola attenzione che lo spillo al suo interno non cada e verificare il perfetto scorrimento dello spillo al suo
interno.
4) Ispezionare il componente 4 nella sede di battuta dello spillo del componente 5 accertandosi che
sia esente da impurita.
1) Accedere al quadro elettronico e verificare che arrivi tensione al particolare 6.

2 Elettrovalvola che non apre

2) Accedere alle elettrovalvole e vedere anomalia "soffio continuo elettrovalvola" punto 3,4.

®
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ELECTRONIC CONTROL CARD ‘ ELEKTRONISCHE PLATINE ONEKTPOHHASA NNATA SCHEDA ELETTRONICA

YNPABIEHUA

N. Fault

Action

1 No performance

A) If the MS green LED fails to come on
1) Check power supply on terminal S1
2) Check efficiency of fuse F1 (in case of replacement use same type and value)

B) If the MS green LED lights up

1) Check to ensure that the enabling signal is present (make sure that contact S2 is closed) (CLEAN
red LED on)

2) The correct operation of the elecronic card is given when on each couple of solenoid terminals
named EV in the wiring diagram there is a tension of 24 VV (AC and DC)

N. Stérung

Abhilfe

1 Keine Funktion

A) Griine LED-Anzeige von MS leuchtet nicht auf.

1) Kontrollieren, ob an dem Kabelanschluss S1 Storm anliegt

2) Kontrollieren, ob Sicherung F1 intakt ist (falls ein Austausch notwendig ist, nur Sicherungen mit
identischen Kenndaten verwenden)

B) Griine LED-Anzeige von MS leuchtet auf.

1) Kontrollieren, ob Freigabe-Signal vorhanden (sicherstellen, dassKontakt S2 geschlossen ist) (Rote
LED-Anzeige CLEAN an)

2) Eine korrekte Funktion der Platine ist dann gewahrleistet, wann an jedem, im Schaltschema mit EV
gekennzeichneten Klemmenpaar firr die Magnetventile eine Spannung von 24 V /GS oder WS) anliegt.

N. HeucnpaBHOCTb

LeicTBue

1 Hert paboTbl

A)Ecnu He 3aropaeTcs 3eneHbin cBetoamon MS

1) MposepwnTb Moaavy aHeprim Ha knemme S1

2) MNpoeepuTb 3dhpekTnBHOCTL NpefoxpanuTens F1 (B criydae 3ameHbl UCronb30BaTh 3TOT XKe Tvn
3HaYeHve))

B) Ecnu 3eneHbiv cBetoanop MS ceetutcs

1) MposepwTb, YTOOLI YOEANTLCS, YTO NPUCYTCTBYET Pa3pELLAIOLLIIA CUrHan (YOeamTbCs, YTO KOHTaKT S2
3akpbIT) (kpacHbiv ceetoamos CLEAN BkroveH)

2) MpaBurbHas paboTa areKTPOHHOW NriaThl 3aAaETCH, KOrAa Ha KaXAoM nape CONEHOWAHBIX KIiemMM,
HasblBaeMbIx EV B MOHTaXHOW CxeMe, CyLLECTBYET HanpskeHue 24 B (nepeMeHHbIN 1 MOCTOSIHHbIN TOK)C.)

N. Problema

Soluzione

1 Mancato funzionamento

A) se il LED luminoso verde MS non si accende

1) Verificare la presenza della tensione di alimentazione sul morsetto S1

2) Controllare l'efficenza del fusibile (in caso di sostituzione é indispensabile farlo con uno dello stesso
tipo e valore)

B) se il LED luminoso verde MS si accende

1) Controllare la presenza del segnale di abilitazione ( verificareche il contatto S2 sia chiuso) (LED
rosso CLEAN acceso)

2) Il funzionamento corretto della scheda si ha quando su ogni coppia di morsetti EV (V-schema
elettrico) é presente una tensione di24 V(CA e CC).







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

Ob6paTtnTb ocoboe BHUMaHWE: MpaBa COXpaHSIOTCS Ha MOAUMDMKALIMIO TEXHUYECKIX cneLndukaumin

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.
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